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Trelleborg Sealing Solutions ist ein weltweit fihrender Anbieter

von Prazisionsdichtungen fur sicherheitskritische Anwendungen.

Unser Produkt- und Werkstoffportfolio umfasst polymere
Dichtungs- und Fihrungslésungen fir Anwendungen in allen
Bereichen des Maschinen- und Anlagenbaus, in der
Automobilindustrie, sowie in der Luft- und Raumfahrt.

Aufbauend auf Uber 50-jahriger Erfahrung untersttitzen hoch
spezialisierte Trelleborg Sealing Solutions Ingenieure unsere
Kunden bei Konstruktion, Prototyping, Herstellung, Tests und
Montage, und setzen dabei neueste Konstruktionstools ein.
Unser globales Netzwerk mit mehr als 70 Niederlassungen
umfasst 30 spezialisierte Produktionswerke, 8 strategisch
positionierte R&D Zentren sowie zahlreiche lokale
Entwicklungsabteilungen.

Bei der Inhouse-Entwicklung von maBgeschneiderten
Dichtungswerkstoffen steht uns unsere firmeneigene
Werkstoffdatenbank mit mehr als 2.000 eigenentwickelten
Rezepturen zur Verfugung.

Trelleborg Sealing Solutions erfullt auch anspruchvollste
Service-Anforderungen. Unser integriertes Logistiknetz
liefert weltweit erfolgreich tiber 40.000 verschiedene
Dichtungsprodukte an unsere Kunden, darunter sowohl
Standardteile in hoher Stuckzahl als auch maBgefertigte

Einzelkomponenten.
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Unsere Einrichtungen sind nach 1SO 9001:2000 und

ISO/TS 16949:2002, sowie zum Teil nach QS 9000 oder VDA 6.1
zertifiziert. Trelleborg Sealing Solutions kann auf den
Erfahrungsschatz und die Ressourcen von Trelleborg AB
zurlckgreifen, einem der weltweit fuhrenden Unternehmen
in der Polymer-Technologie.

1SO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

Die Prospektangaben beruhen auf jahrzehntelangen Erfahrungen in der Herstellung und
Anwendung von Dichtelementen und Kunststoffen. Trotzdem kénnen unbekannte Parameter
und Bedingungen beim praktischen Einsatz allgemeingltige Aussagen erheblich einschranken,
so dass es praktischer Versuche beim Anwender selbst bedarf. Wegen der Vielzahl der
Verwendungsmaglichkeiten unserer Produkte kénnen wir deshalb keine Gewahrleistung fuir
die Richtigkeit unserer Empfehlungen im Einzelfall Gbernehmen.

Die in diesem Katalog angegebenen Einsatzgrenzen fur Druck, Temperatur, Geschwindigkeit
und Medien sind in Laboruntersuchungen ermittelte Maximalwerte. Im Einsatz muss
berticksichtigt werden, dass aufgrund der wechselseitigen Beeinflussung der Betriebsparameter
die Maximalwerte entsprechend niedriger anzusetzen sind. Bei auBergewdhnlichen
Betriebsbedingungen bitten wir um Ruicksprache.

Nachdruck - auch auszugsweise - bedarf besonderer Genehmigung.
Durch die vorliegende Ausgabe verlieren alle vorherigen Prospekte ihre Gltigkeit.

® Alle Warenzeichen sind Eigentum von Trelleborg AB.
Die turkise Farbe ist ein eingetragenes Warenzeichen von Trelleborg AB.
© Trelleborg AB, 2007. Alle Rechte vorbehalten.
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Stangendichtungen

B Auswahl des Dichtelementes

Dichtungselemente haben einen entscheidenden Einfluss
auf die Auslegung, Funktion und die Lebensdauer von
Zylindern und Geréten in der Hydraulik und Pneumatik.

Dies gilt ebenso fur die Kolbenstangendichtungen, wobei
Leckagefreiheit, VerschleiB- und Extrusionsfestigkeit,
Medien- und Temperaturvertraglichkeit, geringe Reibung,
kompakte Einbaurdume und einfache Montage verlangt
werden, um die Forderungen der Industrie nach einer
funktionalen Gesamtlésung zu erfillen.

Die Bedeutung dieser Parameter sowie deren Grenzwerte
sind in der Regel von der spezifischen Anwendung
abhéngig. Aus diesem Grund hat Trelleborg Sealing
Solutions eine komplette Reihe von Dichtungen entwickelt,
die dank ihrer optimierten Geometrien und Bauweisen
sowie der verwendeten hochwertigen Werkstoffe wie
Turcon® und Zurcon® den technischen und wirtschaftlichen
Anforderungen der Industrie vollstandig gerecht werden.

Um den geeigneten Dichtungstyp und Werkstoff wahlen
zu koénnen, ist es notwendig, zunachst alle Betriebspara-
meter zu kennen. Die Tabelle | erméglicht, entsprechend
den gestellten Anforderungen eine erste Vorauswahl der
Dichtungen und der Werkstoffe vorzunehmen.

In der zweiten Spalte dieser Tabelle ist ein Hinweis auf die
Katalogseiten angegeben, auf denen weitere allgemeine
Angaben sowie spezifische Konstruktions- und Montage-
hinweise Uber die jeweiligen Dichtungstypen und Werk-
stoffe (bzw. Werkstoffpaarungen bei mehrteiligen
Dichtungen, z. B. Turon® Stepseal® 2K) aufgefuhrt sind.

Darliber hinaus wird auf Seite 10 auf die Qualitdt der
Gegenlaufflache hingewiesen. Wir empfehlen, die dort
angegebenen Grenzwerte einzuhalten, da sie einen
entscheidenden Einfluss auf die Funktionsfahigkeit und
Lebensdauer des Dichtungssystems haben.

Bei der endgultigen Auswahl des Dichtungstyps und des
Werkstoffes mussen auch die Detailangaben zu den
Dichtelementen bertcksichtigt werden.

Fur besondere Anwendungen sowie spezielle technische
Fragen steht lhnen unsere Anwendungsberatung im Innen-
und AuBendienst zur Verflgung.

In diesem Katalog sind die bevorzugten Produktpaletten
von Trelleborg Sealing Solutions, Sealing Parts und
POLYPAC zusammengestellt. Alle austauschbaren Artikel
sind technisch gleichwertig, kénnen sich jedoch in Verfiig-
barkeit und Preis unterscheiden.
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Lieferhinweis

Alle mehrteiligen Standard-Stangendichtungen, z. B.
Turcon® Stepseal® 2 K, werden serienmaBig als Komplett-
dichtungssatz geliefert. Die Lieferung umfasst die Dichtung
und die dazugehorigen elastomeren Vorspannelemente.
Eine separate Bestellung des O-Ringes ist nicht erforderlich.
Es ist jedoch auch méglich, weitere O-Ring Werkstoffe aus
unserem "O-Ring Katalog” zu verwenden. In diesem Fall
bestellen Sie den Dichtring und den O-Ring getrennt.

Selbstverstandlich sind die in diesem Katalog nicht mehr
aufgefuhrten friheren Baureihen weiterhin lieferbar. Bei
Neukonstruktionen empfehlen wir jedoch, die in diesem
Katalog aufgefiuhrten Baureihen und VorzugsgréBen
(moglichst DIN/ISO-Reihen) zu verwenden.

Fur spezielle Anwendungen kénnen bei entsprechendem
Bedarf andere Werkstoff-Kombinationen sowie Spezial-
ausfuhrungen und beliebige ZwischengréBen aus Turcon®
Werkstoffen bis zu einem Durchmesser von 2600 mm
geliefert bzw. entwickelt werden.

Die in diesem Katalog enthaltenen Abmessungen werden
Uberwiegend als Lagerware gefuhrt oder sind kurzfristig
lieferbar. Anderungen in der Artikelstruktur behalten wir
uns vor.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Stangendichtungen

Tabelle | Auswabhlkriterien fiir Stangendichtungen

Technische Daten*
o- Wir-
Dichtungen Anwendung Norm Bereich kun_gs- J:::?c-l" Geschwin- Druck Empfoh-
weise x digkeit lener
Dich-
Einsatzbereich tungs-
- werk-
Bauform e|l=|0 S| stoff
9 £/ 8|3 |
£ g El5| 150 £ g MPa
wn -4|2|w| DIN mm |iu|o °C m/s max.
Turcon® Mobilhydraulik o oo Turcon®
Stepseal® - 70
2K Standardzylinder oo |0 T46
Werkzeug-
maschinen e|o o 32600 45/ 15 70 Turcon®
SpritzgieB +200 T29
17 | maschinen ®l®|®| 742502 X
Pressen . - Turcon®
KFZ-Industrie e|o 0@ TO5
Hydraulik- o
hdmmer e|o |0 -45/ Zurcon
3-2200 2 80
+100 Z51
Servohydraulik oo |0
Zurcon® Mobilhydraulik o oo
Rimseal Standardzylinder o oo In Tandem- | N Tandem-
nordnun anordnung
Werkzeug- 45/ a nung 60 MPa 7 ®
35 | maschinen o|o|e| 74252 | 82200 |X - mit urcon
+100 Turcon Als Einfach- 752
SpritzgieB- Stepseal® 2K dsicl':?uzf_:;
i e|lo o
maschinen 5m/s 25 MPa
Pressen oo o
Veepac Hydraulikzylinder o0
CH/G5 Pressen ol e Gummi-
‘ 30/ gewebe-
| >>>> | 47 |Bergbau oo - 20-1000 | X 1500 0,5 40 verstarkt
+
oo
Stahlwerke POM
Schleusen o0
Selemaster Hydraulikzylinder o0
oM Pressen o0 Gummi-
40 gewebe-
53 | Bergbau e o - 15-335 | X +130 0,5 70 verstarkt
+
oo
Stahlwerke POM
Schleusen o0
Balsele Hydraulikzylinder oo 25 Gummi-
Pressen ° 30/ . gewg_be-
61 5597/1 10-1200 | X +130 0,5 Mit verstarkt
LKW-Ladekrane oo Stlitzring NBR
40
Zurcon® Hydraulikzylinder | ® | ®
L-Cup® . N
Zylinder far -35/ Zurcon®
E 81 | Ladebordwénde | @ | ® S597/1 | 6250 | X +110 0.5 40 220
Steuerzylinder

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhangig von der Temperatur und dem SpaltmaB.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
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Stangendichtungen

Technische Daten*
°- Wir-
Dichtungen Anwendung Norm Bereich kun_gs- J:::::l" Geschwin- Druck Empfoh-
weise "w digkeit lener
Dich-
Einsatzbereich tungs-
N - werk-
Bauform w|=| 0 S|l9 stoff
0] £ 8|3 T |
1..-; .5 2| 5| Iso/ €l g MPa
wn ~4|2|wn| DIN mm oo °C m/s max.
Nutring Hydraulikzylinder [ N
RUO
Mobilhydraulik o0 - ®
89 Thydraun 5597/1 | 6-200 | X ﬁg 0,5 40 Z”Z'ZC(’)”
Industriehydraulik | ® | ® +
Nutring Hydraulikzylinder o0
RU2
i oo - @
g5 | Teleskopzylinder 55971 | 6-185 | X Jj% 0,5 40 Z“Zr;’)”
Mobilhydraulik °
Nutring Hydraulikzylinder °
RU3
Industriehydraulik | ® | ® - ®
101 |renydrath 5597/1 | 6-235 | X ﬁg 0,5 40 Z”ngc(’)”
Mobilhydraulik ° +
Nutring Hydraulikzylinder o
RU6
Industriehydraulik | ® | ® R ®
107 |_neustrienydraut 742572 | 12 - 440 | X > 0,5 25 zureon
Mobilhydraulik ° +
Variseal® Hoch- und o
M2 Niedrig- 40 Turcon
temperaturen oo "o/ T40
3 115 [Aggressive AS4716 | 3-2600 | X 1260 15
Medien oo 20 Turcon®
) TO5
Lebensmittel °
Glyd Ring® Sonderzylinder oo e 60 Turcon®
RG T46
Pumpen und -45/ Turcon®
B Ventile olo|eo 3-2600 +200 15 60 129
121 7425/2 X
Werkzeug- Turcon®
maschinen eloeeo 20 T05
Servoausrustung o o o -45/ Zurcon®
3-2200 +100 2 80 751
Glyd Ring® T Sonderzylinder oleo|e
RT Turcon®
Pumpen und 60 Ta6
Ventile o o0
Werkzeug- 3-2600 s 15
135 | maschinen ®|e o 7450 X Turcon®
25
Robotertechnik/ T40
Manipulatoren eo|o 0@
-45/ Zurcon®
3-2200 +100 2 80 751

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhdngig von der Temperatur und dem SpaltmaB.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
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Stangendichtungen

Technische Daten*
o- Wir-
Dichtungen Anwendung Norm - kungs-| Temp.- . ~
Bereich | = e | bereich Geschwin Druck Empfoh
o digkeit lener
Dich-
Einsatzbereich tungs-
- werk-
£ _: —
- [ stoff
Bauform o £ 3 g ¢ g
= v sl g| Iso/ €l g MPa
[ (] [} = o
n a|2|w| DIN mm | o C mis max.
Double Ventile oo 20 Turcon®
Delta® TO5
RD Minihydraulik o0 45/ T ®
- urcon
g 149 - 3-2600 X1 00 15 35 Tae
Hydraulik- 2 Turcon®
Werkzeuge [ N 5 24

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhangig von der Temperatur und dem SpaltmaB.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
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Stangendichtungen

Redundante Dichtsysteme

Das Abdichten umweltschadlicher Flussigkeiten hat die
Firma Trelleborg Sealing Solutions zur Entwicklung inno-
vativer Dichtsysteme gefuhrt, die den standig steigenden
Anforderungen der Industrie an leckagefreie Abdichtung
und hohe Lebensdauer gerecht werden.

Bei Hochleistungsanwendungen kann ein einzelnes Dicht-
element eine leckfreie Dichtheit und hohe Lebensdauer
nicht gewahrleisten. Daher werden speziell entwickelte
“Systemdichtungen” so in Serie angeordnet, dass sie eine
“Tandemanordnung” bilden.

Jedes Dichtelement in einem System erfullt eine bestimmte
Funktion, und nur durch das korrekte Zusammenwirken
aller Systemelemente entsteht ein redundantes Dicht-
system.

Die Primardichtung aus dem Hochleistungs-Thermoplast
Turcon® auf PTFE-Basis ist reibungsarm und verfiigt auch
unter extremen Betriebsbedingungen Uber eine ausge-
zeichnete Formbestandigkeit und VerschleiBfestigkeit. Sie
lasst einen Mikroolfilm passieren, der die erforderliche
Schmierung des Sekundardichtelements und damit eine
hohe Lebensdauer sicherstellt.

Die “Tandemanordnung” erfordert hervorragende Rick-
férdereigenschaften der Priméardichtung und der Sekun-
dardichtung in Verbindung mit einem doppeltwirkenden

Abstreifer. Das beste Dichtverhalten gewahrleistet ein
System mit einer Kombination verschiedener Dichtungs-
werkstoffe:

Turcon® und Zurcon® (PTFE und Polyurethan).

Die Firma Trelleborg Sealing Solutions hat auf diesem
Gebiet Pionierarbeit geleistet und beschaftigt sich auch
weiterhin mit der Entwicklung redundanter Dichtsysteme.

Hervorragende Lésungen fur solche Anwendungen bieten
die Dichtungen Turcon® Stepseal® 2K in Tandemanord-
nung.

Als Sekundardichtelement fur Tandemdichtsysteme
kénnen auch die Dichtungen Zurcon® Rimseal, Zurcon® L-
Cup® oder Zurcon® Nutring verwendet werden. Je nach Typ
der Sekundardichtung wird das System durch einen
einfach- oder doppeltwirkenden Abstreifer vervollstandigt.
Damit bietet das System die groBtmogliche Betriebszuver-
lassigkeit, und es gewahrleistet sowohl eine ausreichende
Schmierung des Dichtsystemes als auch eine hohe Lebens-
dauer.

Bild 1 zeigt ein Beispiel fur ein redundantes Dichtsystem
bestehend aus den Dichtungen Turcon® Stepseal® 2K und
Zurcon® Rimseal sowie dem Abstreifer DA 22 mit zuge-
hoériger Fihrungsringanordnung.

Primardichtung

Fahrungsring im Zwischenraum
der beiden Dichtelemente

Sekundardichtung
®

Turcon® Stepseal® 2K

¢ niedrige Reibung

e Ruckférderung

. extrusi%wsfestdurch
Turcon™ -Werkstoff

Orkot® Slydring® .

* bessere Fuhrung

¢ VergréBerung des
Olspeichers

Zurcon Rimseal®

unempfindlich
¢ verschleiBfest
e ruckfordernd
e kleine Nut

Abstreifelement

Druck
—>

bis 80 MPa

doppelt wirkend

Abstreifer DA 22
) o flexibel
abstreifen und dichten

L]
i ¢ sichere Kammerung
[ — o verschleiBfest
V\ |\| e Spezial Polyurethan
Werkstoff

Geschwindigkeit:
bis 5 m/s

bei kurzen Huben
hochbelastbare Fihrungselemente

. aus Orkot® Slydring® C380

Volumenerweiterung

begrenzter
enger Dichtspalt

»

optimale hart
Harteanordnung

Werkstoff T46

» weich

Z52 2201

Bild 1 Beispiel fur ein redundantes Baukasten-Dichtsystem
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Stangendichtungen

H Allgemeine Konstruktionshinweise

Einflihrungsschriagen

Um eine Beschadigung der Stangendichtung bei der
Montage zu verhindern, sind EinfUhrungsschragen und
Kantenverrundungen anzubringen (Bild 2). Falls dies aus
konstruktiven Griinden nicht méglich ist, ist ein separates
Montagewerkzeug zu verwenden.

Die Mindestlange der Einfihrungsschrage ist abhangig von
der ProfilgréBe der Dichtung und wird in den nach-
folgenden Tabellen angegeben.

Allgemein wird die Durchmesser-Aufweitung Ady min nach
Tabelle 11, Ill, IV empfohlen. Allerdings sollte auch die
Formel Ady = 0,015 x Stangendurchmesser dy, speziell bei
groBeren Stangen, mit berucksichtigt werden.

Tabelle I Gummivorgespannte Dichtungen

Einflihrungsschrage Nutbreite
Durchmesserverkleinerung
Ad min. L, *
1,1 2,2
1,4 3,2
1,9 4,2
2,7 6,3
3,5 8,1
4,0 9,5
5,5 13,8

* Das MaB L1 fur die Nutbreite kann fur alle Dichtungsserien aus
der jeweiligen Tabelle “EinbaumaBe” entnommen werden.

Tabelle Il Nutringe und Variseal®

Einfuhrungsschriage, | Nutringe Bauform Turcon®
Durchmesser- RUO, RU2, RU3 Variseal® M2
verkleinerung und RU6 Serien

Ad min. Nuttiefe*
1,1 30-35-40
11 5,0
1,4 6,0-6,5
2,2 7,5-8,0 RVAO
2,7 10,0 RVA1,RVA2
3,5 12,5
4,0 15,0 RVA3
5.5 20,0
6,5 RVA4

* Die Nuttiefe wird berechnet aus: (d1 - d)/2. Die MaBe fur d; und d
entnehmen Sie bitte den Tabellen “EinbaumaBe”.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Tabelle IV Double Delta®

Einflilhrungsschrage* O-Ring Quer-

Durchmesserverkleinerung schnitt**
Ad min. d,

1,1 1,78 -

1,4 2,40 2,62

1,9 3,00 3,53

2,7 5,33 5,70

35 7,00 8,40

* Jedoch nicht unter 1,5 % Nenndurchmesser (Bohrungs-/Stangen-
durchmesser).

** Den O-Ring Querschnitt d, entnehmen Sie bitte der entsprech-
enden Tabelle “EinbaumalBe”.

\
gerundet, poliert 2

o Ad/2

Bild 2 Einfuhrungsschrégen

Nutabstinde

Beim Einbau von Tandem-Dichtungsanordnung oder
doppeltwirkenden Abstreifern in Verbindung mit Stangen-
dichtungen mit Riickfordereffekt wie Turcon® Stepseal® 2K
und Zurcon® Rimseal empfehlen wir folgende Anordnung:

- Abstand zwischen Dichtungsnut und/oder Abstreifnut. L=
mindestens Nuttiefe X

- Olreservoir zur Sammlung des riickzuférdernden Ols wie
in Bild 3 dargestellt.

ca.3 |

,_
| dN+1,5
N

Bild 3 Empfehlung fur Nutabstande
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Stangendichtungen

Oberfldachenrauheit DIN EN ISO 4287

Die Funktionssicherheit und die Lebensdauer einer Dich-
tung sind in entscheidendem MaBe von der Gute und
Oberflachenbeschaffenheit der abzudichtenden Gegen-
laufflache abhangig.

Grundsatzlich sind Riefen, Kratzer, Lunker, konzentrisch
verlaufende oder spiralférmige Bearbeitungsriefen nicht
zulassig. An dynamische Gegenlaufflachen sind bezlglich
der Oberflachenglte héhere Anforderungen zu stellen als
an statische.

Die zur Beschreibung der Oberflachenfeingestalt am
meisten angewendeten KenngréBen R,, R, und Rpax sind
in der DIN 4762/1ISO 4287 und DIN 4768 definiert. Fur die
Beurteilung der Eignung in der Dichtungstechnik sind diese
GroBen alleine nicht ausreichend. Erganzend sollte der
Materialanteil M, (friher Traganteil tp) nach DIN 4762/1SO
4287/1 festgelegt werden. Die Bedeutung dieser Ober-
flachenangabe ist in Bild 4 dargestellt. Daraus erkennt
man, dass nur die Angabe von R, und R, die Profilform
nicht ausreichend beschreibt und somit zur Beurteilung fur
die Eignung in der Dichtungstechnik nicht gentigt. Der
Materialanteil M, ist maBgebend, um Oberflachen zu
bewerten, da diese KenngréBe von der jeweiligen Profil-
form bestimmt wird. Diese wiederum ist direkt vom
angewendeten Bearbeitungsverfahren abhéangig. In Bild 3
ist ein MeBschrieb abgebildet, der mit einem handels-
Ublichen OberflachenmefBgerat ermittelt wurde. Er enthalt
alle notwendigen Angaben zur eindeutigen Beschreibung
einer Oberflache.

Trelleborg Sealing Solutions empfiehlt, folgende Ober-
flachenangaben einzuhalten:

Tabelle V Oberfliachenrauheit

Oberflachenrauheit ym
Gegenlauffldache
Kennwert ® @ Nut-
Turcon Zurcon u_nd oberfliche
Werkstoffe Gummi
Rmax 0,63 - 2,50 1,00 - 4,00 < 16,0
R, oin 0,40 - 1,60 0,63 - 2,50 <10,0
Ra 0,05 - 0,20 0,10 - 0,40 < 1,6

Das Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70 % betragen,
gemessen in einer Schnitttiefe ¢ = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie von C (¢t 5 %.
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Oberflachenprofile Ra | Rz [Rmr

geschlossenes Profil

malisas’s|JE

offenes Profil

02 (1,0 |15%

Bild 4 Profilformen von Oberflachen

Bild 4 zeigt zwei Oberflachenprofile, die beide im
Messprotokoll einen &hnlichen Wert fur R, zeigen. Der
Unterschied wird erst deutlich durch die Betrachtung des
Materialanteils. Dieser zeigt, dass das obere Profil mit R, =
70% das bessere Verhaltnis zwischen Dichtungs- und
Gegenlaufflache aufweist.

Kolbenstangenausfiihrung in Stahl und verchromt

Far ein optimales Ergebnis empfiehlt Trelleborg Sealing
Solutions eine Kolbenstangenausfiihrung in Stahl und
verchromt.

Material: vorzugsweise 42CrMo4V Reinheitsklasse K3 nach
DIN 50602.

Induktiv gehartet HRC 45 min.

Einhartetiefe 2,5 mm min.

Geschliffen und hartverchromt, Schicht 20 bis 30 pm,
poliert
Rauheit Rs 0,1 bis 0,3 ym max.
Entspr. N4 DIN/ISO1302
Rmr = 50 bis 70 %
c=0,25xR,

Materialtraganteil
Schnitttiefe

Im Fall von anderen Stangenmaterialien, Sonderbeschich-
tungen und -behandlungen setzen Sie sich bitte mit der
Trelleborg Sealing Solutions Niederlassung in Ihrer Néhe in
Verbindung.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Stangendichtungen

H Allgemeine Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtungen ist grundsatzlich
folgendes zu beachten:

Uberprifen, ob an der Kolbenstange eine Einfih-
rungsschrage vorhanden ist; wenn nicht, Montagehdlse
verwenden

scharfe Kanten entgraten, Radien oder Fasen anbringen,
Gewindespitzen Uberdecken

Bearbeitungsrickstdnde, wie Spane, Schmutz und sons-
tige Fremdpartikel entfernen und alle Teile sorgfaltig
saubern

Die Montage kann durch Einfetten oder Eindlen der
Stange erleichtert werden. Die Vertraglichkeit des
Schmierstoffes mit den Dichtungswerkstoffen ist zu
beachten. Bei Fettschmierung keine Fette mit Feststoff-
zusadtzen, wie z. B. Molybdandisulfid oder Zinksulfidzu-
satze verwenden.

keine scharfkantigen Montagewerkzeuge verwenden.

Montage in geteilte Nuten

Der Einbau in geteilte Nuten ist problemlos. Die Reihen-
folge der Montage ist entsprechend dem Dichtungsaufbau
vorzunehmen. Dabei dirfen einzelne Dichtelemente nicht
verdrillen. Bei der Endmontage - Einfuhrung der Kolben-
stange - sind gummi- oder federvorgespannte Dichtungen
zu kalibrieren. Dazu eignet sich die Kolbenstange selbst,
vorausgesetzt, es ist eine ausreichende Einflihrungsschrage
vorhanden. Andernfalls ist eine Kalibrierhilse zu
verwenden.

Bild 5 Einbau in eine geteilte Nut

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Montage in geschlossenen Nuten

Unter Beachtung der jeweiligen Montagehinweise fur
jeden Dichtungstyp (MaBe fur geschlossene oder geteilte
Nuten) sowie bei Verwendung der Leichtserien fur Turcon®
Dichtungen ist der Einbau unserer Stangen-Dichtelemente
bei kleinen Durchmessern problemlos.

Bei Zurcon® und Polyurethan (nicht Turcon®) Dichtungen ist
die Verwendung von Montagehilfen empfehlenswert.
Muss die Montage dennoch ohne Hilfsmittel stattfinden,
sind folgende Hinweise zu beachten:

- O-Ring in die Nut einlegen (entfallt bei Nutringen)

- Turcon® oder Zurcon® Dichtring nierenférmig zusam-
mendrucken. Es durfen keine Knickstellen entstehen
(Bild 6)!

*@«

Bild 6 Nierenférmige Verformung des Dichtringes

- Dichtring in zusammengedrickter Form in die Nut
einlegen und in Pfeilrichtung (Bild 7) gegen den O-Ring
andricken.

Bild 7 Einlegen des Dichtringes in die geschlossene Nut

N4
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Stangendichtungen

- Nach dem Einlegen wird die Dichtung von Hand ring-
férmig in die Nut zurtickverformt.

- Danach mit einem Dorn kalibrieren, der auf einer Lange
von ca. 30 mm mit einer Schrage von 10 bis 15° versehen

sein soll.

Der Kalibrierdorn ist aus einem Kunststoff (z. B. Polyamid)
mit guten Gleiteigenschaften und niedriger Abrasivitat zu
fertigen, um Dichtungsbeschadigungen auszuschlieBen.

Zur Kalibrierung kann aber auch die Kolbenstange selbst
verwendet werden, wenn sie eine ausreichende Einfiih-
rungsschrage besitzt.

N

Bild 8 Einbau in eine geschlossene Nut

30 mm

gerundet, poliert

Bild 9 Kalibrieren der montierten Dichtung

Tabelle VI Einbau in geschlossene Einbaurdaume fiir
Stepseal® 2K
Baureihe | Stepseal® 2K kann in geschlossene Einbaurdume
oberhalb der angegebenen Stangendurchmesser
montiert werden mit den aufgeftihrten Turcon®
und Zurcon® Werkstoffen*
Stangendurchmesser Werkstoff
ody >
RSKO 12
RSK1 16
RSK2 19
Turcon® T05, T08, T10,
RSK3 38 729, T40, T42 und T46
RSK4 70
Zurcon® 751 und 280
RSK8 200
RSK5 256
RSK6 650

* Fir Abmessungen unter @ 30 mm und/oder schwer zuganglichen
Einbaurdumen ist ein Montagewerkzeug empfehlenswert.
Bitte fordern Sie dazu Informationen an.

N4
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Stangendichtungen

Montage von Double Delta®

Ab einem Durchmesser von 12 mm ist der Einbau in
geschlossene Nuten unter Beachtung der folgenden Anlei-
tung maoglich:

- O-Ring in die Nut einlegen

- Turcon® Dichtring nierenférmig zusammendriicken.
Es durfen keine Knickstellen entstehen (Bild 10).

- Dichtring in zusammengedrickter Form in die Nut
einlegen und in der Nut in Pfeilrichtung von Hand gegen ‘
den O-Ring andrlcken (Bild 11). Bei Durchmessern kleiner
30 mm ist eine Einflhrhilse empfehlenswert (Bild 12).

Danach mit einem Dorn kalibieren, der auf einer Lange
von ca. 30 mm mit einer Schrage von 10 bis 15° versehen
sein soll (Bild 13).

Bild 11 Einlegen des Dichtringes in die geschlossene Nut

N% N

Bild 10 Nierenférmige Verformung der Dichtringes Bild 12 Einlegen mit Hilfe einer Einflihrhilse

30 min.

f
10° - 15° l(

..... — —

O \ gerundet, poliert

Bild 13 Kalibrierung der montierten Dichtung mittels eines Dorns

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Stangendichtungen

Montage federvorgespannter Dichtungen Tabelle VII Montage in halboffene Nuten
Turcon® Variseal® M2 Dichtungen sind vorzugsweise in Serien-Nr. Xmin. | dymin. | Cmin. | Z min.
geteilte Nuten einzusetzen.
RVAO 0,4 12,0 4,0 2,5
Der Einbau in haI?of_fene_Nuten |.st mlt Hilfe einer RVA1 0,6 20,0 5.0 35
Schnappmontage moglich. Bild 14 zeigt die konstruktive
Gestaltung des Einbauraumes. RVA2 0,7 30,0 5,0 3,5
RVA3 0,8 40,0 7,5 4,5
RVA4 0,9 55,0 12,0 7.5
RVA5 1,5 70,0 12,0 7.5

30°

Weitere Angaben siehe Bild 44 und Tabelle XXIX.

In speziellen Féllen oder bei vorhandenen Konstruktionen
ist der Einbau in geschlossene Nuten auch mdglich. Die

_/ Angaben in Tabelle VIII sind Richtwerte fur den kleinsten

Stangendurchmesser bei geschlossenen Einbaurdumen.

Poliert

\

Tabelle VIl Montage in geschlossene Nuten

= C Serien-Nr. dn min.
° — — - — RVAO 30,0
RVA1 70,0
Bild 14 Einbau in eine halboffene Nut RVA2 110,0
RVA3 300,0
RVA4 500,0
RVA5 800,0

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Stangendichtungen

B Allgemeine Qualitatskriterien

Die wirtschaftliche Verwendung von Dichtungen wird
durch die Festlegung der Qualitatskriterien maBgeblich
beeinflusst. Dichtungen von Trelleborg Sealing Solutions
werden durchgehend von der Materialbeschaffung bis zur
Auslieferung nach strengen Qualitdtsnormen tUberwacht.

Die Zertifizierung unserer Fertigungsbetriebe gemaf
QS 9000 / ISO 9000 ff. erfullt die spezifischen Anspriiche
an die Qualitatslenkung im Einkauf, in der Produktion und
im Vertrieb zur Sicherung der Qualitat unserer Produkte.

Unsere Qualitatspolitik wird durchgéngig Uber eine
Aufbau- und Ablauforganisation sowie Uber Arbeits- und
Prufanweisungen in allen strategischen und operativen
Bereichen gesteuert und umgesetzt.

Alle Prifungen an Werkstoffen und Dichtelementen
erfolgen nach den einschldagigen internationalen Normen
und Prufstandards. So z.B. die Stichprobenprifung nach
DIN ISO 2859, Teil 1. Die Prufspezifikationen werden den
jeweiligen  Produktgruppen zugehérigen Normen
entnommen (z. B. fur O-Ringe: ISO 3601).

Unsere Dichtungswerkstoffe werden aus FCKW-freien und
nicht krebserregenden Stoffen hergestellt.

Die 10. Stelle unserer Artikelnummer ist als Qualitats-
merkmal gekennzeichnet. Ein Strich an dieser Stelle
bestatigt die Standard-Qualitat und die Einhaltung der in
diesem Katalog gemachten Angaben zur Qualitdt und
Beschaffenheit der Produkte. Spezifische Kundenforde-
rungen werden durch andere Zeichen an dieser Stelle
festgelegt und Uberwacht.

H Lagerung und Lagerungsdauer

Dichtungen werden oftmals Uber langere Zeitrdume
gelagert. Haufig verandern sich jedoch wahrend einer
Lagerungszeit die physikalischen Eigenschaften von Elasto-
meren. Aufgrund von Verhartung, Erweichen, Brechen,
Rissbildungen oder andersartigem Oberflachenabbau
koénnen sie letztendlich unbrauchbar werden. Diese Veran-
derungen sind Folge spezieller einzelner oder kombinierter
Einflussfaktoren wie z. B. Verformung, Sauerstoff, Ozon,
Licht, Hitze, Feuchtigkeit oder Ole und Lésungsmittel.

Mit einigen einfachen Vorkehrungen kann die Lebens-
dauer und damit die Lagerzeit dieser Produkte erheblich
verlangert werden.

Grundlegende Anleitungen zu Lagerung, Reinigung und
zum Erhalt von Elastomer-Dichtelementen werden in
internationalen Normen beschrieben, wie z.B.:

DIN 7716 / BS 3F68: 1977,
ISO 2230, oder
DIN 9088

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Die einzelnen Richtlinien geben in Abhangigkeit von den
jeweiligen Werkstoffklassen fur die Lagerung und Lager-
zeit von Elastomeren unterschiedliche Empfehlungen.

Im folgenden sind, basierend auf diesen Normen, Empfeh-
lungen fir die Lagerung von Elastomeren zusammenge-
stellt. Sie sollten zur Erhaltung der physikalischen und
chemischen Werte im Anlieferungszustand der Elastomer-
Dichtungen grundsatzlich beachtet werden.

Waéarme

Die Lagerungstemperatur von Elastomeren sollte bevor-
zugt zwischen + 5 °C und + 25 °C liegen. Direkter Kontakt
mit Warmequellen wie Boiler, Heizkérper oder direkte
Sonneneinstrahlung sind zu vermeiden.

Bei einer Lagerung bei tiefen Temperaturen kénnen
Elastomere versteifen. Deshalb sollte in diesem Tempera-
turbereich die Handhabung von Dichtungen unter gréBter
Sorgfalt erfolgen, um Verformungen zu vermeiden.

Feuchtigkeit

Die relative Luftfeuchtigkeit in Lagerrdumen sollte unter
70 % liegen. Extrem feuchte oder trockene Bedingungen
sollten vermieden werden. Es darf keine Kondensation
auftreten.

Licht

Elastomer-Dichtungen sollten vor Lichtquellen geschitzt
gelagert werden. Insbesondere direktes Sonnenlicht und
starkes, ktnstliches Licht mit ultraviolettem Anteil sind zu
vermeiden. Die Verwendung der individuellen Verpa-
ckungen, insbesondere Kunststoffbeutel sollte bevorzugt
werden, sofern diese UV-geschitzt sind.

Es ist zu empfehlen, die Fenster von Lagerrdumen mit
roten oder orangefarbenen Abdeckungen zu versehen.

Radioaktive Strahlung

Elastomer-Dichtungen sollten geschiitzt von allen Quellen
ionisierender Strahlen gelagert werden, die zu Beschadi-
gungen der Teile fihren kénnen.

Sauerstoff und Ozon

Wenn moglich sollen Elastomere zum Schutz gegen
zirkulierende Luft in der Verpackung oder in luftdichten
Behaltern aufbewahrt werden.

Ozon ist fur viele Elastomere schadlich, weshalb Lager-
rdume keine Gerate beinhalten durfen, die Ozon
erzeugen. So z.B. Quecksilberdampflampen, Hochspan-
nungsgerate, Elektromotoren oder andere Quellen elekt-
rischer Funken bzw. Entladungen. Ebenso sollen
Verbrennungsgase sowie organische Gase ausgeschlossen
sein, da sie Uber photochemische Prozesse Ozon erzeugen.

Deformation

Elastomer-Materialien sollen, wenn méglich, kompressions-
und deformationsfrei in entspanntem Zustand gelagert
werden. In spannungsfreiem Zustand gelieferte Artikel
sollten in ihrer Originalverpackung belassen werden.
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Stangendichtungen

Kontakt mit Flissigkeiten oder Fetten

Elastomer-Dichtungen sollen wéahrend der Lagerung nicht
mit Lésungsmitteln, Olen, Fetten in Berihrung kommen,
wenn nicht bereits vom Hersteller so verpackt.

Kontakt mit Metallen und Nicht-Metallen

Direkter Kontakt mit bestimmten Metallen wie Mangan,
Eisen, Kupfer und deren Legierungen, z.B. Messing, scha-
digen manche Elastomere. Daher sollten Dichtungen nicht
in Berhrung mit solchen Metallen gelagert werden.

Aufgrund der moglichen Weichmachermigration oder
Wanderung anderer Materialbestandteile sollen Elasto-
mere nicht in Kontakt mit PVC gelagert werden. Ebenso
sollten verschiedene Elastomere getrennt voneinander
lagern.

Reinigung

Wenn eine Reinigung notwendig wird kann diese mit Hilfe
von Seife und Wasser oder denaturiertem Alkohol
erfolgen. Wasser sollte jedoch nicht mit gewebeverstarkten
Komponenten oder Polyurethan in Berlihrung kommen.
Desinfektionsmittel und organische Loésemittel durfen
ebenso wie scharfkantige Gegenstdnde nicht benutzt
werden. Die Teile sind bei Raumtemperatur zu trocknen
und nicht in der Nahe einer Heizquelle zu platzieren.

Lagerungsdauer und Kontrolle

Die Nutzungsdauer von Dichtung hangt in erheblichem
MaBe vom Elastomertyp ab. Werden die o.g. Empfeh-
lungen zur Lagerung befolgt, kénnen folgende Lager-
ungszeiten fur die unterschiedlichen Elastomere angesetzt
werden.

AU, Thermoplaste 4 Jahre
NBR, HNBR, CR 6 Jahre
EPDM 8 Jahre
FKM, VMQ, FVYMQ 10 Jahre
FFKM, Isolast® 18 Jahre
PTFE, Turcon® unbegrenzt

Nach der angegebenen Zeit sollten Elastomer-Dichtungen
Uberpruft werden. Danach ist eine Verldngerung der
Lagerungsdauer moglich.

Elastomerteile und Komponenten mit einer Dicke kleiner
1,5 mm unterliegen starker dem Angriff durch Oxidation,
selbst wenn sie unter idealen Bedingungen entsprechend
den Empfehlungen gelagert werden. Daher sollten die
Inspektionsintervalle kirzer als zuvor angegeben gewaéhlt
werden.

N4
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Vormontierte Elastomerteile und Dichtungen

Es wird empfohlen vormontierte Elastomerteile mindes-
tens im Abstand von sechs Monaten zu Uberprufen. Die
maximale Lagerzeit ohne Kontrolle von Komponenten in
vorinstalliertem Zustand darf die Gesamtlagerungszeit inkl.
Verlangerung des entsprechenden Elastomers nicht Gber-
schreiten (siehe oben). Die Inspektionsintervalle und die
Lagerzeiten sind von der entsprechenden Geometrie der
Teile abhangig.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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TURCON® STEPSEAL® 2K

- Einfachwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -
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Turcon® Stepseal® 2K

B Turcon® Stepseal® 2K”

Beschreibung

Stangendichtungen durfen unter allen Betriebszustanden
keine dynamische Leckage zur Atmosphérenseite zeigen
und mussen bei Stillstand der Maschine statisch voll-
kommen dicht sein. Daneben sollten sie einen hohen
mechanischen Wirkungsgrad durch geringe Reibung
erzielen und in kleinen Einbaurdumen leicht montierbar
sein. Kosten und Lebensdauer der Dichtungen mussen den
hohen Erwartungen des Betreibers entsprechen.

Die Stangendichtung Turcon® Stepseal® 2K kommt diesen
Idealforderungen am nachsten. Seit der Patentierung und
Einfihrung des Stepseal® im Jahr 1972 hat Trelleborg
Sealing Solutions diese Serie standig weiterentwickelt,
sowohl im Design sowie auch durch die EinfGhrung der
Turcon® und Zurcon® Werkstoffe. Der Turcon® Stepseal® 2K
stellt die logische Weiterentwicklung dieser bewéahrten
Serie dar.

Mit der Einfihrung des Stepseal® war es erstmals moglich,
mehrere Dichtungen hintereinander anzuordnen. So sind
statisch und dynamisch dichte, doppeltwirkende Tandem-
Anordnungen ohne stérenden Zwischendruckaufbau

Turcon ® und Zurcon ®
Niedrige Reibung, kein
Stick-Slip.

Hohe Formstabilitdt und
VerschleiBfestigkeit.

Fir hohe Beanspruchung
ausgelegt.

Hohe Flexibilitédt, einfache Montage.

Profilgeometrie
Patentiertes / zum Patent
angemeldetes Profil.
Bewdhrte Dichtkantengeome-
trie, keine Verformung
wéhrend Montage und
Betrieb.

* Patentiertes/zum Patent angemeldetes Profil

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

realisierbar. Das einfachwirkende Dichtelement wird aus
hochwertigen Turcon® und Zurcon® Werkstoffen mit
hervorragenden Gleit- und VerschleiBeigenschaften gefer-
tigt. Es wird mittels eines O-Ringes als elastisches Vorspann-
element in Nuten nach DIN/ ISO 7425/ 2 eingesetzt.

O-Ring
/ —
Turcon®
Dichtring
P
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Bild 15 Turcon® Stepseal® 2K

Elastomer O-Ring

Hohe Flexibilitdt, kompensiert
Toleranzen und
Querauslenkung.

GroBe Werkstoffauswahl,
breites Einsatzspektrum.

O-Ring Entlastungsfase
Geringere Belastung des
Dichtrings unter Druck.
Reduzierte Reibung.

Anti-Extrusions-Fase
Verbesserte Rlckférderung,
héhere Dichtwirkung.
Erweiterte Bauteiltoleranzen,
gréBere zuldssige Spaltweite.
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Turcon® Stepseal® 2K

Wirkungsweise

Der Dichtmechanismus des Stepseal® 2K (Bild 15) beruht
auf den hydrodynamischen Eigenschaften der Dichtung.
Die bewdhrte Stepseal® Dichtkante bewirkt einen steilen
Pressungsgradienten auf der Druckseite und einen flachen
Pressungsanstieg auf der Niederdruckseite. Diese kontrol-
lierten Pressungsgradienten minimieren den anhaftenden
Fluidfilm, der von der ausfahrenden Kolbenstange ausge-
schleppt wird und ermoglichen es, daB dieser beim
Ruckhub wieder in das System zurickgefoérdert wird.
Zusammen mit den neuen patentierten und zum Patent
angemeldeten Design Modifikationen stellt der Turcon®
Stepseal® 2K die nachste Innovationsstufe dar und erfallt
die steigenden Anforderungen die an moderne Hydraulik
Dichtsysteme gestellt werden.

Die O-Ring Entlastungsfase optmiert die Druckbelastung
des Dichtelementes unter Druck, wodurch die Pressungs-
verteilung auf der Stangenoberflache verbessert wird und
die Dichtheit zunimmt. Die spezielle Anti-Extrusions-Fase
erméglicht einen weichen Ubergang zur Dichtfliche und
verbessert den Extrusionswiderstand wobei héhere Bauteil-
toleranzen und SpaltmaBe méglich sind.

Der Turcon® Stepseal® 2K bietet eine hohe statische und
dynamische Dichtheit, und verhindert zuverlassig den
haufig bei Tandem Dichtsystemen (siehe Bild 16) beobach-
teten Zwischendruckaufbau.

VergréBertes Gehédusespiel

/Stepseal® 2K
[ ]
ha-.,_ /Stepsea|® K

SPALTWEITE

DRUCK

Der Turcon® Stepseal® 2K hat einen
hervorragenden Extrusionswiderstand
und erlaubt wesentlich vergréBertes
Gehéusespiel.

Vorteile
- Hohe statische und dynamische Dichtheit
- Hohe Extrusionsfestigkeit, lasst hdhere Spaltweiten zu

- Geringe Reibung, hoher Wirkungsgrad

Stick-slip frei, keine Klebeneigung
- Hohe Abriebfestigkeit, hohe Betriebssicherheit

N4
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- Weiter Temperatureinsatzbereich und hohe chemische
Bestandigkeit, je nach Wahl des O-Ring Werkstoffes

- Problemlose Montage ohne Dichtkantenverformung

- Lieferbar fur jeden Stangendurchmesser bis 2600 mm

Verbesserte Reibung
/Stepseal® K
A /Stepseal® 2K

REIBKRAFT

ZYKLEN

Der Turcon® Stepseal® 2K zeigt
gleichméBig niedrige Reibung
wéhrend der Einlaufphase und der
gesamten Betriebszeit.

Technische Daten

Betriebsdruck: bis 80 MPa

Geschwindigkeit: hin- und hergehend bis 15 m/s,
Frequenz bis 5 Hz

-45°C bis + 200°C
(je nach O-Ring Werkstoff)

Temperatur:

Medien: Druckflussigkeiten auf Mineral6lbasis,
Schwer entflammbare DruckflUssigkeiten,
Umweltschonende Druckflussigkeiten
(Bio-Ole), Wasser und andere, je nach
O-Ring Werkstoff (Siehe Tabelle X)
Spaltweite: Das max. zulassige radiale Spiel Smax.
ist in der Tabelle XI, in Abhdngigkeit
vom Betriebsdruck und Funktions-

durchmesser angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB3. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007



Turcon® Stepseal® 2K

Werkstoffe

FUr Einsatzfalle in zinkhaltigen Hydraulikélen empfehlen
wir folgende Werkstoffkombination:

Turcon® Stepseal® 2K: Turcon® T46

O-Ring: NBR, 70 Shore A N
FKM, 70 Shore A \
Set: T46N/T46V

Fur spezielle Anwendungen kénnen gemaB Tabelle X, auch
andere Werkstoffkombinationen verwendet werden.

Baureihen

In Abhangigkeit vom Dichtungsdurchmesser sind unter-
schiedliche Profilquerschnitte festgelegt. Diese sind durch
die Serien-Nummer gekennzeichnet.

In der Tabelle Xl ist eine Zuordnung der Serien-Nummern
zum Dichtungsdurchmesserbereich bei unterschiedlichen
Einsatzklassen angegeben. Diese Einsatzklassen sind:

Standard Einsatz: allgemeine Anwendungen, bei
denen keine auBergewdhnlichen
Betriebsbedingungen vorliegen.
Leichter Einsatz: bei Forderungen nach geringer
Reibung sowie geschlossenen
Nuten bei kleinen Durchmessern.
Schwerer Einsatz: bei hohen Belastungen, wie
hohem Druck, Druckstd6Ben u.a.

Tabelle IX Mogliche Durchmesserzuordnung

Serien Nr. gs:’a:lnfg;r:)
RSKO00 2,0-130,0
RSK10 6,0 - 250,0
RSK20 10,0 - 450,0
RSK30 12,0 - 650,0
RSK40 38,0 - 650,0
RSK80 200,0 - 999,9
RSK50 256,0 - 999,9
RSK5X 1000,0 - 1200,0
RSK60 650,0 - 999,9
RSK6X 1000,0 - 2600,0

Sehen Sie bitte die Tabelle XI fur die empfohlene Zuord-
nung.
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Anwendungsbeispiele
- Mobilhydraulik

- Normzylinder

- Werkzeugmaschinen

- SpritzgieBmaschinen

- Pressen

- KFZ-Industrie

- Hydraulikhammer

- Servohydraulik

Redundantes Dichtsystem

In vielen Anwendungen werden redundante Dichtungs-
systeme verlangt. Bild 16 zeigt eine solche Tandem-
Anordnung mit dem Stepseal® 2K.

Doppelabstreifer
Turcon® Stepseal® 2K Zurcon® Rimseal

Primardichtung Sekundardichtung

/

Bild 16 Turcon® Stepseal® 2K und Zurcon® Rimseal in
Tandem-Anordnung

Bei dieser Anordnung ist zu beachten, dass zwischen den
Dichtungen ein ausreichend bemessener Zwischenraum zur
Aufnahme von HydraulikflUssigkeit ausgebildet wird, wie
im Bild zu sehen ist.

Je nach Einsatzfall und Betriebsbedingungen bietet die
Kombination von unterschiedlichen Werkstoffen eine
weitere Verbesserung des Dichtverhaltens und der Stand-
zeit des Systems, z. B. sollte in hochbelasteten Hydraulik-
zylindern und bei rauhen Betriebsbedingungen die
Primardichtung aus Turcon®, die Sekundardichtung aus
Zurcon® eingesetzt werden.
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Turcon® Stepseal® 2K

Hierzu eignen sich die Abstreifer Bauformen Turcon®
Excluder® 2, Turcon® Excluder® 5, Zurcon® Excluder® 500,
DA17, DA22 und DA24. N&here Informationen hierzu
finden Sie im Katalog “Abstreifer”.

Stepseal® 2K Elemente sollen immer in Verbindung mit
einem Doppelabstreifer eingesetzt werden. Dadurch wird
ein optimales Dichtvermégen mit einer Dreifach-Redun-
danz erzielt.

Tabelle X Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Stepseal® 2K

Werkstoff Kurz- O-Ring Kurz- O-Ring Werkstoff MPa
Anwendung zeichen Werkstoff zeichen | Betriebstemp. Dichtpartner
Eigenschaften Bereich* °C Max.
Turcon® T46 T46 NBR-70 Shore A -30 bis +100 | Stahl, gehartet 70
Standard-Werkstoff fur Hydraulik, hoher . . Stahl, verchromt
Druckwiderstand, gutes Reib- und VerschleiB3- NB7R(;TS|iftemAper. -45 bis +80 Gusseisen

verhalten, guter Extrusionswiderstand ore

BAM Freigabe FKM-70 Shore A v -10 bis +200

Bronze gefullt

Farbe: Grau bis Dunkelbraun

Turcon® T08 TO8 NBR-70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 80
Sehr hohe Druckfestigkeit, sehr guter . A Stahl, verchromt
Extrusionswiderstand NB;idT;iftemAper. -45 bis +80 Gusseisen

Bronze hochgefullt ore

Farbe: Hell- bis Dunkelbraun FKM-70 Shore A -10 bis +200

Turcon® T40 T40 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 30
Fur alle schmierenden und nicht . . Stahl, verchromt
schmierenden Hydraulikflussigkeiten, NB;R(;TSliftemKer. -45 bis +80 Gusseisen

zinkfreie Hydraulikole, ore Rostfreier Stahl
Wasserhydraulik, FKM-70 Shore A \Y; -10 bis +200 Aluminium

weiche Gegenlaufflichen . - Bronze
Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen EPDM-70 Shore A E -45 bis +145 | | egierungen

mit Gasen geeignet.

Kohlefaser gefullt. Farbe: Grau

Turcon® T29 T29 NBR-70 Shore A -30 bis +100 | Stahl 70
Fur alle schmierenden und . . Stahl, verchromt
nichtschmierenden Hydraulikflissigkeiten, NB;R(;T;iftemKer. -45 bis +80 Gusseisen

zinkfreie Hydraulikéle ore Rostfreier Stahl
weiche Gegenlaufflichen, FKM-70 Shore A Vv -10 bis +200 Aluminium

guter Extrusionswiderstand - - Bronze
Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen EPDM-70 Shore A E -45 bis +145

mit Gasen geeignet.

Kohlefaser hochgefullt. Farbe: Grau

Turcon® TO5 TO5 NBR-70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 25
Fur alle schmierenden Hydraulikflussigkeiten, . - Stahl, verchromt

harte Gegenlaufflachen, sehr gute NB7R(;TS|<:Iftem£er. -45 bis +80 Gusseisen
Reibeigenschaften, niedrige Reibung ore

Farbe: Tarkis FKM-70 Shore A -10 bis +200

Turcon® T42 T42 NBR-70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 40
Fur alle schmierenden und nicht schmieren- . A Stahl, verchromt

den Hydraulikflussigkeiten, gute chemische NB7R(;TS|¢:]ftem£er. -45 bis +80 Gusseisen
Bestandigkeit, gute dielektrischen ore

Eigenschaften FKM-70 Shore A \Y; -10 bis +200

Glasfaser gefullt+MoS, - Farbe:Grau bis Blau

Turcon® T10 T10 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 70
Fiir Olhydraulik und Pneumatik, ! - Stahl verchromt

fiir alle schmierenden und NB;R(;TSliftemKer. -45 bis +80 Rostfreier Stahl

nicht schmierenden Flissigkeiten, hoher ore

Extrusionswiderstand, gute chemische FKM-70 Shore A \ -10 bis +200

Bestandigkeit, BAM-Freigabe . -

Kohle, Grafit gefiillt - Farbe: Schwarz EPDM-70 Shore A E -45 bis +145

* Der O-Ring Betriebstemperaturbereich ist nur gultig fur Hydraulikéle.

BAM: Freigabe durch “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.
** EPDM nicht ftr Mineral6l geeignet.

[ Unterlegte Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
*** max. Durchmesser 2200 mm
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Turcon® Stepseal® 2K

Werkstoff Kurz- O-Ring Kurz- O-Ring Werkstoff MPa
Anwendung zeichen Werkstoff zeichen | Betriebstemp. | Dichtpartner
Eigenschaften Bereich* °C Max.
Zurcon® Z51*** Z51 NBR-70 Shore A -30 bis +100 | Stahl 80
Fur schmierende Hydraulikflussigkeiten, ) . Stahl, verchromt

hoher VerschleiBwiderstand, NB;((;T;iftemXer. =45 bis +80 Gusseisen
eingeschrankte chemische Bestandigkeit s Keramikschicht
GuB-Polyurethan - Farbe: Gelb bis Hellbraun Rostfreier Stahl
Zurcon® Z80 Z80 NBR-70 Shore A N -30 bis +80 Stahl 45
FUr schmierende und nicht schmierende . . Stahl, verchromt
Hydraulikflussigkeiten, hoher VerschleiBwider- NB;%(;T;iﬁemKer. -45 bis +80 Rostfreier Stahl

stand, sehr gute chemische Bestandigkeit, ore Aluminium
eingeschrankter Temperaturbereich Bronze
Ultrahochmolekulares Polyathylen Keramikschicht

Farbe: WeiB bis Grauweif3

* Der O-Ring Betriebstemperaturbereich ist nur gultig fur Hydraulikole.

BAM: Freigabe durch “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.

** EPDM nicht fr Mineral6l geeignet.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Stepseal® 2K

B Einbauempfehlung

L
M
o~
xel
)
o) |
D N N
|
w w
by r max. 0,3
_ _ _ _ _ _ _ =2
kel
Bild 17 Einbauzeichnung
Tabelle XI EinbaumaBe - Einbauempfehlungen
Serien Stangen Nutgrund | Nutbreite | Radius Radiales Spiel O-Ring
Nr. o Schnur
@dy f8/h9 S max. * [}
Standard Leichter” Schwerer D; H9 L, +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa d,
Einsatz Einsatz Einsatz

RSKO 3- 79 8- 189 - dy+ 49 2,2 0,4 0,30 0,20 0,15 1,78
RSK1 8- 189 19- 37,9 - dy+ 7.3 3,2 0,6 0,40 0,25 0,15 2,62
RSK2 19- 37,9 38 -199,9 8- 189 dy + 10,7 4,2 1,0 0,50 0,30 0,20 3,53
RSK3 38 -199,9 200 - 255,9 19- 37,9 dy + 15,1 6,3 1.3 0,70 0,40 0,25 5,33
RSK4 200 - 255,9 | 256 - 649,9 38 -199,9 dy + 20,5 8,1 1,8 0,80 0,60 0,35 7,00
RSK8 256 - 649,9 | 650-999,9 | 200 - 255,9 dy + 24,0 8,1 1,8 0,90 0,70 0,40 7,00
RSK5 650 - 999,9 > 1000 256 - 649,9 dy + 27,3 9,5 2,5 1,00 0,80 0,50 8,40
RSK6 > 1000 - 650 - 999,9 dy + 38,0 13,8 3,0 1,20 0,90 0,60 12,00

* Bei Driicken > 40 MPa: H8/ f8 (Bohrung/ Stange) hinter der Dichtung; oder informieren Sie sich bei TSS tber alternative Werkstoffe oder

Profile.

" Zur leichteren Montage in geschlossenen Nuten bei kleinen Stangendurchmessern (< 40 mm)
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Turcon® Stepseal® 2K

Bestellbeispiel

Turcon® Stepseal® 2K komplett mit O-Ring, Standard
Einsatz, Serie RSK4 (aus Tabelle XI)

Stangendurchmesser: dyn = 250,0 mm
Teil Nr.: RSK402500 (aus Tabelle XII)

Die Werkstoffauswahl erfolgt aus Tabelle X. Die entsprech-
enden Code-Nummern werden an die Teil Nr. (aus Tabelle
XIl) angefiigt. Beide zusammen ergeben die TSS Artikel-Nr.

Fur alle nicht in der Tabelle XIl enthaltenen Zwischen-
groBen, kann die TSS Artikel-Nr. gemaB3 nebenstehendem
Beispiel gebildet werden.

** Far Durchmesser > 1000,0 mm nur mit dem Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: RSK6 fuir Durchmesser 1200,0 mm.
TSS Artikel-Nr.: RSK6X1200 - T46 N

Tabelle XII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

TSS Artikel-Nr. RSK4

0

2500 - T46 N

TSS Serien-Nr.

Ausfuhrung (Standard)

Stangen-@ x 10**

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code Dichtring

Werkstoff-Code O-Ring

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, 40,2 Abmessungen
3,0 7,9 2,2 RSK000030 4,47 x 1,78
4,0 8,9 2,2 RSK000040 56 x1,8
5,0 9,9 2,2 RSK000050 6,7x 1,8
6,0 10,9 2,2 RSK000060 7,65 x 1,78
7.0 11,9 2,2 RSK000070 8,75x 1,8
8,0 12,9 2,2 RSK000080 9,5x 1,8
8,0 15,3 3,2 RSK100080 10,77 x 2,62
9,0 13,9 2,2 RSK000090 10,82 x 1,78
9,0 16,3 3,2 RSK100090 10,77 x 2,62
10,0 14,9 2,2 RSK000100 11,8 x 1,8
10,0 17,3 3,2 RSK100100 12,37 x 2,62
12,0 16,9 2,2 RSK000120 14,00 x 1,78
12,0 19,3 3,2 RSK100120 13,94 x 2,62
12,7 17,6 2,2 RSK000127 14,00 x 1,78
12,7 20,0 3,2 RSK100127 15,54 x 2,62
14,0 18,9 2,2 RSK000140 15,60 x 1,78
14,0 21,3 3,2 RSK100140 17,12 x 2,62
15,0 19,9 2,2 RSK000150 17,17 x 1,78
15,0 22,3 3,2 RSK100150 17,12 x 2,62
16,0 20,9 2,2 RSK000160 17,17 x 1,78
16,0 23,3 3,2 RSK100160 18,72 x 2,62

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 Abmessungen
17,0 21,9 2,2 RSK000170 18,77 x 1,78
18,0 22,9 2,2 RSK000180 18,77 x 1,78
18,0 25,3 3,2 RSK100180 20,29 x 2,62
19,0 29,7 4,2 RSK200190 23,40 x 3,53
20,0 27,3 3,2 RSK100200 21,89 x 2,62
20,0 30,7 4,2 RSK200200 23,40 x 3,53
22,0 29,3 3,2 RSK100220 25,07 x 2,62
22,0 32,7 4,2 RSK200220 26,58 x 3,53
24,0 31,3 3,2 RSK100240 26,64 x 2,62
25,0 32,3 3,2 RSK100250 28,24 x 2,62
25,0 35,7 4,2 RSK200250 29,75 x 3,53
25,4 32,7 3,2 RSK100254 28,24 x 2,62
25,4 36,1 4,2 RSK200254 29,75 x 3,53
26,0 333 3,2 RSK100260 28,24 x 2,62
26,0 36,7 4,2 RSK200260 29,75 x 3,53
28,0 35,3 3,2 RSK100280 29,82 x 2,62
28,0 38,7 4,2 RSK200280 32,92 x 3,53
28,575 35,875 3,2 RSK100286 31,42 x 2,62
30,0 37,3 3,2 RSK100300 32,99 x 2,62
30,0 40,7 4,2 RSK200300 34,52 x 3,53
32,0 39,3 3,2 RSK100320 34,59 x 2,62
32,0 42,7 4,2 RSK200320 36,09 x 3,53
35,0 42,3 3,2 RSK100350 37,77 x 2,62
35,0 45,7 4,2 RSK200350 37,69 x 3,53
36,0 43,3 3,2 RSK100360 39,34 x 2,62
36,0 46,7 4,2 RSK200360 40,87 x 3,53
37,0 44,3 3,2 RSK100370 39,34 2,62
37,0 47,7 4,2 RSK200370 40,87 x 3,53
38,0 48,7 4,2 RSK200380 40,87 x 3,53
38,0 53,1 6,3 RSK300380 43,82 x 5,33
40,0 50,7 4,2 RSK200400 44,04 x 3,53
40,0 55,1 6,3 RSK300400 43,82 x 5,33
42,0 52,7 4,2 RSK200420 47,22 x 3,53
42,0 57,1 6,3 RSK300420 46,99 x 5,33
43,0 53,7 4,2 RSK200430 47,22 x 3,53
44,45 59,55 6,3 RSK300444 50,17 x 5,33

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, HY Lq 40,2 Abmessungen
45,0 55,7 4,2 RSK200450 50,39 x 3,53
45,0 60,1 6,3 RSK300450 50,17 x 5,33
48,0 58,7 4,2 RSK200480 51,5 x 3,55
48,0 63,1 6,3 RSK300480 53,34 x 5,33
50,0 60,7 4,2 RSK200500 53,57 x 3,53
50,0 65,1 6,3 RSK300500 56,52 x 5,33
50,8 61,5 4,2 RSK200508 53,57 x 3,53
50,8 65,9 6,3 RSK300508 56,52 x 5,33
52,0 62,7 4,2 RSK200520 56,74 x 3,53
52,0 67,1 6,3 RSK300520 56,52 x 5,33
54,0 69,1 6,3 RSK300540 59,69 x 5,33
55,0 65,7 4,2 RSK200550 59,92 x 3,53
55,0 70,1 6,3 RSK300550 59,69 x 5,33
56,0 66,7 4,2 RSK200560 59,92 x 3,53
56,0 711 6,3 RSK300560 62,87 x 5,33

56,0 76,5 8,1 RSK400560 63 x7,0

57,0 72,1 6,3 RSK300570 62,87 x 5,33
59,0 69,7 4,2 RSK200590 63,09 x 3,53
60,0 70,7 4,2 RSK200600 63,09 x 3,53
60,0 75,1 6,3 RSK300600 66,04 x 5,33
63,0 73,7 4,2 RSK200630 66,27 x 3,53
63,0 78,1 6,3 RSK300630 69,22 x 5,33
63,5 78,6 6,3 RSK300635 69,22 x 5,33
65,0 75,7 4,2 RSK200650 69,44 x 3,53
65,0 80,1 6,3 RSK300650 69,22 x 5,33
67,0 77,7 4,2 RSK200670 72,62 x 3,53
69,0 84,1 6,3 RSK300690 75,57 x 5,33
70,0 80,7 4,2 RSK200700 75,79 x 3,53
70,0 85,1 6,3 RSK300700 75,57 x 5,33
70,0 90,5 8,1 RSK400700 78 x7,0

72,0 82,7 4,2 RSK200720 75,79 x 3,53
73,0 88,1 6,3 RSK300730 78,74 x 5,33
75,0 85,7 4,2 RSK200750 78,97 x 3,53
75,0 90,1 6,3 RSK300750 81,92 x 5,33
76,2 91,3 6,3 RSK300762 81,92 x 5,33
78,0 93,1 6,3 RSK300780 85,09 x 5,33

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring

dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 Abmessungen
80,0 90,7 4,2 RSK200800 85,32 x 3,53
80,0 95,1 6,3 RSK300800 85,09 x 5,33
80,0 100,5 8,1 RSK400800 88 x7,0
82,5 97,6 6,3 RSK300825 88,27 x 5,33
83,0 93,7 4,2 RSK200830 88,49 x 3,53
85,0 95,7 4,2 RSK200850 88,49 x 3,53
85,0 100,1 6,3 RSK300850 91,44 x 5,33
85,0 105,5 8,1 RSK400850 93 x7,0
89,0 104,1 6,3 RSK300890 94,62 x 5,33
90,0 100,7 4,2 RSK200900 94,84 x 3,53
90,0 105,1 6,3 RSK300900 94,62 x 5,33
90,0 110,5 8,1 RSK400900 98 x7,0
92,0 102,7 4,2 RSK200920 98,02 x 3,53
92,0 107,1 6,3 RSK300920 97,79 x 5,33
95,0 105,7 4,2 RSK200950 101,19 x 3,53
95,0 110,1 6,3 RSK300950 100,97 x 5,33
100,0 110,7 4,2 RSK201000 104,37 x 3,53
100,0 115,1 6,3 RSK301000 107,32 x 5,33
100,0 120,5 8,1 RSK401000 108 x 7,0
101,6 116,7 6,3 RSK301016 107,32 x 5,33
104,7 119,8 6,3 RSK301047 110,49 x 5,33
105,0 120,1 6,3 RSK301050 110,49 x 5,33
105,0 125,5 8.1 RSK401050 113,67 x 7,0
110,0 120,7 4,2 RSK201100 113,89 x 3,53
110,0 125,1 6,3 RSK301100 116,84 x 5,33
110,0 130,5 8,1 RSK401100 116,84 x 7,0
115,0 130,1 6,3 RSK301150 120,02 x 5,33
120,0 135,1 6,3 RSK301200 126,37 x 5,33
120,0 145,5 8,1 RSK401200 129,54 x 7,0
125,0 140,1 6,3 RSK301250 129,54 x 5,33
125,0 145,5 8,1 RSK401250 132,72 x 7,0
125,4 140,5 6,3 RSK301254 132,72 x 5,33
127,0 142,1 6,3 RSK301270 132,72 x 5,33
130,0 145,1 6,3 RSK301300 135,89 x 5,33
130,0 150,5 8,1 RSK401300 139,07 x 7,0
132,0 1471 6,3 RSK301320 139,07 x 5,33

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring

dy f8/h9 D, HY Lq 40,2 Abmessungen
135,0 145,7 4,2 RSK201350 139,29 x 3,53
135,0 150,1 6,3 RSK301350 142,24 x 5,33
137,0 152,1 6,3 RSK301370 142,24 x 5,33
138,0 153,1 6,3 RSK301380 142,24 x 5,33
140,0 150,7 4,2 RSK201400 145,64 x 3,53
140,0 155,1 6,3 RSK301400 145,42 x 5,33
140,0 160,5 8,1 RSK401400 148,59 x 7,0
140,5 155,6 6,3 RSK301405 145,42 x 5,33
145,0 160,1 6,3 RSK301450 151,77 x 5,33
145,0 165,5 8,1 RSK401450 151,77 x 7,0
150,0 165,1 6,3 RSK301500 158,12 x 5,33
150,0 170,5 8,1 RSK401500 158,12 x 7,0
153,0 168,1 6,3 RSK301530 158,12 x 5,33
155,0 170,1 6,3 RSK301550 158,12 x 5,33
160,0 175,1 6,3 RSK301600 164,47 x 5,33
160,0 180,5 8,1 RSK401600 170,82 x 7,0
165,0 180,1 6,3 RSK301650 170,82 x 5,33
170,0 185,1 6,3 RSK301700 177,17 x 5,33
170,0 190,5 8,1 RSK401700 177,17 x 7,0
173,0 188,1 6,3 RSK301730 177,17 x 5,33
175,0 190,1 6,3 RSK301750 183,52 x 5,33
180,0 195,1 6,3 RSK301800 183,52 x 5,33
180,0 200,5 8,1 RSK401800 189,87 x 7,0
185,0 200,1 6,3 RSK301850 189,87 x 5,33
185,0 205,5 8,1 RSK401850 196,22 x 7,0
190,0 205,1 6,3 RSK301900 196,22 x 5,33
190,0 210,5 8,1 RSK401900 196,22 x 7,0
195,0 210,1 6,3 RSK301950 202,57 x 5,33
200,0 2151 6,3 RSK302000 208,92 x 5,33
200,0 220,5 8,1 RSK402000 208,92 x 7,0
205,0 225,5 8,1 RSK402050 215,27 x 7,0
210,0 230,5 8,1 RSK402100 215,27 x 7,0
211,0 231,5 8,1 RSK402110 215,27 x 7,0
212,0 232,5 8,1 RSK402120 227,97 x 7,0
215,0 235,5 8,1 RSK402150 227,97 x 7,0
220,0 240,5 8,1 RSK402200 227,97 x 7,0

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengroBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 Abmessungen
225,0 245,5 8,1 RSK402250 240,67 x 7,0
230,0 245,1 6,3 RSK302300 234,32 x 5,33
230,0 250,5 8,1 RSK402300 240,67 x 7,0
235,0 255,5 8,1 RSK402350 240,67 x 7,0
240,0 260,5 8,1 RSK402400 253,37 x7,0
245,0 265,5 8,1 RSK402450 253,37 x7,0
250,0 270,5 8,1 RSK402500 266,07 x 7,0
260,0 284,0 8,1 RSK802600 266,07 x 7,0
265,0 289,0 8,1 RSK802650 278,77 x 7,0
270,0 290,5 8,1 RSK402700 278,77 x 7,0
270,0 294,0 8,1 RSK802700 278,77 x 7,0
275,0 299,0 8,1 RSK802750 291,47 x 7,0
280,0 304,0 8,1 RSK802800 291,47 x 7,0
285,0 309,0 8,1 RSK802850 291,47 x 7,0
290,0 314,0 8,1 RSK802900 304,17 x 7,0
295,0 319,0 8,1 RSK802950 304,17 x 7,0
300,0 320,5 8,1 RSK403000 304,17 x 7,0
300,0 324,0 8,1 RSK803000 316,87 x 7,0
310,0 334,0 8,1 RSK803100 316,87 x 7,0
320,0 344,0 8,1 RSK803200 329,57 x 7,0
330,0 354,0 8,1 RSK803300 342,27 x 7,0
340,0 364,0 8,1 RSK803400 354,97 x 7,0
350,0 370,5 8,1 RSK403500 354,97 x 7,0
350,0 374,0 8,1 RSK803500 367,67 x 7,0
360,0 384,0 8,1 RSK803600 367,67 x 7,0
365,0 389,0 8.1 RSK803650 380,37 x 7,0
370,0 394,0 8,1 RSK803700 380,37 x 7,0
375,0 399,0 8,1 RSK803750 393,07 x 7,0
380,0 404,0 8,1 RSK803800 393,07 x 7,0
390,0 414,0 8,1 RSK803900 405,26 x 7,0
400,0 424,0 8,1 RSK804000 417,96 x 7,0
410,0 434,0 8,1 RSK804100 417,96 x 7,0
420,0 444,0 8,1 RSK804200 430,66 x 7,0
430,0 454,0 8,1 RSK804300 443,36 x 7,0
435,0 459,0 8,1 RSK804350 443,36 x 7,0
440,0 464,0 8,1 RSK804400 456,06 x 7,0

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, HY Lq 40,2 Abmessungen
450,0 474,0 8,1 RSK804500 468,76 x 7,0
460,0 484,0 8,1 RSK804600 468,76 x 7,0
470,0 494,0 8,1 RSK804700 481,46 x 7,0
480,0 504,0 8,1 RSK804800 494,16 x 7,0
485,0 509,0 8,1 RSK804850 494,16 x 7,0
490,0 514,0 8,1 RSK804900 506,86 x 7,0
500,0 524,0 8,1 RSK805000 506,86 x 7,0
510,0 534,0 8,1 RSK805100 532,26 x 7,0
520,0 544,0 8,1 RSK805200 532,26 x 7,0
525,0 549,0 8,1 RSK805250 532,26 x 7,0
530,0 554,0 8,1 RSK805300 557,66 x 7,0
540,0 564,0 8,1 RSK805400 557,66 x 7,0
550,0 574,0 8,1 RSK805500 557,66 x 7,0
560,0 584,0 8,1 RSK805600 582,68 x 7,0
570,0 594,0 8,1 RSK805700 582,68 x 7,0
580,0 604,0 8,1 RSK805800 608,08 x 7,0
585,0 609,0 8,1 RSK805850 608,08 x 7,0
590,0 614,0 8,1 RSK805900 608,08 x 7,0
600,0 624,0 8,1 RSK806000 608,08 x 7,0
610,0 634,0 8,1 RSK806100 633,48 x 7,0
620,0 644,0 8,1 RSK806200 633,48 x 7,0
630,0 654,0 8,1 RSK806300 658,88 x 7,0
640,0 664,0 8,1 RSK806400 658,88 x 7,0
650,0 677,3 9,5 RSK506500 663 x 8,4
656,0 683,3 9,5 RSK506560 669 x 8,4
660,0 687,3 9,5 RSK506600 673 x 8,4
680,0 707,3 9,5 RSK506800 693 x 8,4
685,0 712,3 9,5 RSK506850 698 x 8,4
700,0 724,0 8,1 RSK807000 712x 7,0
700,0 727,3 9,5 RSK507000 713 x84
710,0 737,3 9,5 RSK507100 723 x 8,4
730,0 757,3 9,5 RSK507300 743 x 8,4
760,0 787,3 9,5 RSK507600 773 x 8,4
765,0 792,3 9,5 RSK507650 778 x 8,4
780,0 807,3 9,5 RSK507800 793 x 8,4
790,0 817,3 9,5 RSK507900 803 x84

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengroBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Stepseal® 2K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 Abmessungen
800,0 827,3 9,5 RSK508000 813 x84
810,0 837,3 9,5 RSK508100 823 x84
820,0 847,3 9,5 RSK508200 833 x84
830,0 857,3 9,5 RSK508300 843 x 8,4
850,0 877,3 9,5 RSK508500 863 x 8,4
870,0 897,3 9,5 RSK508700 883 x84
880,0 907,3 9,5 RSK508800 893 x 8,4
885,0 912,3 9,5 RSK508850 898 x 8,4
890,0 917,3 9,5 RSK508900 903 x 8,4
930,0 957,3 9,5 RSK509300 943 x 8,4
955,0 982,3 9,5 RSK509550 968 x 8,4
1000,0 1038,0 13,8 RSK6X1000 1016 x 12
1035,0 1073,0 13,8 RSK6X1035 1051 x 12
1040,0 1067,3 9,5 RSK5X1040 1053 x 8,4
1040,0 1078,0 13,8 RSK6X1040 1056 x 12
1050,0 1077,3 9,5 RSK5X1050 1063 x 8,4
1050,0 1088,0 13,8 RSK6X1050 1066 x 12
1100,0 1138,0 13,8 RSK6X1100 1116 x 12
1120,0 1147,3 9,5 RSK5X1120 1133 x 8,4
1120,0 1158,0 13,8 RSK6X1120 1136 x 12
1200,0 1227,3 9,5 RSK5X1200 1213 x 8,4
1200,0 1238,0 13,8 RSK6X1200 1216 x 12
1330,0 1357,3 9,5 RSK5X1330 1343 x 8,4
1330,0 1368,0 13,8 RSK6X1330 1346 x 12
1500,0 1527,3 9,5 RSK5X1500 1513 x 8,4
1500,0 1538,0 13,8 RSK6X1500 1516 x 12
1600,0 1638,0 13,8 RSK6X1600 1616 x 12
2000,0 2038,0 13,8 RSK6X2000 2016 x 12
2600,0 2638,0 13,8 RSK6X2600 2616 x 12

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.

32

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007



Turcon® Stepseal® 2K

B Einbauempfehlung nach DIN/ ISO 7425, Teil 2

Ly

M

Dy

,
3
Q
x
K
w

dy

Bild 18 Einbauzeichnung

Abmessungen nach DIN/ ISO 7425/ 2

Turcon® Stepseal® 2K, passend fir Einbaurdume nach DIN/
ISO 7425/ 2, sind zur Kennzeichnung zuséatzlich an einer
Ecke am AuBendurchmesser mit einer Fase versehen.

Fase

Bild 19 Kennzeichnung der DIN/ ISO Ausfuhrung

Tabelle XIlI

ISO Standard Serien

Die Abmessungen fir die Spalte S kénnen entsprechend
der Dichtungsabmessung (Nutbreite) und dem Druck aus
der Tabelle XI, entnommen werden.

Die MaBe dy, D1 und L1 entnehmen Sie bitte der
Tabelle XIV.

Serien | Verfiigbar fiir | Stangen-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite Toleranz Radius im
Nr. Stangen-@ ISO Std. ISO Std. ISO Std. Nutgrund-@ Nutgrund
1SO Std. 1SO Std.
8 +0,25/-0

RSKA 6-130 6-14 2,50 2,2 26 - 100 (H9) 110 - 8360 (H8) | @6 - @63 (r1=0,5) @63 - 8360 (r1=0,9)
RSKB 10 - 245 12-25 3,75 3,2 26 - 100 (H9) 2110 - 8360 (H8) | @6 - @63 (r1=0,5) @63 - 8360 (r1=0,9)
RSKC 19 - 455 20 - 63 5,50 4,2 26 - 100 (H9) 2110 - 8360 (H8) | @6 - 863 (r1=0,5) @63 - 8360 (r1=0,9)
RSKD 38 - 655 56 - 180 7,75 6,3 26 - 2100 (H9) 110 - 8360 (H8) | 6 - @63 (r1=0,5) 263 - 360 (r1=0,9)
RSKE 120 - 655 160 - 250 10,50 8,1 26 - 100 (H9) 2110 - 8360 (H8) | @6 - @63 (r1=0,5) @63 - 8360 (r1=0,9)
RSKF 120 - 655 280 - 360 12,25 8,1 26 - 100 (H9) 2110 - 8360 (H8) | @6 - @63 (r1=0,5) @63 - ©360 (r1=0,9)

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Stepseal® 2K

Bestellbeispiel
® ® TSS Artikel-Nr. RSKC 0 0630 - T46 N
Turcon® Stepseal® 2K nach DIN/ ISO 7425/ 2
Stangendurchmesser: dy =63,0mm 155 serien-Nr.
Nutbreite: L1 = 4,2mm Ausfuhrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: RSKC00630
Stangen-@ x 10
Die Werkstoffauswahl erfolgt aus Tabelle X. Die entsprech- Qualitatsmerkmal (Standard)
enden Code-Nummern werden an die Teil Nr. (aus . .
Tabelle XIV) angefligt. Beide zusammen ergeben die TSS Werkstoff-Code Dichtring
Artikel-Nr. Werkstoff-Code O-Ring
Tabelle XIV EinbaumaBe nach DIN/ ISO 7425/ 2/TSS Teil-Nr.
Stan- | Nut- Nut- | r; | TSS Teil-Nr. | O-Ring Ab- Stan- | Nut- Nut- | r; | TSS Teil-Nr. | O-Ring Ab-
gen | grund | breite messungen gen | grund | breite messungen
o [7] [7] 7]
dN D1 L1 dN D1 I-1
f8/h9 H9 +0,25 f8/h9 H9 +0,25
6,0 11,0 2,2 |0,5| RSKA00060 | 7,65 x 1,78 63,0 78,5 6,3 |0,9| RSKD00630 | 69,22 x 5,33
8,0 13,0 2,2 |0,5| RSKA00080 95x 1,8 70,0 85,5 6,3 |0,9| RSKD00700 | 75,57 x 5,33
10,0 15,0 2,2 |0,5| RSKA00100 11,8x 1,8 80,0 95,5 6,3 |0,9| RSKD00800 | 85,09 x 5,33
12,0 17,0 2,2 |0,5| RSKA00120 | 14,0 x 1,78 90,0 | 105,5 6,3 |0,9| RSKD00900 | 94,62 x 5,33
12,0 19,5 3,2 |0,5| RSKB00120 | 13,94 x 2,62 100,0 | 115,5 6,3 |0,9| RSKD01000 | 107,32 x 5,33
14,0 19,0 2,2 |0,5| RSKA00140 | 15,60 x 1,78 110,0 | 125,5 6,3 |0,9| RSKD01100 | 116,84 x 5,33
14,0 21,5 3,2 |0,5| RSKB00140 | 17,12 x 2,62 125,0 | 140,5 6,3 |0,9| RSKD01250 | 132,72 x 5,33
16,0 23,5 3,2 |0,5| RSKB00160 | 18,72 x 2,62 140,0 | 155,5 6,3 |0,9| RSKD01400 | 145,42 x 5,33
18,0 25,5 3,2 |0,5| RSKB00180 | 20,29 x 2,62 160,0 | 175,5 6,3 |0,9| RSKD01600 | 164,47 x 5,33
20,0 27,5 3,2 |0,5| RSKB00200 | 23,47 x 2,62 160,0 | 181,0 8.1 0,9 | RSKE01600 | 170,82 x 7,0
20,0 31,0 4,2 |0,5| RSKC00200 | 25,00 x 3,53 180,0 | 195,5 6,3 |0,9| RSKD01800 | 189,87 x 5,33
22,0 29,5 3,2 |0,5| RSKB00220 | 25,07 x 2,62 180,0 | 201,0 8,1 0,9 | RSKE01800 | 189,87 x 7,0
22,0 33,0 42 |0,5| RSKC00220 | 26,58 x 3,53 200,0 | 221,0 8,1 0,9 | RSKE02000 | 208,92 x 7,0
25,0 32,5 3,2 |0,5| RSKB00250 | 28,24 x 2,62 220,0 | 241,0 8,1 0,9 | RSKE02200 | 227,97 x 7,0
25,0 36,0 4,2 |0,5| RSKC00250 | 29,75 x 3,53 250,0 | 271,0 8,1 0,9 | RSKE02500 | 266,07 x 7,0
28,0 39,0 4,2 |0,5| RSKC00280 | 32,92 x 3,53 280,0 | 304,5 8,1 0,9 | RSKF02800 | 291,47 x 7,0
32,0 | 43,0 4,2 |0,5| RSKC00320 | 36,09 x 3,53 320,0 | 344,5 8,1 0,9 | RSKF03200 | 329,57 x 7,0
36,0 | 47,0 4,2 |0,5| RSKC00360 | 40,87 x 3,53 360,0 | 384,5 8,1 0,9 | RSKF03600 | 367,67 x 7,0
40,0 51,0 4,2 |0,5| RSKC00400 | 44,04 x 3,53
Die Tabelle XVIII enthéalt nur Stangendurchmesser nach DIN/ ISO.
45,0 56,0 4,2 |0,5| RSKC00450 | 50,39 x 3,53
Weitere Abmessungen und ZwischengréBen bis 2600 mm
50,0 61,0 4,2 0.5 | RSKC00500 | 53,57 x 3,53 einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
56,0 67,0 4,2 |0,5| RSKC00560 | 59,92 x 3,53
56,0 71,5 6,3 |0,9| RSKD00560 | 62,87 x 5,33
63,0 74,0 4,2 |0,5| RSKC00630 | 66,27 x 3,53

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ZURCON® RIMSEAL

- Einfachwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Zurcon® -
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Zurcon® Rimseal

B Zurcon® Rimseal”

Beschreibung

Zur sicheren Abdichtung von Hydraulikzylindern an der
Kolbenstange ist ein redundantes Dichtsystem notwendig,
wenn Einsatzbedingungen und -gebiet hohe Anforde-
rungen an Leckagefreiheit und Betriebssicherheit stellen.
Um das Anforderungsspektrum in bezug auf genormte
Einbaurdume, einfache Montage, Medien, Temperatur,
Druck etc. zu erfullen, bietet sich ein Dichtsystem aus
gummivorgespannten Kunststoffdichtungen an. Hiermit ist
eine groBtmogliche Flexibilitdt bei der Materialauswahl
und -abstimmung im System gegeben.

Das Stangendichtsystem fur hochbeanspruchte Hydraulik-
zylinder sollte aus drei Elementen bestehen.

Als Primardichtung wird der Turcon® Stepseal® 2K
verwendet. Dieses Dichtelement verfugt Uber eine fur
redundante Stangendichtsysteme notwendige universelle
Ruckfordereigenschaft sowie hohe Temperatur- und
Medienbestandigkeit.

Als Sekundardichtung wurde der Zurcon® Rimseal entwi-
ckelt. Er gewahrleistet im System ein sicheres Abdichten
von dunnen Olfilmen bei niedrigen Sekundardricken.
Hierfar wurde ein Zurcon® Werkstoff (Polyurethan Shore
D 58) ausgewdhlt und ein neuartiges Dichtungsprofil
entwickelt.

Der optimale Pressungsverlauf stellt sich unter dynami-
schen Bedingungen automatisch ein.

Da das dritte Element im redundanten Dichtsystem ein
Doppelabstreifer ist, musste die Ruckférdereigenschaft fur
den Zurcon® Rimseal ebenfalls sichergestellt werden. Das
Dichtsystem wird nach auBen vervollsténdigt durch einen
doppelt wirkenden Abstreifer (z. B. DA24, DA22, DA17,
DA27, Turcon® Excluder® 2 bzw. 5 oder Zurcon® Excluder®
500).

Somit besteht das optimale Dichtsystem aus drei vonei-
nander unabhdngigen, hintereinander geschalteten Dich-
tungen, wobei die Harte des Materials von der Druckseite
zur Atmospharenseite abnimmt.

O-Ring
Zurcon®

‘ﬂ Dichtring

Notch

Bild 20 Zurcon® Rimseal

* Patent-Nr.: EP 0 670 444
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Wirkungsweise

Der Zurcon® Rimseal ist ein gummivorgespanntes Dicht-
element. Durch den Aufbau aus zwei Teilen (O-Ring und
Dichtring) kénnen die fur die optimale Dichtfunktion
notwendigen Lagebewegungen in dem Einbauraum
gewahrleistet werden.

Zur Erzielung eines fur die Dichtwirkung vorteilhaften
Pressungsverlaufes ist auf der druckabgewandten Seite
eine Schrage angebracht. Diese bewirkt unter Druckbeauf-
schlagung und Reibung der Kolbenstange eine leichte
Kippbewegung, so dass der Dichtring an der Nutflanke zur
Anlage kommt. Somit entsteht eine maximale Pressung auf
die Dichtkante.

Beim Einsatz des Zurcon® Rimseal im System mit einem
doppelt wirkenden Abstreifer (z. B. DA24, DA22, DA17,
DA27 Turcon® Excluder® 2, 5 oder Zurcon® 500) muss die
Dichtfunktion des Systems auch bei einem mdoglichen
Druckaufbau zwischen Zurcon® Rimseal und Doppelab-
streifer sichergestellt sein.

Deshalb ist auf der druckzugewandten Seite des Dicht-
ringes ebenfalls eine Schrdage angeordnet, die sich bei
einem eventuellen Druckaufbau hinter dem Zurcon®
Rimseal an der Nutflanke anlegt. Der Zurcon® Rimseal
verlagert sich im Einbauraum so, dass auf der Kolbenstange
eine fur die Ruckférderung glinstige Pressungsverteilung
entsteht.

Vorteile

- hohe statische und dynamische Dichtheit
- niedrige Reibung

- hohe VerschleiBfestigkeit

- kleiner Einbauraum

- leichte Montage

optimales Systemelement

- DIN/ISO-Einbaurdume optional

lieferbar fur jeden Durchmesser von 8 bis 2200 mm

Anwendungsbeispiele
- Mobilhydraulik

- Normzylinder

- Werkzeugmaschinen

- SpritzgieBmaschinen

- Pressen
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Zurcon® Rimseal

Technische Daten

Druck: im Tandem-System:
bis 60 MPa
als Einzelelement:

25 MPa

5 m/s bei kurzen Huben (<1 m)
im Tandem-System

Geschwindigkeit:

Temperatur: -45°C bis +100°C

Medien: Druckflussigkeiten

-auf Mineral6lbasis

-synthetische und natdrliche Ester
-HEES, HETG bis +60°C
-schwerentflammbare
Druckfltssigkeiten HFA, HFC

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Der Zurcon® Rimseal ist aus folgender Werkstoffkombina-
tion hergestellt:

- Dichtring: Werkstoff Zurcon® 252
Spezial-Polyurethan 58 Shore D

O-Ring: NBR. 70 Shore A

- Set: Z52N oder Z52T

Baureihen

Der Rimseal ist eine Systemdichtung und wird vorzugs-
weise mit dem Stepseal® 2K in Tandem-Anordnung einge-
setzt. Deshalb sind die Baureihen identisch zum Stepseal®
2K.

In der Tabelle XV, ist eine Zuordnung der Serien-Nummern
zum Dichtungsdurchmesserbereich bei unterschiedlichen
Einsatzklassen angegeben:

Standard Einsatz: RR13
Leichter Einsatz: RR15
Schwerer Einsatz: RR11

N4
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Redundantes Dichtsystem

Redundante Dichtsysteme werden verwendet, wenn die
Einsatzbedingungen ein sicheres Abdichten Uber eine
geforderte Lebensdauer mit einer Einzeldichtung nicht
mehr erlauben.

Die Eigenschaft des Tandems ist besonders wichtig beim
Kaltstart, wenn infolge sehr dickflissigen Ols die Primér-
dichtung beim Ausfahren der Kolbenstange Ol durchl3sst.
Im Tandem-System erwarmt sich das Ol durch Reibung an
der Primardichtung und wird — nun dtnnfllssig — von der
Sekundardichtung, dem Rimseal, sicher abgestreift.

Beim Einfahren der Kolbenstange wird das im Zwischen-
raum gespeicherte Ol gegen den Systemdruck durch die
Hydrodynamik im Dichtspalt des Stepseal® 2K zuriickge-
fordert.

Insbesondere bei Hiben Uber 1 Meter ist durch konstruk-
tive MaBnahmen zwischen den Dichtelementen ein Spei-
cherraum vorzusehen.

Der Rimseal ist so ausgelegt, dass er ebenfalls Ruckforder-
eigenschaft besitzt, die bei Verwendung eines Doppel-
abstreifers im Stangendichtsystem notwendig ist.

Durch das kontrollierte Dichtverhalten der einzelnen
Elemente des Dichtsystems und die entsprechende Zuord-
nung der Dichtungswerkstoffe erzielt man eine niedrige
Gesamtreibung des Stangendichtsystems.

In Bild 21 ist ein redundantes Stangendichtsystem, beste-
hend aus Stepseal® 2K, Rimseal und Doppelabstreifer
DA 22 mit entsprechender FlUhrungsring-Anordnung
dargestellt.

Primardichtung Sekundardichtung

Turcon® Stepseal® 2K Zurcon® Rimseal

Doppelabstreifer

|
e ~

Bild 21 Zurcon® Rimseal in Tandem-Anordnung
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Zurcon® Rimseal

B Einbauempfehlung
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Bild 22 Einbauzeichnung
Tabelle XV EinbaumaBe - Standardempfehlung
Stangen-@ Nut- Nutbreite Radius Radiales Spiel O-Ring
grund-@ Schnur-
dy 8/h9 S max. * [}
Serien-Nr. Serien-Nr. Serien-Nr. D, H9 Lq +0,2 rq 10 MPa 20 MPa d,
RR 13 RR 15 RR 11
Standard Leichter Schwerer
Einsatz Einsatz Einsatz
8- 189 19- 37,9 - dy+ 7.3 3,2 0,6 0,40 0,25 2,62
19- 37,9 38 -199,9 8- 189 dy + 10,7 4,2 1,0 0,40 0,25 3,53
38 -199,9 200 - 255,9 19- 37,9 dy + 15,1 6,3 1,3 0,50 0,30 5,33
200 - 255,9 256 - 649,9 38 -199,9 dy + 20,5 8,1 1,8 0,60 0,35 7,00
256 - 649,9 650 - 999,9 200 - 255,9 dy + 24,0 8,1 1,8 0,60 0,35 7,00
650 - 999,9 1000 - 2200 256 - 649,9 dy + 27,3 9,5 2,5 0,70 0,50 8,40
1000 - 2200 - 650 - 999,9 dy + 38,0 13,8 3,0 1,00 0,70 12,00

alle MafB3e in mm-geschlossene Nut ab @ > 18 mm mdoglich
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Zurcon® Rimseal

Bestellbeispiel

Zurcon® Rimseal komplett mit NBR O-Ring
Serie RR 13 (aus Tabelle XV).

dy = 80,0 mm
RR1300800
(aus Tabelle XVI).

Fur alle nicht in der Tabelle XVI enthaltenen GréBen kann
die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem Beispiel
gebildet werden.
** FUr Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: RR13 fur Durchmesser 1200,0 mm:
TSS Artikel-Nr.: RR13X1200 - Z52N

Stangendurchmesser:
TSS Teil-Nr.:

Tabelle XVI EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.

TSS Artikel-Nr. ~ RR13 0 0800 - Z52 N*

TSS Serien-Nr.
Ausfiihrung (Standard)

Stangen-@ x 10**
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code Dichtring
Werkstoff-Code O-Ring

* Zurcon® Rimseal wird immer im Set mit einem NBR
O-Ring, Code N oder T, geliefert.
S. S. 22 O-Ring code.

Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Artikel-Nr.* O-Ring
dy f8/h9 D, HY L, +0,2 GroBe
8,0 15,3 3,2 RR1300080-Z52N 10,77 x 2,62
10,0 17,3 3,2 RR1300100-Z52N 12,37 x 2,62
12,0 19,3 3,2 RR1300120-Z52N 13,94 x 2,62
14,0 21,3 3,2 RR1300140-Z52N 17,12 x 2,62
16,0 23,3 3,2 RR1300160-Z52N 18,72 x 2,62
18,0 25,3 3,2 RR1300180-Z52N 20,29 x 2,62
20,0 27,3 3,2 RR1500200-Z52N 21,89 x 2,62
20,0 30,7 4,2 RR1300200-Z52N 23,40 x 3,53
22,0 29,3 3,2 RR1500220-Z52N 25,07 x 2,62
22,0 32,7 4,2 RR1300220-Z52N 26,58 x 3,53
25,0 32,3 3,2 RR1500250-Z52N 26,64 x 2,62
25,0 35,7 4,2 RR1300250-Z52N 29,75 x 3,53
28,0 35,3 3,2 RR1500280-Z52N 29,82 x 2,62
28,0 38,7 4,2 RR1300280-Z52N 32,92 x 3,53
30,0 37,3 3,2 RR1500300-Z52N 32,99 x 2,62
30,0 40,7 4,2 RR1300300-Z52N 34,52 x 3,53
32,0 39,3 3,2 RR1500320-Z52N 34,59 x 2,62
32,0 42,7 4,2 RR1300320-Z52N 36,09 x 3,53
35,0 42,3 3,2 RR1500350-Z52N 37,77 x 2,62
35,0 45,7 4,2 RR1300350-Z52N 37,70 x 3,53
36,0 43,3 3,2 RR1500360-Z52N 39,34 x 2,62

Die fettgedruckten Stangendurchmesser stimmen mit den Empfehlungen der ISO 3320 Uberein.

Weitere Abmessungen bis 2200 mm auf Anfrage!

* TSS Artikel-Nr. Angabe mit NBR-O-Ring, bei Verwendung eines Tieftemperatur-O-Ringes statt Z52N den Werkstoff-Set-Code Z52T

einsetzen.

Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Zurcon® Rimseal

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Artikel-Nr.* O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBe
36,0 46,7 4,2 RR1300360-Z52N 40,87 x 3,53
40,0 50,7 4,2 RR1500400-Z52N 44,04 x 3,53
40,0 55,1 6,3 RR1300400-Z252N 43,82 x 5,33
45,0 55,7 4,2 RR1500450-Z52N 50,39 x 3,53
45,0 60,1 6,3 RR1300450-Z52N 50,17 x 5,33
50,0 60,7 4,2 RR1500500-Z52N 53,57 x 3,53
50,0 65,1 6,3 RR1300500-Z52N 56,52 x 5,33
55,0 65,7 4,2 RR1500550-Z252N 59,92 x 3,53
55,0 70,1 6,3 RR1300550-Z52N 59,69 x 5,33
56,0 711 6,3 RR1300560-Z52N 62,87 x 5,33
60,0 70,7 4,2 RR1500600-Z52N 63,09 x 3,53
60,0 75,1 6,3 RR1300600-Z52N 66,04 x 5,33
63,0 73,7 4,2 RR1500630-Z52N 66,27 x 3,53
63,0 78,1 6,3 RR1300630-Z52N 69,22 x 5,33
65,0 80,1 6,3 RR1300650-Z52N 69,22 x 5,33
70,0 85,1 6,3 RR1300700-Z52N 75,57 x 5,33
75,0 90,1 6,3 RR1300750-Z52N 81,92 x 5,33
80,0 90,7 4,2 RR1500800-Z52N 85,32 x 3,53
80,0 95,1 6,3 RR1300800-Z52N 85,09 x 5,33
85,0 100,1 6,3 RR1300850-Z52N 91,44 x 5,33
90,0 105,1 6,3 RR1300900-Z252N 94,62 x 5,33
95,0 110,1 6,3 RR1300950-Z52N 100,97 x 5,33
100,0 115,1 6,3 RR1301000-Z52N 107,32 x 5,33
105,0 120,1 6,3 RR1301050-Z252N 110,49 x 5,33
110,0 125,1 6,3 RR1301100-Z52N 116,84 x 5,33
110,0 130,5 8,1 RR1101100-Z52N 116,89 x 7,0
115,0 130,1 6,3 RR1301150-Z52N 120,02 x 5,33
120,0 135,1 6,3 RR1301200-Z52N 126,37 x 5,33
125,0 140,1 6,3 RR1301250-252N 129,54 x 5,33
125,0 145,5 8,1 RR1101250-Z52N 132,72 x 7,0
130,0 1451 6,3 RR1301300-Z252N 135,89 x 5,33
135,0 150,1 6,3 RR1301350-Z52N 142,24 x 5,33
140,0 155,1 6,3 RR1301400-Z252N 145,42 x 5,33

Die fettgedruckten Stangendurchmesser stimmen mit den Empfehlungen der ISO 3320 Uberein.

Weitere Abmessungen bis 2200 mm auf Anfrage!

* TSS Artikel-Nr. Angabe mit NBR-O-Ring, bei Verwendung eines Tieftemperatur-O-Ringes statt Z52N den Werkstoff-Set-Code Z52T
einsetzen.

Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Zurcon® Rimseal

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Artikel-Nr.* O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBe
145,0 160,1 6,3 RR1301450-Z52N 151,77 x 7,0
150,0 165,1 6,3 RR1301500-Z252N 158,12 x 5,33
150,0 170,5 8,1 RR1101500-Z252N 158,12 x 7,0
155,0 170,1 6,3 RR1301550-Z52N 158,12 x 5,33
160,0 175,1 6,3 RR1301600-Z252N 164,47 x 5,33
160,0 180,5 8,1 RR1101600-Z52N 170,82 x 7,0
165,0 180,1 6,3 RR1301650-Z52N 170,82 x 5,33
170,0 185,1 6,3 RR1301700-Z252N 177,17 x 5,33
175,0 190,1 6,3 RR1301750-Z52N 183,52 x 5,33
180,0 195,1 6,3 RR1301800-Z52N 183,52 x 5,33
180,0 200,5 8,1 RR1101800-Z52N 189,87 x 7,0
185,0 200,1 6,3 RR1301850-Z52N 189,87 x 5,33
190,0 205,1 6,3 RR1301900-Z52N 196,22 x 5,33
200,0 220,5 8,1 RR1302000-Z52N 208,92 x 7,0
210,0 230,5 8,1 RR1302100-Z52N 215,27 x 7,0
220,0 240,5 8,1 RR1302200-Z252N 227,97 x 7,0
230,0 250,5 8,1 RR1302300-Z52N 240,67 x 7,0
240,0 260,5 8,1 RR1302400-Z52N 253,37 x7,0
250,0 270,5 8,1 RR1302500-Z252N 266,07 x 7,0
260,0 284,0 8,1 RR1302600-Z52N 266,07 x 7,0
280,0 304,0 8,1 RR1302800-Z52N 291,47 x 7,0
300,0 324,0 8,1 RR1303000-Z52N 316,87 x 7,0
310,0 334,0 8,1 RR1303100-Z52N 316,87 x 7,0
320,0 344,0 8,1 RR1303200-Z252N 329,57 x 7,0
340,0 364,0 8,1 RR1303400-Z52N 354,97 x 7,0
350,0 374,0 8,1 RR1303500-Z252N 367,67 x 7,0
360,0 384,0 8,1 RR1303600-Z52N 367,67 x 7,0
380,0 404,0 8,1 RR1303800-Z52N 393,07 x 7,0
400,0 424,0 8,1 RR1304000-Z252N 417,96 x 7,0
420,0 444.,0 8,1 RR1304200-Z252N 430,66 x 7,0
450,0 474,0 8,1 RR1304500-Z252N 468,76 x 7,0
480,0 504,0 8,1 RR1304800-252N 494,16 x 7,0
500,0 524,0 8,1 RR1305000-Z52N 506,86 x 7,0

Die fettgedruckten Stangendurchmesser stimmen mit den Empfehlungen der ISO 3320 Uberein.

Weitere Abmessungen bis 2200 mm auf Anfrage!
* TSS Artikel-Nr. Angabe mit NBR-O-Ring, bei Verwendung eines Tieftemperatur-O-Ringes statt Z52N den Werkstoff-Set-Code Z52T

einsetzen.

Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Zurcon® Rimseal

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Artikel-Nr.* O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBe
600,0 624,0 8,1 RR1306000-Z52N 608,08 x 7,0
610,0 634,0 8,1 RR1306100-252N 633,48 x 7,0
620,0 644,0 8,1 RR1306200-Z52N 633,48 x 7,0
630,0 654,0 8,1 RR1306300-Z52N 658,88 x 7,0
640,0 664,0 8,1 RR1306400-Z52N 658,88 x 7,0
650,0 677,3 9,5 RR1306500-Z52N 663 x 8,4
656,0 683,3 9,5 RR1306560-Z52N 669 x 8,4
660,0 687,3 9,5 RR1306600-Z52N 673 x 8,4
680,0 707,3 9,5 RR1306800-Z52N 693 x 8,4
685,0 712,3 9,5 RR1306850-Z52N 698 x 8,4
700,0 724,0 8,1 RR1507000-Z52N 712 x 7,0
700,0 727,3 9,5 RR1307000-Z52N 713 x 8,4
710,0 737,3 9,5 RR1307100-Z52N 723 x 8,4
730,0 757,3 9,5 RR1307300-Z52N 743 x 8,4
760,0 787,3 9,5 RR1307600-Z52N 773 x 8,4
765,0 792,3 9,5 RR1307650-Z52N 778 x 8,4
780,0 807,3 9,5 RR1307800-Z52N 793 x 8,4
790,0 817,3 9,5 RR1307900-Z52N 803 x 8,4
800,0 827,3 9,5 RR1308000-Z52N 813 x 8,4
810,0 837,3 9,5 RR1308100-Z52N 823 x84
820,0 847,3 9,5 RR1308200-Z52N 833 x84
830,0 857,3 9,5 RR1308300-Z52N 843 x 8,4
850,0 877,3 9,5 RR1308500-Z52N 863 x 8,4
870,0 897,3 9,5 RR1308700-Z252N 883 x84
880,0 907,3 9,5 RR1308800-Z52N 893 x84
885,0 912,3 9,5 RR1308850-Z252N 898 x 8,4
890,0 917,3 9,5 RR1308900-Z252N 903 x 8,4
930,0 957,3 9,5 RR1309300-Z52N 943 x 8,4
955,0 982,3 9,5 RR1309550-Z252N 968 x 8,4
1000,0 1038,0 13,8 RR13X1000-Z52N 1016 x 12
1035,0 1073,0 13,8 RR13X1035-Z52N 1051 x 12
1040,0 1067,3 9,5 RR15X1040-Z52N 1053 x 8,4
1040,0 1078,0 13,8 RR13X1040-Z52N 1056 x 12

Die fettgedruckten Stangendurchmesser stimmen mit den Empfehlungen der ISO 3320 Uberein.

Weitere Abmessungen bis 2200 mm auf Anfrage!

* TSS Artikel-Nr. Angabe mit NBR-O-Ring, bei Verwendung eines Tieftemperatur-O-Ringes statt Z52N den Werkstoff-Set-Code Z52T
einsetzen.

Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Zurcon® Rimseal

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Artikel-Nr.* O-Ring

dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBe
1050,0 1077,3 9,5 RR15X1050-Z52N 1063 x 8,4
1050,0 1088,0 13,8 RR13X1050-Z52N 1066 x 12
1100,0 1138,0 13,8 RR13X1100-Z52N 1116 x 12
1120,0 1147,3 9,5 RR15X1120-Z52N 1133 x 8,4
1120,0 1158,0 13,8 RR13X1120-Z52N 1136 x 12
1200,0 1227,3 9,5 RR15X1200-Z52N 1213 x 8,4
1200,0 1238,0 13,8 RR13X1200-Z52N 1216 x 12
1330,0 1357,3 9,5 RR15X1330-Z52N 1343 x 8,4
1330,0 1368,0 13,8 RR13X1330-Z52N 1346 x 12
1500,0 1527,3 9,5 RR15X1500-Z52N 1513 x 8,4
1500,0 1538,0 13,8 RR13X1500-Z52N 1516 x 12
1600,0 1638,0 13,8 RR13X1600-Z52N 1616 x 12
2000,0 2038,0 13,8 RR13X2000-Z52N 2016 x 12

Die fettgedruckten Stangendurchmesser stimmen mit den Empfehlungen der ISO 3320 Uberein.
Weitere Abmessungen bis 2200 mm auf Anfrage!
* TSS Artikel-Nr. Angabe mit NBR-O-Ring, bei Verwendung eines Tieftemperatur-O-Ringes statt Z52N den Werkstoff-Set-Code Z52T

einsetzen.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Zurcon® Rimseal

B Einbau gemadB ISO 7425, Teil 2

Bestellbeispiel
i - _ *
Zurcon® Rimseal nach 1SO 7425/2 TSS Artikel-Nr. __RR62 0 0630 252 N
Stangendurchmesser: dy =63,0mm TSS Serien-Nr.
Nutbreite: L1 = 4,2mm
TSS Teil-Nr. RR6200630 Ausfihrung (Standard)
Stangen-@ x 10

Standard-Einsatz mit NBR-O-Ring

Werkstoff-Set-Code: Z52N Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)
Werkstoff-Code (O-Ring)

* Zurcon® Rimseal wird immer im Set mit einem NBR
O-Ring, Code N oder T, geliefert.

Tabelle XVII

EinbaumaBe nach I1SO 7425/2/TSS Teil-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-9 Nutbreite rq TSS Teil-Nr. O-Ring
dn f8/h9 D, H9 L, +0,25/-0 GroBe
12,0 19,5 3,2 0,5 RR6100120 13,94 x 2,62
14,0 21,5 3,2 0,5 RR6100140 17,12 x 2,62
16,0 23,5 3,2 0,5 RR6100160 18,72 x 2,62
18,0 25,5 3,2 0,5 RR6100180 20,29 x 2,62
20,0 27,5 3,2 0,5 RR6100200 23,47 x 2,62
20,0 31,0 4,2 0,5 RR6200200 25,00 x 3,53
22,0 29,5 3,2 0,5 RR6100220 25,07 x 2,62
22,0 33,0 4,2 0,5 RR6200220 26,58 x 3,53
25,0 32,5 3,2 0,5 RR6100250 28,24 x 2,62
25,0 36,0 4,2 0,5 RR6200250 29,75 x 3,53
28,0 39,0 4,2 0,5 RR6200280 32,92 x 3,53
32,0 43,0 4,2 0,5 RR6200320 36,09 x 3,53
36,0 47,0 4,2 0,5 RR6200360 40,87 x 3,53
40,0 51,0 4,2 0,5 RR6200400 44,04 x 3,53
45,0 56,0 4,2 0,5 RR6200450 50,39 x 3,53
50,0 61,0 4,2 0,5 RR6200500 53,57 x 3,53
56,0 67,0 4,2 0,5 RR6200560 59,92 x 3,53
56,0 71,5 6,3 0,9 RR6300560 62,87 x 5,33
63,0 74,0 4,2 0,5 RR6200630 66,27 x 3,53
63,0 78,5 6,3 0,9 RR6300630 78,97 x 3,53
70,0 85,5 6,3 0,9 RR6300700 85,32 x 3,53

Die obige Tabelle beinhaltet nur ISO Stangendurchmesser.
Andere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 1.700 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Rimseal

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite rq TSS Teil-Nr. O-Ring

dn f8/h9 D, H9 L, +0,25/-0 GroBe
80,0 95,5 6,3 0,9 RR6300800 85,09 x 5,33
90,0 105,5 6,3 0,9 RR6300900 97,79 x 5,33
100,0 115,5 6,3 0,9 RR6301000 107,32 x 5,33
110,0 125,5 6,3 0,9 RR6301100 116,84 x 5,33
125,0 140,5 6,3 0,9 RR6301250 132,72 x 5,33
140,0 155,5 6,3 0,9 RR6301400 145,42 x 5,33
160,0 175,5 6,3 0,9 RR6301600 164,47 x 5,33
160,0 181,0 8,1 0,9 RR6401600 170,82 x 7,00
180,0 195,5 6,3 0,9 RR6301800 189,87 x 5,33
180,0 201,0 8,1 0,9 RR6401800 189,87 x 7,00
200,0 221,0 8,1 0,9 RR6402000 208,92 x 7,00
220,0 241,0 8,1 0,9 RR6402200 227,97 x 7,00
250,0 271,0 8,1 0,9 RR6402500 266,07 x 7,00
280,0 304,5 8,1 0,9 RR6402800 291,47 x 7,00
320,0 344,5 8,1 0,9 RR6403200 329,57 x 7,00
360,0 384,5 8,1 0,9 RR6403600 367,67 x 7,00

Die obige Tabelle beinhaltet nur ISO Stangendurchmesser.
Andere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 1.700 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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POLYPAC® - VEEPAC CH/G5

I—
>

- Einfachwirkend -
- Satz von Chevron-Ringen -
- Mit Stiitz- und Druckring -

- Werkstoff -
-Gewebheverstarktes Elastomer, Elastomer, POM oder PTFE-
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POLYPAC® - Veepac CH/G5

B Veepac CH/G5 Dichtsatz

Beschreibung

Veepac ist ein Satz gewebeverstarkter Chevron-Ringe,
bestehend aus einem StUtzring (1), Dichtringen (2) und
einem Druckring (3). In dem Manschetten-Dichtsatz erfolgt

die

Ubertragung der axialen Vorspannkraft zwischen den

einzelnen Manschettenringen derart, dass jeder Ring in
einen positiven Kontakt mit der Stangenoberflache
gepresst wird. Neben dem Standardwerkstoff sind spezielle
Werkstoffvarianten verfugbar, um zahlreiche Einsatzbedin-
gungen abzudecken. Das Bild zeigt den Veepac-Aufbau.

2a

2a

Bild 23 Veepac-Aufbau

1)

2)

2a)

3)

Der Stutzring wird in Standardausfiihrung aus
Nitrilkautschuk impragnierten Baumwollgewebe
hergestellt und eignet sich besonders zur
Verhinderung von Spaltextrusion. Diese Komponente
unterstitzt die Dachmanschettenringe, um eine
effiziente Funktion zu gewahrleisten.

In der Standard-Ausfiihrung werden die Vee-Ringe
aus baumwollverstarktem Nitrilkautschuk hergestellt
und bieten dadurch eine gute Ruckstellkraft, ein
optimales Dichtverhalten sowie eine hohe
Extrusionsfestigkeit.

Vee-Ringe reagieren auf Verdnderungen im
Flussigkeitsdruck, da sie durch ihre spezielle Bauform
in der Lage sind, eine Wolbung im Radialprofil zu
entwickeln, und so in Abhéngigkeit vom einwirkenden
Druck die Belastbarkeit der Dichtung erhéht und das
Dichtverhalten intensiviert wird.

Um héchste Dichtigkeit zu erreichen, werden diese
Vee-Ringe aus reinem Elastomer hergestellt.

Der Vorspann- oder Spreizring wird aus POM oder
PTFE hergestellt. Die Funktion dieser Komponente
liegt in einer gleichmaBigen Druckverteilung.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Vorteile

- Sehr robustes Dichtelement
- Unempfindlich

- Anpassungsfahig

[

- Leichte Austauschbarkeit im Feld durch geschlitzte Ringe

- Sehr viele Abmessungen verfuigbar
(siehe symmetrische Dichtungen)

- Keine hochqualitativen Gegenlaufflachen erforderlich

Anwendungsbeispiele

- Bergbaumaschinen (mit Freigabe)
- Bagger

- Stahlwerke

- Wasserhydraulik

- Pressen

- Schiffshydraulik

Stabilisierzylinder an Kranen

- Stranggussanlagen

Technische Daten
Einsatzbedingungen

Druck: bis 40 MPa

Geschwindigkeit:  bis 0,5 m/s

Temperatur: -30°C bis +200°C
in Abhangigkeit vom Werkstoff
Medien: Hydraulikflussigkeiten Mineraldl,

Wasserglykol, Wasseremulsionen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.
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POLYPAC® - Veepac CH/G5

Werkstoffe

Die folgenden Werkstoffkombinationen sind lieferbar:

Standard Sonder Sonder
Werkstoffcode NOONC VOPVA VOPVC
Vee-Ringe Baumwoll- | Aramidgewebe | Baumwoll-
und gewebe gewebe
Stutzring NBR FKM FKM
Spreizring* POM PTFE PTFE
Vee-Ringe NBR FKM FKM
aus Elastomer
Temperatur- -30 -20 -20
bereich °C +130 +200 +150

* Das Spreizring Material ist abhangig vom Durchmesser.

Montagehinweise

Einflhrungsschragen

Um eine Beschadigung des Veepac bei der Montage zu
vermeiden, sind Einfihrungsschragen von min. 5 x 20° an
den Kolbenstangen anzubringen.

Stangendurchmesser Einfiihrungsschrage
0-100 5 x 20°
101 - 200 7 x 20°
201 - 400 10 x 20°

Oberflachenrauheit

Parameter Gegenlaufflache Nutoberflache
pm um
Rmax 1,00 - 4,00 < 16,0
R; bin 0,63 - 2,50 < 10,0
Ra 0,10 - 0,40 < 1,6

Der Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70 % betragen,
gemessen in einer Schnitttiefe ¢ = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie von Ciet. 5 %.

Spaltweite

Der Spalt hinter der Dichtung sollte im Durchmesser
0,30 mm nicht Uberschreiten.
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POLYPAC® - Veepac CH/G5 D> |
B Einbauempfehlung
L —
[t
1
max. 0,15
=
_ L 4 _ . } Ky
— B -
Bild 24 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Veepac Bauform RCH_G TSS Artikel-Nr. RCH 0 G 0700 - NOONC
Stangendurchmesser: dn =70,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D; =85,0 mm
Nutbreite: L= 22,5mm Design-Code
Werkstoft. NOONC (tandard) Ausfohrungsmerkmal
Stangen-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffcode (Standard)
Polypac Ref.-Nr.: CH 334275/G5
Tabelle XVIII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr. Polypac
dy f8/h9 D1 H11 L +0,2 B Ref. Nr.
25,0 37,0 22,5 22,5 RCH0G0250 CH 145098/G5
25,0 40,0 22,5 22,5 RCH1G0250 CH 157098/G5
28,0 40,0 22,5 22,5 RCH0G0280 CH 157110/G5
30,0 45,0 22,5 22,5 RCHOG0300 CH 177118/G5
36,0 48,0 22,5 22,5 RCHO0G0360 CH 188141/G5
40,0 55,0 22,5 22,5 RCHO0G0400 CH 216157/G5
45,0 60,0 22,5 22,5 RCHOG0450 CH 236177/G5
45,0 65,0 27,5 27,5 RCH1G0450 CH 255177/G5
50,0 65,0 22,5 22,5 RCHO0G0500 CH 255196/G5

CH-Produktionsnummern der verfugbaren Abmessungen in Standard-Werkstoff. Bei Sonder-Werkstoffen bitte evtl. vorhandene Polypac-

Angaben mit angeben.

Weitere Abmessungen im Kapitel “Symmetrische Dichtungen”.
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D> | POLYPAC® - Veepac CH/G5

Stangen-@ Nutgrund-9 Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr. Polypac
dy, f8/h9 D1 H11 L +0,2 B Ref. Nr.
56,0 71,0 22,5 22,5 RCHOGO0560 CH 279220/G5
60,0 80,0 37,0 37,0 RCHOG0600 CH 314236/G5
65,0 85,0 40,0 40,0 RCHOGO0650 CH 334255/G5
70,0 85,0 22,5 22,5 RCHOGO0700 CH 334275/G5
70,0 90,0 40,0 40,0 RCH1G0700 CH 354275/G5
75,0 90,0 22,5 22,5 RCHOGO0750 CH 354295/G5
80,0 95,0 22,5 22,5 RCHOG0800 CH 374314/G5
80,0 100,0 40,0 40,0 RCH1G0800 CH 393314/G5
85,0 100,0 22,5 22,5 RCHOGO0850 CH 393334/G5
90,0 105,0 22,5 22,5 RCHOG0900 CH 413354/G5
90,0 110,0 40,0 40,0 RCH1G0900 CH 433354/G5
100,0 115,0 30,0 30,0 RCHOG1000 CH 452393/G5
100,0 120,0 40,0 40,0 RCH1G1000 CH 472393/G5
110,0 125,0 30,0 30,0 RCHOG1100 CH 492433/G5
110,0 130,0 40,0 40,0 RCH1G1100 CH 511433/G5
120,0 145,0 50,0 50,0 RCHO0G1200 CH 570472/G5
125,0 140,0 34,0 34,0 RCHO0G1250 CH 551492/G5
125,0 150,0 46,0 46,0 RCH1G1250 CH 590492/G5
140,0 155,0 34,0 34,0 RCHOG 1400 CH 610551/G5
140,0 165,0 46,0 46,0 RCH1G1400 CH 649551/G5
160,0 180,0 40,0 40,0 RCHOG1600 CH 708629/G5
160,0 190,0 60,0 60,0 RCH1G1600 CH 748629/G5

CH-Produktionsnummern der verfigbaren Abmessungen in Standard-Werkstoff. Bei Sonder-Werkstoffen bitte evtl. vorhandene Polypac-
Angaben mit angeben.
Weitere Abmessungen im Kapitel “Symmetrische Dichtungen®.
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POLYPAC® - SELEMASTER SM

- Einfachwirkend -
- Kompaktstangendichtung -
- Mit Anti-Extrusionsring -

- Werkstoff -
- Gummi- und gewebeverstarkter Gummi + POM -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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POLYPACP® - Selemaster SM

Bl Selemaster SM

Beschreibung

Diese Stangendichtung wurde fur Hydraulikzylinder
konstruiert, die bei hohen Driicken arbeiten und extremen
Belastungen sowie Schwingungen ausgesetzt sind.

Das priméare Dichtelement wird aus einem Nitril mit sehr
hohen Druckverformungswiderstand hergestellt. Das wich-
tigste Charakteristikum dieses Elements ist die Ausfuhrung
der Mehrfachdichtlippen, mit denen eine maximale Dicht-
wirkung erreicht wird. Damit wird sichergestellt, dass der
Selemaster Schwingungen und Stangenauslenkungen
aufnimmt.

Der Stutzring besteht aus baumwollgewebeverstarktem
Nitrilelastomer; die “U”-Form wird unter Druck gespreizt.

Das letzte Element ist der Anti-Extrusionsring, der aus POM
hergestellt wird.

Ne""T""|

Bild 25 Selemaster-Aufbau-Standard
1) POM Anti-Extrusionsring
2) Statzring aus baumwollgewebeverstarktem
Nitril, NBR 80 Shore A
3) Dichtelement aus Nitril, NBR 80 Shore A

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anmerkung

- Fur Tieftemperatureinsatz -50°C bis +110°C ist ein Sonder-
werkstoff - Code N7CO - Polypac Ref.. /1AX - 2187
lieferbar.

- Fur einfachen Feldaustausch ist Selemaster SM in
geschnittener Ausfuhrung (Polypac Ref.: /1AXLS) auf
Anfrage lieferbar.

Vorteile

- Hohe Dichtwirkung

- Gewabhrleistet Dichtigkeit unter Schwingungen und stof3-
weiser Belastung

- Extrusionswiderstand bei hohem Druck

Anwendungsbeispiele
- Erdbewegungsmaschinen
- Bagger

- Hebebuhnen

Technische Daten
Einsatzbedingungen

Druck: bis 70 MPa

Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s

Temperatur: -40°C bis +130°C

Medien: HydraulikflUssigkeiten
HydraulikflUssigkeiten auf
Mineralélbasis, Wasser und
Wasser-Glykol-Emulsionen

Einbauraum: offen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.
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POLYPACP® - Selemaster SM

B Einbauempfehlung

Z o
Bild 26 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Selemaster RCK TSS Artikel-Nr. RCK 0 00500 - N8CO
Stangendurchmesser: dy = 50,0 mm )
Nutgrunddurchmesser: D = 65,0 mm TSS Serien-Nr.
TS5 Teil RCK100500 Ausfihrung (Standard)
Werkstoffcode: N8CO0 Standard Stangen-@ x 10
Polypac-Ref.-Nr.: SM 255196/1AX Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoffset-Code

Tabelle XIX EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Spalt-g TSS Artikel-Nr. Polypac
dy h9 D H10 L +0,4 D1 +/-0,1 Standard Ref. Nr.
15,00 27,00 20,00 15,40 RCK000150-N8CO SM 106059/1AX
20,00 33,00 20,00 20,40 RCK000200-N8CO0 SM 129078/1AX
22,00 35,00 20,00 22,40 RCK000220-N8CO SM 137086/1AX
25,00 38,00 20,00 25,40 RCK000250-N8C0 SM 149098/1AX
28,00 41,00 20,00 28,40 RCK000280-N8CO SM 161110/1AX
30,00 43,00 20,00 30,40 RCK000300-N8CO SM 169118/1AX
32,00 47,00 22,50 32,40 RCK000320-N8C0 SM 185125/1AX
35,00 45,00 25,60 35,40 RCK000350-N8C0 SM 177137/1AX
35,00 47,00 22,50 35,40 RCK100350-N8C0 SM 185137/1AX
35,00 50,00 22,50 35,40 RCK200350-N8CO SM 196137/1AX
36,00 51,00 22,50 36,40 RCK000360-N8CO SM 200141/1AX
38,10 50,80 23,90 38,50 RCK000381-N8C0 SM 200150/1AX

A Auf Anfrage erhaltlich
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POLYPACP® - Selemaster SM

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Spalt-g TSS Artikel-Nr. Polypac

dn h9 D H10 L +0,4 D1 +/-0,1 Standard Ref. Nr.

40,00 52,00 22,50 40,40 RCK200400-N8C0 SM 204157/1AX
40,00 55,00 22,60 40,40 RCK100400-N8CO SM 216157/1AX
40,00 60,00 30,00 40,40 RCK000400-N8CO0 SM 236157/1AX
45,00 60,00 22,50 45,40 RCK000450-N8C0 SM 236177/1AX
45,00 65,00 28,00 45,40 RCK100450-N8C0 SM 255177/1AX
50,00 63,00 20,00 50,40 RCKO000500-N8CO SM 248196/1AX
50,00 65,00 24,50 50,40 RCK100500-N8CO SM 255196/1AX
50,00 65,00 26,50 50,40 RCK200500-N8CO SM 255196/2AX
50,00 65,00 22,50 50,40 RCK300500-N8CO SM 255196/1BX
50,00 70,00 30,00 50,40 RCK400500-N8CO SM 275196/1BX
50,00 70,00 31,90 50,40 RCK500500-N8CO SM 275196/1AX
50,80 66,67 24,90 51,20 RCK000508-N8CO SM 262200/1AX
55,00 70,00 25,00 55,40 RCKO000550-N8CO SM 275216/1AX
55,00 70,00 22,50 55,40 RCK100550-N8CO SM 275216/2AX
55,00 75,00 32,00 55,40 RCK200550-N8CO SM 295216/1AX
55,00 75,00 30,00 55,40 RCK300550-N8CO SM 295216/2AX
56,00 71,00 25,00 56,40 RCK000560-N8CO SM 279220/1AX
56,00 76,00 28,00 56,40 RCK100560-N8CO SM 299220/1AX
60,00 75,00 25,00 60,40 RCKO000600-N8CO SM 295236/1AX
60,00 75,00 22,50 60,40 RCK100600-N8CO SM 295236/2AX
60,00 77,00 27,00 60,40 RCK200600-N8CO SM 303236/1AX
60,00 80,00 34,90 40,40 RCK300600-N8CO SM 314236/1AX
63,00 83,00 29,00 63,40 RCK000630-N8C0O SM 326248/1AX
63,00 83,00 27,00 63,40 RCK100630-N8C0O SM 326248/1BX
63,50 82,55 26,60 63,90 RCK000635-N8CO SM 325250/1AX
65,00 85,00 29,00 65,40 RCKO000650-N8CO SM 334255/1AX
70,00 83,00 25,00 70,40 RCK000700-N8CO SM 326275/1AX
70,00 85,00 25,00 70,40 RCK200700-N8CO SM 334275/1BX
70,00 85,00 22,50 70,40 RCK100700-N8CO SM 334275/1AX
70,00 90,00 30,00 70,40 RCK300700-N8CO SM 354275/1AX
70,00 90,00 31,90 70,40 RCK400700-N8CO SM 354275/2AX
75,00 95,00 30,00 75,40 RCK100750-N8CO SM 374295/2CX
75,00 95,00 28,00 75,40 RCK000750-N8CO SM 374295/2AX
76,20 95,25 24,60 76,60 RCK000762-N8CO SM 375300/1AX
76,50 96,50 32,50 76,90 RCK000765-N8CO SM 379301/1AX
80,00 100,00 30,00 80,40 RCK000800-N8CO SM 393314/1AX

A Auf Anfrage erhaltlich
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POLYPACP® - Selemaster SM

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Spalt-g TSS Artikel-Nr. Polypac

dn h9 D H10 L +0,4 D1 +/-0,1 Standard Ref. Nr.

85,00 98,00 25,00 85,40 RCK000850-N8CO SM 385334/1AX
85,00 105,00 30,00 85,40 RCK100850-N8CO SM 413334/1AX
90,00 105,00 33,50 90,40 RCK100900-N8CO SM 413354/1BX
90,00 105,00 25,00 90,40 RCK000900-N8CO SM 413354/1AX
90,00 110,00 32,50 90,40 RCK300900-N8CO SM 433354/2BX
90,00 110,00 30,00 90,40 RCK200900-N8CO SM 433354/1AX
95,00 115,00 28,00 95,40 RCK000950-N8CO SM 452374/1AX
100,00 114,30 24,20 100,40 RCKO001000-N8CO SM 450393/1AX
100,00 120,00 30,00 100,40 RCK101000-N8CO SM 472393/1AX
105,00 118,00 25,00 105,40 RCKO001050-N8CO SM 464413/1AX
105,00 120,00 34,00 105,40 RCK101050-N8CO SM 472413/1AX
110,00 130,00 32,50 110,40 RCK001100-N8CO SM 511433/1AX
110,00 132,00 36,50 110,40 RCK101100-N8CO SM 519433/1AX
115,00 130,00 30,00 115,70 RCK001150-N8CO SM 511452/1AX
115,00 130,00 22,50 115,70 RCK101150-N8CO SM 511452/2AX
120,00 135,00 22,50 120,70 RCK001200-N8CO SM 531472/1AX
120,00 140,00 30,00 120,70 RCK101200-N8CO SM 551472/1AX
125,00 145,00 29,60 125,70 RCK001250-N8CO0 SM 570492/1AX
127,00 142,00 22,50 127,40 RCK001270-N8CO SM 559500/1AX
130,00 150,00 28,00 130,70 RCK001300-N8CO SM 590511/1AX
135,00 155,00 28,00 135,70 RCK001350-N8CO SM 610531/1AX
140,00 160,00 28,00 140,70 RCK001400-N8CO SM 629551/1AX
145,00 165,00 28,00 145,70 RCK001450-N8CO SM 649570/1AX
150,00 170,00 28,00 150,70 RCKO001500-N8CO SM 669590/1AX
155,00 175,00 28,00 155,70 RCK001550-N8CO SM 688610/1AX
158,50 180,00 28,00 159,20 RCKO001585-N8CO SM 708624/1AX
160,00 180,00 28,00 160,70 RCK001600-N8CO SM 708629/1AX
165,00 185,00 30,00 165,70 RCK001650-N8CO SM 729649/1AX
170,00 195,00 35,00 170,70 RCKO001700-N8CO SM 767669/1AX
180,00 205,00 35,00 180,70 RCK001800-N8CO SM 807708/1AX
185,00 200,00 22,50 185,70 RCKO001850-N8CO SM 787728/2AX
185,00 210,00 35,00 210,70 RCK101850-N8CO SM 826728/1AX
190,00 215,00 35,00 190,70 RCK001900-N8CO SM 846748/2AX
200,00 225,00 35,00 200,70 RCK002000-N8CO SM 885787/1AX
215,00 240,00 35,00 215,70 RCK002150-N8CO SM 944846/1AX
220,00 245,00 35,00 220,70 RCK002200-N8CO0 SM 964866/1AX

A Auf Anfrage erhaltlich
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POLYPACP® - Selemaster SM

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Spalt-g TSS Artikel-Nr. Polypac
dy h9 D H10 L +0,4 D1 +/-0,1 Standard Ref. Nr.
225,00 250,00 35,00 225,70 RCK002250-N8C0 SM 984886/1AX
230,00 255,00 35,00 230,70 RCK002300-N8C0 SM 1003905/1AX
240,00 265,00 35,00 240,70 RCK002400-N8C0 SM 1043945/1AX
250,00 275,00 35,00 250,70 RCK002500-N8C0 SM 1082984/1AX
260,00 280,00 30,00 260,70 RCK002600-N8C0 SM 11021024/1AX
265,00 290,00 35,00 265,70 RCK002650-N8CO SM 11411043/1AX
275,00 300,00 35,00 275,70 RCK002750-N8CO SM 11811082/1AX
280,00 305,00 35,00 280,70 RCK002800-N8CO SM 12011102/1AX
300,00 325,00 35,00 300,70 RCK003000-N8CO SM 12791181/1AX
335,00 360,00 35,00 335,70 RCK003350-N8CO SM 14171318/1AX

A Auf Anfrage erhaltlich
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m POLYPACP® - Selemaster SM

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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POLYPAC® - BALSELE

- Einfachwirkend -
- Kompakte Dichtung -
- Mit und ohne Stiitzring -

- Werkstoff -
- Gewebheverstarktes NBR + POM -
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POLYPACP® - Balsele

H Balsele

Beschreibung

Balsele ist eine kompakte Stangendichtung, die aus einem
elastomeren Dichtelement und einem integrierten gewe-
beverstarkten Riucken besteht.

Aufgrund der radialen Vorspannung wird auch bei nied-
rigen Dricken ein hervorragendes Dichtergebnis erreicht.
Der gewebeverstarkte Rucken verhindert eine Extrusion
der Dichtung. Bei gréBeren Extrusionsspalten als ange-
geben oder bei hoheren Dricken ist die Serie B/NEI mit
integriertem Anti-Extrusionsring zu wahlen.

Aufbau

1) Dichtelement aus einem speziell entwickelten
Nitril-Compound mit besonders hohem
Druckverformungswiderstand. Die Ausfihrung der
Dichtlippen gewadhrleistet einen optimalen
Wirkungsgrad und eine sehr hohe Abriebfestigkeit.

2) Der verstarkte Ricken des Dichtelementes besteht aus
mit Nitrilelastomer impréagniertem Baumwollgewebe
und ist auf das Dichtelement 1 aufvulkanisiert.
Dadurch entsteht eine komplette Einheit.

3) Der Anti-Extrusionsring besteht aus Acetalharz.
Wie zuvor bereits beschrieben, kann die Balsele-
Dichtung mit dem Stitzring fur héhere Driicke und
groBere Extrusionsspalte eingesetzt werden.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Vorteile

- Kleine Querschnitte

- Guter chemischer Widerstand
- GroBer Abmessungsbereich

- Keine Hydrolyseprobleme

- GroBer Temperaturbereich

Anwendungsbeispiele

- Hydraulikzylinder (leichter bis mittelschwerer Einsatz)

- Mobilhydraulik
- Ausriistungen mit Wasser-Ol-Flussigkeiten
- Ersatzteilmarkt

- Pressen

Technische Daten
Einsatzbedingungen

Druck: bis 25 MPa (Bauform B)

bis 40 MPa (Bauform B/NEI)
Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s
Temperatur: - 30°C bis +130°C

Medien: Mineralol, Wasser, Luft

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhdangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Far Bauform B:
NBR + Baumwollgewebe
Werkstoffcode N8CO

Fur Bauform B/NEI:

NBR + Baumwollgewebe
Stutzring-Werkstoff POM
Werkstoffcode N8CO
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POLYPACP® - Balsele

Konstruktionshinweise
Einfihrungsschragen

Um eine Beschadigung des Balsele bei der Montage zu
vermeiden, sind Einfihrungsschrdgen von min. 5 x 20° an
den Kolbenstangen anzubringen.

Stangendurchmesser Einfiihrungsschrage
0-100 5 x 20°
101 - 200 7 x 20°
201 - 400 10 x 20°

Oberflachenrauheit

Parameter Gegenlaufflache Nutoberflache
um um
Rmax 0,63 - 2,50 < 16,0
R, pin 0,40 - 1,60 < 10,0
Ra 0,05 - 0,20 < 1,6

Der Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70 % betragen,
gemessen in einer Schnitttiefe ¢ = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie von Ciet. 5 %.

Spaltweite
Max. Radiales Spiel
Betriebsdruck S max.
MPa
16 0,20
25 0,10
Baureihen

Bei Bauform B/NEI (mit Stltzring) kénnen die doppelten
Werte angenommen werden, bzw. bei gleichem SpaltmaB
Smax = 0,10 ein Druck von 40 MPa abgedichtet werden.
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POLYPACP® - Balsele

B Einbauempfehlung
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Bild 27 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr.  RUM 0 0 0060 - N8CO
Balsele Bauform B
Stangendurchmesser: dy = 6,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D1 = 10,0 mm Designcode
Nutbreite L= 50mm j
TSS Teil-Nr.: RUMO00060 - Ausfiahrungsmerkmal
Werkstoff: N8CO (NBR + Baumwollgewebe) Stangen-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffcode (Dichtring)
Polypac Ref.-Nr.: B 039023
Tabelle XX EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Anmer- Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
* 4,76 12,70 6,40 5,75 RUMO000047-N8CO B 050018
* 6,00 10,00 5,00 4,00 RUMO000060-N8CO B 039023
* 6,00 14,00 6,40 5,90 RUM100060-N8CO B 055024
* 6,35 14,28 6,85 6,30 RUMO000063-N8CO B 056025
* 8,00 15,00 6,40 5,90 RUMO000080-N8CO B 059031
* 10,00 17,00 6,40 5,90 RUM100100-N8CO B 066039
* 11,11 20,63 7,65 7,00 RUMO000111-N8CO B 081043
* 12,00 18,00 7,50 7,00 RUMO000120-N8CO B 070047
* 12,00 19,00 6,30 5,80 RUM100120-N8CO B 075047

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :

Ausgabe April 2007 TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 65




POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-9 Nutgrund-9 Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
* 12,00 20,00 6,40 5,80 RUM200120-N8CO B 078047
* 12,70 19,05 5,25 4,80 RUMO000127-N8CO B 075050
* 12,70 20,63 6,85 6,30 RUM100127-N8CO B 081050
* 12,70 22,22 7,65 7,00 RUM200127-N8CO B 087050
* 14,00 22,00 6,50 5,90 RUMO000140-N8CO B 086055
* 14,28 23,81 7,65 7,00 RUMO000142-N8CO B 093056
* 15,00 23,00 6,40 5,80 RUMO000150-N8CO B 090059
* 15,87 22,22 5,25 4,80 RUMO000158-N8CO B 087062
* 15,87 25,40 7,65 7,00 RUM100158-N8CO B 100062
* 16,00 24,00 6,40 5,90 RUMO000160-N8CO B 094063/1
* 16,00 24,00 7,00 6,50 RUM100160-N8CO B 094063
* 17,46 30,16 10,00 9,20 RUMO000174-N8CO B 118068
* 18,00 25,00 8,00 7,30 RUM100180-N8CO B 098070
* 18,00 26,00 6,40 5,80 RUM200180-N8CO B 102070/1
* 18,00 26,00 7,00 6,50 RUM300180-N8CO B 102070
* 18,00 28,00 6,30 5,70 RUM400180-N8CO B 110070
* 19,05 28,58 9,00 8,00 RUM100190-N8CO B 112075
* 19,05 31,75 8,50 7,70 RUMO000190-N8CO B 125075/1
* 20,00 27,00 6,50 5,90 RUMO000200-N8CO B 106078
* 20,00 28,00 6,30 5,70 RUM200200-N8CO B 110078/1
* 20,00 28,00 7,00 6,50 RUM100200-N8CO B 110078
* 20,00 30,00 8,50 7,60 RUM300200-N8CO B 118078
* 20,00 35,00 11,50 10,60 RUM400200-N8CO B 137078
* 20,63 33,33 10,00 9,20 RUMO000206-N8CO B 131081
* 22,00 30,00 6,50 5,90 RUMO000220-N8CO B 118086/1
* 22,00 30,00 7,00 6,50 RUM100220-N8CO B 118086
* 22,00 35,00 10,00 9,20 RUM400220-N8CO B 137086
* 22,22 31,75 9,20 8,60 RUM000222-N8CO B 125087
* 23,81 36,51 10,00 9,20 RUMO000238-N8CO B 143093
* 24,00 32,00 7,50 6,90 RUMO000240-N8CO B 125094
* 24,00 34,00 6,50 5,90 RUM100240-N8CO B 134094
25,00 33,00 6,40 5,80 RUMO000250-N8CO B 129098/1
* 25,00 35,00 9,00 8,40 RUM100250-N8CO B 137098
* 25,00 38,00 10,00 9,15 RUM200250-N8CO B 149098
* 25,00 44,00 12,50 11,40 RUM300250-N8CO B 173098
* 25,40 31,75 5,25 4,70 RUMO000254-N8CO B 125100

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B

* 25,40 34,92 6,85 6,20 RUM100254-N8CO B 137100
* 25,40 38,10 10,00 9,20 RUM200254-N8CO B 150100
* 25,40 41,27 11,60 10,70 RUM300254-N8CO B 162100
* 26,00 40,00 10,00 9,20 RUMO000260-N8CO B 157102/1
* 27,00 35,00 6,50 5,90 RUMO000270-N8CO B 137106
28,00 36,00 6,40 5,80 RUMO000280-N8CO B 141110

* 28,19 39,68 8,00 7,30 RUM000281-N8CO B 156111
* 28,57 41,27 10,00 9,20 RUM100285-N8CO B 162112
* 28,57 44,45 11,60 10,70 RUM200285-N8CO B 175112
30,00 37,50 6,50 6,00 RUM100300-N8CO B 147118

30,00 38,00 6,40 5,80 RUMO000300-N8CO B 149118

* 30,00 40,00 7,50 6,80 RUM300300-N8CO B 157118
* 30,00 41,60 8,00 7,20 RUMS500300-N8CO B 164118
* 30,00 45,00 9,00 8,50 RUM600300-N8CO B 177118/1
* 30,00 50,00 14,50 13,50 RUM700300-N8CO B 196118
* 31,75 47,62 11,60 10,60 RUM200317-N8CO B 187125
32,00 40,00 6,30 5,80 RUMO000320-N8CO B 157125/1

* 32,00 40,00 9,00 8,50 RUM100320-N8CO B 157125
* 34,92 50,80 10,00 9,10 RUM100349-N8CO B 200137/1
* 34,92 50,80 11,60 10,60 RUM200349-N8CO B 200137/2
35,00 43,00 6,50 6,00 RUMO000350-N8CO B 169137
* 35,00 45,00 8,00 7,20 RUM100350-N8CO B 177137/5
* 35,00 45,00 13,50 12,80 RUM300350-N8CO B 177137/2
* 35,00 50,00 11,50 10,60 RUM400350-N8CO B 196137

36,00 43,00 6,50 6,00 RUMO000360-N8CO B 169141

36,00 44,00 6,40 5,90 RUM100360-N8CO B 173141

* 37,72 50,80 9,00 8,20 RUMO000377-N8CO B 200148
* 38,00 50,00 9,50 8,80 RUMO000380-N8CO B 196149
* 38,10 50,80 12,40 11,90 RUM100381-N8CO B 200150/1
* 38,10 53,97 11,50 10,50 RUM400381-N8CO B 212150/1
* 38,10 53,97 12,83 12,00 RUM500381-N8CO B 212150/2
40,00 48,00 6,50 6,00 RUMO000400-N8CO B 188157
40,00 50,00 8,00 7,40 RUM100400-N8CO B 196157/3

* 40,00 50,00 11,00 10,30 RUM300400-N8CO B 196157
* 40,00 50,00 13,50 12,80 RUMA400400-N8CO B 196157/2
* 40,00 60,00 14,50 13,30 RUM700400-N8CO B 236157

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com : 3 i E
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-9 Nutgrund-9 Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B

41,27 57,12 11,60 10,70 RUMO000412-N8CO B 225162

42,00 50,00 6,40 6,00 RUM000420-N8CO B 196165

* 42,92 55,50 8,90 8,10 RUMO000429-N8CO B 218169
43,00 53,00 9,00 8,40 RUMO000430-N8CO B 208169

44,00 53,00 8,00 7,30 RUMO000440-N8CO B 208173

* 44,45 60,32 11,60 10,70 RUM100444-N8CO B 237175
* 44,45 61,91 11,60 10,60 RUM200444-N8CO B 243175
45,00 53,00 6,50 6,00 RUMO000450-N8CO B 208177

45,00 55,00 8,00 7,30 RUM100450-N8CO B 216177

* 45,00 63,00 11,00 10,00 RUM500450-N8CO B 248177
* 45,00 65,00 14,50 13,30 RUM600450-N8CO B 255177
45,97 55,37 8,33 7,60 RUMO000459-N8CO B 218181

46,00 56,00 8,00 7,30 RUM100460-N8CO B 220181

* 47,23 60,32 10,00 9,20 RUMO000472-N8CO B 237186
* 47,62 63,50 11,50 10,60 RUMO000476-N8CO B 250187
* 48,00 60,00 7,00 6,30 RUMO000480-N8CO B 236188
* 50,00 58,00 12,50 12,00 RUMO000500-N8CO B 228196
50,00 60,00 8,00 7,30 RUM100500-N8CO B 236196

* 50,00 60,00 10,00 9,30 RUM200500-N8CO B 236196/1
* 50,00 62,00 9,50 8,50 RUM300500-N8CO B 244196/1
* 50,00 64,50 11,50 10,50 RUM400500-N8CO B 254196
* 50,00 70,00 14,50 13,30 RUM600500-N8CO B 275196
50,80 60,35 11,00 10,30 RUMO000508-N8CO B 237200

* 50,80 66,67 11,50 10,50 RUM100508-N8CO B 262200
* 53,97 73,02 14,80 13,80 RUMO000539-N8CO B 287212
55,00 70,00 10,50 9,60 RUM200550-N8CO B 275216

* 55,00 75,00 14,50 13,30 RUM300550-N8CO B 295216
56,00 66,00 8,00 7,30 RUMO000560-N8CO B 259220

* 56,00 76,00 14,50 13,40 RUM200560-N8CO B 299220
57,00 67,00 8,00 7,30 RUMO000570-N8CO B 263224

57,15 69,85 10,00 9,20 RUMO000571-N8CO B 275225

* 57,15 73,02 11,50 10,60 RUM100571-N8CO B 287225
* 57,15 76,20 10,00 8,90 RUM200571-N8CO B 300225
* 57,15 76,20 13,50 12,40 RUM300571-N8CO B 300225/1
* 57,15 76,20 14,28 13,20 RUM400571-N8CO B 300225/2
60,00 69,50 7,00 6,40 RUMO000600-N8CO B 273236

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
60,00 70,00 8,00 7,50 RUM100600-N8CO B 275236
60,00 71,00 9,60 9,00 RUM400600-N8CO B 279236
60,00 72,00 10,00 9,20 RUM500600-N8CO B 283236
60,00 75,00 13,00 12,10 RUM600600-N8CO B 295236
* 60,00 80,00 14,50 13,50 RUM700600-N8CO B 314236
* 60,32 79,37 14,80 13,80 RUMO000603-N8CO B 312237
61,00 69,00 8,50 7,90 RUMO000610-N8CO B 271240
63,00 75,00 9,60 8,80 RUMO000630-N8CO B 295248/1
* 63,00 83,00 14,50 13,30 RUM300630-N8CO B 326248
* 63,50 82,55 14,28 13,13 RUM200635-N8CO B 325250/1
65,00 75,00 8,50 7,80 RUMO000650-N8CO B 295255/1
65,00 75,00 13,50 12,30 RUM100650-N8CO B 295255
65,00 77,00 9,60 8,80 RUM200650-N8CO B 303255
65,00 80,00 11,50 10,60 RUM300650-N8CO B 314255
* 65,00 85,00 14,50 13,50 RUM600650-N8CO B 334255
* 65,00 95,00 17,50 15,80 RUM500650-N8CO B 374255
* 66,00 80,00 11,00 10,10 RUMO000660-N8CO B 314259
* 66,67 85,72 14,80 13,70 RUMO000667-N8CO B 337262
68,00 76,00 8,00 7,40 RUMO000680-N8CO B 299267
70,00 80,00 8,00 7,30 RUM100700-N8CO B 314275/1
70,00 82,00 9,60 8,80 RUM300700-N8CO B 322275/1
70,00 84,00 12,50 11,20 RUM500700-N8CO B 330275
70,00 85,00 12,00 11,00 RUM600700-N8CO B 334275/1
* 70,00 90,00 14,50 13,50 RUM800700-N8CO B 354275
* 73,02 88,90 12,50 11,50 RUMO000730-N8CO B 350287
75,00 85,00 8,00 7,30 RUMO000750-N8CO B 334295/1
75,00 89,50 11,50 10,50 RUM200750-N8CO B 352295
75,00 90,00 11,50 10,60 RUM300750-N8CO B 354295
* 75,00 95,00 11,00 10,00 RUMS500750-N8CO B 374295/1
76,00 84,00 8,50 7,90 RUMO000760-N8CO B 330299
76,20 88,90 9,40 8,70 RUMO000762-N8CO B 350300
* 76,20 95,25 14,80 13,70 RUM200762-N8CO B 375300
77,00 87,00 8,00 7,30 RUMO000770-N8CO B 342303
79,00 88,50 7,00 6,40 RUMO000790-N8CO B 348311
80,00 90,00 8,00 7,30 RUMO000800-N8CO B 354314
80,00 92,00 9,60 8,80 RUM100800-N8CO B 362314

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-9 Nutgrund-9 Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac

kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B

80,00 96,00 10,50 9,60 RUM400800-N8CO B 377314

80,00 100,00 14,50 13,40 RUM600800-N8CO B 393314

81,00 91,00 8,00 7,30 RUMO000810-N8CO B 358318

82,55 101,60 14,80 13,70 RUMO000825-N8CO B 400325/1

84,00 94,00 8,00 7,30 RUM100840-N8CO B 370330

85,00 95,00 8,00 7,30 RUMO000850-N8CO B 374334

85,00 95,00 8,50 7,80 RUM100850-N8CO B 374334/1

85,00 97,00 9,60 9,00 RUM200850-N8CO B 381334

85,00 100,00 12,00 10,80 RUM300850-N8CO B 393334/1

85,00 105,00 14,50 13,40 RUM400850-N8CO B 413334

* 85,00 110,00 13,50 12,20 RUM500850-N8CO B 433334

* 85,72 104,77 14,80 13,80 RUMO000857-N8CO B 412337

* 85,72 111,12 19,50 18,20 RUM100857-N8CO B 437337

88,00 96,00 8,00 7,50 RUMO000880-N8CO B 377346

88,90 101,60 10,00 9,20 RUMO000889-N8CO B 400350

* 88,90 107,95 12,70 11,60 RUM100889-N8CO B 425350

90,00 102,00 9,60 8,80 RUM100900-N8CO B 401354

90,00 110,00 12,50 11,40 RUM500900-N8CO B 433354

91,00 99,00 8,50 7,90 RUMO000910-N8CO B 389358

* 92,07 117,45 13,20 12,00 RUM100920-N8CO B 462362/1

95,00 105,00 11,00 10,30 RUMO000950-N8CO B 413374

95,00 107,00 12,50 11,70 RUM100950-N8CO B 421374

95,00 110,00 12,50 11,36 RUM200950-N8CO B 433374

95,25 114,30 13,50 12,40 RUMO000952-N8CO B 450375

* 95,25 120,65 19,50 18,20 RUM100952-N8CO B 475375

96,00 105,00 8,50 7,90 RUMO000960-N8CO B 413377

96,00 108,00 12,50 11,70 RUM100960-N8CO B 425377

97,00 108,00 12,50 11,80 RUM000970-N8CO B 425381

98,00 107,50 7,00 6,20 RUMO000980-N8CO B 423385

100,00 113,00 13,50 12,70 RUMO001000-N8CO B 444393

100,00 115,00 11,50 10,60 RUM101000-N8CO B 452393/1

100,00 120,00 12,00 11,20 RUM301000-N8CO B 472393/1

100,00 120,00 14,50 13,40 RUM401000-N8CO B 472393

101,50 123,82 17,18 16,00 RUMO001015-N8CO B 487400

101,60 127,00 19,50 18,00 RUMO001016-N8CO B 500400

103,00 115,00 12,50 11,80 RUMO001030-N8CO B 452405

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.

dy h11 D, H11 L +0,1 B
104,00 120,00 12,00 11,20 RUMO001040-N8CO B 472409
104,00 130,00 19,50 18,00 RUM101040-N8CO B 511409
105,00 115,00 11,00 10,00 RUMO001050-N8CO B 452413
105,00 117,00 12,50 11,80 RUM101050-N8CO B 460413
105,00 120,00 12,00 11,00 RUM201050-N8CO B 472413
105,00 125,00 12,50 11,40 RUM301050-N8CO B 492413
106,00 116,00 8,50 7,80 RUMO001060-N8CO B 457417
107,00 115,00 8,00 7,40 RUMO001070-N8CO B 452421
107,95 133,35 19,00 17,70 RUMO001079-N8CO B 525425
110,00 125,00 12,00 11,20 RUMO001100-N8CO B 492433
110,00 140,00 16,50 15,00 RUM301100-N8CO B 551433
114,30 133,35 12,40 11,40 RUMO001143-N8CO B 525450
114,30 139,70 19,50 18,00 RUM101143-N8CO B 550450
115,00 125,00 8,00 7,40 RUMO001150-N8CO B 492452
115,00 135,00 16,00 14,80 RUM101150-N8CO B 531452
118,00 130,00 12,50 11,80 RUMO001180-N8CO B 511464
120,00 130,00 8,00 7,40 RUMO001200-N8CO B 511472
120,00 132,70 10,00 9,20 RUM101200-N8CO B 522472
120,00 140,00 12,50 11,40 RUM301200-N8CO B 551472
120,65 146,05 19,50 18,20 RUMO001206-N8CO B 575475
123,00 133,00 8,00 7,40 RUMO001230-N8CO B 523484
125,00 135,00 8,50 7,80 RUMO001250-N8CO B 531492
125,00 140,00 12,00 11,00 RUM101250-N8CO B 551492
126,00 134,00 8,00 7,50 RUMO001260-N8CO B 527496
126,00 136,00 8,50 7,80 RUM101260-N8CO B 535496
127,00 139,70 10,00 8,70 RUMO001270-N8CO B 550500
127,00 152,40 19,50 18,20 RUM201270-N8CO B 600500
130,00 140,00 8,00 7,40 RUMO001300-N8CO B 551511
131,00 144,00 13,50 12,70 RUMO001310-N8CO B 566515
133,35 158,75 14,00 12,60 RUMO001333-N8CO B 625525/1
139,70 165,10 19,50 18,20 RUMO001397-N8CO B 650550
140,00 155,00 13,00 12,00 RUMO001400-N8CO B 610551
146,05 171,45 19,50 18,20 RUM101460-N8CO B 675575
152,40 177,80 19,50 18,20 RUMO001524-N8CO B 700600
152,40 184,15 25,80 24,20 RUM101524-N8CO B 725600
155,00 170,00 9,50 8,55 RUMO001550-N8CO B 669610

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-9 Nutgrund-9 Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
158,75 190,50 25,80 24,20 RUMO001587-N8CO B 750625
160,00 174,00 11,50 10,60 RUMO001600-N8CO B 685629
163,00 178,00 13,00 12,00 RUMO001630-N8CO B 700641
165,10 177,80 10,00 9,20 RUMO001651-N8CO B 700650
165,10 196,85 25,80 24,20 RUM101651-N8CO B 775650
170,00 182,70 10,00 9,20 RUMO001700-N8CO B 719669
171,45 203,20 25,80 24,20 RUMO001714-N8CO B 800675
175,00 200,00 14,50 13,10 RUMO001750-N8CO B 787688
177,80 203,20 22,70 21,40 RUMO001778-N8CO B 800700
180,00 195,00 12,50 11,50 RUMO001800-N8CO B 767708
184,15 215,90 25,80 24,20 RUMO001841-N8CO B 850725
187,00 202,00 11,50 10,60 RUMO001870-N8CO B 795736
188,00 203,00 13,00 12,00 RUMO001880-N8CO B 799740
190,50 222,25 25,80 24,20 RUMO001905-N8CO B 875750
196,00 208,70 9,50 8,70 RUMO001960-N8CO B 821771
196,85 228,60 25,80 24,20 RUMO001968-N8CO B 900775
203,20 235,00 25,80 24,20 RUMO002032-N8CO B 925800
214,00 229,00 13,00 12,10 RUMO002140-N8CO B 901842
215,90 247,65 25,80 24,20 RUMO002159-N8CO B 975850
222,25 254,00 25,80 24,20 RUMO002222-N8CO B 1000875
224,00 236,70 9,50 8,70 RUMO002240-N8CO B 931881
228,60 260,35 25,80 24,20 RUMO002286-N8CO B 1025900
238,00 258,00 15,50 14,40 RUM002380-N8CO B 1015937
240,00 255,00 13,00 12,00 RUMO002400-N8CO B 1003944
241,30 273,05 25,80 24,20 RUMO002413-N8CO B 1075950
250,00 290,00 25,40 23,30 RUMO002500-N8CO B 1141984
254,00 285,75 25,80 24,20 RUMO002540-N8CO B 11251000
260,35 292,10 25,80 24,20 RUM002603-N8CO B 11501025
266,70 298,45 25,80 24,20 RUMO002667-N8CO B 11751050
273,05 304,80 25,80 24,20 RUMO002730-N8CO B 12001075
279,40 311,15 25,80 24,20 RUMO002794-N8CO B 12251100
280,00 320,00 22,50 20,30 RUMO002800-N8CO B 12591102
285,75 317,50 25,80 24,20 RUMO002857-N8CO B 12501125
298,45 330,20 25,80 24,20 RUMO002984-N8CO B 13001175
304,80 336,55 25,80 24,20 RUMO003048-N8CO B 13251200
318,00 355,00 13,00 11,90 RUMO003180-N8CO B 13191252

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPACP® - Balsele

Anmer- Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
320,00 360,00 25,50 23,30 RUMO003200-N8CO B 14171259
350,00 385,00 25,40 23,50 RUM003500-N8CO B 15151377
375,00 415,00 25,40 23,20 RUMO003750-N8CO B 16331476
445,00 482,00 35,50 33,50 RUMO004450-N8CO B 19001750

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring

B Einbauempfehlung

I .
I — J'//I—k
ml
S
i 4. . ) 3
s
Bild 28 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Balsele Bauform B/NEI TSS Artikel-Nr.  RUM 1 E 0200 - N8CO
Stangendurchmesser: dy = 20,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D1 = 28,0 mm Designcode
Nutbreite L= 7,0mm
TSS Teil-Nr.: RUM1E0200 - Ausfihrungsmerkmal
Weristoft ?INSBCIS+ Baumwollgewebe und Stangen-0x 10
POM Stutzring) Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffcode (Dichtring)
Polypac Ref.-Nr.: B 110078/NEI
Tabelle XXI Einbaumafle / TSS Artikel-Nr.
Anmer- | Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
* 12,00 23,00 7,50 6,80 RUM3E0120-N8CO B090047/NEI
* 15,00 27,00 7,00 6,30 RUM1E0150-N8CO B106059/NEI
* 16,00 24,00 7,00 6,50 RUM1E0160-N8CO B094063/NEI
* 16,00 28,00 7,50 6,90 RUM2EO0160-N8CO B110062/NEI
* 18,00 28,00 6,30 5,70 RUMA4E0180-N8CO B110070/NEI
* 18,00 30,00 7,50 6,90 RUMS5E0180-N8CO B118070/NEI
* 20,00 28,00 6,30 5,70 RUM2E0200-N8CO B110078/1/NEI
* 20,00 28,00 7,00 6,50 RUM1E0200-N8CO B110078/NEI
* 20,00 30,00 8,50 7,60 RUM3E0200-N8CO B118078/NEI

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring

Anmer- | Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
* 22,00 30,00 7,00 6,50 RUM1E0220-N8CO B118086/NEI
* 22,00 32,00 10,00 9,00 RUM2E0220-N8CO B125086/NEI
* 22,00 34,00 9,50 8,90 RUM3E0220-N8CO B133086/NEI
* 22,00 35,00 10,00 9,20 RUM4E0220-N8CO B137086/NEI
* 25,00 33,00 6,40 5,80 RUMOE0250-N8CO B129098/1/NEI
* 25,00 35,00 9,00 8,40 RUM1E0250-N8CO B137098/NEI
* 25,00 38,00 10,00 9,15 RUM2E0250-N8CO B149098/NEI
* 25,40 38,10 10,00 9,20 RUM2E0254-N8CO B150100/NEI
* 28,00 36,00 6,40 5,80 RUMOE0280-N8CO B141110/NEI
* 28,00 38,00 8,00 7.40 RUM1E0280-N8CO B149110/1/NEI
* 28,00 40,00 9,50 8,90 RUM2E0280-N8CO B157110/NEI
* 28,00 41,00 10,00 9,30 RUM3E0280-N8CO B161110/NEI
* 28,57 39,68 9,25 8,50 RUMOE0285-N8CO B156112/NEI
* 30,00 38,00 6,40 5,80 RUMOE0300-N8CO B149118/NEI
* 30,00 40,00 7,50 6,80 RUM3E0300-N8CO B157118/NEI
* 30,00 40,00 10,50 9,80 RUMA4E0300-N8CO B157118/1/NEI
* 30,00 45,00 9,00 8,50 RUMG6E0300-N8CO B177118/1/NEI
* 30,00 50,00 14,50 13,50 RUM7E0300-N8CO B196118/NEI
* 31,75 47,62 11,60 10,60 RUM2E0317-N8CO B187125/NEI
* 32,00 40,00 6,30 5,80 RUMOE0320-N8CO B157125/1/NEI
* 32,00 40,00 9,00 8,50 RUM1E0320-N8CO B157125/NEI
* 32,00 42,00 8,50 7,80 RUM2E0320-N8CO B165125/1/NEI
* 32,00 42,00 11,00 10,30 RUM3E0320-N8CO B165125/NEI
* 32,00 45,00 10,00 9,50 RUMA4E0320-N8CO B177125/NEI
* 34,92 50,80 8,50 7,50 RUMOE0349-N8CO B200137/4/NEI
* 34,92 50,80 11,60 10,60 RUM2E0349-N8CO B200137/2/NEI
35,00 43,00 6,50 6,00 RUMOE0350-N8CO B169137/NEI
* 35,00 45,00 10,50 9,80 RUMZ2E0350-N8CO B177137/3/NEI
* 35,00 50,00 11,50 10,60 RUMA4E0350-N8CO B196137/NEI
36,00 43,00 6,50 6,00 RUMOE0360-N8CO B169141/NEI
36,00 44,00 6,40 5,90 RUM1E0360-N8CO B173141/NEI
* 36,00 46,00 8,50 7,80 RUM2E0360-N8CO B181141/NEI
* 36,00 48,00 9,50 8,70 RUM3E0360-N8CO B188141/NEI
* 36,00 48,00 12,00 11,20 RUMA4E0360-N8CO B188141/1/NEI
* 38,10 50,80 10,00 9,22 RUM2E0381-N8CO B200150/NEI
* 38,10 53,97 10,50 9,50 RUM3E0381-N8CO B212150/5/NEI

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring

Anmer- | Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
40,00 48,00 6,50 6,00 RUMOE0400-N8CO B188157/NEI
* 40,00 50,00 8,00 7,40 RUM1E0400-N8CO B196157/3/NEI
* 40,00 50,00 10,50 9,80 RUM2E0400-N8CO B196157/1/NEI
* 40,00 50,00 11,00 10,30 RUM3E0400-N8CO B196157/NEI
* 40,00 55,00 8,00 7,00 RUMS5E0400-N8CO B216157/NEI
* 40,00 55,00 11,00 10,10 RUMG6E0400-N8CO B216157/1/NEI
* 40,00 60,00 14,50 13,30 RUM7E0400-N8CO B236157/NEI
* 42,00 52,00 9,00 8,40 RUM1E0420-N8CO B204165/NEI
44,45 53,97 7,62 7,00 RUMOE0444-N8CO B212175/1/NEI
* 44,45 60,32 11,60 10,70 RUM1E0444-N8CO B237175/NEI
45,00 55,00 8,00 7,30 RUM1E0450-N8CO B216177/NEI
45,00 55,00 11,00 10,00 RUM2E0450-N8CO B216177/1/NEI
* 45,00 57,00 10,00 9,00 RUM3E0450-N8CO B224177/NEI
* 45,00 60,00 10,50 9,60 RUM4E0450-N8CO B236177/NEI
* 45,00 65,00 14,50 13,30 RUMG6E0450-N8CO B255177/NEI
50,00 60,00 8,00 7.30 RUM1E0500-N8CO B236196/NEI
50,00 60,00 10,00 9,30 RUM2E0500-N8CO B236196/1/NEI
* 50,00 62,00 9,50 8,50 RUM3E0500-N8CO B244196/1/NEI
50,00 65,00 11,00 10,10 RUMS5E0500-N8CO B255196/NEI
* 50,00 70,00 14,50 13,30 RUMG6E0500-N8CO B275196/NEI
* 54,00 66,00 9,50 8,70 RUMOE0540-N8CO B259212/NEI
55,00 65,00 8,00 7,30 RUMOEO0550-N8CO B255216/1/NEI
55,00 65,00 11,00 10,30 RUM1E0550-N8CO B255216/NEI
* 55,00 70,00 10,50 9,60 RUM2E0550-N8CO B275216/NEI
* 55,00 75,00 14,50 13,30 RUM3E0550-N8CO B295216/NEI
* 56,00 71,00 10,50 9,60 RUM1E0560-N8CO B279220/NEI
* 56,00 76,00 14,50 13,40 RUM2E0560-N8CO B299220/NEI
57,15 69,85 10,00 9,20 RUMOEO0571-N8CO B275225/NEI
60,00 69,50 7,00 6,40 RUMOE0600-N8CO B273236/NEI
60,00 70,00 8,00 6,40 RUM1E0600-N8CO B275236/NEI
60,00 70,00 11,00 10,30 RUM2E0600-N8CO B275236/1/NEI
60,00 70,00 13,00 12,25 RUM3E0600-N8CO B275236/2/NEI
60,00 72,00 10,00 9,20 RUMS5E0600-N8CO B283236/NEI
* 60,00 75,00 13,00 12,10 RUMG6E0600-N8CO B295236/NEI
* 60,00 80,00 14,50 13,50 RUM7E0600-N8CO B314236/NEI
63,00 75,00 11,00 10,20 RUM1E0630-N8CO B295248/NEI

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring

Anmer- | Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
* 63,00 78,00 12,50 11,50 RUMZ2E0630-N8CO B307248/NEI
* 63,00 83,00 14,50 13,30 RUM3E0630-N8CO B326248/NEI
63,50 76,20 8,50 7,70 RUMOE0635-N8CO B300250/NEI
* 63,50 77,78 11,50 10,70 RUM1E0635-N8CO B306250/NEI
65,00 75,00 13,50 12,30 RUM1E0650-N8CO B295255/NEI
65,00 77,00 9,60 8,80 RUM2E0650-N8CO B303255/NEI
* 65,00 80,00 11,50 10,60 RUM3E0650-N8CO B314255/NEI
* 65,00 80,00 12,50 11,50 RUMA4E0650-N8CO B314255/2/NEI
70,00 80,00 8,00 7,30 RUMOE0700-N8CO B314275/1/NEI
70,00 80,00 13,00 12,30 RUM2E0700-N8CO B314275/NEI
70,00 82,00 10,50 9,70 RUM4E0700-N8CO B322275/NEI
70,00 84,00 12,50 11,20 RUMS5EQ0700-N8CO B330275/NEI
* 70,00 85,00 12,00 11,00 RUMG6EQ0700-N8CO B334275/1/NEI
* 70,00 85,00 12,50 11,50 RUM7E0700-N8CO B334275/NEI
* 70,00 90,00 14,50 13,50 RUMB8E0700-N8CO B354275/NEI
* 72,00 87,00 11,00 10,00 RUMOE0720-N8CO B342283/NEI
75,00 85,00 11,00 10,30 RUM1E0750-N8CO B334295/2/NE|
75,00 90,00 11,50 10,60 RUM3EQ750-N8CO B354295/NEI
75,00 90,00 12,80 11,80 RUMA4E0750-N8CO B354295/1/NEl|
* 75,00 95,00 14,50 13,50 RUMG6E0750-N8CO B374295/NEI
80,00 93,00 14,50 13,50 RUM2E0800-N8CO B366314/NEI
80,00 95,00 12,00 11,10 RUM3E0800-N8CO B374314/NEI
80,00 96,00 10,50 9,60 RUMA4E0800-N8CO B377314/NEI
* 80,00 100,00 12,00 10,80 RUMS5E0800-N8CO B393314/1/NEI
* 80,00 100,00 14,50 13,40 RUMG6E0800-N8CO B393314/NEI
85,00 95,00 8,00 7,30 RUMOE0850-N8CO B374334/NEI
85,00 97,00 9,60 9,00 RUM2E0850-N8CO B381334/NEI
85,00 100,00 12,00 10,80 RUM3EO0850-N8CO B393334/1/NEI
* 85,00 105,00 14,50 13,40 RUM4E0850-N8CO B413334/NEI
* 88,90 114,30 19,50 18,20 RUM2E0889-N8CO B450350/2/NEl|
90,00 105,00 9,50 8,70 RUM2E0900-N8CO B413354/NEI
90,00 105,00 12,50 11,60 RUM3E0900-N8CO B413354/1/NEI
90,00 106,20 10,80 9,80 RUMA4E0900-N8CO B418354/NEI
* 90,00 110,00 12,50 11,40 RUM5E0900-N8CO B433354/NEI
* 92,07 111,12 12,50 11,30 RUMOE0920-N8CO B437362/NEI
95,00 105,00 11,00 10,30 RUMOE0950-N8CO B413374/NEI

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring

Anmer- | Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.
dy h11 D, H11 L +0,1 B
95,00 112,00 12,00 11,10 RUM3E0950-N8CO B441374/NEI
* 95,00 115,00 14,50 13,30 RUMA4E0950-N8CO B452374/NEI
100,00 113,00 13,50 12,70 RUMOE 1000-N8CO B444393/NEI
100,00 115,00 11,50 10,60 RUM1E1000-N8CO B452393/1/NEI
100,00 115,00 12,50 11,50 RUM2E1000-N8CO B452393/NEI
100,00 120,00 12,00 11,20 RUM3E1000-N8CO B472393/1/NEI
100,00 120,00 14,50 13,40 RUMA4E1000-N8CO B472393/NEI
105,00 115,00 11,00 10,00 RUMOE1050-N8CO B452413/NEI
105,00 125,00 12,50 11,40 RUM3E1050-N8CO B492413/NEI
110,00 125,00 12,00 11,20 RUMOE1100-N8CO B492433/NEI
110,00 130,00 12,50 11,40 RUM1E1100-N8CO B511433/NEI
110,00 135,00 15,50 14,20 RUM2E1100-N8CO B531433/NEI
120,00 132,70 10,00 9,20 RUM1E1200-N8CO B522472/NEI
120,00 135,00 12,50 11,60 RUM2E1200-N8CO B531472/NEI
120,00 140,00 12,50 11,40 RUM3E1200-N8CO B551472/NEI
120,00 145,00 18,80 17,50 RUMA4E1200-N8CO B570472/NEI
125,00 150,00 14,50 13,10 RUM2E1250-N8CO B590492/NEI
130,00 145,00 13,00 12,00 RUMZ2E1300-N8CO B570511/1/NEI
130,00 145,00 15,00 14,00 RUM3E1300-N8CO B570511/NEI
130,00 150,00 16,00 14,80 RUMA4E1300-N8CO B590511/NEI
133,35 158,75 14,00 12,60 RUMOE1333-N8CO B625525/1/NElI
135,00 150,00 14,00 13,00 RUMOE1350-N8CO B590531/1/NEI
135,00 155,00 16,00 14,80 RUM1E1350-N8CO B610531/NEI
135,00 160,00 14,00 12,70 RUM2E1350-N8CO B629531/NEI
140,00 155,00 13,00 12,00 RUMOE 1400-N8CO B610551/NEI
140,00 160,00 12,50 11,40 RUM1E1400-N8CO B629551/NEI
140,00 160,00 14,50 13,40 RUMZ2E1400-N8CO B629551/1/NEI
140,00 170,00 22,80 21,20 RUM3E1400-N8CO B669551/NEI
145,00 157,70 10,00 9,20 RUMOE 1450-N8CO B620570/NEI
150,00 170,00 14,50 13,40 RUM1E1500-N8CO B669590/1/NEl|
160,00 175,00 16,00 15,50 RUM1E1600-N8CO B688629/NEI
160,00 180,00 14,50 13,30 RUM2E1600-N8CO B708629/NEI
165,00 184,00 16,00 14,80 RUMOE1650-N8CO B728649/NEI
165,00 195,00 20,40 18,70 RUM1E1650-N8CO B767649/NEI
175,00 200,00 23,00 21,55 RUM1E1750-N8CO B787688/1/NElI
180,00 200,00 14,50 13,30 RUM1E1800-N8CO B787708/NEI

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring

Anmer- | Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Artikel-Nr. Polypac
kung Ref. Nr.

dy h11 D, H11 L +0,1 B

180,00 210,00 20,50 18,90 RUM2E 1800-N8CO B826708/1/NEI
190,00 210,00 14,50 13,40 RUMOE 1900-N8CO B826748/NEI
198,00 208,00 12,00 11,30 RUMOE 1980-N8CO B819779/NEI
200,00 220,00 14,50 13,30 RUMOE2000-N8CO B866787/NEI
210,00 230,00 14,50 13,30 RUMOE2100-N8CO B905826/NEI
210,00 240,00 22,50 21,00 RUM1E2100-N8CO B944826/NEI
220,00 250,00 20,50 18,90 RUMOE2200-N8CO B984866/NEI
230,00 260,00 20,50 19,00 RUMOE2300-N8CO B1023905/NEI
500,00 540,00 35,00 32,80 RUMOE5000-N8CO B21261968/NEI
530,00 570,00 25,00 23,00 RUMOE5300-N8CO B22442086/NEI
640,00 680,00 25,00 23,00 RUMOE6400-N8CO B26772519/NEI
702,00 752,40 30,00 27,50 RUMOE7020-N8CO B29612764/NEI
760,00 820,00 35,00 32,00 RUMOE7600-N8CO B32282992/NEI
785,00 845,00 35,00 32,00 RUMOE7850-N8CO B33273090/NEI
845,00 905,00 35,00 32,00 RUMOE8450-N8CO B35633327/NEI
921,00 981,00 35,00 32,00 RUMOE9210-N8CO B38623626/NEI
1040,00 1110,00 35,00 32,00 RUMO0X1040-N8CO B43704094/NEI
1195,00 1265,00 35,00 32,00 RUMO0X1195-N8CO B49804705/NEI

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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POLYPAC® - Balsele mit Stiitzring
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ZURCON® L-CUP®

- Einfachwirkend -
- Geringe Reibung -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® L-Cup®

B Zurcon® L-Cup®

Einfithrung

Das Stangendichtsystem ist der kritischste Bereich in einem
Hydraulikzylinder. Deshalb wird erwartet, dass ein Stan-
gendichtsystem sowohl in statischem als auch in dynami-
schem Zustand leckfrei arbeitet. Dartber hinaus muss es
eine Standzeit von mehreren Tausend Stunden gewaéhr-
leisten.

Um diesen Anforderungen gerecht zu werden, hat Trelle-
borg Sealing Solutions den Zurcon® L-Cup®* entwickelt.
Hierbei handelt es sich um eine &uBerst leistungsfahige
und innovative Stangendichtungskomponente.

*Patent fiir Europa No. EP 0724693
*Patent fir US No. 5,649,711
*Patent fiir China No. ZL 94193869.7

Zurcon® L-Cup® ist ein Handelsname.

Beschreibung

Zurcon® L-Cup® ist eine einfachwirkende Polyurethan-
Stangendichtung in einem einzigartigen Design, die eine
hydrodynamische Ruckforderung Uber den gesamten
Betriebsdruckbereich bietet. Die druckunabhangige hydro-
dynamische Dichtwirkung dieses neuen Dichtelementes
bendtigt kein Schmierreservoir und hat eine druckange-
passte, Uber einen weiten Druckbereich gleichbleibende
Pressungsverteilung.

Die Vorteile des Zurcon® L-Cup®-Designs fiihren zu den
folgenden verbesserten Eigenschaften:

Vorteile:

- hydrodynamische Ruckféderung im gesamten Arbeits-
druckbereich

- geringe Reibung, dadurch Reduzierung der Reibungs-
warme

niedrige Losbrechkraft auch nach langerem Stillstand
- sehr geringe Stick-Slip-Neigung
- geringerAnstieg der Reibkraft bei steigendem Druck

- hoher Extrusionswiderstand

optimierte Geometrie der statischen Dichtkante erhéht
die statische Dichtheit

- keine Kammerung von Ol und Fett zwischen Dichtung
und Nut (durch Notches)

- kein Druckaufbau am AuBendurchmesser im Nutgrund
moglich

- langere Standzeiten

Bei der Entwicklung des Zurcon® L-Cup® waren die
Anforderungen der Anwender mafBgeblich.
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Nutabmessungen nach ISO 5597, Teil 2
- Austauschbarkeit mit bestehenden Nutring-Nuten

- Einbau in geschlossenen Nuten

- Abrieb- und extrusionsfestes Hochleistungs-Polyurethan

Anwendungsbeispiele

Der Zurcon® L-Cup® gestattet eine Verwendung in allen
Fallen, wo bisher ein herkémmlicher Nutring zum Einsatz
kommt, z. B.:

- Gabelstapler

- Landmaschinen

- leichte und mittelschwere Mobilhydraulik
- Industriehydraulik

- Werkzeugmaschinen

- Spritzgussmaschinen

- hydraulische Pressen

In Tandem-Stangenabdichtungssystemen ist die Kombina-
tion mit dem Turcon® Stepseal® 2K als Primardichtung und
L-Cup® als Sekundardichtung in Verbindung mit einem
Doppelabstreifer eine bevorzugte Lésung.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bis 40 MPa

Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s

Temperatur: -35°C bis +110°C

Medien: Hydraulikflussigkeiten auf

Mineral6lbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Zurcon® 720
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A

Farbe: tarkis
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Zurcon® L-Cup®

Wirkungsweise

Die Erfahrung von Trelleborg Sealing Solutions mit hydro-
dynamisch wirkenden Dichtungen, wie z. B. Turcon®
Stepseal® 2K, in Verbindung mit der Finite-Elemente-
Methode (FEM) sowie anderen Labortestverfahren haben
zur Entwicklung des Zurcon® L-Cup® gefiihrt. Das Hauptziel
bei der Entwicklung dieser Dichtung war die Realisierung
einer optimalen Pressungsverteilung Uber den gesamten
Druckbereich.

Die Druckverteilungskurve unter der Dichtlippe muss einen
groBen Pressungsgradienten auf der Druckseite und einen
kleinen Pressungsgradienten auf der Atmosphdarenseite
aufweisen.

Wirkungsprinzip und Funktionsweise des Zurcon® L-Cup®
sind ganz ahnlich wie bei dem bekannten Turcon®
Stepseal® 2K.

Reibung

In Bild 29 werden die Reibungswerte eines klassischen
Nutringes und des Zurcon L-Cup verglichen. Der Nutring
zeigt eine deutliche Reibkraftzunahme zwischen ca. 5 und
15 MPa. Durch den erhoéhten abzudichtenden Druck auf
den Nutring kommt er auf der gesamten Laufflache zur
Anlage. Dadurch wird der Olspeicher verdrangt und es
kommt zum Trockenlauf des Nutringes.

Dagegen zeigt der der L-Cup® nur einen relativ geringen
Anstieg der Reibung aufgrund des glnstigeren Kontakt-
pressungsverlaufs und der daraus resultierenden tribologi-
schen Vorteile. Das Ergebnis ist eine geringe
Reibungswarmeentwicklung.

1500
HLP 46
Stangen @45 mm
N / Nutring i
A o0
£ 600
Q L-Cup®
i.~—n
<300
0 : : :
0 5 10 MPa 20
Druck -

Bild 29 Reibung in Abhangigkeit vom Druck
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L-Cup®

Nutring 1

Reibkraft g

0 f f f
0,01 0,02 0,05 0,1 m/s 0,4

Geschwindigkeit

Bild 30 Reibung in Abhangigkeit von der Geschwindigkeit

Reibungswirme

Der vorher beschriebene Effekt kann durch einfache
Temperaturmessung sichtbar gemacht werden. Bild 31
zeigt die durch die Reibung verursachte Temperaturer-
hoéhung auf der Stangenoberfldche, gemessen bei einem
Druck von 40 MPa Druckbeaufschlagung nach 20.000
Zyklen. Hieraus erklart sich die verldngerte Lebensdauer
des L-Cup®.

100

°C 1

Nutring

E] | g
i

60 1

40 1

20 1

Bild 31 Temperaturerhéhung durch Reibung

Versuchsbedingungen (Bild 31)

Abmessung: 50 x 60 x 11 mm
Druck: 0/40 MPa
Geschwindigkeit: 0,1 m/s
Temperatur: Raumtemperatur
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Zurcon® L-Cup®

Dichtspalt Einflihrungsschrige Zurcon® L-Cup®
L. . . . Lange C min. Nuttiefe*
Die in Bild 32 beschriebenen empfohlenen SpaltmaBe sind
abhangig von Druck und Temperatur. 2,0 3,5
2,0 4,0
2,5 5,0
0,7
‘ 0,6 - 4,0 7,5
0,5 5,0 10,0
£ 0,4
g U 6,5 12,5
£ 03 O spalt 40C
% 0 2 7,5 15,0
2 @ spalt 80C
s 01 * Die Nuttiefe errechnet sich wie folgt: (D - dn)/2.
o 0 Die MaBe fur D und dy sind in Tabelle XXIl angegeben.
0 10 20 30 40
Druck MPa -

Bild 32 Dichtspalt

Allgemeine Konstruktionshinweise
Einfihrungsschragen

Um eine Beschadigung der Stangendichtung bei der
Montage zu verhindern, sind Einflhrungsschrégen und
Kantenverrundungen anzubringen (Bild 33). Falls dies aus
konstruktiven Griinden nicht méglich ist, ist ein separates
Montagewerkzeug zu verwenden.

Die Mindestldange der Einflihrungsschrage ist abhangig von
der ProfilgréBe der Dichtung und wird in den nach-
folgenden Tabellen angegeben.

erundet, poliert

|

15°-20°

Bild 33 Einfuhrungsschrage
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Zurcon® L-Cup®

B Einbauempfehlung

r max.

A
[ ¢t
.LI_»_ R _©

o
Bild 34 Einbauzeichnung
SpaltmaB “S" siehe Bild 32
Tabelle XXIl EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Radius Ringbreite TSS Artikel-Nr.
dn 8 D H10 L +0,25 r max T

6 10 33 0,2 3,0 RL42N0060-Z20

8 12 3,6 0,2 3,2 RLM000080-220

8 14 4,4 0,2 4,0 RL43N0080-Z20

*8 16 5,0 0,3 4,2 RLS400080-220

*8 16 6,3 0,3 5,7 RLS100080-220

10 16 5,0 0,3 4,5 RLO3N0100-Z20

*10 18 6,3 0,3 5,7 RLS100100-220

12 16 3,6 0,2 3,2 RLM100120-Z220

12 17 4,0 0,3 3,6 RLM000120-220

*12 20 6,3 0,3 5,7 RLS100120-220
*12 22 8,0 0,3 7,2 RLS500120-220
*14 22 6,3 0,3 5,7 RLS100140-220

15 21 5,0 0,3 4,5 RLMO000150-Z220

16 22 6,0 0,3 54 RL38N0160-Z20

*16 24 6,3 0,3 5,7 RLS100160-220
*18 26 6,3 0,3 5,7 RLS100180-220

20 26 5.5 0,3 5.0 RLM000200-Z20

*20 28 6,3 0,3 5,7 RLO8N0200-220

22 28 5,0 0,3 4,5 RLM100220-Z220

22 29 5,6 0,5 5,0 RLS000220-220
*22 30 6,3 0,3 5,7 RLO8N0220-220

* Offener Einbauraum
Fettgedruckte Abmessungen und Bestellnummern gemaB I1SO 5597, Ausgabe 2, Tabellen 4 und 5.
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Zurcon® L-Cup®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Radius Ringbreite TSS Artikel-Nr.
dy 8 D H10 L +0,25 r max T
25 33 7,2 0,3 8,0 RL10N0250-220
25 33 6,3 0,3 5,7 RLS100250-220
*25 35 8,0 0,3 7,2 RLS500250-220
28 36 6,3 0,5 5,7 RLO8N0280-220
*28 38 8,0 0,3 7.2 RL14N0280-220
30 38 6,3 0,3 5.7 RLMO000300-Z220
30 40 7,2 0,3 8,0 RL14N0300-Z20
30 38 8,0 0,3 7,2 RL10N0300-Z220
30 40 11,5 0,3 10,0 RL17N0300-Z220
32 40 7,0 0,3 6,3 RLMO000320-Z20
32 42 8,0 0,3 7,2 RL14N0320-Z220
35 43 6,3 0,3 57 RLM000350-220
35 45 11,0 0,3 9,9 RL17N0350-Z220
36 a4 6,3 0,5 5,7 RLS100360-220
36 46 8,0 0,3 7.2 RLS500360-220
36 46 10,0 0,3 9,0 RL16N0360-Z220
38 48 11,0 0,3 9,9 RL17N0380-Z220
40 48 7,0 0,3 6,3 RLO9N0400-Z20
40 50 8,0 0,3 7,2 RL14N0400-Z220
40 50 10,0 0,3 9,0 RL16N0400-Z220
42 52 8,0 0,3 7,2 RL14N0420-220
42 52 10,0 0,3 9,0 RL16N0420-Z220
45 53 8,0 0,3 7,2 RL10N0450-Z220
45 55 8,0 0,3 7,2 RL14N0450-220
48 60 11,0 0,3 9,9 RL36N0480-Z220
50 58 9,0 0,3 8,1 RL11N0500-220
50 60 8,0 0,3 7,2 RL14N0500-220
50 60 10,0 0,3 9,0 RL16N0500-Z220
50 65 12,5 0.4 11,3 RL26N0500-220
55 63 9,0 0,3 8,1 RL11N0550-Z220
55 65 10,0 0,3 9,0 RL16N0550-220
*56 71 12,5 0.4 11,3 RL26N0560-220
60 68 9,0 0,3 8,1 RL11N0600-Z220
60 70 8,5 0,3 8,0 RL14N0600-Z20
60 70 10,0 0,3 9,0 RL16N0600-Z20
63 78 12,5 0.4 11,3 RL26N0630-Z220

* Offener Einbauraum

Fettgedruckte Abmessungen und Bestellnummern geméB ISO 5597, Ausgabe 2, Tabellen 4 und 5.
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Zurcon® L-Cup®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Radius Ringbreite TSS Artikel-Nr.
dy 8 D H10 L +0,25 r max T
65 73 7,0 0,3 6,3 RLO9N0650-Z220
65 75 10,0 0,3 9,0 RL16N0650-Z20
68 78 11,0 0,3 9,9 RL17N0680-Z220
70 80 10,0 0,3 9,0 RL16N0700-Z20
70 85 12,5 0.4 11,3 RL26N0700-220
75 85 10,0 0,3 9,0 RL16N0750-Z220
75 90 12,5 0,3 11,3 RL26N0750-Z220
80 95 12,5 0.4 11,3 RL26N0800-220
80 100 16,0 0,6 14,4 RL30N0800-220
85 100 13,1 0,4 11,8 RL27N0850-220
20 105 12,5 0.4 11,3 RL26N0900-220
100 120 12,5 0,6 10,8 RLSA01000-220
100 120 16,0 0,6 14,4 RL30N1000-220
105 125 12,5 0,6 10,8 RL29N1050-Z220
110 130 16,0 0,6 14,4 RL30N1100-220
115 135 16,0 0,6 14,4 RL30N1150-Z220
119 134 9,4 0,4 8,1 RL22N1190-Z220
120 135 12,5 0,4 11,3 RL26N1200-220
120 140 16,0 0,6 14,4 RL30N1200-Z220
125 140 12,0 0,4 10,8 RL25N1250-220
125 145 16,0 0,6 14,4 RL30N1250-220
130 150 16,0 0,6 14,4 RL30N1300-Z220
135 155 16,0 0,6 14,4 RL30N1350-Z220
140 160 16,0 0,6 14,4 RL30N1400-Z220
148 168 16,5 0,6 16,0 RL30N1480-Z220
150 170 12,5 0,6 10,8 RL29N1500-220
150 170 16,0 0,6 14,4 RL30N1500-Z220
155 175 16,0 0,6 14,4 RL30N1550-Z220
160 180 16,0 0,6 14,4 RL30N1600-Z20
160 185 16,0 0,8 13,5 RLSC01600-220
180 205 20,0 0,8 18,0 RL32N1800-220
195 220 20,0 0,6 18,0 RL32N1950-Z220
200 220 16,0 0,6 14,4 RL30N2000-Z220
200 225 20,0 0,8 18,0 RL32N2000-Z220
220 250 20,0 0,8 16,2 RLSE02200-220
250 280 20,0 0.8 16,2 RLSE02500-220

* Offener Einbauraum
Fettgedruckte Abmessungen und Bestellnummern gemaB I1SO 5597, Ausgabe 2, Tabellen 4 und 5.
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ZURCON® NUTRING RUO

- Einfachwirkender Nutring -
- Asymmetrisch, einlippig -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Nutring RUO

B Nutring RUO

Beschreibung

Heute werden Nutringe vorwiegend als Abdichtung von
Kolbenstangen in Hydraulikzylindern eingesetzt. Speziell
Nutringe aus dem Werkstoff Polyurethan haben sich
aufgrund ihrer guten mechanischen Eigenschaften im
Standard-Zylinderbau, besonders fur die Mobilhydraulik,
unter rauhen Einsatzbedingungen bewahrt.

Der Nutring ist ein einlippiger Dichtring.

Bauform RUO

Der Nutring, Bauform RUO, wird als einfachwirkende,
einlippige Kompaktdichtung eingebaut. Die Dichtung wird
Uber eine einfache Schnappmontage eingesetzt und
dichtet statisch am AuBendurchmesser Uber einen Festsitz
ab. Sie besitzt ein asymmetrisches Dichtlippenprofil mit
verkUrzter Innenlippe. Diese Bauform kann Auslenkungen
der Kolbenstange besser aufnehmen als z. B. Nutringe der
Bauform RU2 mit steifer Lippengeometrie. Im drucklosen
Zustand weist sie geringere Reibkrafte gegentber doppel-
lippigen Nutringen auf.

Bild 35 Nutring, Bauform RUO

Wirkungsweise

Die Dichtwirkung der Nutringe entsteht durch die Eigen-
vorspannung des Dichtkérpers und durch das Zusammen-
pressen der Dichtlippen beim Einbau. Im Betriebszustand
werden die radialen Anpresskrafte vom Systemdruck Gber-
lagert.

Bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten kdénnen Nutringe
aufgrund eines ungenigenden Schmierfilmaufbaus im
Dichtspalt und wegen ihrer Materialeigenschaften zu
Stick-slip Erscheinungen neigen.

Vorteile
- gute, druckangepasste Dichtwirkung

- unempfindlich gegen hohe Belastungen und Auslen-
kungen der Kolbenstange

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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- guter Extrusionswiderstand
- einfache Montage

- geringere Reibung im Niederdruckbereich als doppel-
lippige Versionen.

Technische Daten

Betriebsdruck: max. 40 MPa

Geschwindigkeit: bis zu 0,5 m/s

Temperatur: Einsatz in Mineraldlen:
-35°C bis + 110°C
Medien: Druckflussigkeit auf

Mineralélbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Dichtspalte

Richtwerte flur das radiale Spiel zwischen Stange und
Buchse in Abhdngigkeit vom Betriebsdruck und Stangen-
durchmesser sind der Tabelle XXIIl, zu entnehmen.

Tabelle XXIIl SpaltmaB

max. Radiales Spaltmaf
Betriebsdruck S max.
MPa
dn <60 mm dn >60 mm
5 0,40 0,50
10 0,30 0,40
20 0,20 0,30
30 0,15 0,20
40 0,10 0,15

Die hier angegebenen Werte fir S max. gelten bei allen
Bauformen fur die druckabgewandte Seite des Nutringes. Sie sind
fur eine Betriebstemperatur von 60° C ausgelegt.

Werkstoff

Zurcon®: 220
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A
Farbe: turkis
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Zurcon® Nutring RUO

B Einbauempfehlung

r max. 0,3

4 i |
(V]
L
=
N = . _ _ xel
2
— B;
Bild 36 Einbauzeichnung
MaB “S" siehe Tabelle XXIII
Bestellbeispiel
Nutring, Bauform RUO TSS Artikel-Nr. RUOO O 0300 - Z20
Stangendurchmesser:  dy = 30,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D1 = 40,0 mm Ausfiihrung (Standard)
Nutbreite: L= 11,0 mm
TSS Teil-Nr.: RU0000300 - Stangen-@ x 10
Qualitadtsmerkmal (Standard)
Werkstoff
o Werkstoff-Code
Standard Zurcon™: Z20
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A
Farbe: tarkis
Tabelle XXIV EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Hinweis Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dn f8/h9 D, H10 L +0,2 B
* 6,0 14,0 6,3 5.7 RU0100060
* 8,0 16,0 6,3 57 RU0100080
* 10,0 18,0 6,3 5,7 RU0100100
* 10,0 20,0 8,0 7.2 RU0200100
* 12,0 20,0 6.4 5,7 RU0200120
* 12,0 22,0 8,0 7,2 RU0300120
* 14,0 22,0 6,3 5,7 RU0000140
* 14,0 24,0 8,0 7.2 RU0100140
* 15,0 23,0 6,3 57 RU0000150

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1 * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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Zurcon® Nutring RUO

Hinweis Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dy 8/h9 D, H10 L +0,2 B

* 16,0 24,0 6,3 5,7 RU0200160
* 16,0 26,0 8,0 7,2 RU0400160
* 18,0 26,0 6,3 5,7 RU0300180
* 18,0 28,0 8,0 7,2 RU0500180
* 20,0 28,0 6,3 5,7 RU0300200
* 20,0 30,0 8,0 7,2 RU0600200
* 22,0 30,0 6,4 5,7 RU0200220
* 22,0 32,0 8,0 7,2 RU0300220
* 24,0 34,0 8,0 7,2 RU0000240
25,0 33,0 6,3 5,7 RU0500250

* 25,0 35,0 8,0 7,2 RU0700250
28,0 36,0 6,3 5,7 RU0000280

* 28,0 38,0 8,0 7,2 RU0100280
* 28,0 43,0 12,5 11,5 RU0600280
30,0 40,0 6,3 5.7 RU0500300

30,0 40,0 8,0 7,2 RU0600300

32,0 42,0 8,0 7,2 RU0400320

35,0 45,0 8,0 7,2 RU0100350

36,0 44,0 6,4 5.3 RU0000360

36,0 46,0 8.0 7.0 RU0100360

* 36,0 51,0 12,5 11,5 RU0700360
40,0 50,0 8,0 7,2 RU0500400

* 40,0 55,0 12,5 11,5 RU0900400
45,0 53,0 6,3 5,7 RU0100450

45,0 55,0 8,0 7,2 RU0400450

* 45,0 60,0 12,5 11,5 RU0900450
50,0 60,0 8,0 7,2 RU0000500

50,0 65,0 12,5 11,5 RU0800500

55,0 65,0 8,0 7,2 RU0200550

56,0 71,0 12,5 11,5 RU0200560

56,0 76,0 16,0 15,0 RU0500560

63,0 78,0 12,5 11,5 RU0500630

* 63,0 83,0 16,0 15,0 RU0900630
70,0 85,0 12,5 11,5 RU0600700

70,0 90,0 16,0 15,0 RUOA00700

80,0 95,0 12,5 11,5 RU0600800

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

* geteilte Nut
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Zurcon® Nutring RUO

Hinweis Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dy 8/h9 D, H10 L +0,2 B
80,0 100,0 16,0 15,0 RUOB00800
90,0 105,0 9,5 8,5 RU0200900
90,0 105,0 12,5 11,5 RU0400900
90,0 110,0 16,0 15,0 RU0600900
100,0 120,0 16,0 15,0 RU0601000
100,0 125,0 20,0 19,0 RU0701000
110,0 130,0 16,0 15,0 RU0301100
110,0 135,0 20,0 19,0 RU0401100
120,0 140,0 16,0 15,0 RU0701200
125,0 145,0 16,0 15,0 RU0101250
125,0 150,0 20,0 19,0 RU0301250
140,0 160,0 16,0 15,0 RU0001400
140,0 165,0 20,0 19,0 RU0401400
160,0 185,0 20,0 19,0 RU0201600
200,0 225,0 20,0 19,0 RU0302000
280,0 310,0 25,0 24,0 RU0102800

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

* geteilte Nut
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ZURCON® NUTRING RU2

- Einfachwirkender Nutring -
- Asymmetrisch, doppellippig, kompakt -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Nutring RU2

H Nutring RU2

Beschreibung

Heute werden Nutringe vorwiegend als Abdichtung von
Kolbenstangen in Hydraulikzylindern eingesetzt. Speziell
Nutringe aus dem Werkstoff Polyurethan haben sich
aufgrund ihrer guten mechanischen Eigenschaften im
Standard-Zylinderbau, besonders fur die Mobilhydraulik,
unter rauhen Einsatzbedingungen bewahrt.

Der Nutring ist ein doppellippiger Dichtring in kompakter
Ausfihrung.

Bauform RU2

Der Nutring, Bauform RU2, in Kompaktbauweise ist fur
kleine Einbaurdume konzipiert. Er ist daher besonders fur
den Einbau in platzsparenden Konstruktionen geeignet.
Die kompakte Bauform bewirkt eine hohe Dichtwirkung
auch bei niedrigem Systemdruck.

Der Nutring besitzt zwei Dichtlippen im dynamischen
Dichtbereich. Die kompakte Bauform mit zwei Dichtlippen
ergibt eine Verbesserung des Leckageverhaltens bei nied-
rigen Systemdriicken. Durch den Aufbau eines Oldepots
zwischen den beiden Dichtlippen wird die Reibung bei
Drucken Uber ca. 10 MPa reduziert. AuBerdem verhindert
die zweite Dichtlippe das Eindringen von Schmutz von der
Atmospharenseite her.

Bild 37 Nutring, Bauform RU2

Wirkungsweise

Die Dichtwirkung der Nutringe entsteht durch die Eigen-
vorspannung des Dichtkdrpers und durch das Zusammen-
pressen der Dichtlippen beim Einbau. Im Betriebszustand
werden die radialen Anpresskréfte vom Systemdruck tber-
lagert.

Bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten kénnen Nutringe
aufgrund eines ungenigenden Schmierfilmaufbaus im
Dichtspalt und wegen ihrer Materialeigenschaften zu
Stick-slip Erscheinungen neigen.
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Vorteile
- gute Dichtwirkung im niedrigen und hohen Druckbereich

- guter Abriebwiderstand, verschleif3fest

- unempfindlich gegen schlagartige Belastungen
- fur kleine Einbaurdume geeignet

- einfache Montage.

Technische Daten

Betriebsdruck: max. 40 MPa
Geschwindigkeit: bis zu 0,5 m/s
Temperatur: Einsatz in Mineraldlen:

-35°C bis + 110°C

Medien: Druckflussigkeit auf
Mineral6lbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Standard Zurcon®: 720
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A
Farbe: tarkis
Dichtspalte

Richtwerte fur das radiale Spiel zwischen Stange und
Buchse in Abhangigkeit vom Betriebsdruck und Stangen-
durchmesser sind der Tabelle XXIIl, zu enthehmen.
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Zurcon® Nutring RU2

B Einbauempfehlung

r max. 0,3
(] A f
(V]
— L;
Z -
o [a)
B
Bild 38 Einbauzeichnung
MaB “S” siehe Tabelle XXIII
Bestellbeispiel
Nutring, Bauform RU2 TSS Artikel-Nr. RU22 0 0450 - Z20
Stangendurchmesser: dy = 45,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D1 = 55,0 mm .
Nutbreite: L= 11.0 mm Ausfuhrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: RU2200450 - Stangen-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff
Werkstoff-Code
Standard Zurcon®: 220
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A
Farbe: tarkis
Tabelle XXV EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Hinweis Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dn f8/h9 D4 H10 L +0,2 B
* 6,0 14,0 6,3 58 RU2000060
* 8,0 16,0 6,3 5,8 RU2200080
* 10,0 18,0 6,3 5,8 RU2000100
* 12,0 20,0 6,3 58 RU2100120
* 14,0 22,0 6,3 5,8 RU2100140
* 16,0 24,0 6,3 5,8 RU2000160
* 18,0 26,0 6,3 58 RU2100180
20,0 28,0 6,3 5,8 RU2100200
* 20,0 30,0 8,0 7.0 RU2300200

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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Zurcon® Nutring RU2

Hinweis Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dy f8/h9 D, H10 L +0,2 B

22,0 30,0 6,3 5,8 RU2300220

24,0 32,0 6.3 5.7 RU2000240

25,0 33,0 6,3 5,7 RU2000250

* 25,0 35,0 8,0 7,0 RU2400250

* 25,0 35,0 9,0 8,0 RU2500250

28,0 36,0 6,3 5.8 RU2000280

* 28,0 38,0 6,3 5,8 RU2300280

* 28,0 38,0 8,0 7.0 RU2400280

32,0 42,0 8,0 7,0 RU2100320

36,0 44,0 6.3 5.8 RU2000360

36,0 46,0 8,0 7,3 RU2300360

40,0 50,0 8,0 7.0 RU2500400

45,0 53,0 6,3 5.8 RU2000450

45,0 55,0 6,3 5,7 RU2300450

45,0 55,0 8,0 7.0 RU2500450

50,0 60,0 8,0 7,0 RU2400500

56,0 66,0 7,5 6,5 RU2100560

56,0 71,0 12,5 11,5 RU2200560

63,0 78,0 12,5 11,5 RU2100630

70,0 80,0 7,5 6,5 RU2200700

80,0 95,0 12,5 11,5 RU2100800

90,0 100,0 7,5 6,5 RU2000900

90,0 105,0 12,5 114 RU2400900

110,0 125,0 10,5 9,5 RU2001100

110,0 130,0 16,0 15,0 RU2101100

140,0 160,0 16,0 15,0 RU2201400

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

* geteilte Nut
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Zurcon® Nutring RU2
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ZURCON® NUTRING RU3

- Einfachwirkender Nutring -
- Asymmetrisch, doppellippig -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Nutring RU3

B Nutring RU3

Beschreibung

Heute werden Nutringe vorwiegend als Abdichtung von
Kolbenstangen in Hydraulikzylindern eingesetzt. Speziell
Nutringe aus dem Werkstoff Polyurethan haben sich
aufgrund ihrer guten mechanischen Eigenschaften im
Standard-Zylinderbau, besonders fur die Mobilhydraulik,
unter rauhen Einsatzbedingungen bewahrt.

Bauform RU3

Der Nutring, Bauform RU3, wird als Stangendichtung fur
erschwerte Bedingungen in der Mobil- und Industrie-
hydraulik eingesetzt. Er wird am AuBendurchmesser mit
einem Festsitz eingebaut. Die hintere, dynamische Dicht-
lippe verbessert das Leckageverhalten und verhindert
zuséatzlich das Eindringen von Verunreinigungen von der
Atmosphérenseite her. Gegenuber der Bauform RU2 ist die
innere Dichtlippe flexibler und kann sich besser den
Betriebsbedingungen sowie Auslenkungen der Kolben-
stange anpassen.

Zwischen den Dichtlippen bildet sich ein Schmiermittel-
depot. Dieses wirkt der Stick-slip-Neigung entgegen und
verhindert den Trockenlauf. Gleichzeitig wirkt das gute
Schmierungsverhalten verschleiBreduzierend.

Bild 39 Nutring, Bauform RU3

Wirkungsweise

Die Dichtwirkung der Nutringe entsteht durch die Eigen-
vorspannung des Dichtkdrpers und durch das Zusammen-
pressen der Dichtlippen beim Einbau. Im Betriebszustand
werden die radialen Anpresskrafte vom Systemdruck Uber-
lagert.

Bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten kénnen Nutringe
aufgrund eines ungenigenden Schmierfilmaufbaus im
Dichtspalt und wegen ihrer Materialeigenschaften zu
Stick-slip Erscheinungen neigen.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Vorteile
- gute Dichtwirkung

- guter Abriebwiderstand, verschlei3fest

- kompensiert Auslenkungen der Stange

- Eintritt von Schmutz und Luft ins System ist weitgehend
ausgeschlossen

- unempfindlich gegen schlagartige Belastungen und hohe
Drucke

- einfache Montage.

Technische Daten

Betriebsdruck: max. 40 MPa
Geschwindigkeit: bis zu 0,5 m/s
Temperatur: Einsatz in Mineraldlen:

-35°C bis + 110°C

Medien: Druckflussigkeit auf
Mineraldlbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Standard Zurcon®: 720
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A
Farbe: tarkis
Dichtspalte

Richtwerte fur das radiale Spiel zwischen Stange und
Buchse in Abhdngigkeit vom Betriebsdruck und Stangen-
durchmesser sind der Tabelle XXIIl, zu enthehmen.
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Zurcon® Nutring RU3

B Einbauempfehlung

r max. 0,3
f AN
A A
(V]
— L E—
=2 -
o [a]
B
Bild 40 Einbauzeichnung
MaB “S” siehe Tabelle XXIlII
Bestellbeispiel
Nutring, Bauform RU3 TSS Artikel-Nr. RU30 0 0700 . Z20
Stangendurchmesser: dn = 70,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D1 = 85,0 mm Ausfithrung (Standard)
Nutbreite: L= 12,5mm
TSS Teil-Nr.: RU3000700 - Stangen-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff
Werkstoff-Code
Standard Zurcon®: 220
Spezial-Polyurethan: 93 Shore A
Farbe: turkis
Tabelle XXVI EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Hinweis Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dy f8/h9 D4 H10 L +0,2 B
12,0 19,0 5,6 5,0 RU3100120
* 12,0 20,0 6,3 57 RU3200120
* 12,0 22,0 8,0 7.0 RU3000120
14,0 21,0 5,6 5,0 RU3100140
* 14,0 22,0 6,3 5,7 RU3200140
* 14,0 24,0 8,0 7.3 RU3000140
* 16,0 24,0 6,3 5,7 RU3200160
* 16,0 26,0 8,0 7.3 RU3000160
18,0 25,0 5,6 5,0 RU3200180

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1. * geteilte Nut
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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Zurcon® Nutring RU3

Hinweis Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringbreite TSS Teil-Nr.
dy f8/h9 D, H10 L +0,2 B

* 18,0 26,0 6,3 5,7 RU3300180

* 18,0 28,0 8,0 7,3 RU3000180

* 20,0 28,0 6,3 5,7 RU3300200

* 20,0 30,0 8,0 7,3 RU3000200

22,0 29,0 5,6 5,0 RU3100220

* 22,0 32,0 8,0 7,3 RU3000220

* 25,0 33,0 6,3 5,7 RU3100250

* 25,0 35,0 8,0 7.3 RU3000250

28,0 36,0 6,3 5.7 RU3400280

* 28,0 38,0 8,0 7,3 RU3100280

* 28,0 43,0 12,5 11,5 RU3300280

30,0 40,0 8,0 7.3 RU3000300

32,0 42,0 6,3 5,7 RU3200320

* 32,0 42,0 8,0 7,3 RU3000320

35,0 45,0 8,0 7,0 RU3000350

36,0 44,0 6,3 5,7 RU3100360

36,0 46,0 8,0 7.3 RU3000360

* 40,0 50,0 8,0 7,3 RU3100400

45,0 55,0 8,0 7.3 RU3000450

* 45,0 60,0 12,5 11,5 RU3100450

* 50,0 60,0 8,0 7,3 RU3000500

50,0 65,0 12,5 11,5 RU3200500

56,0 71,0 12,5 11.4 RU3000560

60,0 75,0 12,5 11,5 RU3300600

63,0 78,0 12,5 11,5 RU3000630

70,0 85,0 12,5 11,5 RU3000700

80,0 95,0 12,5 11,5 RU3000800

85,0 100,0 12,5 11,5 RU3000850

90,0 105,0 12,5 11,5 RU3000900

100,0 120,0 16,0 15,0 RU3101000

110,0 130,0 16,0 15,0 RU3001100

125,0 145,0 16,0 15,0 RU3001250

140,0 160,0 16,0 15,0 RU3001400

150,0 170,0 16,0 15,0 RU3001500

180,0 205,0 16,0 15,0 RU3001800

200,0 225,0 16,0 15,0 RU3002000

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597 und ISO 5597/1.
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.

* geteilte Nut
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Zurcon® Nutring RU3
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ZURCON® NUTRING RU6

- Einfachwirkender Nutring -
- Gummivorgespannt -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan + NBR -
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Zurcon® Nutring RU6

B Nutring RU6

Beschreibung

In Ergdnzung zu den maschinell bearbeiteten Dichtungen
Stepseal® 2K und Rimseal fir Geh3use gemaB 1SO 7425/2
(gummivorgespannte Kunststoffdichtungen) wurde der
Nutring, Bauform RUS6, als Spritzgussdichtung aus Poly-
urethan fur den Einsatz in denselben ISO-Gehéausen
entwickelt. Der integrierte NBR O-Ring (nur fur die Serie
RUG62 - RU64 erhaltlich) verbessert die Leistung bei Nieder-
druck- und Niedrigtemperaturanwendungen. Aufgrund
seiner guten mechanischen Eigenschaften hat sich Poly-
urethan (Zurcon® Z20) als Werkstoff fir Nutringe bewéhrt.

Bauform RU6

Der Nutring, Bauform RU6, kann bei leichten bis mittelsch-
weren Anwendungen als Einfachdichtung eingebaut
werden. In Dichtsystemen sollte der Nutring, Bauform
RU6, hauptsachlich als Sekundardichtung in Verbindung
mit einem Turcon® Stepseal® 2K als Primardichtung einge-
setzt werden.

Bild 41 Nutring Bauform RU6

Wirkungsweise

Die Dichtwirkung des Nutringes, Bauform RU6, entsteht
duch die Eigenvorspannung des Dichtkérpers und durch
das Zusammenpressen der Dichtlippe und des O-Ringes
beim Einbau. Im Betriebszustand werden die radialen
Anpresskrafte von Systemdruck tberlagert.

Aufgrund ihrer speziellen Bauform und durch den integ-
rierten O-Ring zeigen die Nutringe, Bauform RU6, sowohl
unter Druckeinwirkung als auch im druckfreien Zustand ein
hervorragendes Dichtverhalten. Mit der verkirzten Dicht-
lippe werden bessere Reibungswerte als bei den herkémm-
lichen Nutringen erzielt.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Vorteile

- Sehr gute Dichtwirkung bei geringem Druck

- Einfache Montage

- Geringere Reibung als bei herkdmmlichen Nutringen
- Einbau in ISO 7475/2-Nuten

- Sehr geringe Druckverformung durch O-Ring

Anwendungsbeispiele

- Standardhydraulikzylinder
- SpritzgieBmaschinen

- Gabelstapler

- Landwirtschaftliche Maschinen

Technische Daten

Betriebsdruck: max. 25 MPa (als Einzelelement)

Geschwindigkeit:  bis zu 0,5 m/s

Temperatur: Einsatz in Mineraldlen:
-35°C bis +110°C
Medien: DruckflUssigkeit auf

Mineraldlbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Dichtspalte
max. Betriebsdruck Radiales SpaltmaB
MPa S max.
16 0,60
25 0,50

Die hier angegebenen Werte fur S max. gelten bei allen
Bauformen fur die Niederdruckseite des Nutringes. Sie sind fur
eine Betriebstemperatur von 60°C ausgelegt. (Bei rauen Bedingun-
gen und starken seitlichen Belastungen muB der Dichtspalt um
50% verringert werden.)
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Zurcon® Nutring RU6

Werkstoff

Der thermoplastische Polyurethan-Werkstoff Zurcon® Z20
besitzt eine hohe Abriebfestigkeit, einen niedrigen Druck-
verformungsrest und weist einen hohen Spaltextrusions-
widerstand auf.

Der integrierte O-Ring besteht aus einem NBR-Werkstoff
mit einer Harte von 70 Shore A und einem sehr geringen

Druckverformungsrest.

Nutring: Polyurethan 93 Shore A
Werkstoffcode 220

O-Ring: NBR 70 Shore A
Werkstoffcode N

Set: Z20N

Konstruktions- und Einbauempfehlungen

Die verschiedenen Bauformen haben unterschiedliche
Einbaurdume (siehe Tabelle XXVII).

Oberflachenrauheit

Parameter Gegenlaufflache Nutoberfldache
um um
Rimax 1,00 - 4,00 < 16,0
R; bin 0,63 - 2,50 < 10,0
Ra 0,10 - 0,40 < 16

Der Materialanteil Ry, sollte ca. 50 bis 70 % betragen,
gemessen in einer Schnitttiefe c = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie von Cet. 5 %.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

TRELLEBORG Ausgabe April 2007

1 1 0 SEALING SOLUTIONS




Zurcon® Nutring RU6

B Einbauempfehlung

L1

ri

-~ v V\[
[a)] zZ
©
RU61 RUG2 -y
RU63 r max. 0,3
RUG4

Bild 42 Einbauzeichnung

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr. ~ RU62 0 0250 - Z20N

Nutring, Bauform RU6

Stangendurchmesser: dy = 25,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D1=36,0 mm Ausfithrung (Standard)
Nutbreite: L= 42mm

TSS Teil-Nr.: RU6200250 - Stangen-@ x 10

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code Dichtung: 720 turkis
Werkstoff-Code O-Ring: N Werkstoffset-Code
Werkstoffset-Code: Z20N

Tabelle XXVII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Geteilte Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Radius TSS Teil-Nr. O-Ring-GroBe
Nut
dy f8/h9 D, H10 L +0,2 r1
12,0 19,5 3,2 0,5 RU6100120 -
14,0 21,5 3,2 0,5 RU6100140 -
16,0 23,5 3,2 0,5 RU6100160 -
18,0 25,5 3,2 0,5 RU6100180 -
20,0 27,5 3,2 0,5 RU6100200 -
X 20,0 31,0 4,2 0,5 RU6200200 23,47 x 2,62
22,0 29,5 3,2 0,5 RU6100220 -
X 22,0 33,0 4,2 0,5 RU6200220 25,07 x 2,62
25,0 32,5 3,2 0,5 RU6100250 -

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 7425/2. Ebenfalls geeignet fiir TSS Stepseal®-Nut.
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Zurcon® Nutring RU6

Geteilte Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Radius TSS Teil-Nr. O-Ring-GroBe
Nut
dy f8/h9 D, H10 L +0,2 r1
X 25,0 36,0 4,2 0,5 RU6200250 28,24 x 2,62
26,5 34,0 3,2 0,5 RU6100265 -
X 28,0 39,0 4,2 0,5 RU6200280 31,42 x 2,62
X 32,0 43,0 4,2 0,5 RU6200320 36,17 x 2,62
X 36,0 47,0 4,2 0,5 RU6200360 39,34 x 2,62
X 40,0 51,0 4,2 0,5 RU6200400 44,12 x 2,62
X 40,0 55,5 6,3 0,9 RU6300400 44,04 x 3,53
45,0 56,0 4,2 0,5 RU6200450 48,90 x 2,62
X 45,0 60,5 6,3 0,9 RU6300450 50,39 x 3,53
50,0 61,0 4,2 0,5 RU6200500 53,64 x 2,62
X 50,0 65,5 6,3 0,9 RU6300500 53,57 x 3,53
55,0 66,0 4,2 0,5 RU6200550 58,42 x 2,62
55,0 70,5 6,3 0,5 RU6300550 59,92 x 3,53
56,0 67,0 4,2 0,5 RU6200560 59,99 x 2,62
56,0 71,5 6,3 0,9 RU6300560 59,92 x 3,53
63,0 74,0 4,2 0,5 RU6200630 66,34 x 2,62
63,0 78,5 6,3 0,9 RU6300630 66,27 x 3,53
65,0 80,5 6,3 0,9 RU6300650 69,44 x 3,53
70,0 85,5 6,3 0,9 RU6300700 75,79 x 3,53
75,0 86,0 4,2 0,5 RU6200750 82,22 x 2,62
75,0 90,5 6.3 0,9 RU6300750 82,14 x 3,53
80,0 95,5 6,3 0,9 RU6300800 85,32 x 3,53
20,0 105,5 6,3 0,9 RU6300900 94,84 x 3,53
95,0 110,5 6.3 0,9 RU6300950 101,19 x 3,53
100,0 115,5 6,3 0,9 RU6301000 104,37 x 3,53
105,0 120,5 6.3 0,9 RU6301050 110,72 x 3,53
110,0 125,5 6,3 0,9 RU6301100 113,89 x 3,53
120,0 135,5 6,3 0,9 RU6301200 126,59 x 3,53
130,0 145,5 6.3 0,9 RU6301300 136,12 x 3,53
135,0 150,5 6,3 0,9 RU6301350 142,47 x 3,53
140,0 155,5 6,3 0,9 RU6301400 145,64 x 3,53
145,0 160,5 6,3 0,9 RU6301450 151,99 x 3,53
150,0 165,5 6,3 0,9 RU6301500 158,34 x 3,53
160,0 175,5 6,3 0,9 RU6301600 164,69 x 3,53
160,0 181,0 8,1 0,9 RU6401600 164,47 x 5,33
180,0 195,5 6,3 0,9 RU6301800 183,74 x 3,53

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 7425/2.
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Zurcon® Nutring RU6

Geteilte Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Radius TSS Teil-Nr. O-Ring-GroBe
Nut
dy f8/h9 D, H10 L +0,2 r1
190,0 205,5 6,3 0,9 RU6301900 196,44 x 3,53
200,0 215,5 6,3 0,9 RU6302000 209,14 x 3,53
200,0 221,0 8,1 0,9 RU6402000 208,92 x 5,33
210,0 231,0 8,1 0,9 RU6402100 221,62 x 5,33
260,0 281,0 8,1 0,9 RU6402600 266,07 x 5,33
300,0 321,0 8,1 0,9 RU6403000 329,57 x 5,33
350,0 371,0 8,1 0,9 RU6403500 354,97 x 5,33
440,0 461,0 8,1 0,9 RU6404400 456,06 x 5,33

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 7425/2.
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Zurcon® Nutring RU6
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TURCON® VARISEAL® M2

- Einfachwirkend -
- Federvorgespannter Nutring aus Kunststoff -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -
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Turcon® Variseal® M2

>

B Turcon® Variseal® M2

Beschreibung

Der Turcon® Variseal® ist eine einfachwirkende Dichtung,
bestehend aus einem asymmetrischen U-férmigen Dich-
tungskorper, in den eine V-férmige Metallfeder als
Vorspannelement eingesetzt ist.

Variseal® M2 weist ein asymmetrisches Dichtungsprofil auf.
Das starke Profil seiner dynamischen Lippe mit optimiertem
Winkel an der Vorderseite sorgt fur gute Dichtwirkung,
verringerte Reibung sowie Langlebigkeit.

Turcon®
/{ Dichtung
p —_
V-férmige Feder

—

Bild 43 Turcon® Variseal® M2

Die Metallfeder aktiviert die Dichtlippen und haélt die
Vorpressung aufrecht. Damit ist eine Dichtheit bei druck-
losem Betrieb gewahrleistet.

Die Moglichkeit der Kombination von Werkstoffen fur die
Dichtung und die Feder ermdglicht einen weiten Bereich
der Anwendung Uber die Hydraulik hinaus, z.B. in der
Chemie, Pharmazie und der Lebensmitteltechnik.

Die Variseal® M2 Dichtung ist sterilisierbar und kann fur
den Einsatz in der Lebensmittelindustrie in einer speziellen
“Hi-clean”-Ausfuhrung geliefert werden. Bei dieser
Ausfuhrung wird der Feder-Innenraum mit einer flexiblen
Vergussmasse verschlossen. Dadurch entstehen glatte,
sterilisierbare Flachen.

Bei Anwendung fur hochviskose Medien bitten wir um
Rucksprache.

Variseal® M2 kénnen in Einbaurdumen nach AS4716 und
DIN/ISO 3771 eingesetzt werden. Die Dichtung ist nur
begrenzt in geschlossenen Einbaurdumen montierbar.
Montagehinweise finden Sie Bild 14.

Vorteile

- resistent gegen die meisten FlUssigkeiten und Chemika-
lien

- niedrige Reibwerte
- Stick-slip frei, keine Klebeneigung

- hohe Abriebfestigkeit und Formstabilitdat durch

verstarktes Dichtlippenprofil
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- Anpassung an schnelle Temperaturdnderungen

- physiologisch unbedenklich beim Einsatz in der Lebens-
mitteltechnik, Pharmazie und Medizintechnik

- Hohe Temperaturen
- sterilisierbar

- unbegrenzte Lagerfahigkeit.

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Variseal® M2 wird als Dichtelement fir alle
Anwendungen empfohlen, die Stick-Slip-freien Betrieb
sowie chemische Bestdndigkeit gegen fast alle Medien
erfordern, wie:

- Ventile

- Pumpen

- Separatoren

- Stellglieder

- Dosiereinrichtungen

Um den Verschleif3 gering zu halten, ist eine hochwertige
Gegenlaufflache erforderlich.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bei statischer Beanspruchung
40 MPa (400 Bar)
bei dynamischer Beanspruchung

20 MPa (200 Bar)

Geschwindigkeit: Rotation bis zu 1 m/s
Pendelbewegung bis zu 15 m/s

Temperatur: -70°C bis +260°C
fur spezielle Anwendungen
auBerhalb der genannten Bereiche
bitten wir um Rucksprache

Medien: Nahezu alle Flussigkeiten, Chemikalien

und Gase.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte

(bei Benutzung von Standardprofilen und -Materialien)
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maxi-
male Betriebsgeschwindigkeit z.B. ist abhangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmaRB.
Temperaturbereich auch abhéngig vom Medium.
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l Turcon® Variseal® M2

Werkstoffe

Alle verwendeten Werkstoffe sind physiologisch unbe-
denklich. Sie enthalten keine geruchs- oder geschmacks-

beeinflussenden Stoffe.

FUr die meisten Einsdtze hat sich folgende Werkstoffkom-

bination bewahrt:

Dichtring: Turcon® T40
Feder: rostfreier Stahl, Werkstoff-Nr. AlSI
301 Code S

Bei Einsatz in Gasen:

Dichtring: Turcon® T05/Zurcon® 280

FUr den Einsatz gemafB den Forderungen der “Food and
Drug Administration” stehen auf Anfrage geeignete

Werkstoffe zur Verfagung.

Tabelle XXVIII Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Variseal® M2

Legierungen
Keramikbeschichtung

Werkstoff, Code Feder- Code | Betriebstemp.* Werkstoff der MPa
Anwendungen, Werkstoff Gegenlauffldche
Eigenschaften °C max.
Turcon® T40 T40 AISI 301 S -70 bis +260 Stahl, gehartet 40
fur alle schmierenden und Stahl, hartverchromt
nicht-schmierenden Druckflussigkeiten,
zinkfreie Hydraulikole,
Wasserhydraulik,
harte Gegenlaufflichen
Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen
mit Gasen geeignet.
Kohlefasergefullt
Farbe: grau
Turcon® T05 TO5 AlSI 301 S -70 bis +260 Stahl 20
fur alle schmierenden Druckflussigkeiten, Stahl, hartverchromt
weiche Gegenlaufflachen, sehr gute Gusseisen
Gleiteigenschaften, geringe Reibung Rostfreier Stahl
Farbe: tarkis Aluminium

Bronze

Legierungen
Zurcon® Z80 Z80 AISI 301 S -70 bis +80 Stahl 40
fur alle schmierenden und nicht-schmierenden Stahl, hartverchromt
Druckflussigkeiten, Rostfreier Stahl
hohe Abriebfestigkeit, sehr gute chemische Aluminium
Bestandigkeit, begrenzte Bronze
Temperaturbestandigkeit Keramikbeschichtung
GemaB FDA Vorgaben.
Ultrahoch-molekulares Polyethylen
Farbe: wei3 bis gebrochen weil3
Zurcon® 248 248 AlSI 301 S -60 bis +130 Stahl 40
Fur hohe Dichtungsanforderungen mit langer Stahl, hartverchromt
Lebensdauer, eingeschrankter Temperaturbereich GuBeisen
und begrenzte chemische Bestandigkeit Rostfreier Stahl
Farbe: schwarz Aluminium

Bronze

* Abhangig von Medien. 1 Der farblich unterlegte Werkstoff ist Standard.
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Turcon® Variseal® M2 l

B Einbauempfehlung

10°-30° s puL
< ﬁ <
J I NN
1 A |
— wn -— [V
o (]
=4 4
© — - - he] — - —
L1 L1
Halboffene Nut geteilte Nut
Bild 44 Einbauzeichung
Tabelle XXIX EinbaumaBe
Serien- Stangen-g@ Nutgrund-@ | Nut- | Radius | Steg? Radiales Spiel
Nr. dy h9 breite S max. *
Standard Miiglicher” D4 H9 L, +0,2 rq X <2 MPa | <10 MPa | <20 MPa | <40 MPa
Bereich Bereich min.
RVAO 30 - 99 3,0 - 40,0 dn + 2,9 2,4 0,4 0,4 0,20 0,10 0,08 0,05
RVA1 10,0 - 19,9 6,0 - 200,0> dn + 4,5 3,6 0,4 0,6 0,25 0,15 0,10 0,07
RVA2 20,0 - 39,9 10,0 - 400,0 dn + 6,2 4,8 0,6 0,7 0,35 0,20 0,15 0,08
RVA3 40,0 - 119,9 20,0 - 700,09 dn + 9,4 7,1 0,8 0,8 0,50 0,25 0,20 0,10
RVA4 120,0 - 630,0 35,0 - 1600,0% dy + 12,2 9,5 0,8 0,9 0,60 0,30 0,25 0,12
RVA5 | 1000,0 - 2600,0 | 80,0 - 2600,0% dy + 19,0 15,0 0,8 0,9 0,90 0,50 0,40 0,20

* Bei Druicken > 40 MPa: bitte die Durchmessertoleranz H8/f8 (Bohrung/Stange) im Bereich der Dichtung verwenden.
" Auf Anfrage lieferbar.
2 Maximale Steghdhe X = 0,02 x dy
Zur Beachtung: Die empfohlene Steghohe ist nicht immer moglich.
3) Bei Durchmessern, die tber dem “méglicher Bereich” liegen, ist die Stangentoleranz h8/H8 zu wahlen.
Bei einem Betriebsdruck >40 MPa bitten wir um Rucksprache.

Bestellbeispiel
Turcon® Variseal® M2, Standard Reihe, Serie RVA3 (aus TS Artikel-Nr._ RVA3 0 0800 - T40 S (D)
Tabelle XXIX) P
Stangendurchmesser: dy = 80,0 mm 155 Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: RVA300800 (aus Tabelle XXX) Ausfuhrung (Standard)
Fur weitere Dichring- und Federwerkstoffe setzen Sie sich Stangen-@ x 10**
bitte mit der Trelleborg Sealing Solutions Niederlassung in ]
Ihrer N&he in Verbindung. Qualitatsmerkmal (Standard)
** FUr Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1 Werkstoff-Code (Dichtring)
multiplizieren. 3
Beispiel: RVA5 fur Durchmesser 1200,0 mm: Werkstoff-Code (Feder)
TSS Artikel-Nr.: RVA5X1200 - T40S Hi-Clean Ausfiihrung

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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l Turcon® Variseal® M2

Tabelle XXX EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Stangen-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | TSS Teil-Nr. Stangen-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | TSS Teil-Nr.
dy h9 D, H9 L, +0,2 dy h9 D, H9 L, +0,2
3,0 5,9 2,4 RVA000030 100,0 109.4 71 RVA301000
4,0 6,9 2,4 RVA000040 105,0 114,4 7.1 RVA301050
5,0 7,9 2,4 RVA000050 110,0 119,4 7.1 RVA301100
6,0 8,9 2,4 RVA000060 115,0 124,4 7.1 RVA301150
8,0 10,9 2,4 RVA000080 120,0 132,2 9,5 RVA401200
10,0 14,5 3,6 RVA100100 125,0 137,2 9,5 RVA401250
12,0 16,5 3,6 RVA100120 130,0 142,2 9,5 RVA401300
14,0 18,5 3,6 RVA100140 135,0 147,2 9,5 RVA401350
15,0 19,5 3,6 RVA100150 140,0 152,2 9,5 RVA401400
16,0 20,5 3,6 RVA100160 150,0 162,2 9,5 RVA401500
18,0 22,5 3,6 RVA100180 160,0 172,2 9,5 RVA401600
20,0 26,2 4,8 RVA200200 170,0 182,2 9,5 RVA401700
22,0 28,2 4,8 RVA200220 180,0 192,2 9,5 RVA401800
25,0 31,2 4,8 RVA200250 190,0 202,2 9,5 RVA401900
28,0 34,2 4,8 RVA200280 200,0 212,2 9,5 RVA402000
30,0 36,2 4,8 RVA200300 210,0 222,2 9,5 RVA402100
32,0 38,2 4,8 RVA200320 220,0 232,2 9,5 RVA402200
35,0 41,2 4,8 RVA200350 230,0 242,2 9,5 RVA402300
36,0 42,2 4,8 RVA200360 240,0 252,2 9,5 RVA402400
40,0 49,4 7.1 RVA300400 250,0 262,2 9,5 RVA402500
42,0 51,4 7.1 RVA300420 280,0 292,2 9,5 RVA402800
45,0 54,4 71 RVA300450 300,0 312,2 9,5 RVA403000
48,0 57.4 7.1 RVA300480 320,0 332,2 9,5 RVA403200
50,0 59.4 7.1 RVA300500 350,0 362,2 9,5 RVA403500
52,0 61,4 7.1 RVA300520 360,0 372,2 9,5 RVA403600
55,0 64,4 7.1 RVA300550 400,0 412,2 9,5 RVA404000
56,0 65,4 71 RVA300560
Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den
60,0 69,4 7.1 RVA300600 Empfehlungen der 1SO 3320.
0 | 724 | 71 |Rvasooss| Weliere Abmesunaer und ale Zwichengrofen s 2500 mm
65,0 74,4 7.1 RVA300650
70,0 79,4 7.1 RVA300700
75,0 84,4 7.1 RVA300750
80,0 89,4 7.1 RVA300800
85,0 94,4 7.1 RVA300850
90,0 99,4 71 RVA300900
95,0 104,4 7.1 RVA300950

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

TRELLEBORG Ausgabe April 2007

1 20 SEALING SOLUTIONS




TURCON® GLYD RING®

- Doppeltwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -
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Turcon® Glyd Ring®

B Turcon® Glyd Ring®

Beschreibung

Seit Jahrzehnten bewshrt, ist der Turcon® Glyd Ring® ein
sehr leistungsfahiges und zuverlassiges Dichtelement mit
niedriger Reibung.

Bei dem doppeltwirkenden Turcon® Glyd Ring® handelt es
sich um die Kombination eines Gleitrings auf Turcon-Basis
und eines O-Ringes als Vorspannelement. Er ist mit einer
Uberdeckung versehen, so dass in Verbindung mit der
Vorspannung des O-Ringes eine gute Dichtwirkung, auch
bei geringem Druck, sichergestellt wird. Bei hdheren
Systemdriicken wird die Vorspannung des O-Rings durch
das Medium beaufschlagt und der Turcon® Glyd Ring® mit
verstarkter Kraft gegen die Gegenlaufflache gepresst.

Bild 45 Turcon® Glyd Ring®

Die Geometrie des Turcon® Glyd Ring® gewahrleistet eine
gute Dichtigkeit im statischen Zustand und erméglicht den
Aufbau des Olfilms unter der Dichtung bei hin- und
hergehenden Bewegungen.

Nuten (Notches)

Um sicherzustellen, dass bei plétzlichen Verdnderungen
des Drucks und der Bewegungsrichtung eine schnelle
Vorspannung der Dichtung erfolgt, kann der Dichtring
auf beiden Seiten mit radialen “Notches” versehen
werden. Siehe Bestellbezeichnung auf Seite 137.

Notches

Bild 46 Turcon® Glyd Ring®

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Vorteile

- Keine Stick-Slip-Neigung beim Beginn von gleichmaBigen
Bewegungen

- Minimaler Haft- und Gleitreibungskoeffizient - dadurch
minimaler Energieverlust und niedrige Betriebstempe-
ratur

- Je nach Wahl des Dichtungswerkstoffes fur nicht-schmie-
rende Flussigkeiten geeignet - dadurch optimale Flexi-
biliat im Design

- Hohe Abriebfestigkeit garantiert lange Lebensdauer

- Einbaurdume gemafB ISO 7425/2

- Kein Klebeffekt zwischen Dichtung und Gegenlaufflache
bei langeren Betriebspausen oder Einlagerung

- Je nach Wahl des Werkstoffes fur fast alle DruckflUssig-
keiten in Verbindung mit den meisten modernen Stan-
genmaterialien und -oberflachenbehandlungen geeignet

- Fur neue umweltschonende Druckflussigkeiten geeignet

- Fur alle Stangendurchmesser bis 2.600 mm erhaltlich

Anwendungsbeispiele

Uber Jahrzehnte hinweg wurde der Turcon® Glyd Ring®
erfolgreich in zahlreichen Anwendungsfallen als doppelt-
wirkende Stangendichtung fur hydraulische Komponenten
eingesetzt, wie zum Beispiel:

- SpritzgieBmaschinen
- Werkzeugmaschinen
- Pressen

- Handhabungsgerate

- Ventile fur hydraulische und pneumatische Schaltungen

N4
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Turcon® Glyd Ring®

Technische Daten
Betriebsbedingungen:

Der Turcon® Glyd Ring® wird empfohlen fur hin- und
hergehende (mit einer Hublange von mindestens der
zweifachen Nutbreite) und spiralférmigen Bewegungen.

Druck: bis zu 80MPa

Geschwindigkeit:  bis zu 15m/s

Frequenz: bis zu 5 Hz.

-45°C bis +200°C
(je nach O-Ring Werkstoff)

Temperatur:

Medien: Druckflussigkeiten auf
Mineraldlbasis, schwer
entflammbare DruckflUssigkeiten,
umweltschonende Druckflussigkeiten
(biologisch abbaubare Ole), Wasser,
Luft und andere. Je nach
Vertraglichkeit des O-Ring
Werkstoffes.

SpaltmaB: Das maximal zuléssige radiale Spiel
Smax ist in der Tabelle XXXII in
Abhéangigkeit von Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

N4
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Werkstoffe

Standardanwendungen:

FUr hydraulische Komponenten mit hin- und hergehender
Bewegung in Mineral6len oder gut schmierenden Medien:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A or FKM 70

Shore A in Abhangigkeit von der

Temperatur
Set: T46N oder T46V
Sonderanwendungen:

Bewegungen mit kurzen Hiben, nicht-schmierende Flissig-
keiten oder pneumatische Anwendungen erfordern selbst-
schmierende Dichtwerkstoffe. Daher empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T29

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70

Shore A in Abhangigkeit von der
Temperatur

Set: T29N oder T29V

Ist ein niedriger Reibungskoeffizient erforderlich,
empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T05

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70

Shore A in Abhangigkeit von der
Temperatur.

Auf Anfrage sind far spezielle
Anforderungen weitere Elastomere
lieferbar.

Set: TO5N oder TO5V

Fur die Abdichtung rauerer Oberflachen empfehlen wir:

Zurcon®-Dichtung:  Zurcon® Z51
Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A

Set-Ref.: Z51N

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Glyd Ring®

Tabelle XXXI Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Glyd Ring®

Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C Gegenlauffliche max.

Turcon® T46 T46 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl, gehartet 60

Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe . - Stahl, hartverchromt

Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 GuBeisen

Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand 70 Shore A

BAM-geprift , FKM - 70 Shore A |V -10 bis +200

Bronzegefullt - Farbe: grau bis dunkelbraun

Turcon® T08 TO8 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl, gehartet 80

Sehr hohe Druckfestigkeit, sehr guter . ) Stahl, hartverchromt

Extrusionswiderstand NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 GuBeisen

hochbronzegefullt 70 Shore A

Farbe: hell- bis dunkelbraun FKM - 70 Shore A v -10 bis +200

Turcon® T40 T40 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 25

Fur alle schmierenden und . ) Stahl, hartverchromt

nicht-schmierenden Druckflussigkeiten, NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 GuBeisen

zinkfreie Hydraulikole, 70 Shore A Rostfreier Stahl

Wa_sserhydraullk, . FKM - 70 Shore A \V; -10 bis +200 Aluminium

weiche Gegenlaufflachen, Bronze

Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145 Legierungen

mit Gasen geeignet.

kohlefasergefullt - Farbe: Grau

Turcon® T29 T29 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 60

Fur alle schmierenden und . ) Stahl, hartverchromt

nicht-schmierenden Druckflussigkeiten, NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 GuBeisen

zinkfreie Hydraulikéle 70 Shore A Rostfreier Stahl

weich(? Gege_nlauffléchen, gute FKM - 70 Shore A Vv -10 bis +200 Aluminium

Extrusionswiderstand Bronze

Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145

mit Gasen geeignet.

hochkohlefasergefuillt - Farbe: Grau

Turcon® T05 TO5 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl, gehartet 20

Far alle schmierenden Druckflussigkeiten, . N Stahl, hartverchromt

harte Gegenlaufflachen, sehr gute NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80

Gleiteigenschaften, geringe Reibung 70 Shore A

b FKM - 70 Shore A |V -10 bis +200

Turcon® T42 T42 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 30

Fur alle schmierenden und nicht-schmierenden . N Stahl, hartverchromt

Druckflussigkeiten, gute chemische Bestan- NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 GuBeisen

digkeit, gute dielektrische Eigenschaften, 70 Shore A

glasfasergefilit+MosS, FKM - 70 Shore A v -10 bis +200

Farbe: grau bis blau

Turcon® T10 T10 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 60

Fiir Olhydraulik und Pneumatik, . ; Stahl, hartverchromt

fiir alle schmierenden und NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 Rostfreier Stahl

nicht-schmierenden Fliissigkeiten, 70 Shore A

hoher E)_(trus_ionswiderstan_f:l gute chemische FKM - 70 Shore A Vv 10 bis +200

Besténdigkeit, BAM-gepriift.

Kohle-, graphitgefullt - Farbe: schwarz EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145

Zurcon® Z51*** Z51 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 80

Far schmierende Druckflussigkeiten, hohe . ) Stahl, hartverchromt

Abriebfestigkeit, hohe Extrusions- NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 GuBeisen

festigkeit, begrenzte chemische 70 Shore A Keramikbeschichtung

Bestandigkeit Rostfreier Stahl

GuB-Polyurethan - Farbe: gelb bis hellbraun

Zurcon® 280 Z80 NBR - 70 Shore A N -30 bis +80 Stahl 40

Fur schmierende und nicht-schmierende . N Stahl, hartverchromt

Druckflussigkeiten, hohe Abriebfestigkeit, sehr NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 Rostfreier Stahl

gute chemische Bestandigkeit, begrenzte 70 Shore A Alumium

Temperaturbestandigkeit, Bronze

Ultrahoch-molekulares Polyethylen Keramikbeschichtung

Farbe: wei3 bis gebrochen weif3

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.
[ Die farblich unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.

** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineraldle. *** max. Durchmesser 2200 mm
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Turcon® Glyd Ring®

B Einbauempfehlung

L1

ri

d2

’—C) ‘

P \V\ P
I
w
o) r max. 0,3 5
Bild 47 Einbauzeichnung
Tabelle XXXII EinbaumaBe
Stangen-@ dy f8/h9 Nut-* Nut- | Radius Radiales Spiel O-Ring
Serien-Nr. RG 43 | Serien-Nr. RG 45 | Serien-Nr. RG 41 grund-g | breite S max. ** Schnur-g
Standard Leichter Schwerer D4, H9 L; +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa dy
Einsatz Einsatz Einsatz
3- 79 8- 189 - dv+ 49 2,2 04 0,30 0,20 0,15 1,78
8- 189 19- 37,9 - dv+ 7.3 3,2 0,6 0,40 0,25 0,15 2,62
19- 37,9 38 -199,9 8- 189 dy + 10,7 4,2 1,0 0,40 0,25 0,20 3,53
38 -199,9 200 - 255,9 19- 37,9 dy + 15,1 6,3 1,3 0,50 0,30 0,20 533
200 - 255,9 256 - 649,9 38 -199,9 dn + 20,5 8,1 1,8 0,60 0,35 0,25 7,00
256 - 649,9 650 - 999,9 200 - 255,9 dn + 24,0 8,1 1,8 0,60 0,35 0,25 7,00
650 - 999,9 > 1000 256 - 649,9 dy + 27,3 9,5 2,5 0,70 0,50 0,30 8,40
> 1000*** - 650 - 999,9 dy + 38,0 13,8 3,0 1,00 0,70 0,60 12,00

* Einbau in Nuten nach ISO 7425/2 ist moglich.

** Bei Drlicken > 40 MPa: H8/f8 (Bohrung/Stange) hinter der Dichtung; oder informieren Sie sich bei TSS Uber alternative Werkstoffe oder
Profile.
*** \Jorspannelement mit spezieller Form.
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Turcon® Glyd Ring®

Bestellbeispiel

Turcon® Glyd Ring® komplett mit O-Ring, Standard-
Einsatz, Serie RG43 (aus Tabelle XXXII).

Stangendurchmesser:  dy = 80,0 mm
TSS Teil-Nr. RG4300800 (aus Tabelle XXXIII)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XXXI. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil-
Nr. (aus Tabelle XXXIIl) angefugt.

Beide ergeben die TSS Artikel-Nr. Far alle nicht in der
Tabelle XXXIII enthaltenen ZwischengréBen kann die TSS
Artikel-Nr. gemdB nebenstehendem Beispiel gebildet
werden.

**** F(r Durchmesser dy > 1000,0 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: RG43 fur Durchmesser 1200,0 mm.
TSS Artikel-Nr.: RG43X1200 - T46N.

Tabelle XXXIll EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

TSS Artikel-Nr.  RG43 0 0800 - T46 N

TSS Serien-Nr.
Ausfuhrung (Std.)

Stangen-@ x 10****
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Dichtring)
Werkstoff-Code (O-Ring)

**%%% Bej Bestellung eines Glyd Ring® unter 1000 mm
Durchmessser mit radialen Notches bitte bei der
5. Stelle der TSS Artikel-Nr. ein “N” angeben.

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy 8/h9 D4 HO L, +0,2 GroBen
3,0 7,9 2,2 RG4300030 4,47 x 1,78
4,0 8,9 2,2 RG4300040 56 x 1,8
5,0 9,9 2,2 RG4300050 6,7x 1,8
6,0 10,9 2,2 RG4300060 7,65 x 1,78
7,0 11,9 2,2 RG4300070 8,75x 1,8
8,0 12,9 2,2 RG4500080 9,5x 1,8
8,0 15,3 3,2 RG4300080 10,77 x 2,62
10,0 14,9 2,2 RG4500100 11,8 x 1,8
10,0 17,3 3,2 RG4300100 12,37 x 2,62
12,0 16,9 2,2 RG4500120 14,0 x 1,78
12,0 19,3 3,2 RG4300120 13,94 x 2,62
14,0 18,9 2,2 RG4500140 15,6 x 1,78
14,0 21,3 3,2 RG4300140 17,12 x 2,62
15,0 19,9 2,2 RG4500150 17,17 x 1,78
15,0 22,3 3,2 RG4300150 17,12 x 2,62
16,0 20,9 2,2 RG4500160 17,17 x 1,78
16,0 23,3 3,2 RG4300160 18,72 x 2,62
18,0 22,9 2,2 RG4500180 20,35 x 1,78
18,0 25,3 3,2 RG4300180 20,29 x 2,62
19,0 29,7 4,2 RG4300190 23,39 x 3,53
20,0 27,3 3,2 RG4500200 21,89 x 2,62

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen

20,0 30,7 4,2 RG4300200 23,39 x 3,53
22,0 29,3 3,2 RG4500220 25,07 x 2,62
22,0 32,7 4,2 RG4300220 26,57 x 3,53
24,0 31,3 3,2 RG4500240 26,64 x 2,62
25,0 32,3 3,2 RG4500250 28,24 x 2,62
25,0 35,7 4,2 RG4300250 29,74 x 3,53
25,4 32,7 3,2 RG4500254 28,24 x 2,62
25,4 36,1 4,2 RG4300254 29,74 x 3,53
26,0 33,3 3,2 RG4500260 28,24 x 2,62
26,0 36,7 4,2 RG4300260 29,74 x 3,53
27,0 34,3 3,2 RG4500270 29,82 x 2,62
28,0 35,3 3,2 RG4500280 29,82 x 2,62
28,0 38,7 4,2 RG4300280 32,92 x 3,53

28,575 35,875 3,2 RG4500286 31,42 x 2,62
29,0 36,3 3,2 RG4500290 31,42 x 2,62
30,0 37,3 3,2 RG4500300 32,99 x 2,62
30,0 40,7 4,2 RG4300300 34,52 x 3,53
32,0 39,3 3,2 RG4500320 34,59 x 2,62
32,0 42,7 4,2 RG4300320 36,09 x 3,53
35,0 42,3 3,2 RG4500350 37,77 x 2,62
35,0 45,7 4,2 RG4300350 37,69 x 3,53
36,0 43,3 3,2 RG4500360 39,34 x 2,62
36,0 46,7 4,2 RG4300360 40,87 x 3,53
38,0 48,7 4,2 RG4500380 40,87 x 3,53
38,0 53,1 6,3 RG4300380 43,82 x 5,33
39,0 49,7 4,2 RG4500390 44,04 x 3,53
40,0 50,7 4,2 RG4500400 44,04 x 3,53
40,0 55,1 6,3 RG4300400 43,82 x 5,33
42,0 52,7 4,2 RG4500420 47,22 x 3,53
42,0 57.1 6,3 RG4300420 46,99 x 5,33
44,0 54,7 4,2 RG4500440 47,22 x 3,53
44,45 59,55 6,3 RG4300444 50,17 x 5,33
45,0 55,7 4,2 RG4500450 50,39 x 3,53
45,0 60,1 6,3 RG4300450 50,17 x 5,33
48,0 58,7 4,2 RG4500480 51,5 x 3,55
48,0 63,1 6,3 RG4300480 53,34 x 5,33

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, 40,2 GroBen
50,0 60,7 4,2 RG4500500 53,57 x 3,53
50,0 65,1 6,3 RG4300500 56,52 x 5,33
50,8 61,5 4,2 RG4500508 53,57 x 3,53
50,8 65,9 6,3 RG4300508 56,52 x 5,33
52,0 62,7 4,2 RG4500520 56,74 x 3,53
52,0 67,1 6,3 RG4300520 56,52 x 5,33
54,0 69,1 6,3 RG4300540 59,69 x 5,33
55,0 65,7 4,2 RG4500550 59,92 x 3,53
55,0 70,1 6,3 RG4300550 59,69 x 5,33
56,0 66,7 4,2 RG4500560 59,92 x 3,53
56,0 711 6,3 RG4300560 62,87 x 5,33
58,0 73,1 6,3 RG4300580 62,87 x 5,33
60,0 70,7 4,2 RG4500600 63,09 x 3,53
60,0 75,1 6,3 RG4300600 66,04 x 5,33
63,0 73,7 4,2 RG4500630 66,27 x 3,53
63,0 78,1 6,3 RG4300630 69,22 x 5,33
65,0 80,1 6,3 RG4300650 69,22 x 5,33
67,0 77,7 4,2 RG4500670 72,62 x 3,53
70,0 80,7 4,2 RG4500700 75,79 x 3,53
70,0 85,1 6,3 RG4300700 75,57 x 5,33
72,0 82,7 4,2 RG4500720 75,79 x 3,53
75,0 85,7 4,2 RG4500750 78,97 x 3,53
75,0 90,1 6,3 RG4300750 81,92 x 5,33
80,0 90,7 4,2 RG4500800 85,32 x 3,53
80,0 95,1 6,3 RG4300800 85,09 x 5,33
83,0 93,7 4,2 RG4500830 88,49 x 3,53
85,0 100,1 6,3 RG4300850 91,44 x 5,33
86,0 96,7 4,2 RG4500860 91,67 x 3,53
90,0 100,7 4,2 RG4500900 94,84 x 3,53
20,0 105,1 6,3 RG4300900 94,62 x 5,33
92,0 102,7 4,2 RG4500920 98,02 x 3,53
95,0 105,7 4,2 RG4500950 101,19 x 3,53
95,0 110,1 6,3 RG4300950 100,97 x 5,33
100,0 110,7 4,2 RG4501000 104,37 x 3,53
100,0 115,1 6,3 RG4301000 107,32 x 5,33
101,6 112,3 4,2 RG4501016 107,54 x 3,53

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
101,6 116,7 6,3 RG4301016 107,32 x 5,33
104,7 119,8 6,3 RG4301047 110,49 x 5,33
105,0 115,7 4,2 RG4501050 110,72 x 3,53
105,0 120,1 6,3 RG4301050 110,49 x 5,33
110,0 120,7 4,2 RG4501100 113,89 x 3,53
110,0 125,1 6,3 RG4301100 116,84 x 5,33
110,0 130,5 8,1 RG4101100 120,02 x 7,00
112,0 1271 6,3 RG4301120 116,84 x 5,33
115,0 125,7 4,2 RG4501150 120,24 x 3,53
115,0 130,1 6,3 RG4301150 120,02 x 5,33
118,0 133,1 6,3 RG4301180 123,19 x 5,33
120,0 130,7 4,2 RG4501200 123,42 x 3,53
120,0 135,1 6,3 RG4301200 126,37 x 5,33
125,0 135,7 4,2 RG4501250 129,77 x 3,53
125,0 140,1 6,3 RG4301250 129,54 x 5,33
129,0 139,7 4,2 RG4501290 132,94 x 3,53
130,0 140,7 4,2 RG4501300 136,12 x 3,53
130,0 145,1 6,3 RG4301300 135,89 x 5,33
135,0 145,7 4,2 RG4501350 139,29 x 3,53
135,0 150,1 6,3 RG4301350 142,24 x 5,33
140,0 150,7 4,2 RG4501400 145,64 x 3,53
140,0 155,1 6,3 RG4301400 145,42 x 5,33
145,0 155,7 4,2 RG4501450 148,82 x 3,53
145,0 160,1 6,3 RG4301450 151,77 x 5,33
150,0 165,1 6,3 RG4301500 158,12 x 5,33
160,0 175,1 6,3 RG4301600 164,47 x 5,33
160,0 180,5 8,1 RG4101600 170,82 x 7,00
165,0 180,1 6,3 RG4301650 170,82 x 5,33
170,0 180,7 4,2 RG4501700 177,39 x 3,53
170,0 185,1 6,3 RG4301700 177,17 x 5,33
175,0 190,1 6,3 RG4301750 183,52 x 5,33
180,0 190,7 4,2 RG4501800 183,74 x 3,53
180,0 195,1 6,3 RG4301800 183,52 x 5,33
180,0 200,5 8,1 RG4101800 189,87 x 7,00
190,0 200,7 4,2 RG4501900 196,44 x 3,53
190,0 205,1 6,3 RG4301900 196,22 x 5,33

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, 40,2 GroBen
200,0 215,1 6,3 RG4502000 208,92 x 5,33
200,0 220,5 8,1 RG4302000 208,92 x 7,00
205,0 220,1 6,3 RG4502050 208,92 x 5,33
210,0 225,1 6,3 RG4502100 215,27 x 5,33
220,0 235,1 6,3 RG4502200 227,97 x 5,33
220,0 240,5 8,1 RG4302200 227,97 x 7,00
230,0 2451 6,3 RG4502300 234,32 x 5,33
230,0 250,5 8,1 RG4302300 240,67 x 7,00
240,0 255,1 6,3 RG4502400 247,02 x 5,33
240,0 260,5 8,1 RG4302400 253,37 x 7,00
250,0 270,5 8,1 RG4302500 266,07 x 7,00
260,0 284,0 8,1 RG4302600 266,07 x 7,00
270,0 290,5 8,1 RG4502700 278,77 x 7,00
270,0 294,0 8,1 RG4302700 278,77 x 7,00
275,0 299,0 8,1 RG4302750 291,47 x 7,00
280,0 300,5 8,1 RG4502800 291,47 x 7,00
280,0 304,0 8,1 RG4302800 291,47 x 7,00
290,0 310,5 8,1 RG4502900 304,17 x 7,00
290,0 314,0 8,1 RG4302900 304,17 x 7,00
300,0 324,0 8,1 RG4303000 316,87 x 7,00
310,0 330,5 8,1 RG4503100 316,87 x 7,00
310,0 334,0 8,1 RG4303100 316,87 x 7,00
320,0 344,0 8,1 RG4303200 329,57 x 7,00
330,0 354,0 8,1 RG4303300 342,27 x 7,00
340,0 364,0 8,1 RG4303400 354,97 x 7,00
350,0 370,5 8,1 RG4503500 354,97 x 7,00
350,0 374,0 8,1 RG4303500 367,67 x 7,00
360,0 384,0 8,1 RG4303600 367,67 x 7,00
370,0 390,5 8,1 RG4503700 380,37 x 7,00
370,0 394,0 8,1 RG4303700 380,37 x 7,00
380,0 404,0 8,1 RG4303800 393,07 x 7,00
390,0 414,0 8,1 RG4303900 405,26 x 7,00
400,0 420,5 8,1 RG4504000 417,96 x 7,00
400,0 424,0 8,1 RG4304000 417,96 x 7,00
410,0 434,0 8,1 RG4304100 417,96 x 7,00
420,0 444,0 8,1 RG4304200 430,66 x 7,00

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengroBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.

* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 1 3 1

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe April 2007




Turcon® Glyd Ring®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
430,0 454,0 8,1 RG4304300 443,36 x 7,00
440,0 464,0 8,1 RG4304400 456,06 x 7,00
450,0 474,0 8,1 RG4304500 468,76 x 7,00
460,0 484,0 8,1 RG4304600 468,76 x 7,00
470,0 494,0 8,1 RG4304700 481,46 x 7,00
480,0 504,0 8,1 RG4304800 494,16 x 7,00
490,0 514,0 8,1 RG4304900 506,86 x 7,00
500,0 524,0 8,1 RG4305000 506,86 x 7,00
510,0 534,0 8,1 RG4305100 532,26 x 7,00
520,0 544,0 8,1 RG4305200 532,26 x 7,00
530,0 554,0 8,1 RG4305300 557,66 x 7,00
540,0 564,0 8,1 RG4305400 557,66 x 7,00
550,0 574,0 8,1 RG4305500 557,66 x 7,00
560,0 584,0 8,1 RG4305600 582,68 x 7,00
570,0 594,0 8,1 RG4305700 582,68 x 7,00
580,0 604,0 8,1 RG4305800 608,08 x 7,00
590,0 614,0 8,1 RG4305900 608,08 x 7,00
600,0 624,0 8.1 RG4306000 608,08 x 7,00
610,0 634,0 8,1 RG4306100 633,48 x 7,00
620,0 644,0 8,1 RG4306200 633,48 x 7,00
630,0 654,0 8,1 RG4306300 658,88 x 7,00
640,0 664,0 8,1 RG4306400 658,88 x 7,00
650,0 677,3 9,5 RG4306500 663 x 8,4
660,0 687,3 9,5 RG4306600 673 x 8,4
670,0 697,3 9,5 RG4306700 683 x 8,4
680,0 707,3 9,5 RG4306800 693 x 8,4
688,0 715,3 9,5 RG4306880 701 x 8,4
690,0 717,3 9,5 RG4306900 703 x 8,4
700,0 724,0 8,1 RG4507000 712x 7,0
710,0 737,3 9,5 RG4307100 723 x 8,4
740,0 767,3 9,5 RG4307400 753 x 8,4
760,0 784,0 8,1 RG4507600 772 x 7,00
770,0 797,3 9,5 RG4307700 783 x 8,4
800,0 827,3 9,5 RG4308000 813 x 8,4
850,0 877,3 9,5 RG4308500 863 x 8,4
870,0 897,3 9,5 RG4308700 883 x84

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring®

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, 40,2 GroBen
900,0 927,3 9,5 RG4309000 913 x 8,4
910,0 937,3 9,5 RG4309100 923 x 8,4
950,0 977,3 9,5 RG4309500 963 x 8,4
960,0 987,3 9,5 RG4309600 973 x 8,4
1000,0 1027,3 9,5 RG45X1000 1013 x 8,4
1000,0 1038,0 13,8 RG43X1000 1016 x 12
1050,0 1077,3 9,5 RG45X1050 1063 x 8,4
1050,0 1088,0 13,8 RG43X1050 1066 x 12
1100,0 1138,0 13,8 RG43X1100 1116 x 12
1160,0 1187,3 9,5 RG45X1160 1173 x 8,4
1200,0 1227,3 9,5 RG45X1200 1213 x 8,4
1200,0 1238,0 13,8 RG43X1200 1216 x 12
1300,0 1327,3 9,5 RG45X1300 1313 x 8,4
1300,0 1338,0 13,8 RG43X1300 1316 x 12
1500,0 1527,3 9,5 RG45X1500 1513 x 8,4
1500,0 1538,0 13,8 RG43X1500 1516 x 12
1600,0 1638,0 13,8 RG43X1600 1616 x 12
2000,0 2038,0 13,8 RG43X2000 2016 x 12
2600,0 2638,0 13,8 RG43X2600 2616 x 12

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser nach 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
* Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring®
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TURCON® GLYD RING® T

- Doppeltwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -
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Turcon® Glyd Ring® T

B Turcon® Glyd Ring® T"

Beschreibung

Der Turcon® Glyd Ring® T ist eine Weiterentwicklug des seit
Jahrzehnten bewahrten Turcon® Glyd Ring®. Er ist in allen
neuen Anwendungen mit diesem austauschbar. Glyd®
Ring® T erfullt unter Beriicksichtigung 6konomischer und
okologischer Aspekte alle Marktanforderungen an eine
funktionsspezifische Dichtungslésung.

Die Vorteile des patentierten Dichtelementes beruhen auf
dem neuartigen Funktionsprinzip des trapezférmigen
Profilquerschnitts.

Beide seitlichen Profilflanken besitzen eine Schrage,
wodurch das Dichtprofil zur Dichtflache hin schlanker
wird. Auf diese Weise behalt das Profil die fur Kolben-
dichtungen typische robuste und kompakte Bauweise,

* Patent-Nr.:
DE 41 40833 C3
EP 0 582 593
Japan 2 799 367
USA 5,433,452

ohne die zur Ausbildung eines druckabhéngigen Press-
ungsmaximums erforderliche Verformungsfahigkeit einzu-
buBen (Bild 48).

Der besondere Aufbau des Glyd Ring®T Profils erlaubt
aufgrund der Flankenwinkel einen zuséatzlichen Freiheits-
grad, der eine leichte Kippbewegung der Dichtung ermég-
licht. Dadurch wird stets das Pressungsmaximum in den
Bereich der druckzugewandten Dichtkante verlagert. An
der druckabgewandten Dichtkante hingegen entstehen
beim Glyd Ring® T nur spannungsneutrale Zonen ohne
Druck- oder Scherbeanspruchung. Dadurch wird die Gefahr
der Spaltextrusion gezielt reduziert. Die sich hieraus fur
den Anwender ergebenden Verbesserungen sind nach-
folgend aufgefuhrt.

an
N A

HAT AT

Bild 48 Turcon® Glyd Ring® T

Vorteile

Die mit dem bisherigen Turcon® Glyd Ring® erzielten
Vorteile bleiben in vollem Umfang bestehen. Dariber
hinaus ergeben sich weitere, wichtige Vorteile:

- sehr gute statische Dichtheit

- groBere Dichtspalte moglich (ca. +50%), abhangig von
den Betriebsbedingungen

- niedrige Reibung, kein Stick-Slip-Effekt

einfaches Nutdesign
- Einbaurdume geman ISO 7425/2

- lieferbar fur jeden Stangendurchmesser bis 2.600 mm

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Glyd Ring® T wird als doppeltwirkende innen-
dichtende Dichtung in Hydraulikkomponenten empfohlen,
wie z. B.:

- SpritzgieBmaschinen
- Werkzeugmaschinen
- Pressen

- Handhabungsgerate
- Landwirtschaft

- Ventile

Er eignet sich besonders fur schweren Einsatz und grofBe
Durchmesser.
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Turcon® Glyd Ring® T

Technische Daten

Betriebsdruck:
Geschwindigkeit:

Temperatur:

Medien:

Spaltweite:

bis zu 80 MPa
bis zu 15 m/s

-45°C bis +200°C
(je nach O-Ring Werkstoff)

Druckflussigkeiten auf
Mineralélbasis, schwer
entflammbare DruckflUssigkeiten,
umweltschonende
Druckflissigkeiten (Bio-Ole),
Wasser, Luft und andere je nach
O-Ring Werkstoff

(siehe Tabelle XXXIV)

Das maximal zulassige radiale
Spiel Smax ist in der Tabelle XXXV
in Abhangigkeit von Betriebsdruck
und Funktionsdurchmesser ange-
geben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

138
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Werkstoffe

Standardanwendung:

- Fur hydraulische Komponenten mit hin- und herge-
hender Bewegung in zinkhaltigen Mineralélen oder gut
schmierenden Medien:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A in Abhangigkeit von der

Temperatur

Set Ref.: T46N oder T46V

Spezielle Anwendung:

- Nicht-schmierende Flussigkeiten oder pneumatische
Anwendungen erfordern selbstschmierende Dichtwerk-
stoffe. Daher empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T40

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM

70 Shore A in Abhéngigkeit von der
Temperatur

Set Ref.: T40N oder T40V

- Far die Abdichtung rauerer Oberflachen empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung:  Zurcon® Z51

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A

Set Ref.: Z51N

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Glyd Ring® T

Tabelle XXXIV Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Glyd Ring® T

Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften | Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C | Gegenlaufflaiche | max.

Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 60

Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe . . Stahl, hartverchromt

Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBF;—gllset::ingtzmp. -45 bis +80 Gusseisen

Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand ore

BAM-gepriift FKM - 70 Shore A Y -10 bis +200

Bronzegefullt

Farbe: grau bis dunkelbraun

Turcon® T40 T40 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 25

Far alle schmierenden und - . Stahl, hartverchromt

nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten, NBR7-(I)\I|Ser:ir|gt:mp. -45 bis +80 Gusseisen

zinkfreie Hydraulikole, ore Rostfreier Stahl

Wasserhydraulik, FKM - 70 Shore A vV -10 bis +200 Aluminium

weiche Gegenlauffldchen, - - Bronze

guter Extrusionswiderstand, EPDM-70 Shore A | E -45 bis +145 Legierungen

Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen

mit Gasen geeignet.

Kohlefasergefullt

Farbe: Grau

Zurcon® Z51*** Z51 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 80

Fur schmierende Druckflussigkeiten, hohe . . Stahl, hartverchromt

Abriebfestigkeit, hohe Extrusions- NBR;'(’;“Ser?“thmp' -45 bis +80 Gusseisen

festigkeit, begrenzte chemische ore Keramikbeschichtung

Bestandigkeit Rostfreier Stahl

Guss-Polyurethan

Farbe: gelb bis hellbraun

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.
[ Die farblich unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.

** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineraldle.
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Turcon® Glyd Ring® T

B Einbauempfehlung

L1

ri

/

&

o r max. 0,3

Bild 49 Einbauzeichnung

Tabelle XXXV EinbaumaBe
Serien Stangen-@ Nut-* Nut- Radius Radiales Spiel O-Ring

Nr. grund-@ | breite Schnur-@
dy f8/h9 S max. **
Standard Leichter Schwerer D4, H9 L, +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa d,
Einsatz Einsatz Einsatz

RTOO 3- 79 8- 189 - dy+ 49 2,2 0,4 0,40 0,30 0,20 1,78
RTO1 8 - 189 19- 37,9 - dy+ 7.3 3,2 0,6 0,60 0,50 0,30 2,62
RT02 19- 37,9 38 -199,9 8- 18,9 dy + 10,7 4,2 1,0 0,70 0,50 0,30 3,53
RTO3 38 -199,9 200 - 255,9 19- 37,9 dy + 15,1 6,3 1,3 0,80 0,60 0,40 5,33
RTO4 200 - 255,9 256 - 649,9 38 -199,9 dy + 20,5 8,1 1.8 0,80 0,60 0,40 7,00
RTO8 256 - 649,9 650 - 999,9 200 - 255,9 dy + 24,0 8,1 1.8 0,90 0,70 0,50 7,00
RTO5 650 - 999,9 > 1000 256 - 649,9 dy + 27,3 9,5 2,5 1,00 0,80 0,60 8,40
RTO6 > 1000 - 650 - 999,9 dy + 38,0 13,8 3,0 1,20 0,90 0,70 12,00

* Einbau in Nuten nach ISO 7425/2 ist moglich.
** Bei Dricken > 40 MPa bitte die Durchmessertoleranz H8/f8 (Bohrung/Stange) im Bereich der Dichtung verwenden.
*** RT06-Vorspannelement mit spezieller Form.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Glyd Ring® T

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr.  RTO3 0 0800 - T46 N

Turcon® Glyd Ring® T, komplett mit O-Ring, Standard-
Einsatz, Serie RT03 (aus Tabelle XXXV).

TSS Serien-Nr.
Ausfuhrung (Standard)
Stangen-@ x 10****

Stangendurchmesser:  dy = 80,0 mm
TSS Teil-Nr.: RT0300800 (aus Tabelle XXXVI)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XXXIV. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil-Nr.
(aus Tabelle XXXVI) angefugt.

Beide ergeben die TSS Artikel-Nr. Far alle nicht in der
Tabelle XXXVI enthaltenen ZwischengréBen kann die TSS
Artikel-Nr. gemdB nebenstehendem Beispiel gebildet
werden.

Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Dichtring)
Werkstoff-Code (O-Ring)

**** E(r Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: RT06 fur Durchmesser 1200,0 mm.
TSS Artikel-Nr.: RT06X1200 - T46N.

Tabelle XXXVI EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy 8/h9 D4 HO L, +0,2 GroBen
3,0 7.9 2,2 RT0000030 4,47 x 1,78
4,0 8,9 2,2 RT0000040 56x18
50 9,9 2,2 RT0000050 6,7 x 1,8
6,0 10,9 2,2 RT0000060 7,65 x 1,78
7,0 11,9 2,2 RT0000070 8,75x 1,8
8,0 12,9 2,2 RT0000080 9,5x1,8
8,0 15,3 3,2 RT0100080 10,77 x 2,62
10,0 14,9 2,2 RT0000100 11,8 x 1,8
10,0 17.3 3,2 RT0100100 12,37 x 2,62
12,0 16,9 2,2 RT0000120 14,0 x 1,78
12,0 19,3 3,2 RT0100120 13,94 x 2,62
14,0 18,9 2,2 RT0000140 15,6 x 1,78
14,0 21,3 3,2 RT0100140 17,12 x 2,62
15,0 19,9 2,2 RT0000150 17,17 x 1,78
15,0 22,3 3,2 RT0100150 17,12 x 2,62
16,0 20,9 2,2 RT0000160 17,17 x 1,78
16,0 23,3 3,2 RT0100160 18,72 x 2,62
18,0 22,9 2,2 RT0000180 20,35 x 1,78
18,0 25,3 3,2 RT0100180 20,29 x 2,62
19,0 29,7 4,2 RT0200190 23,39 x 3,53
20,0 27,3 3,2 RT0100200 21,89 x 2,62

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T

Stangen-@ Nutgrund-9 Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
20,0 30,7 4,2 RT0200200 25,0 x 3,53
22,0 29,3 3,2 RT0100220 25,07 x 2,62
22,0 32,7 4,2 RT0200220 26,57 x 3,53
24,0 31,3 3,2 RT0100240 26,64 x 2,62
25,0 32,3 3,2 RT0100250 28,24 x 2,62
25,0 35,7 4,2 RT0200250 29,74 x 3,53
25,4 32,7 3,2 RT0100254 28,24 x 2,62
25,4 36,1 4,2 RT0200254 29,74 x 3,53
26,0 33,3 3,2 RT0100260 28,24 x 2,62
26,0 36,7 4,2 RT0200260 29,74 x 3,53
27,0 34,3 3,2 RT0100270 29,82 x 2,62
28,0 35,3 3,2 RT0100280 29,82 x 2,62
28,0 38,7 4,2 RT0200280 32,92 x 3,53
28,575 35,875 3,2 RT0100286 31,42 x 2,62
29,0 36,3 3,2 RT0100290 31,42 x 2,62
30,0 37,3 3,2 RT0100300 32,99 x 2,62
30,0 40,7 4,2 RT0200300 34,52 x 3,53
32,0 39,3 3,2 RT0100320 34,59 x 2,62
32,0 42,7 4,2 RT0200320 36,09 x 3,53
35,0 42,3 3,2 RT0100350 37,77 x 2,62
35,0 45,7 4,2 RT0200350 37,69 x 3,53
36,0 43,3 3,2 RT0100360 39,34 x 2,62
36,0 46,7 4,2 RT0200360 40,87 x 3,53
38,0 48,7 4,2 RT0200380 40,87 x 3,53
38,0 53,1 6,3 RT0300380 43,82 x 5,33
39,0 49,7 4,2 RT0200390 44,04 x 3,53
40,0 50,7 4,2 RT0200400 44,04 x 3,53
40,0 55,1 6,3 RT0300400 43,82 x 5,33
42,0 52,7 4,2 RT0200420 47,22 x 3,53
42,0 57.1 6,3 RT0300420 46,99 x 5,33
44,0 54,7 4,2 RT0200440 47,22 x 3,53
44,45 59,55 6,3 RT0300444 50,17 x 5,33
45,0 55,7 4,2 RT0200450 50,39 x 3,53
45,0 60,1 6,3 RT0300450 50,17 x 5,33
48,0 58,7 4,2 RT0200480 53,57 x 3,53
48,0 63,1 6,3 RT0300480 53,34 x 5,33

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
50,0 60,7 4,2 RT0200500 53,57 x 3,53
50,0 65,1 6,3 RT0300500 56,52 x 5,33
50,8 61,5 4,2 RT0200508 53,57 x 3,53
50,8 65,9 6,3 RT0300508 56,52 x 5,33
52,0 62,7 4,2 RT0200520 56,74 x 3,53
52,0 67,1 6,3 RT0300520 56,52 x 5,33
54,0 69,1 6,3 RT0300540 59,69 x 5,33
55,0 65,7 4,2 RT0200550 59,92 x 3,53
55,0 70,1 6,3 RT0300550 59,69 x 5,33
56,0 66,7 4,2 RT0200560 59,92 x 3,53
56,0 711 6,3 RT0300560 62,87 x 5,33
58,0 731 6,3 RT0300580 62,87 x 5,33
60,0 70,7 4,2 RT0200600 63,09 x 3,53
60,0 75,1 6,3 RT0300600 66,04 x 5,33
63,0 73,7 4,2 RT0200630 66,27 x 3,53
63,0 78,1 6,3 RT0300630 69,22 x 5,33
65,0 80,1 6,3 RT0300650 69,22 x 5,33
67,0 77,7 4,2 RT0200670 72,62 x 3,53
70,0 80,7 4,2 RT0200700 75,79 x 3,53
70,0 85,1 6,3 RT0300700 75,57 x 5,33
72,0 82,7 4,2 RT0200720 75,79 x 3,53
75,0 85,7 4,2 RT0200750 78,97 x 3,53
75,0 90,1 6,3 RT0300750 81,92 x 5,33
80,0 90,7 4,2 RT0200800 85,32 x 3,53
80,0 95,1 6,3 RT0300800 85,09 x 5,33
83,0 93,7 4,2 RT0200830 88,49 x 3,53
85,0 100,1 6,3 RT0300850 91,44 x 5,33
86,0 96,7 4,2 RT0200860 91,67 x 3,53
90,0 100,7 4,2 RT0200900 94,84 x 3,53
90,0 105,1 6,3 RT0300900 94,62 x 5,33
92,0 102,7 4,2 RT0200920 98,02 x 3,53
95,0 105,7 4,2 RT0200950 101,19 x 3,53
95,0 110,1 6,3 RT0300950 100,97 x 5,33
100,0 110,7 4,2 RT0201000 104,37 x 3,53
100,0 115,1 6,3 RT0301000 107,32 x 5,33
101,6 112,3 4,2 RT0201016 107,54 x 3,53

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengroBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T

Stangen-@ Nutgrund-9 Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
101,6 116,7 6,3 RT0301016 107,32 x 5,33
104,7 119,8 6,3 RT0301047 110,49 x 5,33
105,0 115,7 4,2 RT0201050 110,72 x 3,53
105,0 120,1 6,3 RT0301050 110,49 x 5,33
110,0 120,7 4,2 RT0201100 113,89 x 3,53
110,0 125,1 6,3 RT0301100 116,84 x 5,33
110,0 130,5 8,1 RT0401100 120,02 x 7,00
112,0 1271 6,3 RT0301120 116,84 x 5,33
115,0 125,7 4,2 RT0201150 120,24 x 3,53
115,0 130,1 6,3 RT0301150 120,02 x 5,33
118,0 133,1 6,3 RT0301180 123,19 x 5,33
120,0 130,7 4,2 RT0201200 123,42 x 3,53
120,0 135,1 6,3 RT0301200 126,37 x 5,33
125,0 135,7 4,2 RT0201250 129,77 x 3,53
125,0 140,1 6,3 RT0301250 129,54 x 5,33
129,0 139,7 4,2 RT0201290 132,94 x 3,53
130,0 140,7 4,2 RT0201300 136,12 x 3,53
130,0 145,1 6,3 RT0301300 135,89 x 5,33
135,0 145,7 4,2 RT0201350 139,29 x 3,53
135,0 150,1 6,3 RT0301350 142,24 x 5,33
140,0 150,7 4,2 RT0201400 145,64 x 3,53
140,0 155,1 6,3 RT0301400 145,42 x 5,33
145,0 155,7 4,2 RT0201450 148,82 x 3,53
145,0 160,1 6,3 RT0301450 151,77 x 5,33
150,0 165,1 6,3 RT0301500 158,12 x 5,33
160,0 175,1 6,3 RT0301600 164,47 x 5,33
160,0 180,5 8.1 RT0401600 170,82 x 7,00
165,0 180,1 6,3 RT0301650 170,82 x 5,33
170,0 180,7 4,2 RT0201700 177,39 x 3,53
170,0 185,1 6,3 RT0301700 177,17 x 5,33
175,0 190,1 6,3 RT0301750 183,52 x 5,33
180,0 190,7 4,2 RT0201800 183,74 x 3,53
180,0 195,1 6,3 RT0301800 183,52 x 5,33
180,0 200,5 8.1 RT0401800 189,87 x 7,00
190,0 200,7 4,2 RT0201900 196,44 x 3,53
190,0 205,1 6,3 RT0301900 196,22 x 5,33

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
200,0 215,1 6,3 RT0302000 208,92 x 5,33
200,0 220,5 8.1 RT0402000 208,90 x 7,00
205,0 220,1 6,3 RT0302050 208,92 x 5,33
210,0 225,1 6,3 RT0302100 215,27 x 5,33
220,0 235,1 6,3 RT0302200 227,97 x 5,33
220,0 240,5 8,1 RT0402200 227,97 x 7,00
230,0 2451 6,3 RT0302300 234,32 x 5,33
230,0 250,5 8,1 RT0402300 240,67 x 7,00
240,0 255,1 6,3 RT0302400 247,02 x 5,33
240,0 260,5 8,1 RT0402400 253,37 x 7,00
250,0 270,5 8,1 RT0402500 266,07 x 7,00
260,0 284,0 8,1 RT0802600 266,07 x 7,00
270,0 290,5 8,1 RT0402700 278,77 x 7,00
270,0 294,0 8,1 RT0802700 278,77 x 7,00
275,0 299,0 8,1 RT0802750 291,47 x 7,00
280,0 300,5 8,1 RT0402800 291,47 x 7,00
280,0 304,0 8,1 RT0802800 291,47 x 7,00
290,0 310,5 8,1 RT0402900 304,17 x 7,00
290,0 314,0 8,1 RT0802900 304,17 x 7,00
300,0 324,0 8,1 RT0803000 316,87 x 7,00
310,0 330,5 8,1 RT0403100 316,87 x 7,00
310,0 334,0 8,1 RT0803100 316,87 x 7,00
320,0 344,0 8.1 RT0803200 329,57 x 7,00
330,0 354,0 8,1 RT0803300 342,27 x 7,00
340,0 364,0 8,1 RT0803400 354,97 x 7,00
350,0 370,5 8,1 RT0403500 354,97 x 7,00
350,0 374,0 8,1 RT0803500 367,67 x 7,00
360,0 384,0 8.1 RT0803600 367,67 x 7,00
370,0 390,5 8,1 RT0403700 380,37 x 7,00
370,0 394,0 8,1 RT0803700 380,37 x 7,00
380,0 404,0 8,1 RT0803800 393,07 x 7,00
390,0 414,0 8,1 RT0803900 405,26 x 7,00
400,0 420,5 8,1 RT0404000 417,96 x 7,00
400,0 424,0 8,1 RT0804000 417,96 x 7,00
410,0 434,0 8,1 RT0804100 417,96 x 7,00
420,0 444,0 8,1 RT0804200 430,66 x 7,00

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengroBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T

Stangen-@ Nutgrund-9 Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
430,0 454,0 8,1 RT0804300 443,36 x 7,00
440,0 464,0 8,1 RT0804400 456,06 x 7,00
450,0 474,0 8,1 RT0804500 468,76 x 7,00
460,0 484,0 8,1 RT0804600 468,76 x 7,00
470,0 494,0 8,1 RT0804700 481,46 x 7,00
480,0 504,0 8,1 RT0804800 494,16 x 7,00
490,0 514,0 8,1 RT0804900 506,86 x 7,00
500,0 524,0 8,1 RT0805000 506,86 x 7,00
510,0 534,0 8,1 RT0805100 532,26 x 7,00
520,0 544,0 8,1 RT0805200 532,26 x 7,00
530,0 554,0 8,1 RT0805300 557,66 x 7,00
540,0 564,0 8,1 RT0805400 557,66 x 7,00
550,0 574,0 8,1 RT0805500 557,66 x 7,00
560,0 584,0 8,1 RT0805600 582,68 x 7,00
570,0 594,0 8,1 RT0805700 582,68 x 7,00
580,0 604,0 8,1 RT0805800 608,08 x 7,00
590,0 614,0 8,1 RT0805900 608,08 x 7,00
600,0 624,0 8,1 RT0806000 608,08 x 7,00
610,0 634,0 8,1 RT0806100 633,48 x 7,00
620,0 644,0 8,1 RT0806200 633,48 x 7,00
630,0 654,0 8,1 RT0806300 658,88 x 7,00
640,0 664,0 8,1 RT0806400 658,88 x 7,00
650,0 677,3 9,5 RT0506500 663 x 8,4
660,0 687,3 9,5 RT0506600 673 x 8,4
670,0 697,3 9,5 RT0506700 683 x 8,4
680,0 707,3 9,5 RT0506800 693 x 8,4
688,0 715,3 9,5 RT0506880 701 x 8,4
690,0 717,3 9,5 RT0506900 703 x 8,4
700,0 724,0 8,1 RT0807000 712x 7,0
710,0 737,3 9,5 RT0507100 723 x 8,4
740,0 767,3 9,5 RT0507400 753 x 8,4
760,0 784,0 8,1 RT0807600 772 x 7,00
770,0 797,3 9,5 RT0507700 783 x 8,4
800,0 827,3 9,5 RT0508000 813 x 8,4
850,0 877,3 9,5 RT0508500 863 x 8,4
870,0 897,3 9,5 RT0508700 883 x84

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2 GroBen
900,0 927,3 9,5 RT0509000 913 x 8,4
910,0 937,3 9,5 RT0509100 923 x 8,4
950,0 977,3 9,5 RT0509500 963 x 8,4
960,0 987,3 9,5 RT0509600 973 x 8,4
1000,0 1027,3 9,5 RT05X1000 1013 x 8,4
1000,0 1038,0 13,8 RT06X1000 1016 x 12
1050,0 1077,3 9,5 RT05X1050 1063 x 8,4
1050,0 1088,0 13,8 RT06X1050 1066 x 12
1100,0 1138,0 13,8 RT06X1100 1116 x 12
1160,0 1187,3 9,5 RT05X1160 1173 x 8,4
1200,0 1227,3 9,5 RT05X1200 1213 x 8,4
1200,0 1238,0 13,8 RT06X1200 1216 x 12
1300,0 1327,3 9,5 RT05X1300 1313 x 8,4
1300,0 1338,0 13,8 RT06X1300 1316 x 12
1500,0 1527,3 9,5 RT05X1500 1513 x 8,4
1500,0 1538,0 13,8 RT06X1500 1516 x 12
1600,0 1638,0 13,8 RT06X1600 1616 x 12
2000,0 2038,0 13,8 RT06X2000 2016 x 12
2600,0 2638,0 13,8 RT06X2600 2616 x 12

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Stangendurchmesser
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als Spezialprofilring geliefert.
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Turcon® Glyd Ring® T
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TURCON® DOUBLE DELTA®

R

- Doppeltwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -
- Fiir 0-Ring-Nuten -

- Werkstoff -
- Turcon®
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Turcon® Double Delta®

B Turcon® Double Delta®

Beschreibung

Beim Turcon® Double Delta® handelt es sich um eine
gummivorgespannte Kunststoffdichtung. Die Dichtung
wurde entwickelt, um die Betriebsparameter von O-Ringen
zu erweitern und zu verbessern und wird in bestehende
O-Ring-Nuten eingebaut.

Double Delta® verbindet die Flexibilitat und das Reaktions-
vermoégen von O-Ringen mit den VerschleiB- und Reibungs-
eigenschaften des Turcon-Werkstoffes in dynamischen
Anwendungen.

Bild 50 zeigt den Querschnitt des Double Delta®.

Die Doppelwirkung der Dichtung ergibt sich aus dem
symmetrischen Querschnitt, der dieser ermoglicht, in beide
Richtungen auf Druck zu reagieren.

Die Anfangsanpressung wird durch die radiale Verpressung
des O-Ringes erzeugt. Bei zunehmendem Systemdruck
wandelt der O-Ring diesen in zusatzliche Anpresskraft
um. So wird die Anpressung der Dichtung automatisch
angepafBt und Dichtheit unter allen Betriebsbedingungen
sichergestellt.

NYANN

L
7

%227
N

~N

N

N\

Druck

25k

Bild 50 Turcon® Double Delta® mit Notches

N

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Nuten

Der Turcon® Double Delta® wird standardmaBig ohne
radiale Nuten (Notches) geliefert, da die Dichtung
aufgrund ihres diinnen Radialschnittes gut auf Druckver-
anderungen reagiert.

Far Durchmesser ab 8 mm kénnen auf Wunsch beidseitig
Notches angebracht werden. Diese stellen unter allen
Betriebsbedingungen eine unmittelbare Anpressung der
Dichtung sicher.

)

Notches

Ausgabe April 2007

Bild 51 Turcon® Double Delta® mit Notches

Vorteile

- kompakte Einbaurdume und leichte Montage
- geringe Reibung ohne Stick-Slip-Neigung

- abrieb- und extrusionsfest

- Stangendichtungen fur alle Durchmesser von 2 bis
999,9 mm erhaltlich

- Standardquerschnitte geeignet fir AS 568A und wichtige
metrische O-Ringe, andere Querschnitte sind auf Anfrage
erhaltlich

- auch passend fur Einbaurdume nach MIL-G-5514F
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Turcon® Double Delta®

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Double Delta® wird vorzugsweise als doppelt-
wirkende Dichtung fur hydraulische und pneumatische
Ausrustungen in folgenden Bereichen verwendet:

- Werkzeugmaschinen

- Handhabungsgeréate

- Manipulatoren

- Ventile

- AusrUstungen fur chemische Verfahren

Er wird besonders fur leichten Einsatz und kleine Durch-
messer empfohlen.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bis zu 35 MPa
Geschwindigkeit:  bis zu 15 m/s

Temperatur: -45°C bis +200°C
(je nach O-Ring Werkstoff)

Medien: Mineraldl, schwer entflammbare
Flassigkeiten, umweltschonende
Flassigkeiten und andere, je nach
O-Ring Werkstoff

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und Spaltmal. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

N4
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Turcon® Double Delta®

B Werkstoffe

Standardanwendung:

- Fir hydraulische Komponenten mit hin- und herge-
hender Bewegung in zinkhaltigen Mineral6len oder gut
schmierenden Medien:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A (in Abhéngigkeit von der

Temperatur)

Spezielle Anwendung:

- Bewegungen mit kurzer Hublange, schlecht schmierende
Flussigkeiten und weiche Gegenlaufflachen.

Turcon®Dichtung: Turcon® T24

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70

Shore A (in Abhangigkeit von der

Temperatur)

- Far Anwendungen in dynamischen Hydraulikkompo-
nenten mit gut schmierendem Medium, die niedrige
Reibungswerte erfordern:

Turcon®-Dichtung: Turcon® T05

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A (in Abhangigkeit von der
Temperatur)

- Fur spezielle Anwendungen sind auch die unten aufge-
fuhrten Werkstoffkombinationen einsetzbar. Bitte setzen
Sie sich hierfur mit der Trelleborg Sealing Solutions-
Niederlassung in lhrer Nahe in Verbindung.

Werkstoff fur Dichtungs Set:

Beispiel: TO5 plus FKM - O-Ring TO5V
T46 plus NBR - O-Ring T46N
Tabelle XXXVII Turcon® Werkstoffe fiir Double Delta®
Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften | Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C | Gegenlauffliche | max.

Turcon® T46 T46 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 35
Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe - . Stahl, hartverchromt
Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBR7-(I)\I|Se:r|thmp. -45 bis +80 Gusseisen
Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand ore
BAM-gepriift FKM - 70 Shore A Vv -10 bis +200
Bronzegefullt
Farbe: grau bis dunkelbraun
Turcon® T24 T24 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 25
Fur alle schmierenden und . . Stahl, hartverchromt
nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten, NBR7-(I)\I|SeP::ir|thmp. -45 bis +80 Gusseisen
weiche Gegenlaufflichen ore Rostfreier Stahl
kohlegefullt FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200 Aluminium
Farbe: schwarz - Bronze

EPDM - 70 Shore A | E** -45 bis +145
Turcon® T05 TO5 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl, gehartet 20
Fur alle schmierenden Druckflussigkeiten, . ) Stahl, hartverchromt
harte Gegenlaufflachen, sehr gute NBF;-(I)ﬂger:ingt:mp. v -45 bis +80
Gleiteigenschaften, geringe Reibung Sl
Farbe: turkis FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.

[ Die farblich unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Double Delta®

B Einbauempfehlung

L1

o
Bild 52 Einbauzeichnung
Tabelle XXXVIII EinbaumaBe
Serien-Nr. Stangen-@ Nut- Nut- Radius Radiales Spiel O-Ring
dy f8/h9 grund-@ | breite S max. Schnur-
%]
Standard Erweiterter 2MPa | 10 MPa | 20 MPa | 35 MPa
Bereich Bereich D, H9 L, +0,2 ra d,
RDDO 4- 99 2-129,9 dn+2,9 24 0,4 0,10 0,10 0,08 0,05 1,78
RDD1 10- 19,9 5-249,9 dn+4,5 3,6 0,4 0,15 0,15 0,10 0,07 2,62
RDD2 20- 39,9 5-449,9 dn+6,2 4,8 0,6 0,25 0,20 0,15 0,08 3,53
RDD3 40 - 19,9 12 - 649,9 dn+9,4 71 0,8 0,35 0,25 0,20 0,10 5,33
RDD4 120 - 649,9 60 - 999,9 dn+12,2 9,5 0,8 0,50 0,30 0,25 0,15 7,00
RDD5 650 - 999,9 110 - 999,9 dn+15,0 10,0 1,0 0,60 0,40 0,30 0,20 8,40

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr.  RDD3 0 0800 - T05 N

Turcon® Double Delta® komplett mit O-Ring, Standard-

Bereich, Serie RDD3 (aus Tabelle XXXVIII). TSS Serien-Nr.
Stangendurchmesser: dy = 80,0 mm i
TSS Teil-Nr.: RDD300800 (aus Tabelle XXXIX) Ausfihrung (Standard)

Stangen-@ x 10

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XXXVII. Die

entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil- Qualitatsmerkmal (Standard)
Nr. (aus Tabelle XXXIX) angefligt. Beide ergeben die TSS

Arti$<eI-Nr. ) angeflg 9 Werkstoff-Code (Dichtring)
Fir alle nicht in der Tabelle XXXIX enthaltenen Zwischen- Werkstoff-Code (O-Ring)

groBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem
Beispiel gebildet werden.
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Turcon® Double Delta®

Tabelle XXXIX EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Stan- | Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Stan- | Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
gen- | grund- | breite Gro3en gen- | grund- | breite GroB3en
7} o o %]
dy h9 | D7y H9 | Ly +0,2 dy h9| Dy H9 | Lq +0,2
3,0 59 2,4 RDD000030 2,90 x 1,78 1050 | 1144 7.1 RDD301050 | 107,32 x 5,33
4,0 6,9 2,4 RDD000040 | 3,68 x 1,78 110,0 | 119,4 71 RDD301100 | 110,49 x 5,33
5,0 7,9 2,4 RDD000050 | 4,87 x 1,80 115,0 | 1244 7.1 RDD301150 | 116,84 x 5,33
6,0 8,9 24 RDD000060 | 6,07 x 1,78 120,0 | 132,2 9,5 RDD401200 120,02 x 7,0
8,0 10,9 2,4 RDD000080 | 7,65 x 1,78 125,0 | 137,2 9,5 RDD401250 | 126,37 x 7,0
10,0 14,5 3,6 RDD100100 | 10,77 x 2,62 130,0 | 142,2 9,5 RDD401300 132,72 x 7,0
12,0 16,5 3,6 RDD100120 | 12,37 x 2,62 135,0 | 147,2 9,5 RDD401350 135,89 x 7,0
14,0 18,5 3,6 RDD100140 | 13,94 x 2,62 140,0 | 152,2 9,5 RDD401400 | 142,24 x 7,0
15,0 19,5 3,6 RDD 100150 15,0 x 2,65 150,0 | 162,2 9,5 RDD401500 151,77 x 7,0
16,0 20,5 3,6 RDD100160 | 17,12 x 2,62 160,0 | 172,2 9,5 RDD401600 | 164,47 x 7,0
18,0 22,5 3,6 RDD100180 | 18,72 x 2,62 170,0 | 182,2 9,5 RDD401700 170,82 x 7,0
20,0 26,2 4,8 RDD200200 | 20,22 x 3,53 180,0 | 192,2 9,5 RDD401800 | 183,52 x 7,0
22,0 28,2 4,8 RDD200220 | 21,82 x 3,53 190,0 | 202,2 9,5 RDD401900 189,87 x 7,0
25,0 31,2 4,8 RDD200250 | 25,00 x 3,53 200,0 | 212,2 9,5 RDD402000 | 202,57 x 7,0
28,0 34,2 4,8 RDD200280 | 28,17 x 3,53 210,0 | 222,2 9,5 RDD402100 215,27 x 7,0
30,0 36,2 4,8 RDD200300 31,35 x 3,53 220,0 | 232,2 9,5 RDD402200 | 227,97 x 7,0
32,0 38,2 4,8 RDD200320 | 32,92 x 3,53 230,0 | 242,2 9,5 RDD402300 227,97 x 7,0
35,0 41,2 4,8 RDD200350 36,09 x 3,53 240,0 | 252,2 9,5 RDD402400 240,67 x 7,0
36,0 42,2 4,8 RDD200360 | 36,09 x 3,53 250,0 | 262,2 9,5 RDD402500 | 253,37 x 7,0
40,0 49,4 7.1 RDD300400 | 40,64 x 5,33 280,0 | 292,2 9,5 RDD402800 | 291,47 x 7,0
42,0 51,4 7.1 RDD300420 43,82 x 5,33 300,0 | 312,2 9,5 RDD403000 304,17 x 7,0
45,0 54,4 7.1 RDD300450 | 46,99 x 5,33 320,0 | 332,2 9,5 RDD403200 | 329,57 x 7,0
48,0 57,4 7.1 RDD300480 46,99 x 5,33 350,0 | 362,2 9,5 RDD403500 354,97 x7,0
50,0 59,4 71 RDD300500 | 50,17 x 5,33 360,0 | 372,2 9,5 RDD403600 | 367,67 x 7,0
52,0 61,4 7.1 RDD300520 53,34 x 5,33 400,0 | 412,2 9,5 RDD404000 405,26 x 7,0
>>0 044 71 RDD300550 26,52 X 5,33 Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den
56,0 65,4 7.1 RDD300560 | 56,52 x 5,33 Empfehlungen der 1SO 3320.
63.0 72.4 71 RDD300630 | 62,87 x 5,33 U\?;liet:ebraer.GréBen bis 2.600 mm sind auf Anfrage erhaltlich.
65,0 74,4 7.1 RDD300650 66,04 x 5,33
70,0 79,4 7.1 RDD300700 | 72,39 x 5,33
80,0 89,4 7.1 RDD300800 | 81,92 x 5,33
85,0 94,4 7.1 RDD300850 85,09 x 5,33
90,0 29,4 71 RDD300900 | 91,44 x 5,33
95,0 104,4 7.1 RDD300950 97,79 x 5,33
100,0 | 109,4 71 RDD301000 | 100,97 x 5,33
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Turcon® Double Delta®

H Spezieller Turcon® Double Delta®

Turcon® Double Delta® fiir Nuten mit einem Stiitzring Tabelle XL Dichtungen fiir Nuten mit einem
® it £ . - . Stiitzring
Der Double Delta” ist fur Konstruktionen erhéltlich, bei
denen Nuten fir O-Ringe mit einem Stitzring verwendet Serien-Nr. | Nutbreite Ausfiihrungs- O-Ring
werden (siehe Tabelle XL). kennzeichen Schnur-
5. Stelle (4]
L3 Ohne Mit d,

Notch Notch*

/ / N RDAO 3,80 0 N 1,78
:( ) : RDA1 4,65 2,62

0 N
RDA2 5,70 0 N 3,53
L3 L3 RDA3 8,50 0 N 5,33
RDA4 11,20 0 N 7,00
RDA5 12,50 0 N 8,40

Bild 53 Nutbreite

* Lieferbar fr Durchmesser ab 8 mm

Bestellbeispiel
Double Delta® komplett mit NBR O-Ring TS5 Artikel-Nr._ RDA3 0 0800 . 105 N
Stangendurchmesser: dy = 80,0 mm TSS Serien-Nr.*
Nutgru_nddurchmesser: 89,4 mm Ausfithrung (Standard)?
Nutbreite: 8,5 mm.
TSS Artikel-Nr.: RDA300800-TO5N Stangen-@ x 10
Qualitadtsmerkmal (Standard)
* Aus Tabelle XL oder XLI
** Aus Tabelle XXXVII Werkstoff-Code (Dichtring)**

*** Aus Tabelle XXXVII
D N fur Dichtungen mit Notches, lieferbar ab 8 mm
Durchmesser

Werkstoff-Code (O-Ring)***

Turcon® Double Delta® fiir metrische O-Ringe

Der Double Delta® ist lieferbar fur den Einbau in Nuten fur
metrische O-Ringe gemaB Tabelle XLI.

Tabelle XLI Stangendichtungen fiir metrische O-Ring Nuten

O-Ring Nutgrund-@ Nutbreite Ausfiihrungskennzeichen
Schnur-@ Serien-Nr. 5. Stelle Lieferbarer )
d, D4, H9 L, 40,2 Standard Notch* Abmessungsbereich
2,0 dy + 3,3 2,7 RD2A 0 N 3-100,0
2,4 dn + 4.1 3,2 RD2E 0 N 5-160,0
2,5 dn + 4,3 3,3 RD2F 0 N 5-160,0
3,0 dn + 5,2 4,0 RD3A 0 N 6 - 200,0
4,0 dn + 7,0 5,2 RD4A 0 N 8 -300,0
50 dn + 8,8 6,6 RD5A 0 N 12 - 400,0
57 dn + 10,0 7,2 RD5H 0 N 12 - 649,9

* Lieferbar fur Durchmesser ab 8 mm
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SONDERDICHTUNGEN

M| 2|3
S

- Auf Anfrage lieferbar -
- Alte Serien -
- Spezielle Serien -
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Sonderdichtungen fiir Stangen

Polypac® VA

Dichtung fur volumetrische Hochdruckwasserpumpen.
Hergestellt aus einem speziellen NBR+Gewebe. Hohe
Dichtwirkung und hohe VerschleiBfestigkeit.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
15-70 bis 40 bis +80 bis 2

Polypac® VB

Dichtung fur volumetrische Niederdruckwasserpumpen.
Hergestellt aus einer NBR-Gummidichtung, die in einen
V-Ring aus weicherem NBR+Gewebe geklemmt wird. Diese
Dichtungen in Verbindung mit VA-Dichtungen fir Hoch-
druck verbessern die Leistungsfahigkeit des Dichtsystemes
in Hochdruckwasserpumpen.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
13 - 60 - bis +80 bis 2

Polypac® DS - CX95 und DS/TE - CX95

Die Dichtungen DS und DS/TE wurden zur Verbesserung
von Wasserreinigungsanlagen entwickelt.

Das spezielle Profil ist in der Lage, den haufigen Druckver-
anderungen, hohen Temperaturen und kritischen Schmier-
ungsbedingungen standzuhalten. Die U-férmige Dichtung
besteht aus baumwollgewebeverstirktem NBR und
gewahrleistet in Verbindung mit einem NBR-Vorspann-
element eine gute Dichtwirkung bei hohen wie niedrigen
Drucken. Die Ausfuhrung DS/TE mit einem bronzegefullten
PTFE-Stutzring erlaubt einen Einsatz bei hohem Druck.

Durchmesser- Druck- Temperatur- | Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
15 - 40 bis 40 fur DS/TE bis +80 bis 2
bis 10 fur DS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Sonderdichtungen fiir Stangen

Nutring RU1

Kompakter Nutring aus Zurcon® Polyurethan mit nur einer
dynamischen Dichtlippe fur kleine Einbaurdume.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin- | 5 t
bereich bereich bereich (220) digkeit
mm MPa °C m/s
10-170 bis 40 -35 bis +110 bis 0,5

Nutring RU2B

Der Nutring, Bauform RU2B, in Kompaktbauweise ist fur
kleine Einbaurdume konzipiert. Er ist daher besonders fur
den Einbau in platzsparenden Konstruktionen geeignet.
Die kompakte Bauform bewirkt eine hohe Dichtwirkung ] E‘
auch bei niedrigem Systemdruck.

Fir den Einsatz in groBere Spalten und bei hoéheren
Druckspitzen verflugt der Nutring, Bauform RU2B, Uber
einen integrierten Stitzring. Y. R

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich (220) digkeit
mm MPa °C m/s
32 - 160 bis 50 -35 bis +110 bis 0,5

Nutring RU3B

Der Nutring, Bauform RU3B, wird als Stangendichtung fur
erschwerte Bedingungen in der Mobil- und Industrie-
hydraulik eingesetzt.

Der Nutring RU3B verfugt Uber einen integrierten Stutz-
ring, um eine Extrusion des Dichtungsmaterials bei hohen
Temperaturen und hohen Druckspitzen zu verhindern.

1

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich | bereich (220) digkeit
mm MPa °C m/s
40 - 171 bis 50 -35 bis +110 bis 0,5
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Sonderdichtungen fiir Stangen

Polypac® BF - R

Der im Schnitt rechteckige BF-R (Buffer-Ring) aus Poly- \
urethan wird zusétzlich zu dem Stangennutring aus

Polyurethan eingesetzt, um die Druckspitzen zu redu-

zieren, die generell bei Baggerausristungen vorkommen. S

Gleichzeitig wird die Dichtwirkung des Dichtsystems erhéht
und seine Lebensdauer verlangert.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin- X ./
bereich bereich | bereich (220) digkeit
mm MPa °C m/s
20 - 120 bis 40 -35 bis +110 bis 0,5
Polypac® GB/NEI
Einfachwirkende Stangendichtung mit einer ringférmigen Zt\

Nut auf der Druckseite. Die Nut bildet zwei Dichtlippen, die
unabhdngig voneinander beweglich sind und so eine
gréBere Uberdeckung bei niedrigerer Reibung bieten als
kompakte Dichtungen. Das aus Nitril bestehende Dicht-
element wird durch einen aufvulkanisierten baumwoll-
gewebeverstarkten Ring mit zusatzlichem Anti-Extrusions-
ring gestltzt. Hohe Dichtwirkung und hohe VerschleiB-

festigkeit.
Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
30-65 bis 40 -30 bis +130 bis 0,5

Turcon® Glyd Ring® CR

Doppeltwirkende gummivorgespannte Stangendichtung
far dynamische Anwendungen. Hohe Dichtleistung,
geringe Reibung ohne Stick-Slip-Effekt, minimale Losbrech-
kraft und hohe VerschleiBfestigkeit mit integriertem Stutz-
ring fur hohere Drucke oder groBere Spalte.
Einbauraumabmessungen entsprechend ISO 7425 (gleich
dem Turcon® Glyd Ring® fur Kolben).

%
Y

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin- - T T
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
30 - 2600 100 -45 bis +200 5

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 1 61

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe April 2007




Sonderdichtungen fiir Stangen

Turcon® Stepseal® CR

Einfachwirkende gummivorgespannte Stangendichtung
far dynamische Anwendungen. Hohe Dichtleistung,
geringe Reibung ohne Stick-Slip-Effekt, minimale Losbrech-
kraft und hohe VerschleiBfestigkeit mit integriertem Stutz-
ring fur hohere Dricke oder groBere Spalte.
Einbauraumabmessungen wie Turcon® Stepseal® 2K und
entsprechend ISO 7425.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
30 - 2600 100 -45 bis +200 5

Turcon® AQ-Seal® 5

Hierbei handelt es sich um eine Weiterentwicklung des
doppeltwirkenden Standard-Turcon®-AQ-Seal® fur die

Abdichtung zwischen zwei Medien, z. B. FlUssigkeit/ Gas- < §|S§
Trennung durch Integration einer QUAD-RING® -Dichtung. N &
Zur Verbesserung des Dichtverhaltens mit zwei O-Ringen -
vorgespannt. Einbauraumabmessungen wie Turcon® AQ-
Seal® 5 fur Kolben.
Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin- - T T - T
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
40 - 700 60 -45 bis +200 3
Turcon® AQ-Seal®
Eine doppeltwirkende gummivorgespannte Dichtung fur
die Abdichtung zwischen zwei Medien, z. B. FlUssigkeit/
Gas-Trennung durch Integration einer QUAD-RING®- Dich-
tung. Einbauraumabmessungen entsprechend SO 7425 N
(gleich wie Turcon® AQ-Seal fiir Kolben) =
Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s — === — - — - - =
16 - 2600 40 -45 bis+200 2
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Sonderdichtungen fiir Stangen

Turcon® Variseal® W

Der Turcon® Variseal® W ist eine einfachwirkende Stangen-
dichtung, die ihre Vorspannung durch eine spezielle
spiralférmige Feder erfahrt. Der Vorteil des Turcon®
Variseal® W liegt in seiner niedrigen Reibung und gleich-
bleibenden Vorspannkraft Uber einen relativ weiten
Verformungsbereich hinweg. Der Turcon® Variseal® W wird
immer dann eingesetzt, wenn die Reibung innerhalb enger
Toleranzgrenzen gehalten werden muss.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
6 - 2600 45 -70 bis +200 15

Turcon® Glyd Ring® Hz

Der Glyd Ring® Hz ist eine symmetrische doppeltwirkende
Dichtung mit einem speziellen Design im Abdichtbereich.
Im Prinzip handelt es sich um zwei gegeniberliegende
Stepseal®. Die Dichtungs- und Nutbreite sind nahezu
gleich, um axiale Bewegungen gering zu halten. Der Glyd
Ring® Hz wird bei Anwendungen mit kurzen und starken
Hiben eingesetzt. Einbauraumabmessungen entsprechend
ISO 7425 (gleich wie Turcon® Glyd Ring® fur Kolben)

v

%

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8 - 2600 40 -45 bis +200 15

Turcon® Variseal® M2 CR

Einfachwirkendes Dichtelement, bestehend aus einem U-
formigen Turcon®Ring und einer rostfreien V-Feder als
Vorspannelement. Niedrige Reibung ohne Stick-Slip-Effekt,
minimale Losbrechkraft und hohe VerschleiBfestigkeit.
Besténdig gegen die meisten Flussigkeiten und Chemika-
lien. Unbegrenzte Lagerféhigkeit. Fir den Einsatz bei
hoheren Dricken oder in gréBeren Extrusionsspalten
verfugt der Variseal® M2 CR uber einen integrierten
Stutzring aus Zurcon® Z43.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8 -300 100 -30 bis +260 15

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

163




Sonderdichtungen fiir Stangen

Turcon® VL Seal™

Eine einfachwirkende, L-férmige Turcon®-Dichtung mit
einem O-Ring als elastische Feder fur Stangen, die dynami-
schen und statischen Belastungen ausgesetzt sind. Geringe ]\
Reibung, kein Stick-Slip-Effekt, verschleiBfest. Eingesetzt in AN

Standard O-Ring -Einbauraumen.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
10 - 700 60 -45 bis +200 15

Captive Turcon® Glyd Ring®

Eine Dichtung fur spezielle Anwendungen, bei denen der
Glyd Ring® tiber veranderte Durchmesser gleiten muss (z. B.
von einem kleinen Durchmesser mit Dichtwirkung zu
einem groBen Durchmesser ohne Dichtwirkung oder

umgekehrt).

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
6 - 2700 60 -45 bis +200 15

Turcon® Servo Seal

Der Servo Seal kann immer dort eingesetzt werden, wo fur
eine niedrige Hysterese Positioniergenauigkeit und
geringe Reibung erforderlich sind, z. B. in Anwendungen
wie hydraulische Druckschalter.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
3-20 30 -45 bis+200 1 -
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Kolbendichtungen

B Auswahl des Dichtelementes

Dichtungselemente haben einen entscheidenden Einfluss
auf die Auslegung, Funktion und die Lebensdauer von
Zylindern und Geréten in der Hydraulik und Pneumatik.

Dies gilt ebenso fur die Kolbendichtungen, wobei Lecka-
gefreiheit, VerschleiB- und Extrusionsfestigkeit, Medien-
und Temperaturvertraglichkeit, geringe Reibung, komp-
akte Einbaurdume und einfache Montage verlangt
werden, um die Forderungen der Industrie nach einer
funktionalen Gesamtlésung zu erfillen.

Die Bedeutung dieser Parameter sowie deren Grenzwerte
sind in der Regel von der spezifischen Anwendung
abhéngig. Aus diesem Grund hat Trelleborg Sealing
Solutions eine komplette Reihe von Dichtungen entwickelt,
die dank ihrer optimierten Geometrien und Bauweisen
sowie der verwendeten hochwertigen Werkstoffe wie
Turcon® und Zurcon® den technischen und wirtschaftlichen
Anforderungen der Industrie vollstandig gerecht werden.

Um den geeigneten Dichtungstyp und Werkstoff wahlen
zu koénnen, ist es notwendig, zunachst alle Betriebspara-
meter zu kennen. Die Tabelle | erméglicht, entsprechend
den gestellten Anforderungen eine erste Vorauswahl der
Dichtungen und der Werkstoffe vorzunehmen.

In der zweiten Spalte dieser Tabelle ist ein Hinweis auf die
Katalogseiten angegeben, auf denen weitere allgemeine
Angaben sowie spezifische Konstruktions- und Montage-
hinweise Uber die jeweiligen Dichtungstypen und Werk-
stoffe (bzw. Werkstoffpaarungen bei mehrteiligen
Dichtungen, z. B. Turon® Glyd Ring® T) aufgefiihrt sind.

Daruber hinaus wird auf die Qualitat der Gegenlaufflache
hingewiesen. Wir empfehlen, die dort angegebenen
Grenzwerte einzuhalten, da sie einen entscheidenden
Einfluss; auf die Funktionsfahigkeit und Lebensdauer des
Dichtungssystems haben.

Bei der endgultigen Auswahl des Dichtungstyps und des
Werkstoffes mussen auch die Detailangaben zu den
Dichtelementen bertcksichtigt werden.

Fur besondere Anwendungen sowie spezielle technische
Fragen steht lhnen unsere Anwendungsberatung im Innen-
und AuBendienst zur Verfigung.

In diesem Katalog sind die bevorzugten Produktpaletten
von Trelleborg Sealing Solutions, Sealing Parts und
POLYPAC zusammengestellt. Alle austauschbaren Artikel
sind technisch gleichwertig, kénnen sich jedoch in Verfiig-
barkeit und Preis unterscheiden. Fur weitere Informationen
setzen Sie sich bitte mit der Trelleborg Sealing Solutions-
Niederlassung in Ihrer Nahe in Verbindung.
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Lieferhinweis

Alle mehrteiligen Standard-Kolbendichtungen, z. B. Glyd
Ring® T, werden serienmaBig als Komplettdichtungssatz
geliefert. Die Lieferung umfasst die Dichtung und die
dazugehorigen elastomeren Vorspannelemente. Eine sepa-
rate Bestellung des O-Ringes ist nicht erforderlich. Es ist
jedoch auch moglich, weitere O-Ring Werkstoffe aus
unserem “O-Ring Katalog” zu verwenden. In diesem Fall
bestellen Sie den Dichtring und den O-Ring getrennt. Die
Abmessungen des O-Ringes nennen wir Ihnen gerne auf
Anfrage.

Bei der getrennten Bestellung des Dichtringes entféallt
dann der “Werkstoff-Code O-Ring” in der TSS Artikel-Nr.,
der in den Bestellbeispielen angegeben ist.

Selbstverstandlich sind die in diesem Katalog nicht mehr
aufgefuhrten friheren Baureihen weiterhin lieferbar
(siehe Kapitel Sonderausfihrungen). Bei Neukonstruk-
tionen empfehlen wir jedoch, die in diesem Katalog
aufgefuhrten Baureihen und VorzugsgroBen (moglichst
DIN/ISO- Reihen) zu verwenden.

FUr spezielle Anwendungen kénnen bei entsprechendem
Bedarf andere Werkstoff-Kombinationen sowie Spezial-
ausfihrungen und beliebige ZwischengréBen aus Turcon®
Werkstoffen bis zu einem Durchmesser von 2.700 mm
geliefert bzw. entwickelt werden.

Die in diesem Katalog enthaltenen Abmessungen werden
Uberwiegend als Lagerware gefuhrt oder sind kurzfristig
lieferbar. Anderungen in der Artikelstruktur behalten wir
uns vor.
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Kolbendichtungen

Tabelle | Auswabhlkriterien fiir Kolbendichtungen

Technische Daten*
o Wir-
Dichtung Anwendung Norm - kungs- Temp. Ge- .
Bereich | " ice | Bereich | schwin- | Druck E"I‘s:gh
i digkeit 3
Dich-
Einsatzbereich tungs-
- werk-
::ar:; ") |9 g fg E stoffe
= SIE|Z]| 1sor €| g MPa
wn 2 E|8| DIN mm | °C mis max.

Turcon® Mobilhydraulik e o |0 60 Turcon®
Glyd® T46
Ring

Werkzeug- -45/ Turcon®
maschinen oo e 8-2700 +200 15 60 29
15 . 74251 X
SpritzgieB3- Turcon®
maschinen o oo 20 T05
Pressen o o o -45/ Zurcon®
8-2300 +100 2 80 751
Tucri'lcodn® Mobilhydraulik oo |0 6o Turcon®
Rinél@ T Normzylinder oo |0 T46
Werkzeug- 8-2700 -45/ 15
maschinen e|lo|eo +200 Turcon®
25 . 74251 X 25
SpritzgieB3- T40
maschinen oo o
Pressen [ N ] ®
. 8-2300 -45/ 2 80 Zurcon
KFZ-Industrie o oo +100 Z51
® - -
;’gv:gc;ra\p Mobilhydraulik o0 6o Turcon®
5 Haltezylinder oo a5/ T46
35 Kolbenspeicher oo B 40-700 X +200 3 ®
60 Turcon
T10
Turcon® Normzylinder L Turcon®
AQ-Seal® 45/ 40 16
43 | Kolbenspeicher o0 742501 15700 X +200 2 T ®
40 urcon
T10
PHD Mobllhydraullk [ N N J PTFE
Kompakt- Bronze
dichtung Bagger bl gl g -45/ +
>1 | Hydraulikzylinder - 50-180 X +135 1.5 40 NER
fur schweren +
Einsatz o o |0 POM

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhdngig von der Temperatur und dem SpaltmaB.

** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
Bei drucklosen Anwendungen von Turcon® Dichtungen mit einem Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um Abstimmung mit unserer
Anwendungsberatung!
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Kolbendichtungen

Technische Daten*
o- Wir-
Dichtung Anwendung Norm . kungs- Temp. Ge- ~
Bereich | ce | Bereich | schwin- | Druck Empfoh
*x digkeit lene
Dich-
Einsatzbereich tungs-
- werk-
fBoarl:r-\ o e|lg|8 '::g ] stoffe
£ S|E| 2| i1sor £ g MPa
wn 2 E| 3| DIN mm 9| °C mi/s max.
® . -
Turcon Mobilhydraulik o o o Turcon®
Step- N lind oo 70 T46
seal® 2K ormzylinder
Werkzeug- 8-2700 45/ 15
maschinen o o | o +200
57 742501 X 70 Turcon®
SpritzgieB- T29
maschinen °
Pressen -45/ Zurcon®
8-2300 +100 2 80 751
Turcon® Werkzeug- o e
Double maschinen o
Delta® Turcon
o Harldhabungs- 20 T05
gerate/
67 Manipulatoren o0 ) 5.2700 X +421(5)6 15
Ventile ° 35 Turcon®
T46
Chem. Industrie o0 - Turcon®
T24
Turcon® Hoch- und Turcon®
Variseal® Tieftemperatur L 6-2500 40 T40
M2
77 Aggressive 3771 6-2700 X -70/ 15
Medien o o ASAT16 +260 , Turcon®
- 0
Lebensmittel- TO5
technik L
Zurcon® Pressen oo
Nutring Hebebihnen o0
e 83 - 16250 | X -35/ 05 40 Zurcon®
E Ersatzteilmarkt o0 +110 ' 220
Zurcon® Normzylinder oo Zurcon®
Wynseal 25 Z220
+
NBR
93 | Mobilhydraulik oo 74251 | 12-300 X -35/ 0,5 Zurcon®
+110
Z205
+
40 NBR
WUILN

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhédngig von der Temperatur und dem SpaltmaB.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
Bei drucklosen Anwendungen von Turcon® Dichtungen mit einem Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um Abstimmung mit unserer
Anwendungsberatung!

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007



Kolbendichtungen

Technische Daten*
o- Wir-
Dichtung Anwendung Norm . kungs- Temp. Ge- ~
Bereich weise Bereich | schwin- | Druck Empfoh
** digkeit Ie_ne
Dich-
Einsatzbereich tungs-
werk-
fB au- o wlg| @ '§ i stoffe
orm
3 S| E .g IS0/ £l g MPa
n 2 £/ 3| DIN mm | °C m/s max.

PHD/FI’( Mobilhydraulik oo |0 - Zurcon®
Kompakt- 720
dichtung Bagger oo o 35/ N

101 Hydraulikzylinder 50-180 X +110 0,5 40 NBR
fur schweren +
Einsatz o oo POM
DAS/DBM Normzylinder o0
Kompakt- Haltezylind oo NBR
dichtung altezylinder -30/ *
107 Landmaschinen P S 6547 20-250 X +100 0,5 35 TEE
POM
PCC/PCkG LKW-Ladekrane o Zurcon®
Kompakt- . Z20
dichtung Minibagger ° 35/ "
B Zylinder fur 6547 40-270 X +110 0,5 40 NBR
schweren Einsatz o oo +
POM

Duopac Bergbau- oo |0
DPS/DPC ausristungen Gewebe-

verstarktes

POWN | 123 | Pressen ° - 40-250 X j% 0,5 40 NBR

Stahlwerke ° +
POM
Wasserhydraulik e oo
Veepac Bergbau-
CH/G1 ausristungen oo o
Gewebe-
5] | 131 | Bagger °lel* . 40250 | X o 0,5 40 | verstarkter
Stahlwerke o o |0 Gummi
Pressen oo o

Sele- Bergbau- -

master ausristungen o o |0 Gewebe-

DSM verstarkter

137 | Bagger bl Bl g 45-360 X j% 0,5 70 Gummi
Stahlwerke o o |0 +
POM
Pressen oo o

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhadngig von der Temperatur und dem SpaltmaB.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
Bei drucklosen Anwendungen von Turcon® Dichtungen mit einem Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um Abstimmung mit unserer
Anwendungsberatung!
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Kolbendichtungen

H Allgemeine Konstruktionshinweise

Einflihrungsschrége Tabelle Il Kompaktdichtung und Variseal®

Kolbendichtungen werden immer mit UbermaB herge- e =
. . g . Einflihrschrége, ®
stellt. Um eine Beschaddigung bei der Montage zu Durchmesser- Kompakt- T_urcog
vermeiden, sind Einfihrungsschragen und Kantenverrun- erweiterung dichtung Variseal” M2
dungen am Zylinderrohr vorzusehen (Bild 1). Falls dies aus ADy min. Nuttiefe Serien
Konstruktionsgriinden nicht maéglich ist, ist ein separates h 3e
Montagewerkzeug zu verwenden. ! !
1.1 4,0
Die Mindestldnge der EinfUhrungsschrage ist von der
ProfilgréBe der Dichtung abhangig und wird in den 1.4 5.0
nachfolgenden Tabellen angegeben. 2.2 7.5 PVAO
Allgemein wird die Durchmesser-Aufweitung ADy min 2,7 10,0 PVA1, PVA2
nach Tabelle II, 1ll, IV empfohlen. Allerdings sollte auch 35 125
die Formel ADy = 0,015 x Bohrungsdurchmesser Dy, speziell ! !
bei gréBeren Bohrungen, mit bericksichtigt werden. 4,0 15,0 PVA3
55 20,0
6,5 PVA4
9,5 PVA5
J— ** Die Nuttiefe wird berechnet aus: (D - D1)/2. Die MaBe fur D und
S D1 entnehmen Sie bitte aus den Tabellen “EinbaumaBe” im
~ ADn/2 Kapitel DAS/DBM-Kompaktdichtung.
OI
N
gerundet Tabe"e v Double Delta®
poliert Einfiihrschrige*** O-Ring Quer-
— - Durchmessererweiterung schnitt****
ADy min. dz
Bild 1 Einfuhrungsschrage 1.1 1,78 -
Tabelle I Gummivorgespannte Dichtungen 1,4 2,40 2,62
Einflihrschrége, 1.9 3,00 3,53
Durchmessererweiterung Nutbreite L1* 27 5,33 5,70
ADy min. ! ! !
, 7,00 ,40
1,1 2,2 35 8
**% Jedoch nicht unter 1,5 % Nenndurchmesser (Bohrungs-/
1.4 3,2
Stangendurchmesser).
1,9 4,2
27 63 **** Den O-Ring Querschnitt d, entnehmen Sie bitte der ent-
! ' sprechenden Tabelle “EinbaumaBe” im Kapitel Double
3,5 8,1 Delta®.
4,0 9,5
5,5 13,8

* Die Nutbreite kann den Tabellen “EinbaumaBe” fiir Turcon® Glyd
Ring® Turcon® Glyd Ring® T, Turcon® AQ-Seal® 5, Turcon®
Stepseal® 2K, Turcon® Stepseal® K, Zurcon® Wynseal und Turcon®
AQ-Seal® entnommen werden.
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Kolbendichtungen

Oberfldachenrauheit DIN EN ISO 4287

Die Funktionssicherheit und die Lebensdauer einer Dich-
tung sind in entscheidendem MaBe von der Gute und
Oberflachenbeschaffenheit der abzudichtenden Gegen-
laufflache abhéngig.

Grundsatzlich sind Riefen, Kratzer, Lunker, konzentrisch
verlaufende oder spiralférmige Bearbeitungsriefen nicht
zulassig. An dynamische Gegenlaufflachen sind bezlglich
der Oberflachenglte héhere Anforderungen zu stellen als
an statische.

Die zur Beschreibung der Oberflachenfeingestalt am
meisten angewendeten KenngréBen R, R, und Rpax sind
in der DIN EN ISO 4287 definiert. Fur die Beurteilung der
Eignung in der Dichtungstechnik sind diese GréBen alleine
nicht ausreichend. Erganzend sollte der Materialanteil des
Oberflachenrauheitsprofiles R,,, nach DIN EN ISO 4287
festgelegt werden. Die Bedeutung dieser Oberflachenan-
gabe ist in Bild 2 dargestellt. Daran erkennt man, dass die
Angabe von R, und R, das Oberflachenrauheitsprofil nicht
ausreichend beschreibt und somit zur Beurteilung fur die
Eignung in der Dichtungstechnik nicht genlgt. Der
Materialanteil R, ist maBgebend, um Oberflachen zu
bewerten, da diese KenngréBe vom jeweiligen Oberfla-
chenrauheitsprofil bestimmt wird. Dieses wiederum ist
direkt vom angewendeten Bearbeitungsverfahren
abhangig.

Trelleborg Sealing Solutions empfiehlt, folgende Ober-
flachenangaben einzuhalten:

Tabelle V Oberflachenrauheit

Oberflachenrauheit ym
Gegenlaufflache
Kennwert ® ® Nut-
Turcon Zurcon . oberfliche
Werkstoffe und Gummi
Rimax 0,63 - 2,50 1,00 - 4,00 < 16,0
R; bin 0,40 - 1,60 0,63 - 2,50 < 10,0
Ra 0,05 - 0,20 0,170 - 0,40 < 1,6

Der Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70% betragen,
gemessen in einer Schnitttiefe ¢ = 0,25 x R,, ausgehend von

einer Bezugslinie Cet. 5%.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Oberflachenprofile Ra | Rz | Rur

geschlossenes Profil

IV V U_y 0,1[1,0(70%

offenes Profil

0,2]1,0[{15%

Bild 2 Profilformen von Oberflachen

Bild 2 zeigt zwei Oberflachenprofile, die beide im
Messprotokoll einen &hnlichen Wert fur R, zeigen. Der
Unterschied wird erst deutlich durch die Betrachtung des
Materialanteils. Dieser zeigt, dass das obere Profil mit R, =
70% die bessere Dichtungs-Gegenlaufflache darstellt.
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Kolbendichtungen

H Montage von Kolbendichtungen

Allgemeine Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtungen ist grundsatzlich
folgendes zu beachten:

- Uberprufen, ob an dem Zylinderrohr eine Einfuh-
rungsschrage vorhanden ist, wenn nicht, Montagehlse
verwenden

- scharfe Kanten entgraten, Radien oder Fasen anbringen,
Gewindespitzen Uberdecken

Bearbeitungsriickstdnde, wie Spéne, Schmutz und sons-
tige Fremdpartikel entfernen und alle Teile sorgfaltig
saubern

- Die Montage kann erleichtert werden durch Einfetten
oder Eindlen. Die Vertraglichkeit des Schmierstoffes mit
den Dichtungswerkstoffen ist zu beachten. Bei Fett-
schmierung keine Fette mit Feststoffzusatzen, wie z. B.
Molybdéandisulfid oder Zinksulfidzusatze verwenden

keine scharfkantigen Montagewerkzeuge verwenden.

Montage in geteilte Nuten

Der Einbau in geteilte Nuten ist problemlos. Die Reihen-
folge der Montage ist entsprechend dem Dichtungsaufbau
vorzunehmen. Dabei dirfen einzelne Dichtelemente nicht
verdrillen. Bei der Endmontage (Einbau des Kolbens in den
Zylinder) ist darauf zu achten, dass das Zylinderrohr eine
Einfihrungsschrage besitzt. Andernfalls ist eine Kalibrier-
hulse zu verwenden.

Bild 3 Einbau in eine geteilte Nut
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Einbau in geschlossene Nuten
- ohne Hilfsmittel

Unter Beachtung des Kapitels “Allgemeine Montagehin-
weise” ist der Einbau in geschlossene Nuten fur Kompakt-
dichtungen® und Wynseal Dichtelementen problemlos.

Bei Turcon® und Zurcon® Dichtungen ist die Verwendung
von Montagehilfen empfehlenswert. Muss die Montage
dennoch ohne Hilfsmittel stattfinden, sind folgende
Empfehlungen zu beachten:

Durch Erwarmen in Ol, Wasser oder mit einem HeiBluft-
geblase auf ca. 80°C bis 100°C lassen sich Turcon®
Dichtungen leichter montieren (aufdehnen und danach
zurlckverformen).

Zum Aufdehnen der Dichtringe keine scharfkantigen
Gegenstande verwenden.

Die Kalibrierung der Dichtung erfolgt mit einer separaten
Kalibrierhtlse oder mittels des Zylinderrohres. Wird das
Zylinderrohr zur Kalibrierung verwendet, ist darauf zu
achten, dass die EinfUhrschrége lang genug ist. Als
Naherungswert kann mindestens der doppelte Wert der
in der Tabelle Il angegebenen MaBe betrachtet werden.

<
7o) =4

\ U 1|

Bild 4 Aufziehen des Dichtringes auf den in die Nut
eingelegten O-Ring
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Kolbendichtungen
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Bild 5 Kalibrieren der montierten Dichtung

Einbau in geschlossene Nuten
- mit Hilfsmittel

Fur die Serienmontage von Turcon® und Zurcon® Dicht-
elementen wird die Verwendung eines dreiteiligen
Montagewerkzeuges empfohlen. Es besteht aus:

- Montagehiilse
- Spreizhulse
- Kalibrierhulse.

Diese Teile sind aus einem Kunststoff (z. B. Polyamid) mit
guten Gleiteigenschaften und hoher Oberflachengute zu
fertigen, um Dichtungsbeschadigungen auszuschlieBen.

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen und der anwen-
dungsspezifischen Einbaubedingungen kénnen diese
Montagewerkzeuge von Trelleborg Sealing Solutions
standardmaéBig nicht geliefert werden.

Auf Anfrage stellen wir lhnen jedoch gern Zeichnungen
far die Selbstanfertigung dieser Werkzeuge zur Verfu-

gung.

Der Montageablauf ist in den Bildern 6 bis 8, dargestellt.
Dabei ist zu beachten, dass die Montage von Turcon®
Dichtelementen schnell erfolgt, um eine optimale Ruck-
verformung des Dichtringes zu gewahrleisten.
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Bild 6 Aufdehnen des Turcon® oder Zurcon® Dichtelementes mittels einer Spreizhlse Giber die Montagehiilse
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Kolbendichtungen

)

R

pa

!

Bild 7 Dichtelement nach Einschnappen in die Nut
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Bild 8 Kalibrieren des Dichtelementes mit Kalibrierhilse

Montage von Turcon® Double Delta®

Ab einem Bohrungsdurchmesser von 8 mm ist der Einbau in
geschlossene Nuten moglich. Far Durchmesser kleiner
50 mm wird ein Aufspreizdorn (Bild 9) empfohlen. Die
nach der Montage erforderliche Kalibrierung der Dichtung
kann mit der Einfuhrschrage des Zylinderrohres oder

N4
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mittels einer separaten Kalibrierhilse vorgenommen
werden.

- Durch Erwarmen auf ca. 80°C bis 100°C lassen sich
Turcon®  Kolbendichtungen leichter  montieren
(aufdehnen und danach zurlckverformen).
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Kolbendichtungen
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Aufspreizdorn

Bild 9 Montage in eine geschlossene Nut

Montage federvorgespannter Dichtungen

Turcon® Variseal® Dichtungen sind vorzugsweise in geteilte
Nuten einzusetzen. Der Einbau in halboffene Nuten ist mit
Hilfe einer Schnappmontage moglich. Bild 10 zeigt die
konstruktive Gestaltung des Einbauraumes.
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Bild 10 Einbau in eine halboffene Nut
Tabelle VI Montage in halboffene Nuten

Serien-Nr. Dy min. Y min. C min. Z min.
PVAO 6,0 0,4 4,0 2,5
PVA1 10,0 0,6 5,0 3,5
PVA2 16,0 0,7 5,0 3,5
PVA3 28,0 0,8 7,5 4,5
PVA4 45,0 0,9 12,0 7,5
PVAS5 65,0 1,5 12,0 7,5

Weitere Angaben siehe Kapitel Turcon® Variseal®

In Ausnahmeféllen oder bei bestehenden Konstruktionen
ist ein Einbau in geschlossenen Nuten méglich. Als Richt-
werte fur die Montage gelten die Angaben in Tabelle VII.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Tabelle VII Einbau in geschlossene Nuten

Serien-Nr. Dy min.
PVAO 35,0
PVA1 50,0
PVA2 70,0
PVA3 105,0
PVA4 140,0
PVA5 220,0

Einbau der Kompakt-Dichtung

Die Kompakt-Dichtung kann in ungeteilte oder geteilte
Kolben montiert werden. Beim ungeteilten Kolben wird
zuerst das innere gummielastische Dichtelement durch
Aufdehnen Uber den Kolben mittig in den Nutgrund
eingesetzt. Dann werden die geschlitzten StUtzringe zu
beiden Seiten des Dichtelementes montiert und danach die
beiden geschlitzten Flihrungsringe eingesetzt.

Beim geteilten Kolben werden die einzelnen Teile in
folgender Reihenfolge montiert: Fihrungsring, Stitzring,
Dichtelement, Stltzring, Fihrungsring.

Vor der Montage sollten alle Dichtungsteile einschlieBlich
Kolben und Zylinder eingedlt oder eingefettet werden.
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Kolbendichtungen
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TURCON® GLYD RING®

- Doppeltwirkend -

- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon®, Zurcon® und Elastomer -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcon® Glyd Ring®

B Turcon® Glyd Ring®

Beschreibung

Seit Jahrzehnten bewshrt, ist der Turcon® Glyd Ring® ein
sehr leistungsfahiges und zuverlassiges Dichtelement mit
niedriger Reibung.

Bei dem doppeltwirkenden Turcon® Glyd Ring® handelt es
sich um die Kombination eines Gleitrings auf Turcon®-Basis
und eines O-Ringes als Vorspannelement. Er ist mit einer
Uberdeckung versehen, so dass in Verbindung mit der
Vorspannung des O-Ringes eine gute Dichtwirkung, auch
bei geringem Druck, sichergestellt wird. Bei hdheren
Systemdriicken wird die Vorspannung des O-Rings durch
das Medium beaufschlagt und der Turcon® Glyd Ring® mit
verstarkter Kraft gegen die Gegenlaufflache gepresst.

@)

Bild 11 Turcon® Glyd Ring®

Die Geometrie des Turcon® Glyd Ring® gewahrleistet eine
gute Dichtigkeit im statischen Zustand und erméglicht den
Aufbau des Olfilms unter der Dichtung bei hin- und
hergehenden Bewegungen.

Nuten (Notches)

Um sicherzustellen, dass bei plétzlichen Verdnderungen
des Drucks und der Bewegungsrichtung eine schnelle
Vorspannung der Dichtung erfolgt, ist die Dichtung auf
beiden Seiten mit radialen “Notches” versehen.

Notches

Bild 12 Turcon® Glyd Ring® mit Notches
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Bei den folgenden Serien und Durchmessern sind die Nuten
standardmaBig vorgesehen:

PG 42 fur Bohrungsdurchmesser > 30 mm

PG 44 fur Bohrungsdurchmesser > 20 mm

PG 46 fur Bohrungsdurchmesser > 40 mm

Vorteile

- Keine Stick-Slip-Neigung beim Beginn von gleichmaBigen
Bewegungen

- Minimaler Haft- und Gleitreibungskoeffizient - dadurch
minimaler Energieverlust und niedrige Betriebstempe-
ratur

- Je nach Wahl des Dichtungswerkstoffes fur nicht-schmie-
rende FlUssigkeiten geeignet - dadurch optimale Flexi-
biliat im Design

- Hohe VerschleiB3festigkeit garantiert lange Lebensdauer

- Einbaurdume gemaB ISO 7425/1

- Kein Klebeffekt zwischen Dichtung und Gegenlaufflache
bei langeren Betriebspausen oder Einlagerung

- Je nach Wahl des Werkstoffes fur fast alle DruckflUssig-
keiten in Verbindung mit den meisten modernen Stan-
genmaterialien und Oberflachenbehandlungen geeignet

- Fur neue umweltschonende Druckflussigkeiten geeignet

- Far alle Zylinderdurchmesser bis 2.700 mm erhaltlich

Anwendungsbeispiele

Uber Jahrzehnte hinweg wurde der Turcon® Glyd Ring®
erfolgreich in zahlreichen Anwendungsfallen als doppelt-
wirkende Kolbendichtung fir hydraulische Komponenten
eingesetzt, wie zum Beispiel:

- SpritzgieBmaschinen
- Werkzeugmaschinen
- Pressen

- Bagger

Gabelstapler und Handhabungsgerate

- Landmaschinen

Ventile fur hydraulische und pneumatische Schaltungen

N4
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Turcon® Glyd Ring®

Technische Daten
Betriebsbedingungen:

Der Turcon® Glyd Ring® wird empfohlen fur hin- und
hergehende (mit einer Hublange von mindestens der
zweifachen Nutbreite) und spiralférmige Bewegungen.

Druck: bis zu 80 MPa

Geschwindigkeit: bis zu 15 m/s

Frequenz: bis zu 5 Hz.

-45°C bis +200°C *)
(je nach O-Ring Werkstoff)

Temperatur:

Medien: Druckflussigkeiten auf Mineral6lbasis,
schwer entflammbare
Druckflussigkeiten, umweltschonende
Druckflussigkeiten (biologisch
abbaubare Ole), Wasser, Luft und
andere. Je nach Vertraglichkeit des

O-Ring Werkstoffes

Das maximal zulassige radiale Spiel
Smax ist in der Tabelle IX in
Abhangigkeit von Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

SpaltmaB:

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maximale
Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmaB.
Temperaturbereich auch abhangig vom Medium.

*) Bei drucklosen Anwendungen mit einem
Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um
Abstimmung mit unserer Anwendungsberatung!

Werkstoffe

Standardanwendungen:

- Fur hydraulische Komponten mit hin- und hergehender
Bewegung in zinkhaltigen Mineral6len oder gut schmier-
enden Medien:

Turcon®-Dichtung: Turcon® T 46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A in Abhéngigkeit von der
Temperatur

Satz Ref.: T46N oder T46V

N4

TRELLEBORG
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Sonderanwendungen:

- Bewegungen mit kurzen Huben, nicht-schmierende
Flussigkeiten oder pneumatische Anwendungen erfor-
dern selbstschmierende Dichtwerkstoffe. Daher
empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung: Turcon® T29

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM
70 Shore A in Abhangigkeit von der
Temperatur

Satz Ref.: T29N oder T29V

- Ist ein niedriger Reibungskoeffizient erforderlich,
empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung: Turcon® T 05

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A, in Abhéngigkeit von der
Temperatur.
Auf Anfrage sind fur spezielle
Anforderungen weitere Elastomere
lieferbar.

Satz Ref.: TO5N oder TO5V

- Fur die Abdichtung rauerer Oberflachen empfehlen wir:

Zurcon®-Dichtung: Zurcon® 751
Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A

Satz Ref.: Z51N

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Glyd Ring®

Tabelle VIII Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Glyd Ring®

Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C Gegenlauffliche max.

Turcon® T46 T46 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 60

Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe . ; Stahl, gehartet

Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 Gusseisen

Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand 70 Shore A

BAM-gepriift FKM - 70 Shore A v -10 bis +200

Bronzegefullt

Farbe: grau bis dunkelbraun

Turcon® T08 TO8 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 80

Sehr hohe Druckfestigkeit, sehr guter . ) Stahl, gehartet

Extrusionswiderstand NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 Gusseisen

hochbronzegefullt 70 Shore A

Farbe: hell- bis dunkelbraun FKM - 70 Shore A V2 -10 bis +200

Turcon® T40 T40 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 25

Fur alle schmierenden und . ) Gusseisen

nicht-schmierenden Druckflussigkeiten, NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 Rostfreier Stahl

Wasserhydraulik, 70 Shore A Aluminium

w_elch_e Gegenl?uffla_chen," EKM - 70 Shore A v -10 bis +200 Bropze

Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen Legierungen

mit Gasen geeignet. EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145

kohlefasergefullt. Farbe: Grau

Turcon® T29 T29 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 60

Fur alle schmierenden und . ) Gusseisen

nicht-schmierenden Druckflussigkeiten, NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 Rostfreier Stahl

zinkfreie Mineraléle, 70 Shore A Aluminium

weich(? Gege_nlauffléchen, guter FKM - 70 Shore A Vv -10 bis +200 Bronze

Extrusionswiderstand

Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145

mit Gasen geeignet.

hochkohlefasergefuillt. Farbe: Grau

Turcon® T05 TO5 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 20

Far alle schmierenden Druckflussigkeiten, . N Stahl, gehartet

harte Gegenlaufflachen, sehr gute NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80

Gleiteigenschaften, geringe Reibung 70 Shore A

Farbe: turkis FKM - 70 Shore A v -10 bis +200

Turcon® T42 T42 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahlrohre 30

Fur alle schmierenden und nicht-schmierenden . ; Stahl, gehartet

Druckflussigkeiten, gute chemische Bestan- NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 Gusseisen

digkeit, gute dielektrische Eigenschaften, 70 Shore A

glasfasergefullt+MoS,. Farbe: grau bis blau FKM - 70 Shore A Vv 10 bis +200

Turcon® T10 T10 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 60

Fiir Olhydraulik und -pneumatik, . ) Rostfreier Stahl

fiir alle schmierenden und NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80

nicht-schmierenden Fliissigkeiten, 70 Shore A

hoher E)_(trus_ionswiderstan_fi gute chemische FKM - 70 Shore A v 10 bis +200

Bestandigkeit, BAM-gepriift.

Kohle-, graphitgefullt - Farbe: schwarz EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145

Zurcon® Z51*** Z51 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 80

Far schmierende Druckflussigkeiten, hohe . ) Stahl, gehartet

Abriebfestigkeit, hohe Extrusions- NBR-Niedrigtemp. -45 bis +80 Gusseisen

festigkeit, begrenzte chemische 70 Shore A Keramikbeschichtung

Bestandigkeit Rostfreier Stahl

Guss-Polyurethan - Farbe: gelb bis hellbraun

Zurcon® 280 Z80 NBR - 70 Shore A N -30 bis +80 Stahl 40

Fur schmierende und nicht-schmierende . ; Rostfreier Stahl

Druckflussigkeiten, hohe Abriebfestigkeit, sehr NBR-Niedrigtemp. T -45 bis +80 Alumium

gute chemische Bestandigkeit, begrenzte 70 Shore A Bronze

Temperaturbestandigkeit, Keramikbeschichtung

Ultrahoch-molekulares Polyethylen

Farbe: weil3 bis gebrochen weif3

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fir den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprafung, Deutschland”.

*** max. Durchmesser 2300 mm

] Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.

** Werkstoff nicht geeignet fir Mineralole.
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Turcon® Glyd Ring®

B Einbauempfehlung

R max. 0,3
AN
35
r ‘ 2. /
/
J / ri
z —
o o
L1
Bild 13 Einbauzeichnung
Tabelle IX EinbaumaBe
Bohrungs-@ Dy H9 Nutgrund- | Nut- | Radius Radiales Spiel O-Ring
Serien-Nr. PG 44 | Serien-Nr. PG 46 | Serien-Nr. PG 42 2 breite S max.t sc“g"”

Standard Leichter Schwerer d, h9 L, +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa d,

Einsatz Einsatz Einsatz
8- 149 15- 39,9 - Dn- 49 2,2 0,4 0,30 0,20 0,15 1,78
15- 39,9 40 - 79,9 - Dy- 7,5 3,2 0,6 0,40 0,25 0,15 2,62
40- 79,9 80 - 132,9 15- 39,9 Dy - 11,0 4,2 1,0 0,40 0,25 0,20 3,53
80 - 1329 133 -329,9 40 - 79,9 Dy - 15,5 6,3 1,3 0,50 0,30 0,20 5,33
133-329,9 330 - 669,9 80 - 132,9 Dy - 21,0 8,1 1,8 0,60 0,35 0,25 7,00
330 - 669,9 670 - 999,9 133-329,9 Dy - 24,5 8,1 1.8 0,60 0,35 0,25 7,00
670 - 999,9 - 330 - 669,9 Dy - 28,0 9,5 2,5 0,70 0,50 0,30 8,40

> 1000 > 1000 > 1000 Dy - 38,0 13,8 3,0 1,00 0,70 0,60 12,00

* Bei Driicken > 40 MPa bitte die Durchmessertoleranz H8/f8 (Bohrung/Kolben) im Bereich der Dichtung verwenden.
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Turcon® Glyd Ring®

Bestellbeispiel

TSS Artikel-Nr.  PG44 0 0800 - T46 N

Turcon® Glyd Ring® komplett mit O-Ring, Standard-
Einsatz, Serie PG44 (aus Tabelle IX).

Dy = 80,0 mm
PG4400800 (aus Tabelle X)

TSS Serien-Nr.
Ausfiihrung (Standard)

Bohrungsdurchmesser:
TSS Teil-Nr.:

Bohrungs-@ x 10**
Qualitadtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle VIII. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil-
Nr. aus Tabelle X “Vorzugsreihe” angefugt.

Beide ergeben die TSS Artikel-Nr. Fur alle nicht in der
Tabelle X “Vorzugsreihe” enthaltenen ZwischengréBen
kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem Beispiel
gebildet werden.

Werkstoff-Code (O-Ring)

** FUr Durchmesser Dy > 1000,0 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: PG44 fur Durchmesser Dy 1200,0 mm.

Tabelle X EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

TSS Artikel-Nr.: PG44X1200 - T46N.

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GroBen rungs- | grund- | breite GroBen
7] ] o 7}

Dy H9 | dq h9 |L,+0,2 Dy H9 | dq h9 |L;+0,2
8,0 3,1 2,2 PG4400080 2,90 x 1,78 30,0 22,5 3,2 PG4400300 | 21,89 x 2,62
10,0 5,1 2,2 PG4400100 4,80x 1,8 32,0 27,1 2,2 PG4600320 | 26,70 x 1,78
12,0 7.1 2,2 PG4400120 6,70 x 1,8 32,0 24,5 3,2 | PG4400320 | 23,47 x 2,62
14,0 9,1 2,2 PG4400140 8,75x 1,8 32,0 21,0 4,2 PG4200320 | 20,22 x 3,53
15,0 7,5 3,2 PG4400150 7,59 x 2,62 35,0 27,5 3,2 PG4400350 | 26,64 x 2,62
16,0 11.1 2,2 | PG4600160 | 10,82 x 1,78 35,0 24,0 4,2 PG4200350 | 23,40 x 3,53
16,0 8,5 3,2 | PG4400160 | 7,59 x 2,62 36,0 28,5 3,2 PG4400360 | 28,24 x 2,62
18,0 13,1 2,2 PG4600180 | 12,42 x 1,78 38,0 30,5 3,2 PG4400380 | 29,82 x 2,62
18,0 10,5 3,2 PG4400180 9,19 x 2,62 40,0 32,5 3,2 | PG4600400 | 31,42 x 2,62
19,05 | 11,55 3,2 PG4400190 | 10,77 x 2,62 40,0 29,0 4,2 | PG4400400 | 28,17 x 3,53
20,0 15,1 2,2 | PG4600200 | 14,00 x 1,78 42,0 31,0 4,2 PG4400420 | 29,75 x 3,53
20,0 12,5 3,2 | PG4400200 | 12,37 x 2,62 44,45 | 36,95 3,2 PG4600444 | 36,17 x 2,62
21,0 13,5 3,2 PG4400210 | 12,37 x 2,62 45,0 34,0 4,2 PG4400450 | 32,92 x 3,53
22,0 17,1 2,2 PG4600220 | 17,17 x 1,78 48,0 37,0 4,2 PG4400480 | 36,09 x 3,53
22,0 14,5 3,2 PG4400220 | 13,94 x 2,62 50,0 42,5 3,2 PG4600500 | 40,94 x 2,62
24,0 16,5 3,2 PG4400240 | 15,54 x 2,62 50,0 39,0 4,2 | PG4400500 | 37,70 x 3,53
25,0 20,1 2,2 PG4600250 | 18,77 x 1,78 50,0 34,5 6,3 | PG4200500 | 32,69 x 5,33
25,0 17,5 3,2 | PG4400250 | 17,12 x 2,62 50,8 43,3 3,2 PG4600508 | 42,52 x 2,62
25,0 14,0 4,2 | PG4200250 | 13,87 x 3,53 50,8 39,8 4,2 PG4400508 | 37,70 x 3,53
25,4 20,5 2,2 PG4600254 17,12 x 2,62 52,0 41,0 4,2 PG4400520 40,87 x 3,53
28,0 20,5 3,2 PG4400280 | 20,29 x 2,62 53,0 42,0 4,2 PG4400530 | 40,87 x 3,53
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Turcon® Glyd Ring®

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GroBen rungs- | grund- | breite GroBen
o %] 2 7}

Dy H9 | dq h9 | L, +0,2 Dy H9 | dq h9 |L;+0,2
55,0 44,0 4,2 PG4400550 | 44,04 x 3,53 120,0 | 109,0 4,2 PG4601200 | 107,54 x 3,53
57,0 46,0 4,2 PG4400570 | 44,04 x 3,53 120,0 | 104,5 6,3 PG4401200 | 100,97 x 5,33
58,0 47,0 4,2 PG4400580 | 47,22 x 3,53 120,0 99,0 8,1 PG4201200 98 x 7,0
60,0 49,0 4,2 PG4400600 | 47,22 x 3,53 125,0 | 114,0 4,2 PG4601250 | 113,89 x 3,53
62,0 51,0 4,2 PG4400620 | 50,39 x 3,53 125,0 | 109,5 6,3 |PG4401250 | 107,32 x 5,33
63,0 52,0 4,2 | PG4400630 | 50,39 x 3,53 125,0 | 104,0 8,1 PG4201250 103 x 7,0
63,0 47,5 6,3 | PG4200630 | 46,99 x 5,33 127,0 | 111,5 6,3 PG4401270 | 110,49 x 5,33
65,0 54,0 4,2 PG4400650 | 53,57 x 3,53 130,0 | 114,5 6,3 PG4401300 | 113,67 x 5,33
68,0 57,0 4,2 PG4400680 | 56,74 x 3,53 130,0 | 109,0 8,1 PG4201300 108 x 7,0
70,0 59,0 4,2 PG4400700 | 56,74 x 3,53 132,0 | 121,0 4,2 PG4601320 | 120,24 x 3,53
70,0 54,5 6,3 PG4200700 | 53,34 x 5,33 135,0 | 114,0 8,1 PG4401350 | 113,67 x 7,0
75,0 64,0 4,2 PG4400750 | 63,09 x 3,53 140,0 | 124,5 6,3 PG4601400 | 123,19 x 5,33
75,0 59,5 6,3 PG4200750 | 56,52 x 5,33 140,0 | 119,0 8,1 PG4401400 | 116,84 x 7,0
80,0 69,0 4,2 | PG4600800 | 66,27 x 3,53 145,0 | 129,5 6,3 PG4601450 | 126,37 x 5,33
80,0 64,5 6,3 | PG4400800 | 62,87 x 5,33 145,0 | 124,0 8,1 PG4401450 | 123,19x 7,0
80,0 59,0 8,1 PG4200800 58 x7,0 150,0 | 134,5 6,3 PG4601500 | 132,72 x 5,33
82,5 67,0 6,3 PG4400825 | 66,04 x 5,33 150,0 | 129,0 8,1 PG4401500 | 126,37 x 7,0
85,0 69,5 6,3 PG4400850 | 69,22 x 5,33 155,0 | 134,0 8,1 PG4401550 | 132,72 x 7,0
85,0 64,0 8,1 PG4200850 63 x7,0 160,0 | 144.,5 6,3 | PG4601600 | 142,24 x 5,33
90,0 79,0 4,2 PG4600900 | 78,97 x 3,53 160,0 | 139,0 8,1 PG4401600 | 135,89 x 7,0
90,0 74,5 6,3 PG4400900 | 72,39 x 5,33 165,0 | 144,0 8,1 PG4401650 | 142,24 x 7,0
90,0 69,0 8,1 PG4200900 68 x 7,0 170,0 | 149,0 8,1 PG4401700 | 145,42 x 7,0
95,0 84,0 4,2 PG4600950 82,14 x 3,53 175,0 154,0 8,1 PG4401750 151,77 x 7,0
95,0 79,5 6,3 PG4400950 | 78,74 x 5,33 180,0 | 164,5 6,3 PG4601800 | 164,47 x 5,33
95,0 74,0 8,1 PG4200950 73x7,0 180,0 | 159,0 8,1 PG4401800 | 158,12 x 7,0
100,0 89,0 4,2 PG4601000 | 88,49 x 3,53 190,0 | 169,0 8,1 PG4401900 | 164,47 x 7,0
100,0 | 84,5 6,3 | PG4401000 | 81,92 x 5,33 194,0 | 1785 6,3 PG4601940 | 177,17 x 5,33
100,0 79,0 8,1 PG4201000 78 x7,0 200,0 | 184,5 6,3 | PG4602000 | 183,52 x 5,33
101,6 86,1 6,3 PG4401016 | 85,09 x 5,33 200,0 | 179,0 8,1 PG4402000 | 177,17 x 7,0
105,0 94,0 4,2 PG4601050 | 91,67 x 3,53 205,0 | 184,0 8,1 PG4402050 | 183,52 x 7,0
105,0 89,5 6,3 PG4401050 | 88,27 x 5,33 210,0 | 189,0 8,1 PG4402100 | 183,52 x 7,0
108,0 92,5 6,3 PG4401080 | 91,44 x 5,33 215,0 | 194,0 8,1 PG4402150 | 189,87 x 7,0
110,0 99,0 4,2 PG4601100 | 98,02 x 3,53 220,0 | 199,0 8,1 PG4402200 | 196,22 x 7,0
110,0 94,5 6,3 PG4401100 | 91,44 x 5,33 230,0 | 2145 6,3 PG4602300 | 208,92 x 5,33
110,0 89,0 8,1 PG4201100 88 x7,0 230,0 | 209,0 8,1 PG4402300 | 208,90 x 7,0
115,0 99,5 6,3 PG4401150 | 97,79 x 5,33 240,0 | 219,0 8,1 PG4402400 | 215,27 x 7,0
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Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GroBBen rungs- | grund- | breite GroB3en
o %} %] o

DyH9 | dqh9 |Lq+0,2 DyH9 | dqyh9 |Lq+0,2

250,0 | 229,0 8,1 PG4402500 | 227,97 x 7,0 740,0 | 712,0 9,5 PG4407400 710 x 8,4
250,0 | 225,5 8,1 PG4202500 | 215,27 x 7,0 780,0 | 752,0 9,5 PG4407800 750 x 8,4
250,0 | 234,5 6,3 PG4602500 | 234,32 x 5,33 800,0 | 772,0 9,5 PG4408000 770 x 8,4
254,0 | 233,0 8,1 PG4402540 | 227,97 x 7,0 900,0 | 872,0 9,5 PG4409000 870 x 8,4
260,0 | 239,0 8,1 PG4402600 240,67 x 7,0 1000,0 | 972,0 9,5 PG46X1000 970 x 8,4
265,0 | 2440 8.1 PG4402650 | 240,67 x 7,0 1000,0 | 962,0 13,8 PG44X1000 960 x 12,0
268,0 | 247,0 8,1 PG4402680 240,67 x 7,0 1050,0 | 1022,0 9,5 PG46X1050 1020 x 8,4
270,0 | 249,0 8,1 PG4402700 240,67 x 7,0 1065,0 | 1027,0 13,8 PG44X1065 1025 x 12,0
280,0 | 259,0 8,1 PG4402800 253,37 x7,0 1070,0 | 1032,0 13,8 PG44X1070 1030 x 12,0
290,0 | 269,0 8,1 PG4402900 266,07 x 7,0 1200,0 | 1172,0 9,5 PG46X1200 1170 x 8,4
300,0 | 279,0 8.1 PG4403000 278,77 x 7,0 1200,0 | 1162,0 13,8 PG44X1200 1160 x 12,0
300,0 | 275,5 8,1 PG4203000 266,07 x 7,0 1225,0 | 1187,0 13,8 PG44X1225 1185 x 12,0
304,8 | 283,8 8,1 PG4403048 | 278,77 x 7,0 1500,0 | 1462,0 13,8 PG44X1500 1460 x 12,0
310,0 | 289,0 8.1 PG4403100 278,77 x 7,0 2000,0 | 1962,0 13,8 PG44X2000 1960 x 12,0
320,0 | 299,0 8,1 PG4403200 | 291,47 x 7,0 2700,0 | 2662,0 13,8 PG44X2700 2660 x 12,0
320,0 | 295,5 8.1 PG4203200 | 291,47 x 7,0

Alle fettgedruckten Abmessungen eignen sich fir den Einbau in
330,0 | 305,5 8,1 PG4403300 304,17 x 7,0 Nuten geméaB ISO 7425/1, Bohrungsdurchmesser gemaB 1SO 3320.
340.0 3155 81 PG4403400 316.87 x 7.0 Andere Abme_ssung_en _und alle Zwischengré_Ben_bis 2.700 mm
' ' ' ' ' Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.

3500 3255 8.1 PGA403500 316,87 x 7.0 Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als
360,0 335,5 8,1 PG4403600 329,57 x 7,0 Spezialprofilring geliefert.

370,0 | 3455 8,1 PG4403700 342,27 x 7,0

380,0 | 355,5 8,1 PG4403800 354,97 x 7,0

400,0 | 375,5 8,1 PG4404000 | 367,67 x 7,0

420,0 | 3955 8,1 PG4404200 | 393,07 x 7,0

430,0 | 405,5 8,1 PG4404300 | 405,26 x 7,0

440,0 | 415,55 8,1 PG4404400 | 405,26 x 7,0

450,0 | 425,5 8.1 PG4404500 | 417,96 x 7,0

460,0 | 435,55 8,1 PG4404600 | 430,66 x 7,0

480,0 | 455,5 8,1 PG4404800 | 456,06 x 7,0

500,0 | 475,5 8,1 PG4405000 | 468,76 x 7,0

555,0 530,5 8,1 PG4405550 506,86 x 7,0

600,0 575,5 8,1 PG4406000 557,66 x 7,0

640,0 | 615,5 8,1 PG4406400 608,08 x 7,0

660,0 | 635,5 8.1 PG4406600 633,48 x 7,0

700,0 | 672,0 9,5 PG4407000 670 x 8,4

710,0 | 682,0 9,5 PG4407100 680 x 8,4
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TURCON® GLYD RING® T

- Doppeltwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon®, Zurcon® und Elastomer -
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Turcon® Glyd Ring® T

B Turcon® Glyd Ring® T"

Beschreibung

Der Turcon® Glyd Ring® T ist eine Weiterentwicklung des
seit Jahrzehnten bewahrten Turcon® Glyd Ring®. Er ist in
allen neuen Anwendungen mit diesem austauschbar. Glyd
Ring® T erfullt unter Beriicksichtigung 6konomischer und
okologischer Aspekte alle Marktanforderungen an eine
funktionsspezifische Dichtungslésung.

Die Vorteile des patentierten Dichtelementes beruhen auf
dem neuartigen Funktionsprinzip des trapezférmigen
Profilquerschnitts.

Beide seitlichen Profilflanken besitzen eine Schrage,
wodurch das Dichtprofil zur Dichtflache hin schlanker
wird. Auf diese Weise behélt das Profil die fur Kolben-
dichtungen typische robuste und kompakte Bauweise,
ohne die zur Ausbildung eines druckabhangigen Press-
ungsmaximums erforderliche Verformungsfahigkeit einzu-
buBen (Bild 14).

2 e Turcon®
Dichtring

O-Ring

Bild 14 Turcon® Glyd Ring® T

Der besondere Aufbau des Glyd Ring® T Profils erlaubt
aufgrund der Flankenwinkel einen zusatzlichen Freiheits-
grad, der eine leichte Kippbewegung der Dichtung ermég-
licht. Dadurch wird stets das Pressungsmaximum in den
Bereich der druckzugewandten Dichtkante verlagert. An
der druckabgewandten Dichtkante hingegen entstehen
beim Glyd Ring® T nur spannungsneutrale Zonen ohne
Druck- oder Scherbeanspruchung. Dadurch wird die Gefahr
der Spaltextrusion gezielt reduziert. Die sich hieraus fur
den Anwender ergebenden Verbesserungen sind nach-
folgend aufgefuhrt.

Vorteile

Gegenuber bisher verwendeten Kolbendichtungen und
dem Glyd Ring® zeichnet sich der Glyd Ring® T durch
folgende Vorteile aus:

- sehr gute statische Dichtheit

- groBere Dichtspalte zuldssig (ca. +50%), abhéangig von
den Betriebsbedingungen - dadurch Reduzierung der
Kosten

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

- durch DichtspaltvergréBerung sicherer Einsatz auch bei
verschmutzten Medien

- niedrige Reibung, kein Stick-slip Effekt
- einfache Nutausfuhrung, einteiliger Kolben méglich
- Einbaurdume nach DIN/ISO 7425/1

- einstellbar auf Einsatzbedingungen durch groe Werk-
stoffauswahl (Turcon®, Zurcon®)

- fur neue umweltschonende Druckflussigkeiten geeignet

- lieferbar fur jeden Zylinderdurchmesser bis 2.700 mm.

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Glyd Ring® T wird als Dichtelement fur
doppeltwirkende Kolben in Hydraulikkomponenten
empfohlen, wie z. B.:

- SpritzgieBmaschinen

- Werkzeugmaschinen

- Pressen

- Bagger

- Gabelstapler und Handhabungsgerate

- Landmaschinen

- Ventile fur hydraulische und pneumatische Schaltungen

Er eignet sich besonders fur schweren Einsatz und grofB3e
Durchmesser.

Hydraulikzylinder, einfachwirkend
Testbedingungen: HLP 46, 80°C, Druckwechsel 0/30MPa,
Kolbenbewegung in Druckrichtung

‘ Turcon® Glyd Ring®
PG4400600-T46

g \ |

/’ Turcon® Glyd Ring® T

Fa —= PT03003600-T46

Leckage, gesamt
\LH

Lastwechsel
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Bild 15 Dynamische Leckage als einfachwirkende Kolben-
dichtung Turcon® Glyd Ring® T vs Turcon® Glyd
Ring®
* Patent Nr.:
DE 4140833C3
EP 0582593
Japan 2799367
USA 5,433,452
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Turcon® Glyd Ring® T

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bis zu 80 MPa
Geschwindigkeit:  bis zu 15 m/s

-45°C bis +200°C *)
(je nach O-Ring Werkstoff)

Temperatur:

Medien: Druckflussigkeiten auf
Mineralélbasis, schwer
entflammbare DruckflUssigkeiten,
umweltschonende Druckflussigkeiten
(Bio-Ole),Wasser, Luft und andere je
nach O-Ring-Werkstoff

(siehe Tabelle XI)

Das maximal zulassige radiale Spiel
Smax ist in der Tabelle Xl in
Abhéangigkeit von Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

Spaltweite:

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maximale
Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmaB.
Temperaturbereich auch abhangig vom Medium.

*) Bei drucklosen Anwendungen mit einem
Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um
Abstimmung mit unserer Anwendungsberatung!

N4
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Werkstoffe

Standardanwendung:

- Fur hydraulische Komponten mit hin- und hergehender
Bewegung in zinkhaltigen Mineralélen oder gut schmier-
enden Medien:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM
70 Shore A in Abhéngigkeit von der
Temperatur

Satz-Ref.: T46N oder T46V

Spezielle Anwendung:

- Nicht-schmierende Flissigkeiten oder pneumatische
Anwendungen erfordern selbstschmierende Dichtwerk-
stoffe. Daher empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T40

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM
70 Shore A in Abhéngigkeit von der
Temperatur

Satz-Ref.: T40N oder T40V
- Fur die Abdichtung rauerer Oberflachen empfehlen wir:

Zurcon®-Dichtung:  Zurcon® 51
Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A

Satz-Ref.: Z51N

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Glyd Ring® T

Tabelle XI Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Glyd Ring® T

Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften | Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C | Gegenlaufflaiche | max.

Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahlrohre 60

Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe . . Stahl, gehartet

Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBF;—(I)\Ilsel:irlgtzmp. -45 bis +80 Gusseisen

Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand ore

BAM-gepriift FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200

Bronzegefullt. Farbe: grau bis dunkelbraun

Turcon® T40 T40 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 25

Fur alle schmierenden und . . Gusseisen

nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten, NBP?—glget:irlgtzmp. -45 bis +80 Rostfreier Stahl

zinkfreie Hydraulikole, ore Aluminium

Wasserhydraulik, weiche Gegenlauf- FKM - 70 Shore A vV -10 bis +200 Bronze

flachen, guter Extrusionswiderstand - - Legierungen

Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen EPDM-70 Shore A | E -45 bis +145

mit Gasen geeignet.

Kohlefasergefullt. Farbe: Grau

Zurcon® Z51%** Z51 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 80

Fur schmierende Druckflussigkeiten, hohe . . Stahl, gehartet

Abriebfestigkeit, hohe Extrusions- NBS(')\“;?”thmp' -45 bis +80 Gusseisen

festigkeit, begrenzte chemische ore Keramikbeschichtung

Bestandigkeit Rostfreier Stahl

Guss-Polyurethan

Farbe: gelb bis hellbraun

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fir den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprafung, Deutschland”

*** max. Durchmesser 2300 mm

[ Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® Glyd Ring® T

B Einbauempfehlung

R max. 0,3
.
o
kel
‘ 4
J / r1
pd —
(a)] el
L1 -
Bild 16 Einbauzeichnung
Tabelle XII EinbaumaBe
Serien- Bohrungs-@ Nutgrund- Nut- Radius Radiales Spiel O-Ring
Nr. (7] breite Schnur-9
Dn H9 S max.*
Standard Leichter Schwerer d; h9 L, +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa d,
Einsatz Einsatz Einsatz
PTOO 8- 149 15- 39,9 - - Dn-4,9 2,2 0,4 0,40 0,30 0,20 1,78
PTO1 15- 39,9 40 - 79,9 -- Dn-7.5 3,2 0,6 0,60 0,50 0,30 2,62
PT02 40 - 79,9 80 - 132,9 15- 39,9 Dn-11,0 4,2 1,0 0,70 0,50 0,30 3,53
PTO3 80 - 132,9 133 -329,9 40 - 79,9 Dn-15,5 6,3 1,3 0,80 0,60 0,40 5,33
PTO4 133 -329,9 330 - 669,9 80 - 132,9 Dn-21,0 8,1 1,8 0,80 0,60 0,40 7,00
PTO8 330 - 669,9 670 - 999,9 133 -329,9 Dn-24,5 8,1 1,8 0,90 0,70 0,50 7,00
PTO5 670 - 999,9 -- 330 - 669,9 Dn-28,0 9,5 2,5 1,00 0,80 0,60 8,40
PTO6** > 1000 > 1000 > 1000 Dn-38,0 13,8 3,0 1,20 0,90 0,70 12,00

* Bei Druicken > 40 MPa bitte die Durchmessertoleranz H8/f8 (Bohrung/Kolben) im Bereich der Dichtung verwenden oder TSS konsultieren
fur andere Werkstoffe oder Profile. Das radiale Spiel gilt fur den Werkstoff Turcon® T46 bei +60°C.
** PT06-Vorspannelement mit spezieller Form.
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Turcon® Glyd Ring® T

Bestellbeispiel

TSS Artikel-Nr.  PTO3 0 0800 - T46 N

Turcon® Glyd Ring® T, komplett mit O-Ring, Standard-
Einsatz, Serie PTO3 (aus Tabelle XII).
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm

TSS Teil-Nr.: PT0300800 (aus Tabelle XIlI).

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XI. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil-
Nr. (aus Tabelle Xlil) angeflgt. Beide ergeben die TSS
Artikel-Nr.

Fur alle nicht in der Tabelle XlIl enthaltenen Zwischen-
groBBen kann die TSS Artikel-Nr. geméaB nebenstehendem
Beispiel gebildet werden.

TSS Serien-Nr.
Ausfiihrung (Standard)

Bohrungs-@ x 10***
Qualitadtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)

Werkstoff-Code (O-Ring)

*** FOr Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.

Tabelle XIlI

EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Beispiel: PT06 fur Durchmesser 1200,0 mm.
TSS Artikel-Nr.: PT06X1200 - T46N.

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GréfBen rungs- | grund- | breite Grof3en
%] (%] %] %]

Dy H9 | dqy h9 |L4+0,2 Dy H9 | dyh9 |L4q+0,2
8,0 3,1 2,2 PT0000080 2,90 x 1,78 32,0 21,0 4,2 PT0200320 | 20,22 x 3,53
10,0 5,1 2,2 PT0000100 4,80x 1,8 35,0 27,5 3,2 PT0100350 | 26,64 x 2,62
12,0 7,1 2,2 PT0000120 6,70 x 1,8 35,0 24,0 4,2 PT0200350 | 23,40 x 3,53
14,0 9,1 2,2 PT0000140 8,75x 1,8 36,0 28,5 3,2 PT0100360 | 28,24 x 2,62
15,0 7,5 3,2 PT0100150 7,59 x 2,62 38,0 30,5 3,2 PT0O100380 | 29,82 x 2,62
16,0 11,1 2,2 PT0000160 | 10,82 x 1,78 40,0 32,5 3,2 PT0100400 | 31,42 x 2,62
16,0 8,5 3,2 PT0100160 | 7,59 x 2,62 40,0 29,0 4,2 PT0200400 | 28,17 x 3,53
18,0 13,1 2,2 PT0000180 | 12,42 x 1,78 42,0 31,0 4,2 PT0200420 | 29,75 x 3,53
18,0 10,5 3,2 PT0100180 9,19 x 2,62 44,45 | 36,95 3,2 PT0100444 | 36,17 x 2,62
19,05 | 11,55 3,2 PT0100190 | 10,77 x 2,62 45,0 34,0 4,2 PT0200450 | 32,92 x 3,53
20,0 15,1 2,2 PT0000200 | 14,00 x 1,78 48,0 37,0 4,2 PT0200480 | 36,09 x 3,53
20,0 12,5 3,2 PT0100200 | 12,37 x 2,62 50,0 42,5 3,2 PT0100500 | 40,94 x 2,62
21,0 13,5 3,2 PT0100210 | 12,37 x 2,62 50,0 39,0 4,2 PT0200500 | 37,70 x 3,53
22,0 17,1 2,2 PT0000220 | 17,17 x 1,78 50,0 34,5 6,3 PT0300500 | 32,69 x 5,33
22,0 14,5 3,2 PT0100220 | 13,94 x 2,62 50,8 43,3 3,2 PT0100508 | 42,52 x 2,62
24,0 16,5 3,2 PT0100240 | 15,54 x 2,62 50,8 39,8 4,2 PT0200508 | 37,70 x 3,53
25,0 20,1 2,2 PT0000250 | 18,77 x 1,78 52,0 41,0 4,2 PT0200520 | 40,87 x 3,53
25,0 17,5 3,2 PT0100250 | 17,12 x 2,62 53,0 42,0 4,2 PT0200530 | 40,87 x 3,53
25,0 14,0 4,2 PT0200250 | 13,87 x 3,53 55,0 44,0 4,2 PT0200550 | 44,04 x 3,53
25,4 20,5 2,2 PT0000254 | 17,12 x 2,62 57,0 46,0 4,2 PT0200570 | 44,04 x 3,53
28,0 20,5 3,2 PT0100280 | 20,29 x 2,62 58,0 47,0 4,2 PT0200580 | 47,22 x 3,53
30,0 22,5 3,2 PT0100300 | 21,89 x 2,62 60,0 49,0 4,2 PT0200600 | 47,22 x 3,53
32,0 27,1 2,2 PT0000320 | 26,70 x 1,78 62,0 51,0 4,2 PT0200620 | 50,39 x 3,53
32,0 24,5 3,2 PT0100320 | 23,47 x 2,62 63,0 52,0 4,2 PT0200630 | 50,39 x 3,53
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Turcon® Glyd Ring® T

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GrofBBen rungs- | grund- | breite GroBen
%] 2 %] o
Dy H9 | dq h9 |Lq+0,2 Dy H9 | dq h9 |Lq+0,2
63,0 47,5 6,3 PT0300630 | 46,99 x 5,33 127,0 | 111,5 6,3 PT0301270 | 110,49 x 5,33
65,0 54,0 4,2 PT0200650 | 53,57 x 3,53 130,0 | 114,5 6,3 PT0301300 | 113,67 x 5,33
68,0 57,0 4,2 PT0200680 | 56,74 x 3,53 130,0 | 109,0 8,1 PT0401300 108 x 7,0
70,0 59,0 4,2 PT0200700 | 56,74 x 3,53 132,0 | 121,0 4,2 PT0201320 | 120,24 x 3,53
70,0 54,5 6,3 PT0300700 | 53,34 x 5,33 135,0 | 114,0 8,1 PT0401350 113,67 x 7,0
75,0 64,0 4,2 PT0200750 | 63,09 x 3,53 140,0 | 124,5 6,3 PT0301400 | 123,19 x 5,33
75,0 59,5 6,3 PT0300750 | 56,52 x 3,53 140,0 | 119,0 8,1 PT0401400 116,84 x 7,0
80,0 69,0 4,2 PT0200800 | 66,27 x 3,53 145,0 | 129,5 6,3 PT0301450 | 126,37 x 5,33
80,0 64,5 6,3 PT0300800 | 62,87 x 5,33 145,0 | 124,0 8,1 PT0401450 123,19 x 7,0
80,0 59,0 8,1 PT0400800 58 x 7,0 150,0 | 1345 6,3 PT0301500 | 132,72 x 5,33
82,5 67,0 6,3 PT0300825 | 66,04 x 5,33 150,0 | 129,0 8,1 PT0401500 126,37 x 7,0
85,0 69,5 6,3 PT0300850 | 69,22 x 5,33 155,0 | 134,0 8,1 PT0401550 132,72 x 7,0
85,0 64,0 8,1 PT0400850 63 x 7,0 160,0 | 144,5 6,3 PT0301600 | 142,24 x 5,33
90,0 79,0 4,2 PT0200900 | 78,97 x 3,53 160,0 | 139,0 8,1 PT0401600 | 135,89 x 7,0
90,0 74,5 6,3 PT0300900 | 72,39 x 5,33 165,0 | 144,0 8,1 PT0401650 142,24 x 7,0
90,0 69,0 8,1 PT0400900 68 x 7,0 170,0 | 149,0 8,1 PT0401700 145,42 x 7,0
95,0 84,0 4,2 PT0200950 | 82,14 x 3,53 175,0 | 154,0 8,1 PT0401750 151,77 x 7,0
95,0 79,5 6,3 PT0300950 | 78,74 x 5,33 180,0 | 164,5 6,3 PT0301800 | 164,47 x 5,33
95,0 74,0 8,1 PT0400950 73x7,0 180,0 | 159,0 8,1 PT0401800 158,12 x 7,0
100,0 89,0 4,2 PT0201000 | 88,49 x 3,53 190,0 | 169,0 8,1 PT0401900 164,47 x 7,0
100,0 | 84,5 6,3 PT0301000 | 81,92 x 5,33 194,0 | 1785 6,3 PT0301940 | 177,17 x 5,33
100,0 79,0 8,1 PT0401000 78 x 7,0 200,0 | 184,5 6,3 PT0302000 | 183,52 x 5,33
101,6 86,1 6,3 PT0301016 | 85,09 x 5,33 200,0 | 179,0 8,1 PT0402000 | 177,17 x 7,0
105,0 94,0 4,2 PT0201050 | 91,67 x 3,53 205,0 | 184,0 8,1 PT0402050 183,52 x 7,0
105,0 89,5 6,3 PT0301050 | 88,27 x 5,33 210,0 | 189,0 8,1 PT0402100 183,52 x 7,0
108,0 92,5 6,3 PT0301080 | 91,44 x 5,33 215,0 | 194,0 8,1 PT0402150 189,87 x 7,0
110,0 99,0 4,2 PT0201100 | 98,02 x 3,53 220,0 | 199,0 8,1 PT0402200 196,22 x 7,0
110,0 94,5 6,3 PT0301100 | 91,44 x 5,33 230,0 | 2145 6,3 PT0302300 | 208,92 x 5,33
110,0 89,0 8,1 PT0401100 88x7,0 230,0 | 209,0 8,1 PT0402300 | 208,92 x 7,0
115,0 99,5 6,3 PT0301150 | 97,79 x 5,33 240,0 | 219,0 8,1 PT0402400 | 215,27 x 7,0
120,0 | 109,0 4,2 PT0201200 | 107,54 x 3,53 250,0 | 229,0 8,1 PT0402500 | 227,97 x 7,0
120,0 | 104,5 6,3 PT0301200 | 100,97 x 5,33 250,0 | 225,5 8,1 PT0802500 | 215,27 x 7,0
120,0 99,0 8,1 PT0401200 98 x 7,0 250,0 | 134,5 6,3 PT0302500 | 234,32 x 5,33
125,0 114,0 4,2 PT0201250 | 113,89 x 3,53 254,0 233,0 8,1 PT0402540 227,97 x 7,0
125,0 | 109,5 6,3 PT0301250 | 107,32 x 5,33 260,0 | 239,0 8,1 PT0402600 | 240,67 x 7,0
125,0 | 104,0 8,1 PT0401250 103 x 7,0 265,0 | 244,0 8,1 PT0402650 | 240,67 x 7,0
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Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite Grof3en rungs- | grund- | breite GrofB3en
%] o %] %]
Dy H9 | dqyh9 |Lq+0,2 Dy H9 | dqyh9 | Lq+0,2
268,0 | 2470 8.1 PT0402680 240,67 x 7,0 1050,0 | 1022,0 9,5 PT05X1050 1020 x 8,4
270,0 | 249,0 8,1 PT0402700 240,67 x 7,0 1065,0 | 1027,0 13,8 PT06X1065 1025 x 12,0
280,0 | 259,0 8,1 PT0402800 253,37 x7,0 1070,0 | 1032,0 13,8 PT06X1070 1030 x 12,0
290,0 | 269,0 8,1 PT0402900 266,07 x 7,0 1200,0 | 1172,0 9,5 PT05X1200 1170 x 8,4
300,0 | 279,0 8.1 PT0403000 278,77 x 7,0 1200,0 | 1162,0 13,8 PT06X1200 1160 x 12,0
300,0 | 275,5 8.1 PT0803000 266,07 x 7,0 1225,0 | 1187,0 13,8 PT06X1225 1185 x 12,0
304,8 | 2838 8,1 PT0403048 278,77 x 7,0 1500,0 | 1462,0 13,8 PT06X1500 1460 x 12,0
310,0 | 289,0 8.1 PT0403100 278,77 x 7,0 2000,0 | 1962,0 13,8 PT06X2000 1960 x 12,0
320,0 | 299,0 8,1 PT0403200 | 291,47 x 7,0 2700,0 | 2662,0 13,8 PT06X2700 2660 x 12,0
3200 | 295.5 8.1 PT0803200 | 291,47 x 7.0 Alle fettgedruckten Abmessungen eignen sich fur den Einbau in
330,0 | 305,5 8.1 PT0803300 | 304,17 x 7,0 Nuten gemaB 1SO 7425/1, Bohrungsdurchmesser gemaB 1SO 3320.
340.0 3155 81 PT0803400 316.87 x 7.0 Andere Abme§sung_en _und alle Zwischengrélﬁen.bis 2.700 mm
' ' ' ' ' Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
350,0 3255 81 PT0803500 316,87 x 7.0 Alle O-Ringe mit einem Schnurdurchmesser von 12 mm werden als
360,0 335,5 8,1 PT0803600 329,57 x7,0 Spezialprofilring geliefert.
370,0 | 3455 8,1 PT0803700 342,27 x 7,0
380,0 | 355,5 8.1 PT0803800 354,97 x 7,0
400,0 | 375,5 8,1 PT0804000 | 367,67 x 7,0
420,0 | 395,5 8,1 PT0804200 393,07 x 7,0
430,0 | 405,5 8.1 PT0804300 405,26 x 7,0
440,0 | 415,5 8,1 PT0804400 405,26 x 7,0
450,0 | 425,5 8,1 PT0804500 417,96 x 7,0
460,0 | 435,5 8,1 PT0804600 430,66 x 7,0
480,0 | 455,5 8,1 PT0804800 456,06 x 7,0
500,0 | 475,5 8.1 PT0805000 | 468,76 x 7,0
555,0 530,5 8,1 PT0805550 506,86 x 7,0
600,0 575,5 8,1 PT0806000 557,66 x 7,0
640,0 | 615,55 8,1 PT0806400 608,08 x 7,0
660,0 | 635,5 8,1 PT0806600 633,48 x7,0
700,0 | 672,0 9,5 PT0507000 670 x 8,4
710,0 | 682,0 9,5 PT0507100 680 x 8,4
740,0 | 712,0 9,5 PT0507400 710 x 8,4
780,0 | 752,0 9,5 PT0507800 750 x 8,4
800,0 | 772,0 9,5 PT0508000 770 x 8,4
900,0 | 872,0 9,5 PT0509000 870 x 8,4
1000,0 | 972,0 9,5 PT05X1000 970 x 8,4
1000,0 | 962,0 13,8 PT06X1000 960 x 12,0
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TURCON® AQ-SEAL® 5

- Doppeltwirkend -

- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoffe -
- Turcon® und Elastomer -
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Turcon® AQ-Seal® 5

B Turcon® AQ-Seal® 5"

Beschreibung

Der Turcon® AQ-Seal® 5 ist eine patentierte Weiterent-
wicklung der bewshrten Standardausfiihrung des Turcon®
AQ-Dichtung®.

Neu konzipiert wurde das Dichtprofil des Turcon® Ringes
an der dynamischen sowie an der statischen Dichtflache.
Anstelle eines einzelnen O-Ringes als Vorspannelement
werden jetzt zwei O-Ringe verwendet, die eine geteilte
Pressung auf die Dichtkanten erméglichen.

QUAD-RING®
Dichtung

*'U

N ==

N

Turcon® Dichtring

0O-Ring

Bild 17 Turcon® AQ-Seal® 5

Die Vorteile einer gummielastischen Dichtung (QUAD-
RING® Dichtung) und eines Turcon® Dichtelementes
werden beim AQ-Seal® 5 in eine Ausfuhrung vereint. Dies
sind die hervorragenden Gleiteigenschaften des Turcon®
Werkstoffes und das gute statische Dichtvermégen von
gummielastischen Werkstoffen.

Das besondere Merkmal des AQ-Seal® 5 ist das spezielle
Dichtprofil mit definierten Dichtkanten und die Verwen-
dung von zwei O-Ringen als Vorspannelement zur
gezielten Anpressung dieser Dichtkanten, sowie die Redu-
zierung der Angriffsflache bei Gaspermeation.

* Patent-Nr. EP 0 424 372

Vorteile

- hohe Dichtwirkung bei Anwendungen zur Medientren-
nung z.B. Fluid/Fluid oder Fluid/Gas

- erhdhte Sicherheit durch Kombination von reibungs-
armen Spezial-Werkstoffen mit elastomeren Dichtungen

- niedrige Gas-Permeationsrate

- erhdhte Druckeinsatzgrenze, hohere Gleitgeschwindig-
keit gegeniiber dem AQ-Seal®

hervorragende Gleiteigenschaften, kein Stick-slip Effekt.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Der Turcon® AQ-Seal® 5 wird als Dichtelement fiir doppelt-
wirkende Kolben in Akkumulatoren und Positionier- und
Haltezylindern empfohlen, wie z. B.:

- Werkzeugmaschinen

- Pressen
- Walzwerken

- Offshore

- Kolbenspeicher

Hochleistungs-Federungszylinder

Er eignet sich besonders fur schweren Einsatz und grofB3e

Durchmesser.

Technische Daten

Betriebsbedingungen:

Druck:
Geschwindigkeit:

Temperatur:

Medien:

Spaltweite:

60 MPa
bis 3 m/s

- 30°C bis + 200°C **)

(je nach O-Ring- und

QUAD-RING® Dichtungswerkstoff)
(Bei Einsatz im Tieftemperaturbereich
unterhalb -30°C bitten wir um
Rucksprache).

fur alle gangigen HydraulikflUssig-
keiten einschlieBlich Bio-Olen und
Gasen

das max. zuldssige radiale Spiel Syax
ist in der Tabelle XV, in
Abhéangigkeit vom Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maxi-
male Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und Spaltmag.
Temperaturbereich auch abhéngig vom Medium.

**) Bei drucklosen Anwendungen mit einem
Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um
Abstimmung mit unserer Anwendungsberatung!
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Turcon® AQ-Seal® 5

Werkstoffe

Standardanwendung:

- Fur hydraulische Komponenten in Mineraldlen oder gut
schmierenden Medien.

- Mineraldle und Gase

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T46

Vorspannelement:  O-Ring und QUAD-RING in NBR

70 Shore A (Code N)

Spezielle Anwendung:

- Fur spezielle Anwendungen, die andere Werkstoffkombi-
nationen erfordern, setzen Sie sich bitte mit der Trelle-
borg Sealing Solutions-Niederlassung in lhrer Néhe in
Verbindung.

Tabelle XIV Turcon® Werkstoffe fiir Turcon® AQ-Seal® 5

Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C | Gegenlaufflache | max.

Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 60

Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe A Stahl, gehartet

Druckfestigkeit, gutes Gleit- und FKM - 70 Shore A b -10 bis +200 Gusseisen

Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand

BAM-gepriift

Bronzegefullt

Farbe: grau bis dunkelbraun

Turcon® T40 T40 | NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 25

Fur alle schmierenden und . Gusseisen

nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten, FKM - 70 Shore A v -10 bis +200 Rostfreier Stahl

zinkfreie Hydraulikole, EPDM-70 Shore A | E** -45 bis +145 Aluminium

Wasserhydraulik, Bronze

weiche Gegenlauffldchen. Legierungen

Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen

mit Gasen geeignet.

Kohlefasergefullt

Farbe: grau

Turcon® T10 T10 | NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 60

Fiir Olhydraulik und -pneumatik, B Rostfreier Stahl

fur alle schmierenden und FLOH - O e o v Sl 20

nicht-schmierenden Flissigkeiten, EPDM-70 Shore A | E** -45 bis +145

hoher Extrusionswiderstand, gute chemische

Bestandigkeit, BAM-gepruft.

Kohle-, graphitgefullt

Farbe: schwarz

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineralol gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.
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** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineralole.
] Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® AQ-Seal® 5

B Einbauempfehlung

R max. 0,3
AN
W N
© |
| | T T
s / r |
L1 4
Bild 18 Einbauzeichnung
Tabelle XV EinbaumaBe
Serien- Bohrungs-9@ Nut- Nut- Radius Radiales Spiel O-Ring QUAD-RING®
Nr. Dy HO grund-@ | breite S max.* Schnur-@ Dichtung
Schnurdicke
Empfohlene | Mogliche d, h9 L, +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 30 MPa d, w
Reihe Reihe
PQO1 40 - 79,9 25 - 140 Dn-10,0 6,3 0,6 0,30 0,20 0,15 2,62 1,78
PQ02 80 - 132,9 50 - 250 Dn-13,0 83 1,0 0,40 0,30 0,15 3,53 2,62
PQO3 133 -462,9 100 - 480 Dn-18,0 12,3 1,3 0,40 0,30 0,20 5,33 3,53
PQoO4 463 - 700,0 425 - 700 Dn-31,0 16,3 1,8 0,50 0,40 0,30 7,00 5,33

* Bei Druicken > 30 MPa bitte die Durchmessertoleranz H8/f8 (Bohrung/Kolben) im Bereich der Dichtung verwenden.

Bestellbeispiel
Turcon® AQ-Seal® 5 komplett mit O-Ring und QUAD-RING® TS5 Artikel-Nr.  PQ0O2 0 0800 . T46 N
Dichtung, empfohlene Reihe, Serie PQ02 (aus Tabelle XV). TSS Serien-Nr.
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm Ausftihrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: PQ0200800 (aus Tabelle XVI)

Bohrungs-@ x 10
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XIV. Die Qualitatsmerkmal (Standard)
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil- . ]
Nr. (aus Tabelle XVI) angefugt. Werkstoff-Code (Dichtring)
Beide ergeben die TSS Artikel-Nr. Werkstoff-Code
Fur alle nicht in der Tabelle XVI enthaltenen Zwischen- : ® M

O-R /(QUAD-RING® Dicht
groBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem (0-Ring)(Q ichtung)

Beispiel gebildet werden.
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Tabelle XVI

Turcon® AQ-Seal® 5

EinbaumafBe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring QUAD-RING®
Dy, HO dq ho L, +0,2 GrofBBen GrofBBen
40,0 30,0 6,3 PQ0100400 29,82 x 2,62 34,65 x 1,78
42,0 32,0 6,3 PQ0100420 31,42 x 2,62 37,82 x 1,78
45,0 35,0 6,3 PQ0100450 34,59 x 2,62 37,82 x 1,78
48,0 38,0 6,3 PQ0100480 37,77 x 2,62 41,00 x 1,78
50,0 40,0 6,3 PQ0100500 39,34 x 2,62 44,17 x 1,78
52,0 42,0 6,3 PQ0100520 40,94 x 2,62 47,35 x 1,78
55,0 45,0 6,3 PQ0100550 44,12 x 2,62 50,52 x 1,78
60,0 50,0 6,3 PQ0100600 48,90 x 2,62 53,70 x 1,78
63,0 53,0 6,3 PQ0100630 52,07 x 2,62 56,87 x 1,78
65,0 55,0 6,3 PQ0100650 53,64 x 2,62 60,05 x 1,78
70,0 60,0 6,3 PQ0100700 58,42 x 2,62 63,22 x 1,78
75,0 65,0 6,3 PQ0100750 63,17 x 2,62 69,57 x 1,78
80,0 67,0 83 PQ0200800 66,27 x 3,53 71,12 x 2,62
85,0 72,0 83 PQ0200850 69,44 x 3,53 75,87 x 2,62
90,0 77,0 83 PQ0200900 75,79 x 3,53 82,22 x 2,62
95,0 82,0 83 PQ0200950 78,97 x 3,53 82,22 x 2,62
100,0 87,0 83 PQ0201000 85,32 x 3,53 88,57 x 2,62
105,0 92,0 8,3 PQ0201050 91,67 x 3,53 94,92 x 2,62
110,0 97,0 83 PQ0201100 94,84 x 3,53 101,27 x 2,62
115,0 102,0 83 PQ0201150 101,19 x 3,53 107,62 x 2,62
120,0 107,0 83 PQ0201200 104,37 x 3,53 107,62 x 2,62
125,0 112,0 83 PQ0201250 110,72 x 3,53 113,97 x 2,62
130,0 117,0 8,3 PQ0201300 113,89 x 3,53 120,32 x 2,62
135,0 117,0 12,3 PQ0301350 113,67 x 5,33 123,42 x 3,53
140,0 122,0 12,3 PQ0301400 120,02 x 5,33 126,60 x 3,53
150,0 132,0 12,3 PQ0301500 129,54 x 5,33 136,12 x 3,53
160,0 142,0 12,3 PQ0301600 139,07 x 5,33 145,65 x 3,53
170,0 152,0 12,3 PQ0301700 148,49 x 5,33 158,35 x 3,53
180,0 162,0 12,3 PQ0301800 158,12 x 5,33 164,70 x 3,53
190,0 172,0 12,3 PQ0301900 170,82 x 5,33 177,40 x 3,53
200,0 182,0 12,3 PQ0302000 177,17 x 5,33 183,75 x 3,53
210,0 192,0 12,3 PQ0302100 189,87 x 5,33 196,45 x 3,53
220,0 202,0 12,3 PQ0302200 196,22 x 5,33 202,80 x 3,53
230,0 212,0 12,3 PQ0302300 208,92 x 5,33 215,50 x 3,53
240,0 222,0 12,3 PQ0302400 221,62 x 5,33 221,85 x 3,53
250,0 232,0 12,3 PQ0302500 227,97 x 5,33 234,55 x 3,53

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Alle ZwischengréBen bis 700 mm Durchmesser sind lieferbar. Abmessungen > 700 mm Durchmesser mit Sonder-Elastomeren auf Anfrage.
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Turcon® AQ-Seal® 5

Bohrungs-9 Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring QUAD-RING®
Dy, HO d, ho L, +0,2 GrofB3en GrofBen
280,0 262,0 12,3 PQ0302800 253,37 x 5,33 266,29 x 3,53
300,0 282,0 12,3 PQ0303000 278,77 x 5,33 278,99 x 3,53
320,0 302,0 12,3 PQ0303200 291,47 x 5,33 304,39 x 3,53
350,0 332,0 12,3 PQ0303500 329,57 x 5,33 329,79 x 3,53
400,0 382,0 12,3 PQ0304000 380,37 x 5,33 380,59 x 3,53
420,0 402,0 12,3 PQ0304200 405,26 x 5,33 380,59 x 3,53
450,0 432,0 12,3 PQ0304500 430,66 x 5,33 430,66 x 3,53
480,0 449,0 16,3 PQ0404800 443,36 x 7,0 456,06 x 5,33
500,0 469,0 16,3 PQ0405000 468,76 x 7,0 456,06 x 5,33
600,0 569,0 16,3 PQ0406000 557,66 x 7,0 557,58 x 5,33
700,0 669,0 16,3 PQ0407000 658,88 x 7,0 658,88 x 5,33
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Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Alle ZwischengréBen bis 700 mm Durchmesser sind lieferbar. Abmessungen > 700 mm Durchmesser mit Sonder-Elastomeren auf Anfrage.
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TURCON® AQ-SEAL®

- Doppeltwirkend -

- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon® und Elastomer -
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Turcon® AQ-Seal®

B Turcon® AQ-Seal®

Beschreibung

Der Turcon® AQ-Seal® ist eine doppeltwirkende Dichtung,
bestehend aus einem Dichtring aus hochwertigem Turcon®
Werkstoff, einer QUAD-RING® Dichtung und einem O-Ring
als elastischem Vorspannelement.

Dabei ibernehmen der Turcon® Dichtring und die QUAD-
RING® Dichtung gemeinsam die dynamische Abdichtung.
Der O-Ring bildet die statische Abdichtung. Somit werden
die Vorteile der Turcon® Dichtung mit den Vorziigen der
QUAD-RING® Dichtung verknipft.

Ausfiihrungen

Der AQ-Seal® wird standardmé&Big mit radialen Nuten
(Notches) auf beiden Seiten geliefert. Diese gewahrleisten
eine unmittelbare Druckbeaufschlagung der Dichtung bei
allen Betriebszustéanden.

QUAD-RING®
p - Dichtung

Turcon®

Dichtring

( O-Ring
\

ﬁ x Notches

Bild 19 Turcon® AQ-Seal®

Vorteile

- hohe Dichtwirkung bei Anwendungen zur Medientren-
nung, z.B. Fluid/Fluid oder Fluid/Gas

- doppelte Sicherheit durch Kombination von reibungs-
armen Spezial-Werkstoffen mit elastomeren Dichtungen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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- einfache  Nutgestaltung, kleiner  Einbauraum,
austauschbar mit Turcon® Glyd Ring® Turcon® Glyd
Ring®T, und Turcon® Stepseal®K Einbau nach DIN/ISO
7425/1

- hervorragende Gleiteigenschaften, kein Stick-slip Effekt.

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® AQ-Seal® wird als Dichtelement fiir doppelt-
wirkende Kolben in Akkumulatoren und Positionier- und
Haltezylindern empfohlen, wie z. B.:

- Werkzeugmaschinen
- Pressen

- Kolbenspeicher

- Stabilisatoren

- Hochleistungs-Federungszylinder

Technische Daten

Betriebsdruck: : 40 MPa

Geschwindigkeit: bis 2 m/s

Temperatur: -45°C bis +200°C *)
(je nach O-Ring und
QUAD-RING® Dichtungswerkstoff)
(Bei Einsatz im Tieftemperaturbereich
unterhalb -30°C bitten wir um
Rucksprache).

Medien: far alle gdngigen Hydraulikflussig-
keiten einschlieBlich Bio-Olen und
Gasen

Spaltweite: das max. zulassige radiale Spiel Syax

ist in der Tabelle XVIII, in
Abhéangigkeit vom Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maximale
Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhdngig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmagB.
Temperaturbereich auch abhangig vom Medium.

*) Bei drucklosen Anwendungen mit einem
Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um
Abstimmung mit unserer Anwendungsberatung!
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Turcon® AQ-Seal®

Werkstoffe Spezielle Anwendung:
standard d . - Fur spezielle Anwendungen, die andere Werkstoffkombi-
andardanwendung: nationen erfordern, setzen Sie sich bitte mit der Trelle-
- Fur hydraulische Komponenten in Mineralélen oder gut borg Sealing Solutions-Niederlassung in lhrer Nahe in
schmierenden Medien. Verbindung.
- Mineral6le und Gase
Turcon®-Dichtung: Turcon® T46
Vorspannelement: O-Ring und QUAD-RING® in NBR 70
Shore A (Code N)
Tabelle XVII Turcon® Werkstoffe fiir Turcon® AQ-Seal®
Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C | Gegenlauffliche | max.
Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahlrohre 40
Standardwerkstoff fur Hydraulik, hohe . . Stahl, gehartet
Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBIR;—(I)\llse:rlgtimp. -45 bis +80 Gusseisen
Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand ore
BAM-gepriift FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200
Bronzegefullt
Farbe: grau bis dunkelbraun
Turcon® T40 T40 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 25
Fur alle schmierenden und . . Gusseisen
nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten, NBR7-(I)\I|Ser?r|thmp. -45 bis +80 Rostfreier Stahl
zinkfreie Hydraulikole, ore Aluminium
Wasserhydraulik, FKM - 70 Shore A \Y -10 bis +200 Bronze
weiche Gegenlauffldchen. . - Legierungen
Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen EPDM-70 Shore A | E -45 bis +145
mit Gasen geeignet.
Kohlefasergefullt
Farbe: grau
Turcon® T10 T10 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 40
Fiir Olhydraulik und -pneumatik, . - Rostfreier Stahl
fiir alle schmierenden und NBIR;—(I)\llse:rlthmp. ol 0
nicht-schmierenden Flissigkeiten, ore
hoher Extrusionswiderstand, gute chemische FKM - 70 Shore A Vv -10 bis +200
Bestandigkeit, BAM-gepruft.
EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145

Kohle-, graphitgefullt
Farbe: schwarz

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineralol gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.
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** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineralole.
] Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® AQ-Seal®

B Einbauempfehlung

R max. 0,3
AN
W o~
gl
1 f /
> - / ri
[a)] ©
L1 -
Bild 20 Einbauzeichnung
Tabelle XVIII EinbaumaBe
Bohrungs-g@ Nut- Nut- | Radius Radiales Spiel O-Ring | QUAD-RING®
Dy H9 grund- | breite S max Schnur- Dichtung
Standard Einsatz Leichter Einsatz 2 2 Schnurdicke
Serien | @ Bereich | Serien | @ Bereich | d;h9 | L;+0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa d, w
Nr. Nr.
PQ12 15 - 39,9 PQ14 40 - 79,9 | Dy-11,0 4,2 1,0 0,25 0,15 0,10 3,53 1,78
PQ12 40 - 79,9 PQ14 80 -132,9 | Dy-15,5 6,3 1,3 0,30 0,20 0,15 5,33 1,78
PQ22 80 - 132,9 PQ24 133 -252,9 | Dn-21,0 8,1 1,8 0,30 0,20 0,15 7,00 2,62
PQ22 133 -252,9 PQ24 -- Dn-24,5 8,1 1,8 0,30 0,20 0,15 7,00 2,62
PQ32 253 -462,9 -- -- Dn-28,0 9,5 2,5 0,45 0,30 0,25 8,40 3,53
PQ52 463 -700,0 -- -- Dn-35,0 11,5 3,0 0,55 0,40 0,35 10,00 5,33
Bestellbeispiel
. . ikel-Nr.  PQ22 - T46 N
Turcon® AQ-Seal® komplett mit O-Ring und QUAD-RING® T5S Artikel-Nr Q Q0 0800 - T
Dichtung, Standard Einsatz, Serie PQ22 (aus Tabelle XVIII). TSS Serien-Nr.
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm i
TSS Teil-Nr.: PQ2200800 (aus Tabelle XIX) Ausfihrung (Standard)
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XVII. Die Bohrungs-@ x 10
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil- .
Nr. (aus Tabelle XIX) angefiigt. Beide ergeben die TSS Qualitatsmerkmal (Standard)
Artikel-Nr. . :
Werkstoff-Code (Dichtrin
Fur alle nicht in der Tabelle XIX enthaltenen Zwischen- ( 9
gréBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem Werkstoff-Code
Beispiel gebildet werden. (O-Ring)/(QUAD-RING® Dichtung)

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Tabelle XIX EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Turcon® AQ-Seal®

Bohrungs-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring QUAD-RING®
Dy HO d, ho L, 40,2 GroBen v
16,0 5,0 4,2 PQ1200160 4,34 x 3,53 12,42 x 1,78
18,0 7,0 4,2 PQ1200180 6,42 x 3,53 14,00 x 1,78
20,0 9,0 4,2 PQ1200200 8,42 x 3,53 15,60 x 1,78
22,0 11,0 4,2 PQ1200220 10,69 x 3,53 17,17 x 1,78
25,0 14,0 4,2 PQ1200250 13,87 x 3,53 20,35 x 1,78
28,0 17,0 4,2 PQ1200280 15,47 x 3,53 23,52 x 1,78
30,0 19,0 4,2 PQ1200300 18,66 x 3,53 25,12 x 1,78
32,0 21,0 4,2 PQ1200320 20,22 x 3,53 26,70 x 1,78
35,0 24,0 4,2 PQ1200350 23,40 x 3,53 29,87 x 1,78
40,0 29,0 4,2 PQ1400400 28,17 x 3,53 34,65 x 1,78
42,0 31,0 4,2 PQ1400420 29,75 x 3,53 37,82 x 1,78
45,0 34,0 4,2 PQ1400450 32,92 x 3,53 37,82 x 1,78
48,0 37,0 4,2 PQ1400480 36,09 x 3,53 41,00 x 1,78
50,0 39,0 4,2 PQ1400500 37,70 x 3,53 44,17 x 1,78
50,0 34,5 6,3 PQ1200500 32,69 x 5,33 44,17 x 1,78
52,0 41,0 4,2 PQ1400520 40,87 x 3,53 47,35 x 1,78
55,0 44,0 4,2 PQ1400550 44,04 x 3,53 50,52 x 1,78
60,0 49,0 4,2 PQ1400600 47,22 x 3,53 53,70 x 1,78
63,0 52,0 4,2 PQ1400630 50,39 x 3,53 56,87 x 1,78
63,0 47,5 6,3 PQ1200630 46,99 x 5,33 56,87 x 1,78
65,0 54,0 4,2 PQ1400650 53,57 x 3,53 60,05 x 1,78
70,0 59,0 4,2 PQ1400700 56,74 x 3,53 63,22 x 1,78
70,0 54,5 6,3 PQ1200700 53,34 x 5,33 63,22 x 1,78
75,0 64,0 4,2 PQ1400750 63,09 x 3,53 69,57 x 1,78
80,0 64,5 6,3 PQ1400800 62,87 x 5,33 72,75 x 1,78
80,0 59,0 8,1 PQ2200800 58 x 7,0 71,12 x 2,62
85,0 69,5 6,3 PQ1400850 69,22 x 5,33 75,92 x 1,78
85,0 64,0 8,1 PQ2200850 63 x7,0 75,87 x 2,62
90,0 74,5 6,3 PQ1400900 72,39 x 5,33 82,27 x 1,78
90,0 69,0 8,1 PQ2200900 68 x 7,0 82,22 x 2,62
95,0 79,5 6,3 PQ1400950 78,74 x 5,33 88,62 x 1,78
95,0 74,0 8,1 PQ2200950 73x7,0 82,22 x 2,62
100,0 84,5 6,3 PQ1401000 81,92 x 5,33 88,62 x 1,78

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Einbaurdumen der DIN/ISO 7425/1. Die Bohrungsdurchmesser entsprechen der
ISO 3320.
Alle ZwischengréBen bis 700 mm Durchmesser sind lieferbar. Abmessungen > 700 mm Durchmesser mit Sonder-Elastomeren auf Anfrage.
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Turcon® AQ-Seal®

Bohrungs-9 Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring QUAD-RING®
Dy H9 dy ho L, +0,2 GroBen v
100,0 79,0 8,1 PQ2201000 78 x7,0 88,57 x 2,62
105,0 89,5 6,3 PQ1401050 88,27 x 5,33 94,97 x 1,78
105,0 84,0 8,1 PQ2201050 83x7,0 94,92 x 2,62
110,0 94,5 6,3 PQ1401100 91,44 x 5,33 101,32 x 1,78
110,0 89,0 8,1 PQ2201100 88x7,0 101,27 x 2,62
115,0 99,5 6,3 PQ1401150 97,79 x 5,33 107,67 x 1,78
115,0 94,0 8,1 PQ2201150 93x7,0 107,62 x 2,62
120,0 104,5 6,3 PQ1401200 100,97 x 5,33 114,02 x 1,78
120,0 99,0 8,1 PQ2201200 98 x7,0 107,62 x 2,62
125,0 109,5 6,3 PQ1401250 107,32 x 5,33 114,02 x 1,78
125,0 104,0 8,1 PQ2201250 103 x 7,0 113,97 x 2,62
130,0 114,5 6,3 PQ1401300 113,67 x 5,33 120,37 x 1,78
130,0 109,0 8,1 PQ2201300 108 x 7,0 120,32 x 2,62
135,0 114,0 8,1 PQ2401350 113,67 x 7,0 126,67 x 2,62
140,0 119,0 8,1 PQ2401400 116,84 x 7,0 126,67 x 2,62
150,0 129,0 8,1 PQ2401500 126,37 x 7,0 139,37 x 2,62
160,0 139,0 8,1 PQ2401600 135,89 x 7,0 145,72 x 2,62
170,0 149,0 8,1 PQ2401700 145,42 x 7,0 158,42 x 2,62
180,0 159,0 8,1 PQ2401800 158,12 x 7,0 171,11 x 2,62
190,0 169,0 8,1 PQ2401900 164,47 x 7,0 177,47 x 2,62
200,0 179,0 8,1 PQ2402000 177,17 x 7,0 190,17 x 2,62
210,0 189,0 8,1 PQ2402100 183,52 x 7,0 196,52 x 2,62
220,0 199,0 8,1 PQ2402200 196,22 x 7,0 202,87 x 2,62
230,0 209,0 8,1 PQ2402300 208,92 x 7,0 215,57 x 2,62
240,0 219,0 8,1 PQ2402400 215,27 x 7,0 221,92 x 2,62
250,0 229,0 8,1 PQ2402500 227,97 x 7,0 234,62 x 2,62
250,0 225,5 8,1 PQ2202500 227,97 x 7,0 234,62 x 2,62
280,0 252,0 9,5 PQ3202800 250 x 8,4 266,29 x 3,53
300,0 272,0 9,5 PQ3203000 270 x 8,4 278,99 x 3,53
310,0 282,0 9,5 PQ3203100 280 x 8,4 291,69 x 3,53
320,0 292,0 9,5 PQ3203200 290 x 8,4 304,39 x 3,53
350,0 322,0 9,5 PQ3203500 320 x 8,4 329,79 x 3,53
400,0 372,0 9,5 PQ3204000 370 x 8,4 380,59 x 3,53
420,0 392,0 9,5 PQ3204200 390 x 8,4 380,59 x 3,53
450,0 422,0 9,5 PQ3204500 420 x 8,4 430,66 x 3,53
480,0 445,0 11,5 PQ5204800 444 x 10,0 456,06 x 5,33

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Einbaurdumen der DIN/ISO 7425/1. Die Bohrungsdurchmesser entsprechen der
ISO 3320.
Alle ZwischengroBen bis 700 mm Durchmesser sind lieferbar. Abmessungen > 700 mm Durchmesser mit Sonder-Elastomeren auf Anfrage.
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Turcon® AQ-Seal®

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring QUAD-RING®
Dy HO dy ho L, +0,2 GroBen v
500,0 465,0 11,5 PQ5205000 464 x 10,0 456,06 x 5,33
600,0 565,0 11,5 PQ5206000 564 x 10,0 557,58 x 5,33
700,0 665,0 11,5 PQ5207000 664 x 10,0 658,88 x 5,33

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Einbaurdumen der DIN/ISO 7425/1. Die Bohrungsdurchmesser entsprechen der
ISO 3320.

Alle ZwischengréBen bis 700 mm Durchmesser sind lieferbar. Abmessungen > 700 mm Durchmesser mit Sonder-Elastomeren auf Anfrage.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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POLYPAC® PHD SEAL

L

- Doppeltwirkend -

- Schwerer Einsatz, Hochdruck -

- Werkstoff -
- PTFE, NBR-Elastomer, POM -
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POLYPAC® PHD Seal

H PHD Seal

Beschreibung

Der PHD Seal ist ein Hochleistungsdichtelement fir Hoch-
druckanwendungen und verfugt neben sehr hoher Extru-
sions- und VerschleiBfestigkeit auch Uber eine
hervorragende Leckagesteuerung.

Bei dem PHD Seal handelt es sich um einen Gleitring auf
PTFE-Basis, der durch einen elastomeren Profilring vorge-
spannt und mit zwei Stutzringen (POM) vervollstandigt
wird. Er wird mit einem vordefinierten UbermaB herge-
stellt, so dass zusammen mit der Verpressung des Elasto-
merteiles eine gute Dichtwirkung auch bei geringem
Systemdruck sichergestellt ist. Bei héheren Dricken wird
das Elastomerteil durch den Systemdruck vorgespannt und
aktiviert so den Gleitring in radialer Richtung.

Die StUtzringe verhindern die Extrusion des Gleitringes und
gewahrleisten eine lange Lebensdauer auch unter rauen
Einsatzbedingungen.

<—L—

|__Gleitring
Statzring

Elastomer

Bild 21 PHD Seal

Vorteile
- einfache Nutgestaltung

- kein Stick-Slip-Effekt beim Beginn von gleichmaBigen
Bewegungen

- minimaler Haft- und Gleitreibungskoeffizient
- groBere Dichtspalte zulassig

- durch DichtspaltvergréBerung sicherer Einsatz auch bei
verschmutzten Medien

- Lange Standzeit

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Der PHD Seal wird als Dichtelement fur doppeltwirkende
Kolben in Hydraulikzylindern, die sehr rauen Einsatz-
bedingungen ausgesetzt sind, empfohlen, wie z. B.:

- Bagger

- Hydraulikzylinder fur schweren Einsatz

Technische Daten
Betriebsbedingungen:

bis 40 MPa
Druckspitzen bis zu 60 MPa

Druck:

Geschwindigkeit: bis 1,5 m/s

Temperatur: -45°C bis +135°C

Medien: Hydraulikflussigkeiten auf
Mineraldlbasis, Wasser/Ol- und
Glykol/Ol- Emulsionen

Spaltweite: das max. zuldssige radiale Spiel Syax

ist in der Tabelle XXI in Abhéngigkeit
von Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Standardanwendung:

FUr hydraulische Komponenten:

- in Mineraldlen oder gut schmierenden Medien
- Wasser/Ol- und Wasser/Glykol- Emulsionen

Gleitring: Bronzegefulltes PTFE

Vorspannelement: NBR 80 Shore A
Stutzringe: POM

Werkstoffsatz-Code: PTNO4
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POLYPAC® PHD Seal

Spezielle Anwendung:

- Fur spezielle Anwendungen, die andere Werkstoffkombi-
nationen erfordern, setzen Sie sich bitte mit der Trelle-
borg Sealing Solutions-Niederlassung in lhrer Nahe in

Verbindung.

Tabelle XX Standard-Werkstoffe auf PTFE-Basis fiir PHD-Kolbendichtung

Werkstoff, Code | Vorspannelement | Code | Vorspannelement | Werkstoff der | MPa
Anwendungen, Werkstoff Betriebstemp. * | Gegenlauffliache | max.
Eigenschaften °C

Werkstoff TR55 PT_04 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahlrohre 40
Standardwerkstoff fur Hydraulik, gute . ; Stahl, gehartet
Druckfestigkeit, gute Gleit- und NBR;ONS'Ed”gfmp' -45 bis +80 Gusseisen
VerschleiBeigenschaften, guter Sl

Extrusionswiderstand. FKM - 70 Shore A \Y; -10 bis +135#

Bronzegefullt

Farbe: Bronze bis dunkelgrin

Werkstoff TR12 PT_OA | NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 40
Fur alle schmierenden FlUssigkeiten, harte . K Stahl, gehartet
Gegenlaufflachen, gute Gleiteigenschaften, NBR;ONS'Edr'gfmp' -45 bis +80

geringe Reibung. ore

Farbpigment gefullt FKM - 70 Shore A Y -10 bis +135#

Farbe: Dunkelgrin

Werkstoff TR25 PT_0J NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 40
Far alle schmierenden und . . Stahl, gehartet
nicht-schmierenden Druckflussigkeiten, gute NBR;ONslﬁdrng:mp. -45 bis +80 Gusseisen

chemische Bestéandigkeit, gute dielektrische ore

Eigenschaften. FKM - 70 Shore A Y, -10 bis +135#
Glasfasergefullt+Graphit+MoS,

Farbe: Graublau

Werkstoff TR30 PT_OC | NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 40
Fiir Wasserhydraulik, 6lhydraulik . . Rostfreier Stahl

und -pneumatik, fiir alle schmierenden NBR;ONS'ﬁdr'gfmp' -45 bis +80

und nicht-schmierenden Fliissigkeiten, ore

hoher Extrusionswiderstand, gute chemische FKM - 70 Shore A \V; -10 bis +135#

Bestandigkeit. . -

Kohle-, graphitgefllt EPDM - 70 Shore A | E -45 bis +135#

Farbe: Schwarz

# Begrenzter Hochtemperatureinsatz aufgrund des POM-Stutzringes.

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineralol gultig.

1 Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.

Werkstoff-Code-Definition:

PHD-Dichtung mit Gleitring in Werkstoff TR55 und NBR-

Vorspannelement:

** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineralole.

PTNO4
: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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POLYPAC® PHD Seal

B Einbauempfehlung

AN
. >§1 5°-20°
r 1 72 / I

> - / ri
o o ‘
Bild 22 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
PHD-Dichtung, komplett. TSS Artikel-Nr.  PKPO 0 0800 - PTNO4
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm TSS Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: PKP000800 (von Tabelle XXI)
Dichtung: PTFE TR55 Ausfuhrung (Standard)
Vorspannelement: NBR )
Stutzring: POM Bohrungs-0 x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffset-Code: PTNO4
Werkstoffset-Code
Polypac Ref.-Nr.: PHD 8065

Tabelle XXI EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite Einfihrungs- Radius TSS Teil-Nr. Polypac
schrage Ref.-Nr.
Dy H9 dq h9 L, +0,2 C r1
50,0 36,0 9,0 5,0 0,3 PKP000500 PHD 5036
55,0 41,0 9,0 5.0 0,3 PKP000550 PHD 5541
60,0 46,0 9,0 5,0 0,3 PKP000600 PHD 6046
63,0 48,0 11,0 5,0 0,5 PKP000630 PHD 6348
65,0 50,0 11,0 5,0 0,5 PKP000650 PHD 6550
70,0 55,0 11,0 5,0 0,5 PKP000700 PHD 7055
75,0 60,0 11,0 5.0 0,5 PKP000750 PHD 7560
80,0 65,0 11,0 5,0 0,5 PKP000800 PHD 8065
85,0 70,0 11,0 5,0 0,5 PKP000850 PHD 8570

Radiales Spiel (S): Fur Drucke bis 35 MPa 0,50; fur Driicke von 35 MPa bis 60 MPa 0,30
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POLYPAC® PHD Seal

Bohrungs-9@ Nutgrund-g@ Nutbreite Einfihrungs- Radius TSS Teil-Nr. Polypac
schrage Ref.-Nr.
Dy H9 d, h9 L, +0,2 C r1
90,0 75,0 11,0 5,0 0,5 PKP000900 PHD 9075
95,0 80,0 12,5 5,0 0,5 PKP000950 PHD 9580
100,0 85,0 12,5 5,0 0,5 PKP001000 PHD 10085
105,0 90,0 12,5 5,0 0,5 PKP001050 PHD 10590
110,0 95,0 12,5 5.0 0,5 PKP001100 PHD 11095
115,0 100,0 12,5 5,0 0,5 PKP001150 PHD 115100
120,0 105,0 12,5 5,0 0,5 PKP001200 PHD 120105
125,0 102,0 16,0 6,5 0,6 PKP001250 PHD 125102
130,0 107,0 16,0 6,5 0,6 PKP001300 PHD 130107
135,0 112,0 16,0 6,5 0,6 PKP001350 PHD 135112
140,0 117,0 16,0 6,5 0,6 PKP001400 PHD 140117
145,0 122,0 16,0 6,5 0,6 PKP001450 PHD 145122
150,0 127,0 16,0 6,5 0,6 PKP001500 PHD 150127
155,0 132,0 16,0 6,5 0,6 PKP001550 PHD 155132
160,0 137,0 16,0 6,5 0,6 PKP001600 PHD 160137
165,0 142,0 16,0 6,5 0,6 PKP001650 PHD 165142
170,0 147,0 16,0 6,5 0,6 PKP001700 PHD 170147
180,0 157,0 16,0 6,5 0,6 PKP001800 PHD 180157

Radiales Spiel (S): Fur Drucke bis 35 MPa 0,50; fur Driuicke von 35 MPa bis 60 MPa 0,30
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TURCON® STEPSEAL® 2K

- Einfachwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Werkstoff -
- Turcon®, Zurcon® und Elastomer -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :

Ausgabe April 2007 TRELLEBORG

SSSSSSSSSSSSSSSS

57




58

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007



Turcon® Stepseal® 2K

B Turcon® Stepseal® 2K”

Beschreibung

Der Stepseal® 2K ist ein einfachwirkendes Dichtelement,
bestehend aus einem Dichtring aus hochwertigen Turcon®
oder Zurcon® Werkstoffen und einem O-Ring als elasti-
schem Vorspannelement.

Der Stepseal® 2K wurde von Trelleborg Sealing Solutions
als Stangendichtung entwickelt und patentiertes/zum
Patent angemeldetes Profil. Aufgrund seiner hervorra-
genden Eigenschaften eignet er sich gleichermaBen als
Kolbendichtung bei einseitiger Druckbeaufschlagung, wo
hohe Anforderungen an die Dichtheit, Positioniergenauig-
keit und Leichtgangigkeit gestellt werden.

* Patentiertes/zum Patent angemeldetes Profil

—— 7 Turcon®
Dichtring

O-Ring

/s

Bild 23 Turcon® Stepseal® 2K

Vorteile

- hohe statische und dynamische Dichtheit

- Stick-slip frei, keine Klebeneigung

- hohe Abriebfestigkeit und hohe Extrusionssicherheit
- hohe Standzeiten

- einfache Nutgestaltung, einteiliger Kolben

- weiter Temperatur einsatzbereich und hohe chemische
Bestandigkeit je nach Wahl des O-Ring Werkstoffes

- problemlose Montage ohne Dichtkantenverformung
- lieferbar fur jeden Durchmesser bis 2700 mm

- niedrige Reibung.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Stepseal® 2K wird als Dichtelement fur
einfachwirkende Kolben in Hydraulikkomponenten
empfohlen, wie z. B.:

- SpritzgieBmaschinen
- Werkzeugmaschinen
- Pressen

Er eignet sich besonders als Primardichtung fur den
Olseitigen Einsatz in Kolbenspeicher in Verbindung mit
AQ-Seal® und AQ-Seal® 5.

Technische Daten

Druck: bis 80 MPa

Geschwindigkeit: bis 15 m/s, Frequenz bis 5 Hz

Temperatur: -45°C bis +200°C **)

Medien Druckflussigkeiten auf
Mineralélbasis, schwerentflammbare
Druckflussigkeiten,
umweltschonende Druckflussigkeiten
(Bio-Ole), Wasser und andere- je
nach O-Ring Werkstoff-, siehe
Tabelle XXIII

Spaltweite: das max. zulassige radiale Spiel

Smax ist in der Tabelle XXIV, in
Abhéangigkeit vom Betriebsdruck
und Funktionsdurchmesser
angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maxi-
male Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmaRB.
Temperaturbereich auch abhéngig vom Medium.

**) Bei drucklosen Anwendungen mit einem
Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um
Abstimmung mit unserer Anwendungsberatung!
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Turcon® Stepseal® 2K

Werkstoffe

Standard Anwendung

- Fur Hydraulikkomponenten in zinkhaltigen Mineraldlen
oder gut schmierenden Medien:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70

Shore A in Abhéngigkeit von der
Temperatur

Satz-Ref: T46 N oder T46 V

Spezielle Anwendung

- Nicht-schmierende Flussigkeiten oder pneumatische
Anwendungen erfordern selbstschmierende Dichtungs-
werkstoffe. Hierfur empfehlen wir:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T29

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70

Shore A in Abhéngigkeit von der
Temperatur

Satz-Ref.: T29 N oder T29 V

- FUr raue Gegenlaufflachen und eine verbesserte Lecka-
gesteuerung:

Zurcon®-Dichtung:  Zurcon® Z51
Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A

Satz-Ref.: Z51 N

N4
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Baureihen

In Abhangigkeit vom Dichtungsdurchmesser sind unter-
schiedliche Profilquerschnitte festgelegt. Diese sind durch
die Serien-Nummer gekennzeichnet.

In der Tabelle XXIV ist eine Zuordnung der Serien-
Nummern zum Dichtungsdurchmesserbereich bei unter-
schiedlichen Einsatzklassen angegeben. Diese Einsatz-
klassen sind:

Standard Einsatz:  allgemeine Anwendungen, bei
denen keine auBergewdhnlichen
Betriebsbedingungen vorliegen.
Leichter Einsatz: bei Forderungen nach geringer
Reibung sowie geschlossenen
Nuten bei kleinen Durchmessern.
Schwerer Einsatz:  bei hohen Belastungen, wie
hohem Druck, Drucksté6Ben u.a.

Tabelle XXIl Mogliche Durchmesserzuordnung

Serien Nr. ?S:Iu;g
PSK00 6,0 - 140,0
PSK10 10,0 - 140,0
PSK20 18,0 - 320,0
PSK30 40,0 - 400,0
PSK40 50,0 - 700,0
PSK80 133,0 - 999,9
PSK50 250,0 - 999,9
PSK5X 1000,0 - 1200,0
PSK60 750,0 - 999,9
PSK6X 1000,0 - 2700,0

Sehen Sie bitte die Tabelle XXIV fur die empfohlene
Zuordnung.

Einbauraum

Stepseal® 2K sind auf Anfrage auch fur Nutabmessungen
nach DIN/ISO 7425/1 lieferbar.
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Turcon® Stepseal® 2K

Tabelle XXIII Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Stepseal® 2K

Werkstoff Kurz- O-Ring Kurz- O-Ring Werkstoff MPa
Anwendung zeichen Werkstoff zeichen Betriebstemp. Dichtpartner
Eigenschaften Bereich* °C Max.
Turcon® T46 T46 NBR-70 Shore A -30 bis +100 Stahlrohre 70
Standard- Werkstoff fur Hydraulik, hoher N ) Stahl, gehartet
Druckwiderstand, gutes Reib- und VerschleiB- NBR-Tieftemper. -45 bis +80 Gusseisen
verhalten, guter Extrusionswiderstand 70 Shore A
BAM Freigabe FKM-70 Shore A v -10 bis +200
Bronze gefullt
Farbe: Grau bis Dunkelbraun
Turcon® T08 T08 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 80
Sehr hohe Druckfestigkeit, sehr guter N ) Stahl, gehaértet
Extrusionswiderstand NBR-Tieftemper. T -45 bis +80 Gusseisen
Bronze hochgefillt 70 Shore A
Farbe: Hell- bis Dunkelbraun FKM-70 Shore A V -10 bis +200
Turcon® T40 T40 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 30
Fur alle schmierenden und nicht N - Gusseisen
schmierenden Hydraulikfliissigkeiten, NBR-Tieftemper. -45 bis +80 Rostfreier Stahl
Wasserhydraulik, 70 Shore A Aluminium
weiche Gegenlaufflichen EKM-70 Shore A Vv -10 bis +200 Bronze
Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen Legierungen
mit Gasen geeignet. EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145
Kohlefaser gefullt. Farbe: Grau
Turcon® T29 T29 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 70
Fur alle schmierenden und N - Gusseisen
nichtschmierenden Hydraulikflussigkeiten, NBR-Tieftemper. -45 bis +80 Rostfreier Stahl
zinkfreie Hydraulikole, 70 Shore A Aluminium
weiche Gegenlaufflachen, EKM-70 Shore A Vv -10 bis +200 Bronze
guter Extrusionswiderstand
Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145
mit Gasen geeignet.
Kohlefaser hochgefullt. Farbe: Grau
Turcon® T05 TO5 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 25
Far alle schmierenden Hydraulikflussigkeiten, N 3 Stahl, gehartet
harte Gegenlaufflachen, sehr gute NBR-Tieftemper. -45 bis +80 Gusseisen
Reibeigenschaften, niedrige Reibung 70 Shore A
b vl FKM-70 Shore A v -10 bis +200
Turcon® T42 T42 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 40
Fur alle schmierenden und nicht schmieren- N - Stahl, gehartet
den Hydraulikflissigkeiten, gute chemische NBR-Tieftemper. T -45 bis +80 Gusseisen
Bestandigkeit, gute dielektrischen 70 Shore A
Eigenschaften _ FKM-70 Shore A v -10 bis +200
Glasfaser gefullt+MoS, - Farbe: Grau bis Blau
Turcon® T10 T10 NBR-70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 70
Fiir Olhydraulik und Pneumatik, - - Rostfreier Stahl
fiir alle schmierenden und NBR-Tieftemper. T -45 bis +80
nicht schmierenden Fliissigkeiten, hoher 70 Shore A
Extrusionswiderstand, gute chemische FKM-70 Shore A Vv -10 bis +200
Bestandigkeit, BAM-Freigabe
Kohle, Grafit gefullt - Farbe: Schwarz EPDM-70 Shore A E** -45 bis +145
Zurcon® Z51%** Z51 NBR-70 Shore A -30 bis +100 Stahl 80
Fur schmierende Hydraulikflussigkeiten, N - Stahl, gehartet
hoher VerschleiBwiderstand, NBR-Tieftemper. -45 bis +80 Gusseisen
eingeschrankte chemische Bestandigkeit 70 Shore A Keramikschicht
Guss-Polyurethan - Farbe: Gelb bis Hellbraun Rostfreier Stahl
Zurcon® 280 280 NBR-70 Shore A N -30 bis +80 Stahl 45
Fur schmierende und nicht schmierende N ; Rostfreier Stahl
Hydraulikflissigkeiten, hoher VerschleiBwider- NBR-Tieftemper. T -45 bis +80 Aluminium
stand, sehr gute chemische Bestandigkeit, 70 Shore A Bronze
eingeschrénkter Temperaturbereich Keramikschicht
Ultrahochmolekulares Polyathylen
Farbe: WeiB bis Grauweil

* Der O-Ring Betriebstemperaturbereich ist nur gultig fur Hydraulikole. ** EPDM nicht fur Mineralol geeignet

*** max. Durchmesser 2300 mm BAM: Freigabe durch “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.

[ Unterlegte Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® Stepseal® 2K

B Einbauempfehlung - Kolben

R max. 0,3
4
~N
kel
| | 78 /
/ M
o
_ J _ _ _ _
[a)]
L1 o .
Bild 24 Einbauzeichnung
Tabelle XXIV EinbaumaBe
Serien Bohrungs-9 Nutgrund- | Nutbreite | Radius Radiales Spiel O-Ring
Nr. Dy H9 2] S max* Schnur
[]
Standard Leichter Schwerer d, h9 L, +0,2 rq 10 MPa | 20 MPa | 40 MPa d,
Einsatz Einsatz Einsatz
PSKO 8- 16,9 17 - 26,9 - - Dn-4,9 2,2 0,4 0,30 0,20 0,15 1,78
PSK1 17 - 26,9 27 - 59,9 -- Dn-7,3 3,2 0,6 0,40 0,25 0,15 2,62
PSK2 27 - 59,9 60 - 199,9 17 - 26,9 Dn-10,7 4,2 1,0 0,50 0,30 0,20 3,53
PSK3 60 - 199,9 200 - 255,9 27 - 59,9 Dn-15,1 6,3 1,3 0,70 0,40 0,25 5,33
PSK4 200 - 255,9 | 256 - 669,9 60 - 199,9 Dn-20,5 8,1 1,8 0,80 0,60 0,35 7,00
PSK8 256 -669,9 | 670-999,9 | 200 - 255,9 Dn-24,0 8,1 1,8 0,90 0,70 0,40 7,00
PSK5 670 - 999,9 > 1000 256 - 669,9 Dn-27,3 9,5 2,5 1,00 0,80 0,50 8,40
PSK6 > 1000** - - 670 - 999,9 Dn-38,0 13,8 3,0 1,20 0,90 0,60 12,00

* Bei Druicken > 40 MPa: H8/f8 (Bohrung/ Kolben) im Bereich der Dichtung ** Speziell geformtes Vorspannelement.
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Turcon® Stepseal® 2K

Bestellbeispiel

TSS Artikel-Nr.  PSK3 0 0800 - T46 N

Turcon® Stepseal® 2K komplett mit O-Ring, Standard
Einsatz, Serie PSK3 (aus Tabelle XXIV).
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm

TSS Teil Nr.: PSK300800 (aus Tabelle XXV)

TSS Serien-Nr.
Ausfuhrung (Standard)

Bohrungs-@ x 10***
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Dichtring)
Werkstoff-Code (O-Ring)

Die Werkstoffauswahl erfolgt aus Tabelle XXIIl. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil
Nr. (aus Tabelle XXV) angefluigt. Beide zusammen ergeben
die TSS Artikel-Nr.

Far alle nicht in der Tabelle XXV enthaltenen Zwischen-
groBen, kann die TSS Artikel-Nr. gemaB3 nebenstehendem
Beispiel gebildet werden.

*** F(r Durchmesser > 1000,0 mm nur mit dem Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: PSK6 fur Durchmesser 1200,0 mm.
TSS Artikel-Nr.: PSK6X1200 - T46 N.

Tabelle XXV EinbaumaBe

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite Abmessungen rungs- | grund- | breite Abmessungen
%] ] o 7}
Dy H9 | dq h9 |L4+0,2 Dy H9 | dqy h9 | Lg 40,2
9,0 4,1 2,2 PSK000090 3,68 x 1,78 45,0 343 4,2 PSK200450 32,92 x 3,53
10,0 5.1 2,2 PSK000100 4,80x 1,8 48,0 37,3 4,2 PSK200480 36,09 x 3,53
12,0 71 2,2 | PSK000120 6,70 x 1,8 50,0 39,3 4,2 | PSK200500| 37,70 x 3,53
14,0 9,1 2,2 PSK000140 8,75x 1,8 50,0 34,9 6,3 PSK300500 | 32,69 x 5,33
15,0 10,1 2,2 PSK000150 9,25 x 1,78 52,0 41,3 4,2 PSK200520 | 40,87 x 3,53
16,0 11.1 2,2 | PSK000160 | 10,82 x 1,78 55,0 44,3 4,2 PSK200550 | 44,04 x 3,53
18,0 10,7 3,2 PSK100180 9,19 x 2,62 60,0 44,9 6,3 PSK300600 43,82 x 5,33
20,0 15,1 2,2 | PSK000200| 14,00 x 1,78 63,0 52,3 4,2 | PSK200630| 50,39 x 3,53
20,0 12,7 3,2 | PSK100200 | 12,37 x 2,62 63,0 47,9 6,3 | PSK300630| 46,99 x 5,33
22,0 14,7 3,2 PSK100220 13,94 x 2,62 65,0 49,9 6,3 PSK300650 46,99 x 5,33
25,0 12,7 3,2 | PSK100250 | 17,12 x 2,62 70,0 59,3 4,2 PSK200700 56,74 x 3,53
25,0 14,3 4,2 | PSK200250| 13,87 x 3,53 70,0 54,9 6,3 PSK300700 53,34 x 5,33
28,0 17,3 4,2 PSK200280 15,47 x 3,53 75,0 59,9 6,3 PSK300750 56,52 x 5,33
30,0 22,7 3,2 PSK100300 21,89 x 2,62 80,0 64,9 6,3 | PSK300800| 62,87 x 5,33
30,0 19,3 4,2 PSK200300 18,66 x 3,53 80,0 59,5 8,1 | PSK400800 58 x 7,0
32,0 24,7 3,2 | PSK100320 | 23,47 x 2,62 85,0 69,9 6,3 PSK300850 69,22 x 5,33
32,0 21,3 4,2 | PSK200320 | 20,22 x 3,53 85,0 64,5 8,1 PSK400850 63x 7,0
35,0 24,3 4,2 PSK200350 23,40 x 3,53 90,0 74,9 6,3 PSK300900 72,39 x 5,33
40,0 32,7 3,2 | PSK100400 | 31,42 x 2,62 90,0 69,5 8,1 PSK400900 68 x 7,0
40,0 29,3 4,2 | PSK200400 | 28,17 x 3,53 95,0 79,9 6,3 PSK300950 78,74 x 5,33
42,0 31,3 4,2 PSK200420 29,75 x 3,53 95,0 74,5 8,1 PSK400950 73x7,0
N4
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Turcon® Stepseal® 2K

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite Abmessungen rungs- | grund- | breite Abmessungen
o %] o o
Dy H9 | dq h9 |L4+0,2 Dy H9 | dqy h9 |Lg 40,2
100,0 | 84,9 6,3 |[PSK301000| 81,92 x 5,33 230,0 | 209,5 8,1 PSK402300 208,92 x 7,0
100,0 | 79,5 8,1 |PSK401000 78 x 7,0 240,0 | 219,5 8,1 PSK402400 215,27 x 7,0
105,0 89,9 6,3 PSK301050 88,27 x 5,33 250,0 | 229,5 8,1 | PSK402500 | 227,97 x 7,0
105,0 84,5 8,1 PSK401050 83x7,0 250,0 | 226,0 8,1 | PSK802500| 227,97 x 7,0
106,0 90,9 6,3 PSK301060 88,27 x 5,33 260,0 | 236,0 8,1 PSK802600 227,97 x7,0
110,0 94,9 6,3 PSK301100 91,44 x 5,33 270,0 | 246,0 8,1 PSK802700 240,67 x 7,0
110,0 89,5 8,1 PSK401100 88x7,0 280,0 | 256,0 8,1 PSK802800 253,37 x7,0
115,0 99,9 6,3 PSK301150 97,79 x 5,33 300,0 | 276,0 8,1 PSK803000 266,07 x 7,0
115,0 94,5 8,1 PSK401150 93x7,0 306,0 | 285,5 8,1 PSK403060 278,77 x 7,0
120,0 | 104,9 6,3 PSK301200 | 104,14 x 5,33 310,0 | 286,0 8,1 PSK803100 278,77 x 7,0
120,0 99,5 8,1 PSK401200 98 x 7,0 320,0 | 299,5 8,1 | PSK403200| 291,47 x 7,0
125,0 | 109,9 6,3 |PSK301250| 107,32 x 5,33 320,0 | 296,0 8,1 |PSK803200| 291,47 x 7,0
125,0 | 104,5 8,1 | PSK401250 103 x 7,0 330,0 | 306,0 8,1 PSK803300 304,17 x 7,0
130,0 | 114,9 6,3 PSK301300 | 113,67 x 5,33 340,0 | 316,0 8,1 PSK803400 316,87 x 7,0
130,0 | 109,5 8,1 PSK401300 108 x 7,0 345,0 | 324,55 8,1 PSK403450 316,87 x 7,0
135,0 | 114,5 8,1 PSK401350 113,67 x 7,0 350,0 | 326,0 8,1 PSK803500 316,87 x 7,0
140,0 | 119,5 8,1 PSK401400 116,84 x 7,0 360,0 | 336,0 8,1 PSK803600 329,57 x 7,0
145,0 | 124,5 8,1 PSK401450 123,19 x 7,0 370,0 | 346,0 8,1 PSK803700 342,27 x7,0
150,0 | 129,5 8,1 PSK401500 126,37 x 7,0 380,0 | 356,0 8,1 PSK803800 354,97 x 7,0
155,0 | 139,9 6,3 PSK301550 | 135,89 x 5,33 400,0 | 376,0 8,1 | PSK804000| 367,67 x 7,0
160,0 | 144,9 6,3 | PSK301600 | 142,24 x 5,33 420,0 | 396,0 8,1 PSK804200 393,07 x7,0
160,0 | 139,5 8,1 |PSK401600 | 135,89 x 7,00 430,0 | 406,0 8,1 PSK804300 405,26 x 7,0
165,0 | 149,9 6,3 PSK301650 | 148,49 x 5,33 440,0 | 416,0 8,1 PSK804400 405,26 x 7,0
165,0 144,5 8,1 PSK401650 142,24 x 7,0 450,0 | 426,0 8,1 PSK804500 417,96 x 7,0
170,0 | 149,5 8,1 PSK401700 145,42 x 7,0 480,0 | 456,0 8,1 PSK804800 456,06 x 7,0
175,0 | 159,9 6,3 PSK301750 | 158,12 x 5,33 500,0 | 476,0 8,1 | PSK805000| 468,76 x 7,0
180,0 | 164,9 6,3 PSK301800 | 164,47 x 5,33 520,0 | 499,5 8,1 PSK405200 494,16 x 7,0
180,0 | 159,5 8,1 PSK401800 158,12 x 7,0 540,0 | 516,0 8,1 PSK805400 506,86 x 7,0
190,0 | 174,9 6,3 PSK301900 | 170,82 x 5,33 600,0 | 576,0 8,1 PSK806000 557,66 x 7,0
190,0 | 169,5 8,1 PSK401900 164,47 x 7,0 650,0 | 626,0 8,1 PSK806500 608,08 x 7,0
200,0 | 184,9 6,3 | PSK302000 | 183,52 x 5,33 700,0 | 672,7 9,5 PSK507000 670 x 8,4
200,0 | 179,5 8,1 | PSK402000| 177,17 x 7.0 800,0 | 772,7 9,5 PSK508000 770 x 8,4
205,0 | 184,5 8,1 PSK402050 183,52 x 7,0 860,0 | 832,7 9,5 PSK508600 830x 8,4
210,0 | 189,5 8,1 PSK402100 183,52 x 7,0 900,0 | 872,7 9,5 PSK509000 870x 8,4
220,0 | 204,9 6,3 PSK302200 | 202,57 x 5,33 920,0 | 892,7 9,5 PSK509200 890 x 8,4
220,0 | 199,5 8,1 PSK402200 196,22 x 7,0 1000,0 | 972,7 9,5 PSK5X1000 970 x 8,4
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Turcon® Stepseal® 2K

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite Abmessungen
o %}

Dy HY9 | dq h9 |L4+0,2
1000,0 | 962,0 13,8 | PSK6X1000 960 x 12,0
1200,0 | 1172,7 9,5 PSK5X1200 1170 x 8,4
1200,0 | 1162,0 | 13,8 | PSK6X1200 1160 x 12,0
1500,0 | 1462,0 | 13,8 | PSK6X1500 1460 x 12,0
2000,0 | 1962,0 | 13,8 | PSK6X2000 1960 x 12,0
2700,0 | 2662,0 | 13,8 | PSK6X2700 2660 x 12,0

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den
Empfehlungen der ISO 3320.

Weiter Abmessungen und ZwischengréBen bis 2700 mm
einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.

Alle O-Ringe mit einer Schnurstarke von 12 mm werden als Sonder-
Profilring geliefert.
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E Turcon® Stepseal® 2K
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TURCON® DOUBLE DELTA®

- Doppeltwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -

- Fiir 0-Ring-Einbauraume -

- Werkstoff -
- Turcon® und Elastomer -
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Turcon® Double Delta®

B Turcon® Double Delta®

Beschreibung

Beim Turcon® Double Delta® handelt es sich um eine
gummivorgespannte Kunststoffdichtung. Die Dichtung
wurde entwickelt, um die Betriebsparameter von O-Ringen
zu erweitern und zu verbessern und wird in bestehende
O-Ring-Einbaurdume eingebaut.

Double Delta® verbindet die Flexibilitat und das Reaktions-
vermoégen von O-Ringen mit den VerschleiB- und Reibungs-
eigenschaften des Turcon®Werkstoffes in dynamischen
Anwendungen. Bild 25 zeigt den Querschnitt des Double
Delta®.

Die Doppelwirkung der Dichtung ergibt sich aus dem
symmetrischen Querschnitt, der es ermdéglicht, in beide
Richtungen auf Druck zu reagieren.

Die Anfangsanpressung wird durch die radiale Verpressung
des O-Ringes erzeugt. Bei zunehmendem Systemdruck
wandelt der O-Ring diesen in zusatzliche Anpresskraft
um. So wird die Anpressung der Dichtung automatisch
angepasst und Dichtheit unter allen Betriebsbedingungen
sichergestellt.

Nuten (Notches)

Der Double Delta® wird standardmé&Big ohne radiale Nuten
geliefert, da die Dichtung aufgrund ihres dunnen Radial-
schnittes gut auf Druckverédnderungen reagiert.

Fir Durchmesser ab 8 mm kénnen auf Wunsch beidseitig
Nuten angebracht werden. Diese stellen unter allen
Betriebsbedingungen eine unmittelbare Anpressung der
Dichtung sicher.

Druck
_—

Druck

Notches

Nw7%

Bild 25 Turcon® Double Delta® in drucklosem und in
druckbeaufschlagtem Zustand

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Bild 26 Turcon® Double Delta® mit Notches

Vorteile

- kompakte Einbaurdume und leichte Montage
- geringe Reibung ohne Stick-Slip-Neigung

- verschleiB3- und extrusionsfest

- Kolbendichtungen fir alle Durchmesser
von 5 bis 999,9 mm erhaltlich

- Standardquerschnitte geeignet fur AS 568B und wichtige
metrische O-Ringe, andere Querschnitte sind auf Anfrage
erhaltlich

- auch passend fur Einbauraume nach MIL-G-5514F
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Turcon® Double Delta®

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Double Delta® wird als Dichtung fiir doppelt-
wirkende Kolben in hydraulischen und pneumatischen
Zylindern in folgenden Bereichen empfohlen:

Werkzeugmaschinen

- Handhabungsgeréate

- Manipulatoren

- Ventile

- AusrUstungen fur chemische Verfahren

Er wird besonders fur leichten Einsatz und kleine Durch-
messer empfohlen.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bis 35 MPa

Geschwindigkeit:  bis 15 m/s

Temperatur: -45°C bis +200°C
(je nach O-Ring Werkstoff)
Medien: Mineral6l, schwer entflammbare

Flussigkeiten, umweltschonende
Flassigkeiten und andere, je nach
O-Ring Werkstoff

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und Spaltmal3. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

B Werkstoffe

Standardanwendung:

- FUr hydraulische Komponenten mit hin- und hergehender
Bewegung in zinkhaltigen Mineralélen oder gut schmier-
enden Medien:

Turcon®-Dichtung: Turcon® T46

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70

Shore A, (in Abhangigkeit von der
Temperatur)

N4
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Spezielle Anwendung:

- Bewegungen mit kurzer Hublénge, schlecht schmierende
Flussigkeiten und weiche Gegenlaufflachen.

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T24

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A (in Abhéngigkeit von der
Temperatur)

- Fir Anwendungen in dynamischen Hydraulikkompo-
nenten mit gut schmierendem Medium, die niedrige
Reibungswerte erfordern:

Turcon®-Dichtung:  Turcon® T05

Vorspannelement: O-Ring NBR 70 Shore A oder FKM 70
Shore A (in Abhangigkeit von der

Temperatur)

- Fur spezielle Anwendungen sind auch andere Werk-
stoffkombinationen einsetzbar. Bitte setzen Sie sich
hierfar mit der Trelleborg Sealing Solutions-Niederlas-
sung in lhrer Nahe in Verbindung.

Werkstoff fur Dichtungssatz:

Beispiel: TO5 plus FKM-O-Ring TO5V

T46 plus NBR-O-Ring T46N

B Konstruktionshinweise

Einfihrungsschragen

Um eine Beschadigung der Stangendichtung bei der
Montage zu verhindern, sind EinfGhrungsschragen und
Kantenverrundungen an der Bohrung oder der Kolben-
stange anzubringen (Bild 27).

Die Mindestlange der EinfUhrungsschrage ist von der
ProfilgréBe der Dichtung abhdngig und kann den
folgenden Tabellen enthommen werden.

Tabelle XXVI Einfilihrungsschrdgen

Einfiihrungsschrage* O-Ring Schnur-g**
Durchmessererweiterung d,
ADy min.
1,4 1,78 - 2,00
1,8 2,40 - 2,62
2,4 3,00 - 4,00
3,2 5,00 - 5,70
4,0 7,00 - 8,40

* Jedoch nicht unter 1,5 % des Bohrungsdurchmessers
(Bohrungs-/ Kolbendurchmesser).
** Der O-Ring Schnurdurchmesser d, kann den entsprechenden
Tabellen “EinbaumaBe” XXVIIl, XXX und XXXI entnommen
werden.
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Turcon® Double Delta®

15°-20°

/

gerundet, poliert

AD/2

Bild 27 Einflhrungsschrage

B Werkstoffe

Tabelle XXVII

Turcon® Werkstoffe fiir Double Delta®

Werkstoff, Anwendungen, Eigenschaften Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff der MPa
Werkstoff Betriebstemp.* °C | Gegenlauffldche | max.

Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 35
Standardwerkstoff fir Hydraulik, hohe . . Stahl, gehartet
Druckfestigkeit, gutes Gleit- und NBF;—(I)\I:;?ngtzmp. -45 bis +80 Gusseisen
Abriebverhalten, guter Extrusionswiderstand ore
BAM-gepriift FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200
Bronzegefullt
Farbe: grau bis dunkelbraun
Turcon® T24 T24 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahlrohre 25
Fur alle schmierenden und . . Stahl, gehartet
nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten, NBR7-(I)\I|Se;ir|thmp. -45 bis +80 Gusseisen
weiche Gegenlaufflichen ore Rostfreier Stahl
kohlegefullt FKM - 70 Shore A Y, -10 bis +200 Aluminium
Farbe: schwarz - Bronze

EPDM - 70 Shore A | E** -45 bis +145
Turcon® T05 TO5 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahlrohre 20
Fur alle schmierenden Druckflussigkeiten, - . Stahl, gehartet
harte Gegenlaufflachen, sehr gute NBF;—(;\Igjrlgtzmp. v -45 bis +80
Gleiteigenschaften, geringe Reibung ore
Farbe: turkis FKM - 70 Shore A \Y -10 bis +200

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineralol gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprtifung, Deutschland”.
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** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineralole.
[ Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® Double Delta®

B Einbauempfehlung

r max. 0,3
o
© w
p e q p
L ri
°
=
(a)
L1
Bild 28 Einbauzeichnung
Tabelle XXVIII EinbaumaBe
Serien- Bohrungs-9 Nut- Nut- Radius Radiales Spiel O-Ring
Nr. Dy H9 grund-@ | breite Schnur-
S max. o
Standard Erweiterter 2MPa | 10 MPa | 20 MPa | 35 MPa
Bereich Bereich d, h9 L, +0,2 r d,
PDDO 5- 139 5- 1399 Dn-2,9 2,4 0,4 0,10 0,10 0,08 0,05 1,78
PDD1 14- 24,9 8- 2599 Dn-4,5 3,6 0,4 0,15 0,15 0,10 0,07 2,62
PDD2 25- 45,9 12 -469,9 Dn-6,2 4,8 0,6 0,25 0,20 0,15 0,08 3,53
PDD3 46 - 124,9 20 -669,9 Dn-9,4 71 0,8 0,35 0,25 0,20 0,10 533
PDD4 125 - 669,9 80 -999,9 Dn-12,2 9,5 0,8 0,50 0,30 0,25 0,15 7,00
PDD5 670 - 999,9 125 -999,9 Dn-15,0 10,0 1,0 0,60 0,40 0,30 0,20 8,40

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

TRELLEBORG Ausgabe April 2007

72 SEALING SOLUTIONS




Turcon® Double Delta®

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr.  PDD3 0 0800 - TO5 N
Turcon Double Delta, komplett mit O-Ring, Standard-
Bereich, Serie PDD3 (aus Tabelle XXVIII). TSS Serien-Nr.
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm Ausfihrung (Standard)*
TSS Te”-Nr.: PDD300800 Bohrunqs-@ x 10
(aus Tabelle XXIX) .
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XXVII. Die Qualitétsmerkmal (Standard)
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil- W erkstoff-Code (Dichtring)
Nr. (aus Tabelle XXIX) angefligt. Beide ergeben die TSS .
Artikel-Nr. Werkstoff-Code (O-Ring)
Fur alle nicht in der Tabelle XXIX enthaltenen Zwischen-
groBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem
Beispiel gebildet werden.
* “N” fur Dichtungen mit Nuten (Notches). Lieferbar fur
Durchmesser ab 8,0 mm.
Dichtungen fur andere Nutbreiten/-abmessungen
entnehmen Sie bitte den Tabellen XXX und XXXI.
Tabelle XXIX EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GrofBBen rungs- | grund- | breite GrofBBen
] ] [} [}
DN H9 d1 h9 I.1 +0,2 DN H9 d1 h9 L1 +0,2
6,0 3,1 2,4 PDD000060 |2,57 x 1,78 40,0 33,8 4,8 |PDD200400 | 32,92 x 3,53
8,0 5,1 2,4 |PDD000080 | 4,47 x 1,78 42,0 35,8 4.8 PDD200420 | 34,52 x 3,53
9,0 6,1 2,4 PDD000090 |5,28 x 1,78 45,0 38,8 4,8 PDD200450 |37,70 x 3,53
10,0 7.1 2,4 |(PDDO000100 (6,07 x 1,78 48,0 38,6 7.1 PDD300480 |37,47 x 5,33
11,0 8,1 2,4 PDD000110 |7,65x 1,78 50,0 40,6 7.1 PDD300500 |40,0 x 5,30
12,0 9,1 2,4 |PDD000120 |8,5x 1,8 50,8 41,4 7.1 PDD300508 |40,64 x 5,33
12,7 9,8 2,4 PDD000127 9,25 x 1,78 52,0 42,6 7.1 PDD300520 |40,64 x 5,33
14,0 9,5 3,6 PDD100140 |9,19 x 2,62 55,0 45,6 7.1 PDD300550 |43,82 x 5,33
15,0 10,5 3,6 PDD100150 |9,19 x 2,62 56,0 46,6 7.1 PDD300560 |43,82 x 5,33
16,0 11,5 3,6 |PDD100160 | 10,77 x 2,62 60,0 50,6 7.1 PDD300600 |50,17 x 5,33
18,0 13,5 3,6 PDD100180 | 12,37 x 2,62 63,0 53,6 7.1 PDD300630 (53,34 x 5,33
20,0 15,5 3,6 |PDD100200 | 13,94 x 2,62 65,0 55,6 7.1 PDD300650 |53,34 x 5,33
22,0 17,5 3,6 PDD100220 | 17,12 x 2,62 70,0 60,6 7.1 PDD300700 |59,69 x 5,33
24,0 19,5 3,6 PDD100240 | 18,72 x 2,62 75,0 65,6 7.1 PDD300750 |62,87 x 5,33
25,0 18,8 4,8 |PDD200250 |18 x 3,55 80,0 70,6 7.1 PDD300800 | 69,22 x 5,33
25,4 19,2 4,8 PDD200254 | 18,54 x 3,53 85,0 75,6 7.1 PDD300850 |72,39 x 5,33
27,0 20,8 4.8 PDD200270 |20,22 x 3,53 90,0 80,6 7.1 PDD300900 |78,74 x 5,33
28,0 21,8 4,8 PDD200280 | 20,22 x 3,53 95,0 85,6 7.1 PDD300950 |81,92 x 5,33
30,0 23,8 4,8 PDD200300 |23,40 x 3,53 100,0 90,6 7.1 PDD301000 | 88,27 x 5,33
32,0 25,8 4,8 |(PDD200320 | 25,00 x 3,53 110,0 100,6 7.1 PDD301100 |97,79 x 5,33
35,0 28,8 4,8 PDD200350 |28,17 x 3,53 115,0 105,6 7.1 PDD301150 | 104,14 x 5,33
Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcon® Double Delta®

Boh- Nut- Nut- | TSS Teil-Nr. O-Ring
rungs- | grund- | breite GroBen
%] %]
Dy H9 | dih9 |Ly+0,2
120,0 | 110,6 7,1 PDD301200 | 107,32 x 5,33
125,0 | 112,8 9,5 PDD401250 | 113,67 x 7,0
130,0 | 117,8 9,5 |PDD401300 |[116,84x 7,0
1350 | 122,8 9,5 |PDD401350 (120,02 x 7,0
140,0 127,8 9,5 PDD401400 | 126,37 x 7,0
150,0 | 137,8 9,5 |PDD401500 |135,89x7,0
160,0 | 147,8 9,5 PDD401600 | 145,42 x 7,0
170,0 157,8 9,5 PDD401700 | 151,77 x7,0
180,0 167,8 9,5 PDD401800 | 164,47 x 7,0
190,0 177.8 9,5 PDD401900 |177,17 x 7,0
200,0 | 187,8 9,5 |PDD402000 | 183,52 x 7,0
210,0 | 197,8 9,5 |PDD402100 | 196,22 x 7,0
220,0 207,8 9,5 PDD402200 |202,57 x 7,0
230,0 | 217,8 9,5 |PDD402300 (215,27 x7,0
240,0 | 227,8 9,5 |PDD402400 (227,97 x7,0
250,0 | 237,8 9,5 |PDD402500 |236,0 x 7,0
280,0 | 267,8 9,5 |PDD402800 |266,07 x 7,0
300,0 | 287,8 9,5 |PDD403000 (278,77 x7,0
320,0 | 307,8 9,5 |PDD403200 (304,17 x 7,0
350,0 | 337,8 9,5 |PDD403500 (329,57 x7,0
400,0 | 387,8 9,5 |PDD404000 | 380,37 x 7,0
420,0 | 407,8 9,5 |PDD404200 |405,26 x 7,0
450,0 | 437,8 9,5 |PDD404500 (430,66 x 7,0
480,0 | 467,8 9,5 |PDD404800 |456,06 x 7,0
500,0 | 487,8 9,5 |PDD405000 (481,46 x 7,0

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den
Empfehlungen der I1SO 3320.

TSS Teil-Nr. fur andere Abmessungen und alle ZwischengroBen bis
999,9 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind
lieferbar. Weitere GréBen bis 2.700 mm sind auf Anfrage
erhéltlich.
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Turcon® Double Delta®

W Spezieller Turcon® Double Delta®

Turcon® Double Delta® fiir Einbaurdume mit einem
Stiitzring

Der Double Delta® ist fur Konstruktionen erhéltlich, bei
denen Nuten fur O-Ringe mit einem Stutzring verwendet
werden (siehe Tabelle XXX).

L3 L3

-
NGO NI\ @®;

Bild 29 Nutbreite

Bestellbeispiel

Double Delta® komplett mit NBR O-Ring
Bohrungsdurchmesser: Dn =80 mm
Nutgrunddurchmesser: 70,6 mm
Nutbreite: 8,5 mm

TSS Artikel-Nr.: PDA300800-TO5N

* Aus Tabelle XXX oder XXXI
** Aus Tabelle XXVII
**% Aus Tabelle XXVII

Turcon® Double Delta® fiir metrische O-Ringe

Der Double Delta® ist lieferbar fur den Einbau in Einbau-
réaume far metrische O-Ringe gemanB Tabelle XXXI.

Tabelle XXXI Dichtungen fiir metrische O-Ring Nuten

Tabelle XXX Dichtungen fir Einbaurdaume mit
einem Stiitzring

Serien-Nr. Nutbreite Ausfihrungs- O-Ring
kennzeichen Schnur-
5. Stelle ]
L3 Ohne Mit d,
Notch | Notch*

PDAO 3,80 0 N 1,78

PDA1 4,65 0 N 2,62

PDA2 5,70 0 N 3,53

PDA3 8,50 0 N 533

PDA4 11,20 0 N 7,00

PDAS 12,50 0 N 8,40

* Far Durchmesser ab 8 mm lieferbar
TSS Artikel-Nr.  PDA3 0 0800 - TO5 N

TSS Serien-Nr.*
Ausfihrung (Standard)"

Bohrungsdurchmesser x 10

Qualitadtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)**
Werkstoff-Code (O-Ring)***

"N far Dichtungen mit Notches.
lieferbar ab 8 mm Durchmesser

O-Ring Nutgrund-@ Nutbreite Ausfiihrungskennzeichen
Schnur-@ Serien-Nr. 5. Stelle Lieferbarer .
d, d, h9 L, +0.2 Standard Kerbe* Abmessungsbereich
2,0 Dn-3.3 2,7 PD2A 0 N 6 -100,0
2,4 Dy - 4,1 3,2 PD2E 0 N 8-160,0
2,5 Dn - 4,3 33 PD2F 0 N 8 -160,0
3,0 Dn - 5.2 4,0 PD3A 0 N 12 - 200,0
4,0 Dy-7,0 52 PD4A 0 N 16 - 300,0
5,0 Dn-838 6,6 PD5A 0 N 20 - 400,0
57 Dy - 10,0 7,2 PD5H 0 N 20 - 669,9

* FUr Durchmesser ab 8 mm lieferbar
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Turcon® Double Delta®
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TURCON® VARISEAL® M2

- Einfachwirkend -
- Federvorgespannter Nutring aus Kunststoff -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -
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Turcon® Variseal® M2

>

B Turcon® Variseal® M2

Beschreibung

Der Turcon® Variseal® M2 ist eine einfachwirkende Dich-
tung, bestehend aus einem asymmetrischen U-férmigen
Dichtungskoérper, in den eine V-férmige Metallfeder als
Vorspannelement eingesetzt ist.

Variseal® M2 weist ein asymmetrisches Dichtungsprofil auf.
Das starke Profil seiner dynamischen Lippe mit optimiertem
Winkel an der Vorderseite sorgt fur gute Dichtwirkung,
verringerte Reibung sowie Langlebigkeit.

L Turcon®
p ) Dichtring
——
V-Feder

Bild 30 Turcon® Variseal® M2

Die Metallfeder aktiviert die Dichtlippen und halt die
Vorpressung aufrecht. Damit ist eine Dichtheit bei druck-
losem Betrieb gewahrleistet.

Die Moglichkeit der Kombination von Werkstoffen fur die
Dichtung und die Feder erméglicht einen weiten Bereich
der Anwendung Uber die Hydraulik hinaus, z.B. in der
Chemie, Pharmazie und Lebensmitteltechnik.

Die Variseal® M2 Dichtung ist sterilisierbar und kann fur
den Einsatz in der Lebensmittelindustrie in einer speziellen
“Hi-clean”-Ausfuhrung geliefert werden. Bei dieser
Ausfuhrung wird der Feder-lInnenraum mit einer flexiblen
Vergussmasse verschlossen. Dadurch entstehen glatte,
sterilisierbare Flachen.

Bei Anwendung fur hochviskose Medien bitten wir um
Rucksprache.

Variseal® M2 konnen in Einbaurdumen nach AS4716 und
DIN/ISO 3771 eingesetzt werden. Die Dichtung ist nur
begrenzt in geschlossenen Einbaurdumen montierbar.
Montagehinweise finden Sie in Tabelle VII.

Vorteile

- resistent gegen die meisten Flussigkeiten und Chemika-
lien

- niedrige Reibwerte
- Stick-slip frei, keine Klebeneigung
- hohe Abriebfestigkeit und Formstabilitat

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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- Anpassung an schnelle Temperaturdnderungen

- physiologisch unbedenklich beim Einsatz in der Lebens-
mitteltechnik, Pharmazie und Medizintechnik

- sterilisierbar

- unbegrenzt Lagerungsdauer

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Variseal® M2 wird als Dichtelement fur alle
Anwendungen empfohlen, die Stick-Slip-freien Betrieb
sowie chemische Bestdndigkeit gegen fast alle Medien
erfordern, wie:

- Ventile

- Pumpen

- Separatoren

- Stellglieder

- Dosiereinrichtungen

Um den Verschleif3 gering zu halten, ist eine hochwertige
Gegenlaufflache erforderlich.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bei statischer Beanspruchung:
40 MPa (400 Bar)
bei dynamischer Beanspruchung:

20 MPa (200 Bar)

Geschwindigkeit: pendelnd bis zu 15 m/s
rotierend bis zu 1 m/s

Temperatur: -70°C bis + 260°C
fur besondere Anwendungen
auBerhalb der genannten Bereiche
bitten wir um lhre Anfrage.

Medien: Nahezu alle Flussigkeiten, Chemikalien

und Gase

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte

(bei Benutzung von Standardprofilen und -Materialien)
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maxi-
male Betriebsgeschwindigkeit z.B. ist abhdngig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmaB.
Temperaturbereich auch abhangig vom Medium.

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 79




) Turcon® Variseal® M2

Werkstoffe

Alle verwendete Werkstoffe sind physiologisch unbedenk-
lich. Sie enthalten keine geruchs- oder geschmacksbeeinf-
lussenden Stoffe.

FUr die meisten Einsdtze hat sich folgende Werkstoffkom-
bination bewahrt:

Turcon® T40

rostfreier Stahl,

Werkstoff-Nr. 1.4310 (AISI 301)
Werkstoff-Code: S

Dichtring:
Feder:

Bei Einsatz in Gasen:

Dichtring: TO5 oder Z80

Fur den Einsatz gemaB der Forderungen der “Food and
Drug Administration” stehen auf Anfrage geeignete
Werkstoffe zur Verfliigung.

Tabelle XXVIII Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Variseal® M2

Werkstoff, Code Feder- Code | Betriebstemp.* Werkstoff der MPa
Anwendungen, Werkstoff Gegenlauffliche
Eigenschaften °C max.
Turcon® T40 T40 AlSI 301 S -70 bis +260 Stahl, gehartet 40
fur alle schmierenden und Stahl, hartverchromt
nicht-schmierenden DruckflUssigkeiten,
zinkfreie Hydraulikéle,
Wasserhydraulik,
harte Gegenlauffldchen
Dichtring-Oberflache nicht fur Anwendungen
mit Gasen geeignet.
Kohlefasergefullt
Farbe: grau
Turcon® T05 TO5 AISI 301 S -70 bis +260 Stahl 20
fur alle schmierenden DruckflUssigkeiten, Stahl, hartverchromt
weiche Gegenlaufflachen, sehr gute Gusseisen
Gleiteigenschaften, geringe Reibung Rostfreier Stahl
Farbe: tarkis Aluminium
Bronze
Legierungen
Zurcon® Z80 Z80 AlSI 301 S -70 bis +80 Stahl 40
fur alle schmierenden und nicht-schmierenden Stahl, hartverchromt
Druckflussigkeiten, Rostfreier Stahl
hohe Abriebfestigkeit, sehr gute chemische Aluminium
Bestandigkeit, begrenzte Bronze
Temperaturbestandigkeit Keramikbeschichtung
GemadB FDA Vorgaben.
Ultrahoch-molekulares Polyethylen
Farbe: wei3 bis gebrochen weil3
Zurcon® 248 748 AlSI 301 S -60 bis +130 Stahl 40
Fur hohe Dichtungsanforderungen mit langer Stahl, hartverchromt
Lebensdauer, eingeschrankter Temperaturbereich GuBeisen
und begrenzte chemische Bestandigkeit Rostfreier Stahl
Farbe: schwarz Aluminium
Bronze
Legierungen
Keramikbeschichtung

* Abhangig von Medien.

Einbau federvorgespannter Dichtungen
Siehe Seite 13
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Turcon® Variseal® M2

B Einbauempfehlung
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Bild 31 Einbauzeichnung
Tabelle XXXIIl EinbaumaBe
Serien- Bohrungs-9@ Nut- Nut- | Radius | Steg? Radiales Spiel
Nr. Dy H9 Grund-@ | breite
S max.*
Standard Erweiterter” d, h9 L, +0,2 rq Y <2 MPa | <10 MPa | <20 MPa | <40 MPa
Bereich Bereich min.
PVAO 6,0 - 139 6,0- 40,0 Dn-2,9 2,4 0,4 0,4 0,20 0,10 0,08 0,05
PVA1 14,0 - 24,9 10,0 - 200,0 Dn-4,5 3,6 0,4 0,6 0,25 0,15 0,10 0,07
PVA2 25,0 - 459 16,0 - 400,0 Dn-6,2 4,8 0,6 0,7 0,35 0,20 0,15 0,08
PVA3 46,0 - 124,9 28,0 - 700,0 Dn-9.4 71 0,8 0,8 0,50 0,25 0,20 0,10
PVA4 125,0 - 999,9 45,0 - 999,9 Dn-12,2 9,5 0,8 0,9 0,60 0,30 0,25 0,12
PVA5 1000,0 - 2500,0 | 100,0 - 2500,0 Dn-19,0 15,0 0,8 0,9 0,90 0,50 0,40 0,20
* Bei Druicken > 40 MPa bitte die Durchmessertoleranz H8/f8 (Bohrung/Kolben) im Bereich der Dichtung verwenden.
" Auf Anfrage lieferbar. 2 Ymax = 0,035 x Dy
Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr.  PVA3 0 0800 - T40 S (D)

Turcon® Variseal® M2, Standard Reihe, Serie PVA3

(aus Tabelle XXXVI)

Bohrungsdurchmesser:
TSS Teil-Nr.:

Dy = 80,0 mm

PVA300800 (aus Tabelle XXXIV)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle XXXII. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil-
Nr. (aus Tabelle XXXIV) angefligt. Beide ergeben die TSS

Artikel-Nr.

Fur alle nicht in der Tabelle XXXIV enthaltenen Zwischen-
groBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem

Beispiel gebildet werden.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

TSS Serien-Nr.

Ausfihrung (Standard)

Bohrungs-@ x 10**

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)

Werkstoff-Code (Feder)

Hi Clean-option

** FOr Durchmesser > 1000,0 mm nur mit dem Faktor 1
multiplizieren.

Beispiel: PVA5 fur Durchmesser 1200,0 mm.

TSS Artikel-Nr.: PVA5X1200 - T40 S.
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l Turcon® Variseal® M2

Tabelle XXXIV EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | TSS Teil-Nr. Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | TSS Teil-Nr.
Dy H9 d, h9 L, +0,2 Dy H9 d; h9 L, +0,2
6,0 3,1 2,4 PVA000060 125,0 112,8 9,5 PVA401250
8,0 5.1 2,4 PVA000080 130,0 117,8 9,5 PVA401300
10,0 7.1 2,4 PVA000100 135,0 122,8 9,5 PVA401350
12,0 9,1 2,4 PVA000120 140,0 127,8 9,5 PVA401400
14,0 9,5 3,6 PVA100140 150,0 137,8 9,5 PVA401500
15,0 10,5 3,6 PVA100150 160,0 147,8 9,5 PVA401600
16,0 11,5 3,6 PVA100160 170,0 157,8 9,5 PVA401700
18,0 13,5 3,6 PVA100180 180,0 167,8 9,5 PVA401800
20,0 15,5 3,6 PVA100200 190,0 177,8 9,5 PVA401900
22,0 17,5 3,6 PVA100220 200,0 187,8 9,5 PVA402000
25,0 18,8 4,8 PVA200250 210,0 197,8 9,5 PVA402100
28,0 21,8 4,8 PVA200280 220,0 207,8 9,5 PVA402200
30,0 23,8 4,8 PVA200300 230,0 217,8 9,5 PVA402300
32,0 25,8 4,8 PVA200320 240,0 227,8 9,5 PVA402400
35,0 28,8 4,8 PVA200350 250,0 237,8 9,5 PVA402500
40,0 33,8 4,8 PVA200400 280,0 267,8 9,5 PVA402800
42,0 35,8 4,8 PVA200420 300,0 287,8 9,5 PVA403000
45,0 38,8 4,8 PVA200450 320,0 307,8 9,5 PVA403200
48,0 38,6 7.1 PVA300480 350,0 337.8 9,5 PVA403500
50,0 40,6 71 PVA300500 400,0 387,8 9,5 PVA404000
52,0 42,6 7.1 PVA300520 420,0 407,8 9,5 PVA404200
55,0 45,6 7.1 PVA300550 450,0 437,8 9,5 PVA404500
56,0 46,6 7.1 PVA300560 480,0 467,8 9,5 PVA404800
60,0 50,6 7.1 PVA300600 500,0 487.,8 9,5 PVA405000
63.0 >3.6 71 PVA300630 Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den
65,0 55,6 7.1 PVA300650 Empfehlungen der I1SO 3320.
70,0 60,6 7| PVASO0T00 | emschieBiich Zollabmessingen sind ieferbar. |
75,0 65,6 7.1 PVA300750
80,0 70,6 71 PVA300800
85,0 75,6 7.1 PVA300850
90,0 80,6 7.1 PVA300900
95,0 85,6 7.1 PVA300950
100,0 90,6 71 PVA301000
110,0 100,6 7.1 PVA301100
115,0 105,6 7.1 PVA301150
120,0 110,6 7.1 PVA301200

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ZURCON® NUTRING PUA

- Einfachwirkend -
- Asymmetrisch, einlippig -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Nutring PUA

B Kolben Nutring PUA

Beschreibung

Der Nutring ist ein einfachwirkendes Kolbendichtelement
aus Spritzgusspolyurethan. Es verflugt Gber eine robuste
dynamische Dichtlippe und eine breite Anlagefléche an der
statischen Lippe. Dadurch wird eine wirkungsvolle Positio-
nierung im Einbauraum gewaébhrleistet.

Das Profil ist fur Driicke bis zu 40 MPa einsetzbar, wobei
der Extrusionsspalt der jeweiligen Druckhdhe anzupassen
ist.

Durch die Elastizitat des Polyurethan-Werkstoffes kann der
Nutring problemlos in geschlossene Nuten installiert
werden.

Bild 32 Kolbennutring Bauform PUA

Vorteile

- Einfache Nutgestaltung
- Hohe Abriebfestigkeit
- Lange Lebensdauer

- Guter Dichteffekt auch bei nicht exzellenter Qualitat der
Gegenlaufflache

Anwendungsbeispiele

Der Nutring wird als Dichtelement fur einfachwirkende
Kolben in Hydraulikkomponenten emfohlen, wie:

- Pressen
- HebebUhnen

- Ersatzteilmarkt

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bis 40 MPa

Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s

Temperatur: von -35°C bis +110°C
Medien: Druckflussigkeit auf Mineraldlbasis
Dichtspalte: Zur Auslegung des Kolbens kann der

maximal zulassige Wert fur das
radiale Spiel Smax aus Tabelle XXXV
entnommen werden. Bei
Temperaturen Uber 80° C sind die
hier angegebenen Werte um 30% zu
verringern.

Tabelle XXXV SpaltmaBe

Betriebsdruck Radiales Spiel
MPa S max.
dn <60 mm dn >60 mm
5 0,40 0,50
10 0,30 0,40
20 0,20 0,30
30 0,15 0,20
40 0,10 0,15

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Standardwerkstoff

- Fur Hydraulikkomponenten in Mineralélen oder gut
schmierenden Medien, Polyurethan 93 Shore A

Zurcon® 720

Farbe turkis
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Zurcon® Nutring PUA

B Einbauempfehlung

Lq r max. 0,3
r max. 0,3 7
T wv
) ZE N
£
3 s &
Bild 33 Einbauzeichnung
MaBe “S" siehe Tabelle XXXV
Bestellbeispiel
Bohrungsdurchmesser: Dy =80 mm TS Artikel-Nr.__PUA 1 00800 - 220
Nutgrunddurchmesser:  d1 =65 mm TSS Serien-Nr.
Nutbreite: L1 =13 mm
TSS Teil-Nr.: PUA100800 (Tabelle XXXVI) Ausfuhrungscode
Werkstoff-Code: Z20 Bohrungs-@ x 10
Qualitadtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code
Tabelle XXXVI Einbaumafe / TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-g@ Dichtungs- Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. | TSS Sealing Parts
breite Ref.-Nr.
Dy H9 d, h9 T h9 L, +0,2 d, min
12,0 5,0 5,5 6,0 8,0 PUA000120 RSE 12 5
14,0 8,0 6,3 6,8 11,0 PUA000140 RSE 14 8
16,0 10,0 6,0 6.5 13,0 PUA100160 * RSE 16 10/1
16,0 10,0 8,0 9,0 13,0 PUA200160 * RSE 16 10
20,0 12,0 6.5 7,5 15,0 PUA000200 * RSE 20 12
20,0 14,0 5.5 6,0 17,0 PUA100200 * RSE 20 14
22,0 12,0 8,0 9,0 16,0 PUA000220 * RSE 22 12
25,0 10,0 10,0 11,0 14,0 PUA100250 * RSE 25 10
25,0 15,0 8,0 9,0 19,0 PUA000250 * RSE 25 15

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
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Zurcon® Nutring PUA

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Dichtungs- Nutbreite | Steg-@ TSS Teil-Nr. | TSS Sealing Parts
breite Ref.-Nr.
Dy H9 d, ho Tho L, +0,2 d, min
30,0 15,0 9,5 10,5 19,0 PUA300300 * -
30,0 15,0 10,0 11,0 19,0 PUA000300 RSE 30 15
30,0 20,0 8,0 9,0 24,0 PUA100300 * RSE 30 20
30,0 22,0 6,5 7,0 26,0 PUA400300 * RSE 30 22
32,0 22,0 8,0 9,0 26,0 PUA000320 * RSE 32 22/1
32,0 22,0 10,0 11,0 26,0 PUA100320 * RSE 32 22
32,0 26,0 5,0 6,0 28,0 PUA200320 * RSE 32 26
34,0 22,0 8,4 9,4 26,0 PUA100340 RSE 34 22/1
34,0 22,0 9,0 10,0 26,0 PUA200340 RSE 34 22
34,0 28,0 3,5 4,0 31,0 PUA000340 * -
35,0 20,0 10,0 11,0 25,0 PUA000350 * RSE 35 20
35,0 25,0 8,0 9,0 29,0 PUA100350 * RSE 35 25
35,0 27,0 10,0 11,0 31,0 PUA200350 * RSE 35 27
36,5 24,0 6,2 7,0 28,0 PUAO000365 RSE 36.5 24
37,0 21,0 12,0 13,0 25,0 PUA000370 * RSE 37 21
38,0 31,0 4,7 5,2 34,0 PUA000380 * RSE 38 31
40,0 25,0 10,0 11,0 30,0 PUA000400 * RSE 40 25
40,0 30,0 6,5 7,5 34,0 PUA200400 RSE 40 30/1
40,0 30,0 10,0 11,0 34,0 PUA500400 * RSE 40 30
40,0 32,0 5.5 6,5 36,0 PUA300400 * -
40,0 32,0 8,0 9,0 36,0 PUA100400 * RSE 40 32
40,0 33,0 8,0 9,0 36,0 PUA400400 * RSE 40 33
42,0 32,0 10,0 11,0 36,0 PUA000420 RSE 42 32
42,0 34,5 4,2 4,7 38,0 PUA100420 RSE 42 34.5
43,0 25,0 9,0 10,0 29,0 PUA000430 RSE 43 25
44,0 20,0 11,0 12,0 25,0 PUA000440 * RSE 44 20
44,0 25,0 11,0 12,0 30,0 PUA100440 * -
45,0 28,5 12,0 13,0 33,0 PUA000450 RSE 45.28.5
45,0 30,0 10,0 11,0 35,0 PUA100450 * RSE 45 30
50,0 30,0 12,0 13,0 35,0 PUA500500 RSE 50 30
50,0 32,0 10,0 11,0 37,0 PUA600500 RSE 50 32
50,0 35,0 8,5 9,5 40,0 PUA100500 * RSE 50 35/1
50,0 35,0 10,0 11,0 40,0 PUA200500 * RSE 50 35
50,0 40,0 5.0 5.5 44,0 PUA000500 RSE 50 40/1
50,0 40,0 8,0 9,0 44,0 PUA800500 * -
50,0 40,0 10,0 11,0 44,0 PUA400500 * RSE 50 40

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
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Zurcon® Nutring PUA

Bohrungs-9@ Nutgrund-g@ Dichtungs- Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. | TSS Sealing Parts
breite Ref.-Nr.
Dy H9 d, ho Tho L, +0,2 d> min

50,0 42,0 5.5 6,0 45,0 PUA900500 * RSE 50 42/2
50,0 42,0 8,0 9,0 45,0 PUA700500 RSE 50 42/1
50,0 42,0 10,0 11,0 45,0 PUA300500 * RSE 50 42
50,8 40,8 7,0 8,0 45,0 PUA100508 RSE 50.8 40.8
52,0 42,0 5.7 6,5 46,0 PUA000520 * -

52,0 42,0 10,0 10,6 46,0 PUA100520 RSE 52 42
55,0 40,0 10,0 11,0 45,0 PUA000550 * RSE 55 40
55,0 45,0 10,0 11,0 48,0 PUA100550 * -

55,0 47,0 5.7 6,3 50,0 PUA200550 RSE 55 47
60,0 40,0 10,0 11,0 45,0 PUA200600 * -

60,0 40,0 12,0 13,0 45,0 PUA100600 * RSE 60 40
60,0 40,0 13,5 14,5 45,0 PUA400600 RSE 60 40/1
60,0 45,0 10,0 11,0 50,0 PUA500600 RSE 60 45
60,0 50,0 5,0 5.5 54,0 PUA300600 RSE 60 50/1
60,0 50,0 7,0 8,0 54,0 PUA000600 RSE 60 50
60,0 50,0 10,0 11,0 54,0 PUA600600 RSE 60 50/2
60,0 52,0 8,0 9,0 55,0 PUA700600 RSE 60 52
63,0 43,0 12,0 13,0 47,0 PUA800630 RSE 63 43
63,0 45,0 10,0 11,0 50,0 PUA700630 RSE 63 45
63,0 45,0 12,0 13,0 50,0 PUA600630 * -

63,0 48,0 8,5 9,5 53,0 PUA400630 * -

63,0 48,0 10,0 11,0 53,0 PUA300630 RSE 63 48/1
63,0 48,0 12,0 13,0 53,0 PUA000630 * RSE 63 48
63,0 53,0 6,3 7,0 57,0 PUA500630 * -

63,0 53,0 7,0 8,0 57,0 PUA200630 * RSE 63 53
63,0 53,0 12,0 13,0 57,0 PUA100630 RSE 63 53/1
65,0 45,0 12,0 13,0 50,0 PUA000650 * RSE 65 45/1
65,0 45,0 13,5 14,5 50,0 PUA300650 RSE 65 45
65,0 50,0 10,0 11,0 55,0 PUA100650 * RSE 65 50
65,0 50,0 11,5 12,5 55,0 PUA200650 * RSE 65 50/1
65,0 55,0 10,0 11,0 59,0 PUA400650 RSE 65 55/1
65,0 55,0 13,5 14,5 59,0 PUA500650 RSE 65 55
68,0 48,0 10,0 11,0 53,0 PUA000680 RSE 68 48
70,0 50,0 12,0 13,0 55,0 PUA000700 * RSE 70 50
70,0 50,0 13,5 14,5 55,0 PUA200700 RSE 70 50/1
70,0 50,0 15,0 16,0 55,0 PUA500700 RSE 70 50/2

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
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Zurcon® Nutring PUA

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Dichtungs- Nutbreite | Steg-@ TSS Teil-Nr. | TSS Sealing Parts
breite Ref.-Nr.
Dy H9 d, ho Tho L, +0,2 d, min
70,0 55,0 9,5 10,5 60,0 PUA600700 RSE 70 55/1
70,0 55,0 12,0 13,0 60,0 PUA400700 * RSE 70 55
70,0 60,0 7,0 8,0 64,0 PUA100700 * RSE 70 60
70,0 60,0 12,0 13,0 64,0 PUA700700 RSE 70 60/1
70,0 60,0 13,5 14,5 64,0 PUA800700 RSE 70 60/2
70,0 62,0 7,5 8,5 65,0 PUA300700 RSE 70 62
72,0 58,0 12,0 13,0 62,0 PUA000720 RSE 72 58
75,0 50,0 14,0 15,0 55,0 PUA000750 RSE 75 50
75,0 55,0 13,5 14,5 60,0 PUA100750 * RSE 75 55
75,0 65,0 5.0 5.5 69,0 PUA200750 RSE 75 65/1
75,0 65,0 6,7 7,5 69,0 PUA300750 RSE 75 65/3
75,0 65,0 7,0 8,0 69,0 PUA500750 RSE 75 65/4
75,0 65,0 10,0 11,0 69,0 PUA400750 RSE 75 65/2
75,0 65,0 13,5 14,5 69,0 PUA600750 RSE 75 65
76,0 56,0 12,0 13,0 61,0 PUA000760 * -
80,0 60,0 10,0 11,0 65,0 PUA400800 * -
80,0 60,0 11,5 12,5 65,0 PUA500800 * -
80,0 60,0 12,0 13,0 65,0 PUA000800 * RSE 80 60
80,0 60,0 13,5 14,5 65,0 PUA200800 RSE 80 60/1
80,0 65,0 12,0 13,0 70,0 PUA100800 * RSE 80 65
80,0 68,0 8,5 9,5 72,0 PUA300800 * -
80,0 70,0 7,0 8,0 74,0 PUA600800 RSE 80 70
80,0 70,0 12,0 13,0 74,0 PUA700800 RSE 80 70/1
80,0 72,0 12,0 13,0 75,0 PUA800800 RSE 80 72
85,0 65,0 12,0 13,0 70,0 PUA100850 * -
85,0 65,0 13,5 14,5 70,0 PUA200850 * RSE 85 65
85,0 70,0 12,0 13,0 75,0 PUA300850 * -
85,0 75,0 10,0 11,0 79,0 PUA400850 RSE 85 75/1
85,0 75,0 12,0 13,0 79,0 PUA000850 RSE 85 75
90,0 70,0 12,0 13,0 75,0 PUA100900 * RSE 90 70
90,0 70,0 13,5 14,5 75,0 PUA200900 RSE 90 70/1
90,0 75,0 12,0 13,0 80,0 PUA300900 * RSE 90 75
90,0 80,0 5,0 5,5 84,0 PUA500900 RSE 90 80/2
90,0 80,0 10,0 11,0 84,0 PUA000900 RSE 90 80/1
90,0 80,0 13,0 14,0 84,0 PUA400900 RSE 90 80
95,0 75,0 13,5 14,5 80,0 PUA100950 RSE 95 75

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
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Zurcon® Nutring PUA

Bohrungs-9@ Nutgrund-g@ Dichtungs- Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. | TSS Sealing Parts
breite Ref.-Nr.

Dy H9 d, ho Tho L, +0,2 d> min

95,0 80,0 12,0 13,0 85,0 PUA000950 * -

95,0 85,0 6,7 7,5 89,0 PUA200950 RSE 95 85/2
95,0 85,0 7,0 8,0 89,0 PUA300950 RSE 95 85
95,0 85,0 8,5 9,5 89,0 PUA400950 RSE 95 85/1
95,0 85,0 13,5 14,5 89,0 PUA500950 RSE 95 85/3
100,0 80,0 10,0 11,0 85,0 PUA501000 RSE 100 80/2
100,0 80,0 11,5 12,5 85,0 PUA201000 * -

100,0 80,0 12,0 13,0 85,0 PUA001000 RSE 100 80
100,0 80,0 13,5 14,5 85,0 PUA601000 RSE 100 80/1
100,0 85,0 8,5 9,5 90,0 PUA301000 * -

100,0 85,0 12,0 13,0 90,0 PUA401000 * RSE 100 85
100,0 86,0 12,0 13,0 90,0 PUA701000 RSE 100 86
100,0 88,0 8,5 9,5 93,0 PUA101000 * -

100,0 90,0 7,0 8,0 94,0 PUA801000 RSE 100 90
100,0 90,0 10,5 11,5 94,0 PUA901000 RSE 100 90/1
101,6 80,0 12,0 13,0 85,0 PUA001016 RSE 101.6 80
105,0 90,0 12,0 13,0 95,0 PUA001050 * RSE 105 90
110,0 90,0 12,0 13,0 95,0 PUA001100 RSE 110 90
110,0 95,0 12,0 13,0 100,0 PUA101100 * RSE 110 95
110,0 100,0 7,0 8,0 104,0 PUA201100 RSE 110 100
110,0 100,0 13,5 14,5 104,0 PUA301100 RSE 110 100/1
115,0 100,0 10,5 11,5 105,0 PUA101150 RSE 115 100
115,0 100,0 12,0 13,0 105,0 PUA001150 * -

115,0 105,0 13,5 14,5 109,0 PUA201150 RSE 115 105
120,0 95,0 12,0 13,0 100,0 PUA401200 RSE 120 95
120,0 100,0 12,0 13,0 105,0 PUA001200 * RSE 120 100
120,0 100,0 13,5 14,5 105,0 PUA101200 RSE 120 100/1
120,0 103,0 16,0 17,0 108,0 PUA501200 RSE 120 103
120,0 105,0 12,0 13,0 110,0 PUA301200 * -

125,0 100,0 15,0 16,0 105,0 PUA201250 * -

125,0 105,0 12,0 13,0 110,0 PUA301250 * RSE 125 105
125,0 105,0 15,0 16,0 110,0 PUA001250 * RSE 125 105/1
125,0 110,0 10,0 11,0 115,0 PUA101250 * -

125,0 110,0 12,0 13,0 115,0 PUA401250 * -

125,0 115,0 7,0 8,0 119,0 PUA501250 RSE 125 115
125,0 115,0 15,0 16,0 119,0 PUA601250 RSE 125 115/1

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
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Zurcon® Nutring PUA

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Dichtungs- Nutbreite | Steg-@ TSS Teil-Nr. | TSS Sealing Parts
breite Ref.-Nr.

Dy H9 d, h9 T h9 L, 40,2 d, min

130,0 110,0 15,0 16,0 115,0 PUA001300 * -
140,0 120,0 12,0 13,0 125,0 PUA001400 * -
150,0 130,0 15,0 16,0 135,0 PUA101500 * -
160,0 140,0 11,5 12,5 145,0 PUA001600 * -
165,0 145,0 15,0 16,0 150,0 PUA001650 * -
180,0 160,0 11,5 12,5 165,0 PUA201800 * -
200,0 170,0 19,0 20,0 175,0 PUA002000 * -
200,0 175,0 15,0 16,0 180,0 PUA102000 * -
250,0 220,0 19,0 20,0 225,0 PUA002500 * -
250,0 225,0 15,0 16,0 230,0 PUA102500 * -

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
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Zurcon® Nutring PUA
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ZURCON® WYNSEAL

- Doppeltwirkend -
- Gummivorgespannte Kunststoffdichtung -
- Hohe statische und dynamische Dichtwirkung -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan + NBR -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Wynseal

B Zurcon® Wynseal

Beschreibung

Der Zurcon® Wynseal ist eine doppeltwirkende Kolben-
dichtung, bestehend aus einem speziellen Polyurethan
Dichtring mit einem O-Ring als elastischem Vorspannele-
ment (Bild 34).

Das besondere Merkmal der Dichtung ist das Dichtkanten-
profil. Zwei auBenliegende Dichtkanten wirken als Primar-
dichtung fur beidseitige Druckbeaufschlagung und
verhindern einen hydrodynamischen Druckaufbau uber
das Dichtungsprofil und die Gefahr des Uberstrémens
(Blow-by Effekt). Der mittig angeordnete Dicht- und
Abstutzwulst erhoht die Dichtwirkung”. Zur gezielten
Aktivierung des Vorspann-O-Ringes sind beidseits Nuten
an den Planfldchen angeordnet. Diese gewahrleisten eine
unmittelbare Druckbeaufschlagung der Dichtung bei allen
Betriebszustanden.

Da die Einbauraume von Turcon® Glyd Ring® und Wynseal
gleich sind, kann dadurch eine Standardisierung der
Zylinderkonstruktion erreicht werden. Je nach Einsatzfall
und LosgréBe kann so das optimale Dichtelement fir Ihren
Anwendungsfall ausgewdhlt werden. Es ist jedoch zu
beachten, daB sich in diesem Fall die SpaltmaBe dndern
kénnen.

p
o Zurcon®
Dichtring

O-Ring

72

Bild 34 Zurcon® Wynseal

Vorteile

- hohe statische und dynamische Dichtheit

- hohe Abriebfestigkeit

- einfache Nutgestaltung, einteiliger Kolben maoglich

- passend fur Einbaurdume nach DIN/ISO 7425, Teil 1.

* Nur ab PW 42 ff;
PW40 und PW41 ohne Dicht- und Abstiutzwulst.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Zurcon® Wynseal wird als Dichtelement fur doppeltwir-

kende

Kolben in Hydraulikkomponenten in verschiedenen

Bereichen empfohlen, wie:

- Werkzeugmaschinen
- HebeblUhnen und Handhabungsgerate
- Landmaschinen

- Industriehydraulik (leichter bis mittelschwerer Einsatz)

Technische Daten

Druck:

Geschwindigkeit:

bis 25 MPa (Z20N)
bis 40 MPa (Z23N)
bis 0,5 m/s

Temperatur: von -35°C bis +110°C
Medien: Druckflussigkeiten auf
Mineraldlbasis
Wichtiger Hinweis:

Die
und
Die
ist a

Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.
bhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,

Werkstoffe

Wynseal: Zurcon® 720, 93 Shore A
(auf Anfrage auch 96 Shore A:
Referenz 723)

O-Ring: NBR 70 Shore A

Set-Ref.: Z20N (Z23N)
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Zurcon® Wynseal

B Einbauempfehlung

R max. 0,3

AN

7

78
M

o
a
L1 -
Bild 35 Einbauzeichnung
Tabelle XXXVII EinbaumaBe
Serien-Nr. Nutgrund-@ Nutbreite Radius Radiales Spiel O-Ring
Schnur-@
d, h9 L, +0,2 rq S max d,
PW40 Dn-4,9 2,2 0,4 0,20 1,78
PW41 Dn-7,5 3,2 0,6 0,25 2,62
PW42 Dy-11,0 4,2 1,0 0,25 3,53
PW43 Dn-15,5 6,3 1,3 0,30 5,33
PW44 Dy-21,0 8,1 1,8 0,30 7,00
Bestellbeispiel
Wynseal fur ISO-Einbauraum 155 Artikel-Nr. PW43 0 0630 . Z20 N
Zylinderdurchmesser: Dy = 63 mm TSS Serien-Nr.
'Sl'zgl?l'r;:\llar EWZ?OOG?SO (aus Tabelle Austlihrung (Standard)
XXXVIII) Bohrungs-@ x 10
Werkstoff 220

Werkstoff-Code:

220

O-Ring Werkstoff-Code: N

Set-Code:

Z20N

N4
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Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (O-Ring)

Werkstoff-Code (Dichtring)
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Zurcon® Wynseal

Werkstoff 223

Werkstoff-Code: Z23 TSS Artikel-Nr.  PW43 0 0630 - 723 N
O-Ring Werkstoff-Code: N
Set-Code: Z23N TSS Serien-Nr.

Ausfuhrung (Standard)

Bohrungs-@ x 10

ualitatsmerkmal (Standard

Werkstoff-Code (Dichtring)

Werkstoff-Code (O-Ring)

Tabelle XXXVIII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
Dy H9 d, h9 L, 40,2
12,0 7.1 2,2 PW4000120
12,0 4,5 3,2 PW4100120
15,0 7,5 3,2 PW4100150
16,0 8,5 3,2 PW4100160
17,0 9,5 3,2 PW4100170
20,0 12,5 3,2 PW4100200
22,0 14,5 3,2 PW4100220
24,0 16,5 3,2 PW4100240
25,0 17,5 3,2 PW4100250
25,0 14,0 4,2 PW4200250
28,0 20,5 3,2 PW4100280
30,0 22,5 3,2 PW4100300
32,0 24,5 3,2 PW4100320
32,0 21,0 4,2 PW4200320
34,0 26,5 3,2 PW4100340
35,0 27,5 3,2 PW4100350
35,0 24,0 4,2 PW4200350
36,0 28,5 3,2 PW4100360
36,0 25,0 4,2 PW4200360
38,0 30,5 3,2 PW4100380
40,0 32,5 3,2 PW4100400
40,0 29,0 4,2 PW4200400
40,0 24,5 6,3 PW4300400
41,0 30,0 4,2 PW4200410

Die fettgedruckten GroBen sind fur Einbaurdume nach 1SO 7425/1 geeignet. Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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Zurcon® Wynseal

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
Dy H9 dq h9 L, +0,2
42,0 31,0 4,2 PW4200420
45,0 34,0 4,2 PW4200450
45,0 29,5 6,3 PW4300450
48,0 37,0 4,2 PW4200480
49,0 38,0 4,2 PW4200490
50,0 39,0 4,2 PW4200500
50,0 34,5 6,3 PW4300500
52,0 36,5 6,3 PW4300520
54,0 43,0 4,2 PW4200540
55,0 44,0 4,2 PW4200550
55,0 39,5 6,3 PW4300550
56,0 45,0 4,2 PW4200560
57,0 46,0 4,2 PW4200570
60,0 49,0 4,2 PW4200600
60,0 44,5 6,3 PW4300600
63,0 52,0 4,2 PW4200630
63,0 47,5 6,3 PW4300630
65,0 54,0 4,2 PW4200650
65,0 49,5 6,3 PW4300650
70,0 59,0 4,2 PW4200700
70,0 54,5 6,3 PW4300700
72,0 61,0 4,2 PW4200720
74,0 58,5 6,3 PW4300740
75,0 64,0 4,2 PW4200750
75,0 59,5 6.3 PW4300750
80,0 69,0 4,2 PW4200800
80,0 64,5 6,3 PW4300800
84,0 68,5 6,3 PW4300840
85,0 69,5 6,3 PW4300850
90,0 74,5 6,3 PW4300900
95,0 79,5 6,3 PW4300950
100,0 84,5 6,3 PW4301000
105,0 89,5 6,3 PW4301050
110,0 94,5 6,3 PW4301100
115,0 99,5 6,3 PW4301150
115,0 94,0 8,1 PW4401150

Die fettgedruckten GroBen sind fur Einbaurdume nach ISO 7425/1 geeignet. Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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Zurcon® Wynseal

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
Dy H9 d, h9 L, +0,2
118,0 102,5 6,3 PW4301180
120,0 104,5 6,3 PW4301200
125,0 109,5 6,3 PW4301250
125,0 104,0 8,1 PW4401250
130,0 114,5 6,3 PW4301300
130,0 109,0 8,1 PW4401300
135,0 119,5 6,3 PW4301350
135,0 114,0 8,1 PW4401350
140,0 119,0 8,1 PW4401400
150,0 129,0 8,1 PW4401500
160,0 139,0 8,1 PW4401600
170,0 149,0 8,1 PW4401700
180,0 159,0 8,1 PW4401800
185,0 164,0 8,1 PW4401850
190,0 169,0 8,1 PW4401900
200,0 179,0 8,1 PW4402000
210,0 189,0 8,1 PW4402100
220,0 199,0 8,1 PW4402200
230,0 209,0 8,1 PW4402300
240,0 219,0 8,1 PW4402400
250,0 229,0 8,1 PW4402500
300,0 279,0 8,1 PW4403000

Die fettgedruckten GroBen sind fur Einbaurdume nach 1SO 7425/1 geeignet. Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
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H Zurcon® Wynseal
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POLYPAC® PHD/P

w

- Doppeltwirkend -
- Fiir schweren Einsatz und Hochdruck -
- Hervorragende Dichtwirkung -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan, NBR Elastomer + POM -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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POLYPAC® - PHD/P Seal

H PHD/P Seal

Beschreibung

Der PHD/P Seal ist eine Kolbendichtung fur schweren- und
Hochdruckeinsatz mit hervorragender Dichtwirkung sowie
hochster Extrusions- und Verschlei3festigkeit.

Bei dieser Dichtung handelt es sich um die Kombination
von einem Zurcon® Polyurethan-Gleitring mit einem Elas-
tomer-Profilring als Vorspannelement und zwei StUtz-
ringen (POM). Sie wird mit einem vordefinierten
UbermaB hergestellt, so dass zusammen mit der Vorspan-
nung des Elastomerteiles eine gute Dichtwirkung auch bei
geringem Systemdruck sichergestellt ist. Bei hdheren
Dricken wird das Elastomerteil durch den Systemdruck
vorgespannt und aktiviert so den Gleitring in radialer
Richtung.

Die StUtzringe verhindern die Extrusion des Gleitringes und
gewahrleisten eine lange Lebensdauer auch unter rauen
Einsatzbedingungen.

‘—L>

Zurcon®

Gleitring

StUtzring

Elastomer

Bild 36 PHD/P Seal

Vorteile

- einfache Nutgestaltung

- hervorragende Dichtwirkung

- hervorragende VerschleiBfestigkeit
- groBere Dichtspalte zulassig

- Lange Standzeit

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Der PHD Seal wird als Dichtelement fir doppeltwirkende
Kolben in Hydraulikzylindern, die sehr rauen Einsatz-
bedingungen ausgesetzt sind, empfohlen, wie z. B.:

- Bagger

- Hydraulikzylinder fur schweren Einsatz

Technische Daten
Betriebsbedingungen:

bis 40 MPa
Druckspitzen bis zu 60 MPa

Druck:

Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s

Temperatur: -35°C bis +110°C

Medien: Hydraulikflussigkeiten auf
Mineral6lbasis

Spaltweite: das max. zulassige radiale Spiel Synax

ist in der Tabelle XXXIX in Abhangigkeit
von Betriebsdruck und
Funktionsdurchmesser angegeben.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Standardanwendung:

Fur hydraulische Komponenten in Mineralélen oder gut
schmierenden Medien.

Gleitring: Zurcon® 720 93 Shore A

Vorspannelement: NBR 80 Shore A
Stutzringe: POM

Werkstoffset-Code: 22053

N4
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POLYPAC® - PHD/P Seal

B Einbauempfehlung

R max. 0,2 C
AN
>§15°-20°
1 2. / |
- - / r1
al © ‘
Bild 37 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
PHD/P Seal, komplett. TSS Artikel-Nr.  PKPO P 0800 - Z2053
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm TSS Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: PKPOP0800 (aus Tabelle XXXIX)
Ausfihrung (Standard)
Werkstoffset-Code: 72053 Bohrungs-@ x 10
Polypac Ref.-Nr: PHD 8065P Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffset-Code
Tabelle XXXIX EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Bohrungs-9 Nutgrund-@ | Nutbreite | Einfilihrungs- | Radius TSS Artikel-Nr. Polypac
schrige Ref.-Nr.
Dy H9 d1 h9 L1 +0,2 C r1
50,0 36,0 9,0 5,0 0,3 PKPOP0500-Z2053 PHD 5036P-Z20
55,0 41,0 9,0 5,0 0,3 PKPOP0550-22053 PHD 5541P-Z220
60,0 46,0 9,0 5,0 0,3 PKPOP0600-Z2053 PHD 6046P-220
63,0 48,0 11,0 5,0 0,5 PKPOP0630-Z2053 PHD 6348P-Z220
65,0 50,0 11,0 5,0 0,5 PKPOP0650-22053 PHD 6550P-Z220
70,0 55,0 11,0 5,0 0,5 PKPOP0700-Z22053 PHD 7055P-Z220
75,0 60,0 11,0 5,0 0,5 PKPOP0750-22053 PHD 7560P-Z20
80,0 65,0 11,0 5.0 0,5 PKPOP0800-Z22053 PHD 8065P-220
85,0 70,0 11,0 5,0 0,5 PKPOP0850-Z22053 PHD 8570P-Z220

Radiales Spiel (S): Fur Drucke bis 35 MPa 0,50 Far Drucke von 35 MPa bis 60 MPa 0,30
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POLYPAC® - PHD/P Seal

Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Einfihrungs- | Radius TSS Artikel-Nr. Polypac
schrige Ref.-Nr.

Dy HO9 d1 h9 L1 +0,2 C r1

90,0 75,0 11,0 5,0 0,5 PKPOP0900-22053 PHD 9075P-220
95,0 80,0 12,5 5,0 0,5 PKPOP0950-22053 PHD 9580P-Z220
100,0 85,0 12,5 5.0 0,5 PKPOP1000-22053 PHD 10085P-220
105,0 90,0 12,5 5,0 0,5 PKPOP1050-22053 PHD 10590P-Z20
110,0 95,0 12,5 5.0 0,5 PKPOP1100-22053 PHD 11095P-220
115,0 100,0 12,5 5,0 0,5 PKPOP1150-22053 PHD 115100P-Z20
120,0 105,0 12,5 5,0 0,5 PKPOP1200-22053 PHD 120105P-220
125,0 102,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1250-22053 PHD 125102P-Z220
130,0 107,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1300-22053 PHD 130107P-Z20
135,0 112,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1350-22053 PHD 135112P-Z220
140,0 117,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1400-22053 PHD 140117P-Z20
145,0 122,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1450-22053 PHD 145122P-Z20
150,0 127,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1500-22053 PHD 150127P-Z220
155,0 132,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1550-22053 PHD 155132P-Z20
160,0 137,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1600-22053 PHD 160137P-Z20
165,0 142,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1650-22053 PHD 165142P-Z20
170,0 147,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1700-22053 PHD 170147P-Z20
180,0 157,0 16,0 6,5 0,6 PKPOP1800-22053 PHD 180157P-Z220

Radiales Spiel (S): Fur Drucke bis 35 MPa 0,50

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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FUr Drlucke von 35 MPa bis 60 MPa 0,30
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E POLYPAC® - PHD/P Seal
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KOMPAKT-DICHTUNG
DASTYPE A/B
POLYPAC® DBM

Ay

- Doppeltwirkend -
- Kombiniertes Dichtungs- und Fiithrungselement -

- Werkstoff -
- NBR, Polyester Elastomer + POM -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Kompakt-Dichtung

B Kolben-Kompaktdichtungen

Beschreibung

Die Kompakt-Dichtung ist ein doppeltwirkendes Dich-
tungs- und Fuhrungselement, bestehend aus einem
gummielastischen Profildichtring, zwei Stutzringen und
zwei Fuhrungsringen. Der Profildichtring dichtet im dyna-
mischen und statischen Bereich ab, wahrend die Stutzringe
eine Extrusion in den Dichtspalt verhindern. Die Fihrungs-
ringe haben die Aufgabe, den Kolben im Zylinderrohr zu
fuhren und Querkrafte zu Gbertragen. Der Aufbau ergibt
eine kompakte Dicht- und Fihrungskombination fur einen
geschlossenen Einbauraum.

Ausfiihrungen

Die Kompakt-Dichtung ist in verschiedenen Profilgeomet-
rien lieferbar, die in der Praxis im Einsatz sind. Die Auswahl
wird in den meisten Fallen durch bereits vorhandene
Einbaurdume bestimmt.

DAS Bauform A

Diese Bauform ist gekennzeichnet durch die geraden
langschenkligen L-Profile der Fuhrungsringe. Gegentiber
der Bauform B weist sie bei gleichem Zylinderdurchmesser
eine geringere Nuttiefe auf.

. r +— Fihrungsring
t | Stutzring

— Dichtung

Bild 38 DAS Kompakt-Dichtung, Bauform A

DAS Bauform B

Diese Bauform ist gekennzeichnet durch einen Z-férmigen
StUtzring, der an der Innenseite den elastomeren Dichtring
kammert und an der AuBenseite durch den Flhrungsring
zentriert wird.

Fur viele Kolbendurchmesser kann die Breite entsprechend
der vorhandenen Querkréafte, des Fiihrungsringes (MaB L2)
gewahlt werden.

Das Profil des Dichtringes ist, bedingt durch die gréBere
Nuttiefe gegentiber Bauform A, steifer und erfordert
hoéhere Montagekrafte.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Fhrungsring

Stltzring

Dichtring

Bild 39 DAS Kompakt-Dichtung, Bauform B

Polypac® DBM

Das Profil der DBM Kompakt-Dichtung ist gekennzeichnet
durch einen konkav geformten Stutzring, der den elasto-
meren Profilring vor Verformungen und/oder Extrusion
bewahrt und an der AuBenseite durch den Fuhrungsring
zentriert.

Option

Polypac DBM ist als Variante ohne L-Flihrungsringe aber
mit normalen Stitzringen erhaltlich. Wenn DBM/NEO als
Kolbendichtung eingesetzt wird, sind zusatzliche
Fahrungsringe erforderlich.

Polypac Type: DBM/NEO
Verfugbare Abmessungen bei TSS anfragen.

SVl

FUhrungsring

{

Statzring

Dichtring

Bild 40 DBM Kompakt-Dichtung

Vorteile
- gute Dichtwirkung, auch fur Haltezylinder geeignet

- geschlossene Nut fur Dichtelement, Stutzring und
FUhrungsringe

- Wirtschaftliche Dichtungs- und Fuhrungslésung

- einfache Schnappmontage.
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Kompakt-Dichtung

Anwendungsbeispiele Werkstoffe
Die Kompaktdichtungen werden als Dichtelement fur - Die DAS Kompakt-Dichtung ist in folgender Werkstoff-
doppeltwirkende Kolben in Hydraulikkomponenten kombination lieferbar:
empfohlen, wie: Profildichtung: NBR 70 Shore A
- Werkzeugmaschinen
- LKW-Ladekrane StUtzring: Polyester-Elastomer
- Gabelstapler und Handhabungsgerate Flhrungsringe: POM
- Landmaschinen Set-Ref.: NCRO
Technische Daten - Die DBM Kompakt-Dichtung ist in folgender Werk-
. . stoffkombination lieferbar:
Betriebsbedingungen
. . . Profildichtung: NBR 80 Shore A
Druck: bis 35 MPa, Spitzen bis zu 40 MPa
o . Stutzring: Polyester-Elastomer
Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s
. FUhrungsringe: POM
Temperatur: -30°C bis +100°C
Set-Ref.: N8RO
Medien: Druckflussigkeiten auf

Mineralélbasis, schwerentflammbare
Druckflussigkeiten,
HFA, HFB, HFC (< +40°C)

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Kompakt-Dichtung

B Einbauempfehlung, DAS Bauform A

=13 U5 74 7 I
L
_ _ A | _ _ _ .
S L1 c g
L2 L2
Bild 41 Einbauzeichnung
Tabelle XL EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Bohrungs- Nutabmessungen TSS Artikel-Nr. Sealing Parts
o Ref.-Nr.
Dy H9 d1h9 | d2 h9 L1 +0,2 d3 h11 L2 +0,1 r max
32,0 24,0 28,0 15,5 31,4 3,2 0,3 PCA200320-NCRO DAS 32 24
40,0 32,0 36,0 15,5 39,4 3,2 0,3 PCA400400-NCRO DAS 40 32
50,0 38,0 46,0 20,5 49,4 4,2 0,3 PCA200500-NCRO DAS 50 38
60,0 48,0 56,0 20,5 59,4 4,2 0,3 PCA200600-NCRO DAS 60 48
63,0 51,0 59,0 20,5 63,4 4,2 0,3 PCA300630-NCRO DAS 63 51
70,0 58,0 66,0 20,5 69,4 4,2 0,3 PCA200700-NCRO DAS 70 58
80,0 66,0 76,0 22,5 79,4 5,2 0,3 PCA200800-NCRO DAS 80 66
90,0 76,0 86,0 22,5 89,4 5,2 0,3 PCA200900-NCRO DAS 90 76
100,0 86,0 96,0 22,5 99,4 5,2 0,3 PCA201000-NCRO DAS 100 86
110,0 96,0 106,0 22,5 109,4 5,2 0,3 PCA201100-NCRO DAS 110 96
120,0 106,0 116,0 22,5 119,4 5,2 0,8 PCA101200-NCRO DAS 120 106
125,0 108,0 121,0 26,5 124,4 7,2 0,8 PCA201250-NCRO DAS 125 108
130,0 113,0 126,0 26,5 129,4 7,2 0,8 PCA201300-NCRO DAS 130 113
140,0 123,0 136,0 26,5 139,4 7,2 0,8 PCA301400-NCRO DAS 140 123
150,0 133,0 146,0 26,5 149,4 7.2 0,8 PCA301500-NCRO DAS 150 133
160,0 143,0 156,0 26,5 159,4 7,2 0,8 PCA301600-NCRO DAS 160 143

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Kompakt-Dichtung

B Einbauempfehlung, DAS Bauform B und Polypac® DBM

A
N

N L LA

WLINNLC _ B N I | 3
gl
P
Bauform DBM 3 L1 )
L2 L2
Bild 42 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm
Nutgrunddurchmesser: d1 =60,0 mm
Nutbreite: L1 =22,4 mm
DAS Bauform B Polypac DBM
TSS Artikel-Nr.  PCBO A 0800 - NCRO TSS Artikel-Nr.  PCBO A 0800 - N8RO
TSS Serien-Nr. TSS Serien-Nr.
Ausfiihrungscode Ausfiihrungscode
Bohrungs-@ x 10 Bohrungs-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard) Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffset-Code Werkstoffset-Code
Sealing Parts Ref.-Nr.: DAS 8060 Polypac Ref.-Nr.: DBM 314236

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Kompakt-Dichtung

Tabelle XLI

EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.

Bohrungs- Nutabmessungen TSS Teil-Nr. | TSS Polypac Sealing Parts
] Ref. Ref.-Nr. Ref.-Nr.
Werkstoff-Code
Dy H9 d1h9 |L1+0,2| d2h9 [d3 h11|L2 +0,1 | r max NCRO N8RO NCRO
20,0 11,00 | 13,50 | 17,00 | 19,00 2,10 0,40 | PCBON0200 * DAS 20 11
22,0 13,00 | 13,50 | 19,00 | 21,00 2,10 0,40 | PCBON0220 * DAS 22 13
25,0 15,00 | 12,00 | 21,00 | 23,00 4,00 0,40 | PCBOD0250 * DAS 25 15/1
25,0 15,00 | 12,50 | 22,00 | 24,00 | 4,00 | 0,40 | PCBON0250 * DAS 25 15/2
25,0 15,00 | 16,40 | 21,45 | 23,50 6,35 0,40 | PCB1N0250 * DBM 098059 DAS 25 15
25,0 16,00 | 13,50 | 22,00 | 24,00 2,10 0,40 | PCB2N0250 * DAS 25 16
28,0 19,00 | 13,50 | 25,00 | 27,00 2,10 0,40 | PCBONO0280 * DAS 28 19
30,0 17,00 | 15,40 | 26,50 | 28,50 6,35 0,40 | PCB000300 DBM 118066
30,0 21,00 | 13,50 | 27,00 | 29,00 2,10 0,40 | PCBOA0300 * DAS 30 21
32,0 22,00 | 15,50 | 28,00 | 31,00 2,60 0,40 | PCB0OB0320 * DAS 32 221
32,0 22,00 | 16,40 | 28,50 | 30,50 6,35 0,40 | PCB1A0320 * DBM 125086 DAS 32 22
35,0 25,00 | 15,50 | 31,00 | 34,00 2,60 0,40 | PCB0OB0350 * DAS 35 25/1
35,0 25,00 | 16,40 | 31,40 | 33,50 6,35 0,40 | PCB1A0350 * DBM 137098 DAS 35 25
40,0 24,00 | 18,40 | 35,40 | 38,50 6,35 0,40 | PCBOA0400 * DBM 157094 DAS 40 24
40,0 26,00 | 15,50 | 36,00 | 39,00 2,60 0,40 | PCB1A0400 * DBM 157102/M DAS 40 26
40,0 30,00 | 12,50 | 36,00 | 38,00 4,00 0,40 | PCB2D0400 * DAS 40 30/1
40,0 30,00 | 12,50 | 37,00 | 39,00 | 4,00 | 0,40 | PCB2E0400 * DAS 40 30/2
40,0 30,00 | 16,40 | 35,40 | 38,50 6,35 0,40 | PCB3A0400 * DBM 157118 DAS 40 30
42,0 28,00 | 15,50 | 38,00 | 41,00 2,60 0,40 | PCBON0420 * DAS 42 28
45,0 29,00 | 18,40 | 40,40 | 43,50 6,35 0,40 | PCBON0450 * DBM 177114 DAS 45 29
45,0 31,00 | 15,50 | 41,00 | 44,00 2,60 0,40 | PCB1A0450 * DAS 45 31
45,0 35,00 | 16,40 | 40,40 | 43,50 6,35 0,40 | PCB2N0450 * DBM 177137 DAS 45 35
50,0 34,00 | 18,40 | 45,40 | 48,50 6,35 0,40 | PCB1A0500 * DBM 196133 DAS 50 34
50,0 34,00 | 20,50 | 46,00 | 49,00 3,10 0,40 | PCBOB0500 * DBM 196133/M | DAS 50 34/1
55,0 39,00 | 18,40 | 50,36 | 53,50 6,35 0,40 | PCB1A0550 * DBM 216153 DAS 55 39
55,0 39,00 | 20,50 | 51,00 | 54,00 3,10 0,40 | PCBOBO550 * DAS 55 39/1
56,0 40,00 | 20,50 | 52,00 | 55,00 3,10 0,40 | PCBOA0560 * DAS 56 40
60,0 44,00 | 18,40 | 55,40 | 58,50 6,35 0,40 | PCB1A0600 * DBM 236173 DAS 60 44
60,0 44,00 | 20,50 | 56,00 | 59,00 3,10 0,40 | PCBOB0600 * DBM 236173/M | DAS 60 44/1
63,0 47,00 | 18,40 | 58,40 | 61,50 6,35 0,40 | PCB1A0630 * DBM 248185 DAS 63 47
63,0 47,00 | 19,40 | 58,40 | 61,50 6,35 0,40 | PCB2C0630 * DAS 63 47/2
63,0 47,00 | 20,50 | 59,00 | 62,00 3,10 0,40 | PCBOB0630 * DBM 248185/M | DAS 63 47/1
65,0 49,00 | 20,50 | 61,00 | 64,00 3,10 0,40 | PCBON0650 * DBM 255192/M DAS 65 49

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
Die aufgefiihrten Produkte sind technisch gleichwertig, kénnen sich jedoch in Verfugbarkeit und Preis unterscheiden.
Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen der DIN ISO 6547.
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Kompakt-Dichtung

Bohrungs- Nutabmessungen TSS Teil-Nr. | TSS Polypac Sealing Parts
7] Ref. Ref.-Nr. Ref.-Nr.
Werkstoff-Code
Dy H9 d1h9 |L1+0,2| d2h9 (d3 h11|L2 +0,1 | r max NCRO N8RO NCRO
65,0 50,00 | 18,40 | 60,40 | 63,50 6,35 0,40 | PCB1A0650 * DBM 255196 DAS 65 50
70,0 50,00 | 22,40 | 64,20 | 68,30 6,35 0,40 | PCBOA0700 * DBM 275196 DAS 70 50
70,0 54,00 | 20,50 | 66,00 | 69,00 3,10 0,40 | PCB1N0700 * DBM 275212/M DAS 70 54
75,0 55,00 | 22,40 | 69,20 | 73,30 6,35 0,40 | PCBOAO0750 * DBM 295216 DAS 75 55
75,0 59,00 | 20,50 | 71,00 | 74,00 3,10 0,40 | PCB1A0750 * DAS 75 59
80,0 60,00 | 22,40 | 74,15 | 78,30 6,35 0,40 | PCBOA0800 * DBM 314236 DAS 80 60
80,0 62,00 | 22,50 | 76,00 | 79,00 3,60 0,40 | PCB1A0800 * DBM 314244/M DAS 80 62
85,0 65,00 | 22,40 | 79,15 | 83,30 6,35 0,40 | PCBOA0850 * DBM 334255 DAS 85 65
90,0 70,00 | 22,40 | 84,15 | 88,30 6,35 0,40 | PCBOA0900 * DBM 354275 DAS 90 70
90,0 72,00 | 22,50 | 86,00 | 89,00 3,60 0,40 | PCB1A0900 * DAS 90 72
95,0 75,00 | 22,40 | 89,15 | 93,30 6,35 0,40 | PCBOA0950 * DBM 374295 DAS 95 75
100,0 75,00 | 22,40 | 93,15 | 98,00 6,35 0,40 | PCBOA1000 * DBM 393295 DAS 100 75
100,0 82,00 | 22,50 | 96,00 | 99,00 3,60 0,40 | PCB1A1000 * DBM 393332/M | DAS 100 82
105,0 80,00 | 22,40 | 98,10 | 103,00 | 6,35 0,40 | PCBOA1050 * DBM 413314 DAS 105 80
110,0 85,00 | 22,40 |103,10| 108,00 | 6,35 0,40 | PCBOA1100 * DBM 433334 DAS 110 85
110,0 92,00 | 22,50 |106,00| 109,00 | 3,60 0,40 | PCB1A1100 * DAS 110 92
115,0 90,00 | 22,40 |108,10| 113,00 | 6,35 0,40 | PCBOA1150 * DBM 452354 DAS 115 90
115,0 97,00 | 22,50 |111,00| 114,00 | 3,60 0,40 | PCB1N1150 * DAS 115 97
120,0 95,00 | 22,40 | 113,10 118,10 | 6,35 0,80 | PCBOA1200 * DBM 472374 DAS 120 95
125,0 100,00 | 25,40 |118,10| 123,00 | 6,35 0,80 | PCBOA1250 * DBM 492393 DAS 125 100
125,0 103,00 | 26,50 |121,00| 124,00 | 5,10 0,80 | PCB1A1250 * DBM 492405/M | DAS 125 103
130,0 105,00 | 25,40 |123,10| 128,00 | 6,35 0,80 | PCBOB1300 * DAS 130 105/1
130,0 105,00 | 25,40 |122,60| 127,50 | 9,50 0,80 | PCB1A1300 * DBM 511413 DAS 130 105
133,0 115,00 | 22,40 |125,60| 130,50 | 9,52 0,80 | PCB001330 DBM 523452
135,0 110,00 | 25,40 |128,10| 133,00 | 6,35 0,80 | PCBOB1350 * DAS 135 110/1
135,0 110,00 | 25,40 |127,60| 132,50 | 9,50 0,80 | PCB1A1350 * DBM 531433 DAS 135 110
140,0 115,00 | 25,40 |133,00| 138,00 | 6,35 0,80 | PCBOB1400 * DAS 140 115/1
140,0 115,00 | 25,40 |132,60| 137,50 | 9,50 0,80 | PCB1A1400 * DBM 551452 DAS 140 115
140,0 118,00 | 26,50 |136,00| 139,00 | 5,10 0,80 | PCB2A1400 * DBM 551464/M | DAS 140 118
145,0 120,00 | 25,40 |138,30| 142,95 | 6,35 0,80 | PCBOB1450 * DAS 145 120/1
145,0 120,00 | 25,40 |137,60| 142,50 | 9,50 0,80 | PCB1A1450 * DBM 570472 DAS 145 120
150,0 125,00 | 25,40 |142,60| 147,50 | 9,50 0,80 | PCB1A1500 * DBM 590492 DAS 150 125
150,0 125,00 | 25,40 | 143,00 | 148,00 | 6,35 0,80 | PCBOB1500 * DAS 150 125/1

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
Die aufgefuhrten Produkte sind technisch gleichwertig, konnen sich jedoch in Verfugbarkeit und Preis unterscheiden.
Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen der DIN ISO 6547.
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Kompakt-Dichtung

Bohrungs- Nutabmessungen TSS Teil-Nr. | TSS Polypac Sealing Parts
(7] Ref. Ref.-Nr. Ref.-Nr.
Werkstoff-Code

Dy H9 d1h9 [L1+0,2|d2h9 |d3 h11|L2+0,1 | r max NCRO N8RO NCRO
150,0 128,00 | 26,50 | 146,00 | 149,00 | 5,10 0,80 | PCB2A1500 * DAS 150 128
152,4 127,00 | 31,75 |145,00| 149,91 | 9,50 0,80 | PCB001524 DBM 600500
155,0 130,00 | 25,40 |147,60| 152,50 9,50 0,80 PCBOA1550 * DBM 610511 DAS 155 130
155,0 130,00 | 25,40 |148,00| 153,00 | 6,35 0,80 | PCB1B1550 * DAS 155 130/1
160,0 130,00 | 25,40 |153,00| 157,50 | 6,35 0,80 | PCBOA1600 * DAS 160 130
160,0 130,00 | 25,40 |152,60| 157,50 | 9,50 0,80 | PCB3A1600 * DBM 629511 | DAS 160 130/1
160,0 135,00 | 25,40 |152,60| 157,50 | 9,50 0,80 | PCB1A1600 * DBM 629531 DAS 160 135
160,0 138,00 | 26,50 | 156,00 | 159,00 | 5,10 0,80 | PCB2A1600 * DAS 160 138
165,0 140,00 | 25,40 | 157,60 | 162,50 9,50 0,80 PCBOA1650 * DBM 649551 DAS 165 140
170,0 145,00 | 25,40 |161,70| 167,10 | 12,70 | 0,80 | PCBOA1700 * DBM 669570 DAS 170 145
170,0 148,00 | 26,50 | 166,00 | 169,00 | 5,10 0,80 | PCB1A1700 * DAS 170 148
175,0 150,00 | 25,40 |166,70 | 172,10 | 12,70 | 0,80 | PCBOA1750 * DBM 688590 DAS 175 150
180,0 150,00 | 35,40 |172,95| 177,87 | 6,35 0,80 | PCBOA1800 * DAS 180 150
180,0 155,00 | 25,40 |171,70| 177,10 | 12,70 0,80 PCB1A1800 * DBM 708610 DAS 180 155
185,0 160,00 | 25,40 |176,70| 182,10 | 12,70 | 0,80 | PCBOA1850 * DBM 728629 DAS 185 160
190,0 165,00 | 25,40 |181,70| 187,00 | 12,70 | 0,80 | PCBOA1900 * DBM 748649 DAS 190 165
195,0 170,00 | 25,40 | 186,70 | 192,00 | 12,70 | 0,80 | PCBOA1950 * DBM 767669 DAS 195 170
200,0 175,00 | 25,40 |191,60| 197,00 | 12,70 | 0,80 | PCBOA2000 * DBM 787688 DAS 200 175
200,0 175,00 | 31,50 | 196,00 | 199,00 | 6,60 0,80 | PCB102000 DBM 787688/M
210,0 185,00 | 25,40 |201,60| 207,00 | 12,70 | 0,80 | PCBOA2100 * DBM 826728 DAS 210 185
220,0 190,00 | 35,40 |212,70| 217,90 | 6,35 0,80 | PCB0A2200 * DAS 220 190
220,0 195,00 | 25,40 |211,60| 217,00 | 12,70 0,80 PCB1A2200 * DBM 866767 DAS 220 195
230,0 205,00 | 25,40 |221,60( 227,00 | 12,70 | 0,80 | PCBOA2300 * DBM 905807 DAS 230 205
240,0 215,00 | 25,40 |231,60( 237,00 | 12,70 | 0,80 | PCBOA2400 * DBM 944846 DAS 240 215
250,0 220,00 | 35,40 |242,90 | 247,85 | 6,35 0,80 | PCBOA2500 * DAS 250 220
250,0 225,00 | 25,40 |241,60 | 247,00 | 12,70 | 0,80 | PCB1A2500 * DBM 984886 DAS 250 225

* TSS-Form vorhanden, Ref. wie TSS Teil-Nr.
Die aufgefuihrten Produkte sind technisch gleichwertig, kénnen sich jedoch in Verfugbarkeit und Preis unterscheiden.
Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen der DIN ISO 6547.
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Kompakt-Dichtung
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ZURCON®
KOMPAKT-DICHTUNGEN

Tl

- Doppeltwirkend -

- Kombiniertes Dichtungs- und Fiithrungselement -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan, NBR + POM -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Kompakt-Dichtung

H PU-D A S und Polypac® EUD

Beschreibung

Kompakt-Dichtungen sind doppeltwirkende Kolbendich-
tungen mit integrierten FUhrungsringen. Das speziell
geformte Dichtelement aus Polyurethan erzeugt in Verbin-
dung mit dem elastomeren Vorspannelement eine hervor-
ragende Dichtwirkung und hat eine sehr lange Standzeit.
Die FUhrungsringe haben die Aufgabe, den Kolben im
Zylinderrohr zu fuhren und Querkrafte aufzunehmen.

Bauform PU-D A S

Zur Erhéhung des VerschleiBwiderstandes und der Lebens-
dauer wird in dieser Dichtung ein speziell profilierter
Dichtring aus dem Werkstoff Polyurethan verwendet.
Aufgrund der hohen Festigkeit des Werkstoffes ist der
Dichtring zweiteilig mit einem NBR-Vorspannelement
ausgefuhrt, um eine Montage in geschlossene Einbau-
rdume zu ermdglichen. Der hohe Extrusionswiderstand des
Polyurethan macht Stitzringe, wie bei den Typen D A S/
DBM uberflissig.

Dichtring
/—

Fihrungsring

N

Elastomer

Bild 43 Kompakt-Dichtung, Bauform PU-D A S

Bauform Polypac® EUD

Die Kompakt-Dichtung EUD besteht aus T-férmigen Stutz-/
FUhrungsringen sowie einer Kombination aus einem Dicht-
ring aus dem Werkstoff Polyurethan und einem NBR-
Vorspannelement.

Dichtring

FUhrungsring

Elastomer

Bild 44 Kompakt-Dichtung, Bauform EUD

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Vorteile

- Hohe VerschleiB3festigkeit

- Geringe Druckverformung

- Hervorragende Dichtwirkung

- Einfacher Einbau in geschlossene Nuten

- Sehr lange Standzeit

Anwendungsbeispiele

Die Zurcon®-Kompakt-Dichtungen werden empfohlen als
Dichtelement fur doppeltwirkende Kolben in Hydraulikzy-
lindern far:

- LKW-Ladekrane
- Minibagger

- Zylinder fur schweren Einsatz

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck: bis 40 MPa

Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s
Temperatur: -35°C bis +110°C

Medien: Druckflussigkeiten auf Mineraldlbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

- Die Polyurethan-Kompakt-Dichtungen PU DAS und EUD
sind wie folgt lieferbar:

Zurcon® Polyurethan
93 Shore A

Dichtring:

Vorspannelement: NBR

70 Shore A Bauform PU DAS
78 Shore A Bauform EUD
FUhrungsringe: POM
Set-Ref.: 22052
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T Zurcon® Kompakt-Dichtung

B Einbauempfehlung, (PU DAS)

: B N | P 4
L5 L1 L5
Bild 45 Einbauzeichnung
Tabelle XLII EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Bohrungs-9 Nutabmessungen Kolben-@ TSS Artikel-Nr.
Dy H9 d; h9 ds h9 L, +0,2 Ls +0,1 r max ds h11
40,0 26,0 36,00 15,5 2,60 04 38,50 PCC000400-22052
45,0 31,0 41,00 15,5 2,60 04 44,00 PCC000450-22052
50,0 34,0 46,00 20,5 3,10 04 49,00 PCC000500-22052
55,0 39,0 51,00 20,5 3,10 04 54,00 PCC000550-22052
60,0 44,0 56,00 20,5 3,10 04 59,00 PCC000600-22052
63,0 47,0 59,00 20,5 3,10 0,4 62,00 PCC000630-22052
65,0 49,0 61,00 20,5 3,10 04 64,00 PCC000650-22052
70,0 54,0 66,00 20,5 3,10 04 69,00 PCC000700-22052
75,0 59,0 71,00 20,5 3,10 0,4 74,00 PCC000750-22052
80,0 62,0 76,00 22,5 3,60 04 79,00 PCC000800-22052
90,0 72,0 86,00 22,5 3,60 0,4 89,00 PCC000900-722052
100,0 82,0 96,00 22,5 3,60 04 99,00 PCC001000-22052
110,0 92,0 106,00 22,5 3,60 04 109,00 PCC001100-22052
125,0 103,0 121,00 26,5 5,10 0,8 124,00 PCC001250-22052
140,0 118,0 136,00 26,5 5,10 0,8 139,00 PCC001400-22052
150,0 128,0 146,00 26,5 5,10 0,8 149,00 PCC001500-22052
160,0 138,0 156,00 26,5 5,10 0,8 159,00 PCC001600-22052
165,0 143,0 161,00 26,5 5,10 0,8 164,00 PCC001650-22052
170,0 148,0 166,00 26,5 5,10 0,8 169,00 PCC001700-22052
180,0 158,0 176,00 26,5 5,10 0,8 179,00 PCC001800-22052
200,0 175,0 196,00 31,5 6,60 0,8 199,00 PCC002000-22052
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Zurcon® Kompakt-Dichtung TR

Bohrungs-@ Nutabmessungen Kolben-@ TSS Artikel-Nr.
Dy H9 d; h9 d, h9 L, +0,2 Ls +0,1 r max ds h11
250,0 220,0 242,90 354 6,35 0,8 248,00 PCC002500-22052
270,0 240,0 262,90 354 6,35 0,8 267,00 PCC002700-22052
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Tl

Zurcon® Kompakt-Dichtung

B Einbauempfehlung, Bauform EUD

K

iy 5
P
3 L5 L1 L5 °
Bild 46 Einbauzeichnung
Tabelle XLIIl EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Bohrungs- Nutabmessungen Kolben- TSS Artikel-Nr. Polypac
o %] Ref.-Nr.
Dy H9 ds h9 | dgh9 | L4 40,2 | Ls +0,1 | r max ds h11
40,0 32,0 36,0 10,0 4,2 0,2 39,40 PCG000400-22052 EUD4032/1-220
50,0 38,0 46,0 20,5 4,2 0,2 49,40 PCG000500-22052 EUD5038-220
50,0 40,0 46,0 12,5 4,2 0,2 49,40 PCG100500-22052 EUD5040/1-220
55,0 43,0 51,0 20,5 4,2 0,2 54,40 PCG000550-22052 EUD5543-720
60,0 48,0 56,0 20,5 4,2 0,2 59,40 PCG000600-22052 EUD6048-220
63,0 51,0 59,0 20,5 4,2 0,2 62,40 PCG000630-22052 EUD6351-220
65,0 53,0 61,0 20,5 4,2 0,2 64,40 PCG000650-22052 EUD6553-220
65,0 55,0 61,0 12,5 4,2 0,2 64,40 PCG100650-22052 EUD6555/1-220
70,0 58,0 66,0 20,5 4,2 0,2 69,40 PCG000700-22052 EUD7058-220
80,0 66,0 76,0 22,5 5.2 0,2 79,40 PCG000800-22052 EUD8066-220
85,0 71,0 81,0 22,5 5,2 0,2 84,40 PCG000850-22052 EUD8571-220
90,0 76,0 86,0 22,5 5.2 0,2 89,40 PCG000900-22052 EUD9076-220
100,0 86,0 96,0 22,5 5.2 0,2 99,40 PCG001000-22052 EUD10086-220
110,0 96,0 106,0 22,5 5.2 0,2 109,40 PCG001100-22052 EUD11096-220
120,0 106,0 116,0 22,5 5,2 0,2 119,40 PCG001200-22052 EUD120106-220
125,0 108,0 | 121,0 26,5 7,2 04 124,40 PCG001250-22052 EUD125108-220
140,0 123,0 | 136,0 26,5 7,2 0.4 139,40 PCG001400-22052 EUD140123-220
160,0 143,0 | 156,0 26,5 7,2 0,4 159,40 PCG001600-22052 EUD160143-220
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KOMPAKT-DICHTUNG
POLYPAC® - DUOPAC DPS/DPC

TaT

- Doppeltwirkend -

- Kombiniertes Dichtungs- und Fiithrungselement -

- Werkstoff -
- Gummigeweheverstarktes NBR und POM -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Kompakt-Dichtung

Tt

B DUOPAC Gummigewebeverstarkte Kompakt-Dichtungen

DPS und DPC

Beschreibung

Die Kompakt-Dichtungen DUOPAC DPS und DPC sind
doppeltwirkende Kolbendichtungen mit integrierten
Fuhrungsringen. DUOPAC wurde entwickelt, um die
Vorteile der folgenden Werkstoffe zu vereinen:

- Eine Gewebeverstarkung mit hoher mechanischer Festig-
keit, optimaler thermischer Stabilitdt und besten
Schmierungseigenschaften ist am Dichtelement Gber die
gesamte dynamische Kontaktflache angebracht. Beim
DUOPAC, Bauform DPC, reicht die Verstarkung bis Uber
beide Seiten, um einen verbesserten Extrusionswider-
stand zu erreichen.

- Ein hochelastisches Elastomer auf Nitrilbasis mit geringer
Druckverformung sorgt fur die radiale Initialverpressung.

- Durch ein Acetal-Harz mit verbesserter Formstabilitat
erreichen die Fihrungs-/Stitzringe einen hohen Grad an
Fuhrungseigenschaften- und Extrusionswiderstand.

Bauform DPS

Das DPS-Profil wurde fur den Einbau in geschlossene Nuten
entwickelt. Seine radiale Abmessung wurde auf ein
Minimum reduziert, um die erforderliche Verformung
beim Einbau in geschlossene Nuten zu erméglichen. Aller-
dings ist deshalb der Einsatz auf Dricke bis 35 MPa
begrenzt.

Dichtring

verstarkt

— Fihrungsring

~~_Dichtring NBR

Bild 47 Kompakt-Dichtung, Bauform DPS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Bauform DPC

Das DPC-Profil ist wesentlich robuster und kann daher fur
Drucke bis zu 70 MPa eingesetzt werden.

Allerdings wird ein offener Einbauraum benétigt.

Dichtrin
W/ verstarkt

FGhrungsring
[L NN

Bild 48 Kompakt-Dichtung, Bauform DPC

L Dichtring NBR

Vorteile

- Die Bauform DPS kann in geschlossene Nuten installiert
werden, ist jedoch auf mittelschweren Einsatz begrenzt

- Die Bauform DPC wird normalerweise in offene Nuten
fur schweren Einsatz installiert (Druckspitzen bis zu 80
MPa)

- Verbesserte Abriebfestigkeit

- Hervorragende Dichtwirkung in Verbindung mit gutem
Gleit- und Haftreibungsverhalten

Anwendungsbeispiele

Die Kompakt-Dichtungen werden als Dichtelement fir
doppeltwirkende Kolben in Hydraulikkomponenten fur
folgende Anwendungen empfohlen:

- Zylinder im Bergbau
- Pressen
- Ausrustungen fur Stahlwerke

- Zylinder fUr Wasserhydraulik

N4
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Kompakt-Dichtung

Technische Daten Werkstoffe

Betriebsbedingungen - Die DUOPAC-Kompakt-Dichtungen sind wie folgt
Um eine optimale Funktion der DUOPAC zu erreichen, lieferbar:

mussen die Grenzwerte und die Oberflachengestalt gemaB Dichtring: Gummigewebeverstarktes NBR
Empfehlung eingehalten bzw. ausgefihrt werden.

Druck: bis 35 MPa, Bauform DPS Fiihrungs-/Stitzringe:  POM

bis 70 MPa, Bauform DPC Werkstoffset-Code: N00OC

Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s
Temperatur: -30°C bis +130°C
Medien: Druckflussigkeiten auf

Mineralélbasis, Wasser/Ol- und
Wasser/Glykol-Emulsionen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.
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Kompakt-Dichtung T
B Einbauempfehlung, Bauform DPS
r=0,2 7\
m
©
) \ . /
Al I [N S ° Wyl /L ALA] _
L1 a
L2 S L2
Bild 49 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Kompakt-Dichtung Bauform DPS TSS Artikel-Nr. ~ PCE1 0 0800 - NOOOC
Bohrungs-@: Dy = 80 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrupd-@: d1 =66 mm Ausfuhrung (Standard)
Nutbreite: L1 =225 mm
Bohrungs-@ x 10
TSS Teil-Nr.: PCE100800 (aus Tabelle XLIV) Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffset-Code: N0O0OC Werkstoffset-Code
Polypac Ref.-Nr.: DPS 8066
Tabelle XLIV EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Bohrungs-9 Nutabmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Dy H11 d1h9 | L1402 | L2+0,1 | d2h9 | d3 h11 Ref.-Nr.
25,0 17,0 10,0 4,0 22,0 24,0 PCE000250-N000C DPS 251711
32,0 24,0 15,5 3,2 28,0 31,4 PCE000320-N00OC DPS 3224
32,0 24,0 10,0 4,0 29,0 31,0 PCE100320-N00OC DPS 3224/1
35,0 27,0 15,5 3,2 31,0 344 PCE000350-N00OC DPS 3527
40,0 32,0 15,5 3,2 36,0 39,4 PCE000400-N00OC DPS 4032
40,0 32,0 10,0 4,0 37,0 39,0 PCE100400-N00OC DPS 4032/1
45,0 37,0 15,5 3,2 41,0 44,4 PCE000450-N00OC DPS 4537
50,0 38,0 20,5 4,2 46,0 49,4 PCE000500-N00OC DPS 5038
50,0 40,0 12,5 4,0 47,0 49,0 PCE100500-N000OC DPS 5040/1
Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen der DIN ISO 6547.
Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Kompakt-Dichtung

Bohrungs-9 Nutabmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Dy H11 d1h9 | L1402 | L2401 | d2h9 | d3 h11 Ref.-Nr.
55,0 43,0 20,5 42 51,0 54,4 PCE000550-N00OC DPS 5543
60,0 48,0 20,5 4,2 56,0 59,4 PCE000600-NO0OC DPS 6048
63,0 51,0 20,5 4,2 59,0 62,4 PCE000630-NO0OC DPS 6351
63,0 53,0 12,5 4,0 60,0 | 62,0 PCE100630-N00OC DPS 6353/1
65,0 53,0 20,5 4,2 61,0 64,4 PCE000650-NO0OC DPS 6553
70,0 58,0 20,5 4,2 66,0 69,4 PCE000700-NO0OC DPS 7058
75,0 63,0 20,5 4,2 71,0 74,4 PCE000750-N00OC DPS 7563
80,0 65,0 20,0 5,0 76,0 | 785 PCE000800-N00OC DPS 8065/1
80,0 66,0 22,5 5,2 76,0 79,4 PCE100800-N00OC DPS 8066
85,0 71,0 22,5 5,2 81,0 84,4 PCE000850-NO0OC DPS 8571
90,0 76,0 22,5 5,2 86,0 89,4 PCE000900-NO0OC DPS 9076
100,0 85,0 20,0 5,0 96,0 | 985 PCE001000-N00OC DPS 10085/1
100,0 86,0 22,5 5,2 96,0 99,4 PCE101000-NO0OC DPS 10086
110,0 96,0 22,5 5,2 1060 | 1094 PCE001100-NO0OC DPS 11096
120,0 1060 | 22,5 5,2 1160 | 1194 PCE001200-NO0OC DPS 120106
125,0 1050 | 25,0 6.3 120,0 | 123,0 PCE001250-N000C DPS 125105/1
125,0 1080 | 26,5 7,2 121,0 | 1244 PCE101250-N00OC DPS 125108
140,0 1200 | 250 6,3 1350 | 1380 PCE001400-NO0OC DPS 140120/1
140,0 1230 | 26,5 7,2 1360 | 1394 PCE101400-N00OC DPS 140123
150,0 1330 | 26,5 7,2 146,0 | 149,4 PCE001500-N00OC DPS 150133
160,0 140,0 | 25,0 6.3 155,0 | 158,0 PCE001600-N00OC DPS 160140/1
160,0 1430 | 26,5 7,2 156,0 | 1594 PCE101600-N00OC DPS 160143
180,0 1630 | 265 7,2 1760 | 1794 PCE001800-NO0OC DPS 180163
200,0 1700 | 36,0 125 | 192,0 | 197,0 PCE002000-N00OC DPS 200170/1
200,0 180,0 | 31,5 9,2 1960 | 1994 PCE102000-N00OC DPS 200180
220,0 2000 | 315 9,2 2160 | 219,4 PCE002200-N00OC DPS 220200
250,0 2300 | 315 9,2 246,0 | 249,4 PCE002500-N00OC DPS 250230

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen der DIN ISO 6547.

N4

TRELLEBORG

1 28 SEALING SOLUTIONS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe April 2007




Kompakt-Dichtung T

B Einbauempfehlung, Bauform DPC

o 3
S L1 a
L2 | | o L2
Bild 50 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Kompakt-Dichtung Bauform DPC TS5 Artikel-Nr. FCFO_ 0 0800 - NoGOC
Bohrungs-@: Dy = 80 mm TS5 Serien-Nr.
Nutgrund-@: d1 =60 mm Ausfiihrung (Standard)
Nutbreite: L1 =22,4 mm
Bohrungs-@ x 10
TSS Teil-Nr.: PCF000800 (aus Tabelle XLV) Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoffset-Code: N00OC Werkstoffset-Code
Polypac Ref.-Nr.: DPC 8060
Tabelle XLV EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Bohrungs-9 Nutabmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Dy H11 d1h9 | L1402 | L2+0,1 | d2h11 | d3hi1 Ref.-Nr.
30,0 17,0 15,4 6,35 26,50 29,00 PCF000300-N00OC DPC 3017
35,0 22,0 15,4 6,35 31,40 33,70 PCF000350-N000C DPC 3522
40,0 24,0 18,4 6,35 35,40 38,70 PCF000400-N00OC DPC 4024
45,0 29,0 18,4 6,35 40,40 43,70 PCF000450-N000OC DPC 4529
50,0 34,0 18,4 6,35 45,40 48,70 PCF000500-N000OC DPC 5034
55,0 39,0 18,4 6,35 50,40 53,70 PCF000550-N000C DPC 5539
60,0 44,0 18,4 6,35 55,40 58,70 PCF000600-N00OC DPC 6044
65,0 50,0 18,4 6,35 60,40 63,70 PCF000650-N000C DPC 6550
70,0 50,0 22,4 6,35 64,20 68,30 PCF000700-N0O0OC DPC 7050
75,0 55,0 22,4 6,35 69,20 73,30 PCF000750-N000OC DPC 7555
80,0 60,0 22,4 6,35 74,20 78,30 PCF000800-N00OC DPC 8060
85,0 65,0 22,4 6,35 79,20 83,30 PCF000850-N000OC DPC 8565
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Kompakt-Dichtung

Bohrungs-9 Nutabmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Dy H11 d1h9 | L1402 | L2401 | d2h11 | d3hi1 Ref.-Nr.
90,0 70,0 22,4 6,35 84,15 88,30 PCF000900-N0O0OC DPC 9070
95,0 75,0 22,4 6,35 89,15 93,30 PCF000950-N00OC DPC 9575
100,0 75,0 22,4 6,35 93,15 98,05 PCF001000-N00OC DPC 10075
100,0 80,0 25,4 6,35 94,15 98,30 PCF101000-N00OC DPC 10080
105,0 85,0 22,4 6,35 98,10 | 103,00 PCF001050-N00OC DPC 10585
110,0 85,0 22,4 6,35 103,10 | 108,00 PCF001100-N00OC DPC 11085
120,0 100,0 25,4 6,35 114,10 | 118,00 PCF001200-N00OC DPC 120100
130,0 105,0 25,4 6,35 123,10 | 128,00 PCF001300-N00OC DPC 130105
140,0 115,0 25,4 6,35 133,00 | 138,00 PCF001400-N00OC DPC 140115
150,0 125,0 25,4 6,35 143,00 | 148,00 PCF001500-N00OC DPC 150125
160,0 135,0 33,0 6,35 153,00 | 158,00 PCF001600-N00OC DPC 160135
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POLYPAC® - VEEPAC CH/G1

- Einfachwirkend -
- Chevron Ring -
- Mit Abstiitz- und Druckring -

- Werkstoff -

- POM, PTFE, Gewebheverstarktes Elastomer -
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POLYPAC® - Veepac

>

B Veepac CH/G1

Beschreibung

Veepac G1 ist ein Satz gewebeverstarkter Ringe, bestehend
aus einem Abstutzring, einem Dichtring und einem Druck-
ring. Er ist eine einfachwirkende Kolbendichtung.

Der Abstltz- oder Basisring wird aus einem Elastomer mit
hoher Shore A-Harte hergestellt und zur Erreichung eines
optimalen Extrusionswiderstandes mit impragnierten
Baumwollgewebelagen verstarkt.

Der Zwischenring - der Dichtring - besteht aus einem
gewebe-verstarkten Elastomer mit guter Ruckstellkraft,
der eine radiale Spreizung bei Druckbeaufschlagung
ermoglicht. Daraus ergibt sich eine optimale Dichtwirkung
an der abzudichtenden Bohrung. Der Druck- oder Spreiz-
ring besteht aus POM oder PTFE. Seine Aufgabe besteht
darin, eine gleichmaBige Vorspannung der Dichtung sicher-
zustellen.

Fur einige spezielle Anwendungsfalle wird der Druckring
aus Acetal- oder Phenolharz herstellt. Bitte setzen Sie sich
fur nahere Informationen mit der TSS-Niederlassung in
lhrer Nahe in Verbindung.

AbstUtzring

~_ Dichtring

Druckring

Bild 51 Veepac CH/G1

Vorteile

- AuBergewodhnliche VerschleiBfestigkeit

- Vorspannungsregulierung

- Hervorragendes Verhalten unter rauen Einsatzbedin-
gungen

Anwendungsbeispiele

Der Veepac wird fur einfach- oder doppeltwirkende
(Einbau Ruckseite gegen Ruckseite) Kolben in folgenden
Anwendungen empfohlen:

- Bergbaumaschinen
- Baggerzylinder
- Zylinder fur Stahlwerke

- Pressen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten

Betriebsbedingungen:

bis 40 MPa

Druck:

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Medien:

bis 0,5 m/s
-30°C bis +200°C in Abhangigkeit

vom Werkstoff

Mineralél, Wasserglykol,

Wasseremulsionen

Wichtiger Hinweis:
Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Folgende Werkstoffe sind lieferbar:

Werk- Temperatur Dichtring Vorspann-/
stoffset- Werkstoff Spreizring
Code Werkstoff
-30 bis +130°C Baumwoll- POM
NOOOC verstarktes NBR
-20 bis +150°C Baumwoll- PTFE
VOPOC verstarktes FKM
-20 bis +200°C Aramidfaser- PTFE
VOPOA verstarktes FKM

[ Farbig unterlegter Werkstoff ist Standardwerkstoff.
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POLYPAC® - Veepac

B Einbauempfehlung, Bauform CH/G1

Hoéhe Einzelring "T1"

= o~
ge o
I I Iy > S [ N A L
[a)]
T L
Bild 52 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Fir Dichtelement Veepac CH/G1, bestehend aus einem W PC HO G 0800 _ NOOOC
Basisring und einem Chevronelement aus baumwoll-gewe- Ulr'ltlere ruppe
beverstarktem NBR und einem Druckring aus POM.
TSS Serien-Nr.
Bohrungs-@: Dy = 80,0 mm ]
TSS Teil-Nr. aus Tabelle XLVI: PCHOG0800 Ausfuhrungskennzeichen
Werkstoffset-Code aus
obenstehender Werkstofftabelle: NOOOC Bohrungs-0 x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code
Poypac Ref.-Nr.: CH 314236/G1
Tabelle XLVI EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Bohrungs- Nutgrund- | Nutbreite | Kolben | Dichtungs- Hohe TSS Teil-Nr. Polypac
(%] %] %] breite Einzelring Ref.-Nr.
Dn Tol. d1 h11 L +0,3 d2 -0,3 T ™
40,0 | H9/8 25,0 11,5 39,0 11,0 3,2 PCHO0G0400 CH 157098/G1
50,0 | H9/f8 35,0 11,5 49,0 11,0 3,5 PCHO0G0500 CH 196137/G1
55,0 | H9/f8 40,0 11,5 54,0 11,0 2,9 PCHOGO0550 CH 216157/G1
63,0 | H9/f8 43,0 13,0 62,0 12,5 3,7 PCHO0G0630 CH 248188/G1
65,0 | H9/f8 50,0 11,5 64,0 11,0 3,9 PCHOG0650 CH 255196/G1
80,0 | H9/f8 60,0 15,2 79,0 14,6 5,1 PCHOGO0800 CH 314236/G1
100,0 | H8/f8 80,0 21,2 99,0 20,6 5,0 PCHOG1000 CH 393314/G1
125,0 | H8/f7 100,0 25,8 124,0 25,0 6,1 PCH0G1250 CH 492393/G1
140,0 | H8/f7 115,0 25,8 139,0 25,0 8,0 PCHOG 1400 CH 551452/G1

Weitere Abmessungen entnehmen Sie bitte dem Kapitel Uber symmetrische Dichtungen.
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POLYPAC® - Veepac D>
Bohrungs- Nutgrund- | Nutbreite | Kolben | Dichtungs- Héhe TSS Teil-Nr. Polypac
(7] ] 7] breite Einzelring Ref.-Nr.
Dn Tol. d1 h11 L +0,3 d2 -0,3 T ™
160,0 | H8/f7 130,0 29,0 158,5 28,0 6,0 PCHOG 1600 CH 629511/G1
180,0 | H8/f7 150,0 31,5 178,5 30,5 9,9 PCHOG 1800 CH 708590/G1
200,0 | H8/f7 170,0 33,5 198,5 32,5 7,4 PCH0G2000 CH 787669/G1
240,0 | H8/f7 210,0 33,5 238,5 32,5 10,2 PCH0G2400 CH 944826/G1
250,0 | H8/f7 220,0 33,5 248,5 32,5 10,2 PCH0G2500 CH 984866/G1
Weitere Abmessungen entnehmen Sie bitte dem Kapitel Gber symmetrische Dichtungen.
N4
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POLYPAC® - Veepac
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POLYPAC® - SELEMASTER DSM

L <

- Doppeltwirkend -
- Kompaktkolbendichtung -

- Werkstoff -

- NBR + Gewebheverstarktes NBR + POM -
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POLYPAC® - Selemaster DSM

H Selemaster DSM

Beschreibung Technische Daten

Die Kolbendichtung DSM wurde fur Hydraulikzylinder Betriebsbedingungen
konstruiert, die unter hohen Drlcken arbeiten und

extremen Belastungen sowie Schwingungen ausgesetzt Druck: bis 70 MPa

sind. Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s

Das priméare Dichtelement wird aus einem Nitril mit sehr

hohem Druckverformungswiderstand hergestellt. Das Temperatur: -40°C bis +130°C
wichtigste Charakteristikum dieses Elements ist die Ausfuh-

rung der Mehrfachdichtlippen, mit denen eine maximale Medien: HydraulikflUssigkeiten
Dichtwirkung erreicht wird. Damit wird sichergestellt, dass HydraulikflUssigkeiten auf
die Selemaster Schwingungen und Auslenkungen stand- Mineralélbasis, Wasser und
halt. Wasser-Glykol-Emulsionen
Die beiden AbstUtzringe bestehen aus baumwoll-gewebe- Einbauraum: offen

verstarktem Nitrilelastomer; die "U”-Form erhélt Vorspan-
nung, sobald Druck beaufschlagt wird.

Wichtiger Hinweis:

Die abschlieBenden Elemente sind die beiden Flhrungs- Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
ringe aus Acetalharz, die auch als Anti-Extrusionsringe und darfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
wirken. Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB3. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

3 2 2 3
Standard-Werkstoff
1) Dichtelement NBR 80
- 2) Abstutzring Baumwollverstarktes NBR
3) FUhrungsring POM

Bild 53 Selemaster-Aufbau
1) Dichtelement
2) Stutzring
3) Fhrungsring
Vorteile

- Wirkungsvolles Abdichten bei Schwingungen und stoB3-
weiser Belastung

- Hohe Dichtwirkung

- Extrusionswiderstand bei hohem Druck

Anwendungsbeispiele
- Erdbewegungsmaschinen
- Bagger

- HebebUhnen
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POLYPAC® - Selemaster DSM

B Einbauempfehlung

L1 L L1

© ‘ >
Z T T T - 5
Bild 54 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Selemaster DSM TSS Artikel-Nr. PCK 0 00700 - N8CO
Bohrung-@: Dy =70,0 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: d =50,0 mm
Nutbreite: E = 35,0 mm Ausfihrung (Standard)
')I'(if/l':')(?il-Nr. (aus Tabelle PCK000700 Bohrungs-0 x 10
Werkstoffcode: N8CO Qualitatsmerkmal (siehe Tabelle)
Polypac Ref-Nr.: DSM 275196/1A Werkstoffset-Code
Tabelle XLVII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Nutbreite | Durch- |Durchmesser| TSS Teil-Nr. Polypac
messer Ref.-Nr.
Dy H11 d hi1 L +0,2 L1 +0,1 d1 +/-0,05 | d2 +/-0,07
45,00 29,00 32,00 6,35 38,80 42,80 A | PCK000450 DSM 177114/1A
50,00 34,00 32,00 6,35 43,77 47,80 PCK000500 DSM 196133/1A
55,00 40,00 32,00 6,35 48,77 52,80 PCK000550 DSM 216157/1A
60,00 44,00 32,00 6,35 53,80 57,80 PCK000600 DSM 236173/1A
63,00 47,00 32,00 6,35 56,74 60,80 PCK000630 DSM 248185/1A
63,50 47,62 31,75 6,35 57,25 61,30 A | PCKO00635 DSM 250187/1A
65,00 49,00 32,00 6,35 58,70 62,80 PCK000650 DSM 255192/1A
70,00 50,00 35,00 9,52 62,62 67,50 PCK000700 DSM 275196/1A
75,00 55,00 35,00 9,52 67,70 72,50 PCK000750 DSM 295216/1A
80,00 60,00 35,00 9,52 72,62 77,50 PCK000800 DSM 314236/1A
80,00 64,00 32,00 9,52 72,62 77,50 PCK100800 DSM 314251/1A
85,00 65,00 35,00 9,52 77,62 82,50 PCK000850 DSM 334255/1A

A Auf Anfrage erhaltlich
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POLYPAC® - Selemaster DSM

Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Nutbreite | Durch- |Durchmesser| TSS Teil-Nr. Polypac
messer Ref.-Nr.
Dy H11 d hi1 L +0,2 L1 +0,1 d1 +/-0,05 | d2 +/-0,07
90,00 70,00 35,00 9,52 82,58 87,80 PCK000900 DSM 354275/1A
90,00 74,00 32,00 9,52 82,87 87,80 PCK100900 DSM 354291/1A
92,07 73,02 34,92 9,52 84,66 89,60 A | PCK000921 DSM 362287/1A
95,00 75,00 35,00 9,52 87,60 92,50 PCK000950 DSM 374295/1A
95,25 76,20 34,92 9,52 87,86 92,80 A | PCK000953 DSM 375300/1A
100,00 80,00 35,00 9,52 92,60 97,50 PCK001000 DSM 393314/1A
101,60 82,55 34,92 9,52 94,20 99,10 PCK001016 DSM 400325/1A
105,00 85,00 35,00 9,52 97,60 102,50 |~ | PCKO01050 DSM 413334/1A
110,00 85,00 45,00 12,70 101,82 107,30 PCK001100 DSM 433334/1A
110,00 90,00 35,00 9,52 102,70 107,50 PCK101100 DSM 433354/1A
114,30 88,90 44,45 12,70 106,12 111,60 PCK001143 DSM 450350/1A
115,00 90,00 45,00 12,70 106,82 112,30 PCK001150 DSM 452354/1A
120,00 95,00 45,00 12,70 111,82 117,30 PCK001200 DSM 472374/1A
120,00 100,00 35,00 9,52 112,80 117,50 PCK101200 DSM 472393/1A
125,00 100,00 45,00 12,70 116,82 122,30 PCK001250 DSM 492393/1A
127,00 101,60 44,45 12,70 118,80 124,30 PCK001270 DSM 500400/1A
130,00 105,00 45,00 12,70 121,82 127,30 PCK001300 DSM 511413/1A
130,00 110,00 35,00 9,52 122,70 127,30 PCK101300 DSM 511433/1A
135,00 110,00 45,00 12,70 126,82 132,30 PCK001350 DSM 531433/1A
139,70 114,30 44,45 12,70 131,47 137,00 A | PCKO01397 DSM 550450/1A
140,00 115,00 45,00 12,70 131,72 137,30 PCK001400 DSM 551452/1A
140,00 120,00 35,00 9,52 132,70 137,30 PCK101400 DSM 551472/1A
145,00 120,00 45,00 12,70 136,72 142,30 PCK001450 DSM 570472/1A
150,00 125,00 45,00 12,70 141,72 147,30 PCK001500 DSM 590492/1A
152,40 127,00 44,45 12,70 144,15 149,70 |~ | PCK001524 DSM 600500/1A
160,00 135,00 45,00 12,70 151,72 157,10 PCK001600 DSM 629531/1A
165,00 135,00 45,00 12,70 158,00 162,10 PCK001650 DSM 649531/1A
170,00 140,00 45,00 12,70 163,00 167,90 PCK001700 DSM 669551/1A
177,80 152,40 44,45 12,70 169,55 175,10 PCK001778 DSM 700600/1A
180,00 155,00 45,00 12,70 171,60 177,10 PCK001800 DSM 708610/1A
185,00 160,00 45,00 12,70 176,72 182,10 PCK001850 DSM 728629/1A
190,00 165,00 45,00 12,70 181,72 187,10 PCK001900 DSM 748649/1A
200,00 175,00 45,00 12,70 191,72 197,10 PCK002000 DSM 787688/1A
210,00 185,00 45,00 12,70 201,60 207,10 PCK002100 DSM 826728/1A
220,00 195,00 45,00 12,70 211,60 217,10 PCK002200 DSM 866767/1A
230,00 205,00 45,00 12,70 221,72 227,10 PCK002300 DSM 905807/1A

A Auf Anfrage erhaltlich
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POLYPAC® - Selemaster DSM

Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Nutbreite | Durch- |Durchmesser| TSS Teil-Nr. Polypac
messer Ref.-Nr.

Dy H11 d hi1 L +0,2 L1 +0,1 d1 +/-0,05 | d2 +/-0,07
240,00 215,00 45,00 12,70 231,72 237,10 PCK002400 DSM 944846/1A
250,00 225,00 45,00 12,70 241,72 247,10 PCK002500 DSM 984886/1A
260,00 235,00 45,00 12,70 251,72 257,10 PCK002600 | DSM 1024925/1A
270,00 245,00 45,00 12,70 261,72 267,10 PCK002700 | DSM 1062965/1A
280,00 255,00 45,00 12,70 271,72 277,10 PCK002800 | DSM 11021004/1A
290,00 265,00 45,00 12,70 281,72 287,10 PCK002900 | DSM 11411043/1A
300,00 275,00 45,00 12,70 291,72 297,10 PCK003000 | DSM 11811082/1A
360,00 335,00 44,50 12,70 351,76 357,30 PCK003600 | DSM 14171318/1A

A Auf Anfrage erhaltlich
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SONDERDICHTUNGEN

- Auf Anfrage lieferbar -
- Alte Serien -
- Spezielle Serien -
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Sonderdichtungen fiir Kolben

Sealing Parts RSE/W

Einfachwirkende Kolbendichtung fir dynamische Anwen-
dungen. Einbau in Nuten wie fir B/NWO. Das Dichtelement
besteht aus einem Polyurethan-Nutring und einem L-
férmigen Stutz-/Fihrungsring.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit -l
mm MPa °C m/s
32-120 bis zu 25 -30 bis +80 bis zu 0,5

Sealing Parts RSE/W/AR
Identisches Dichtelement zu RSE/W, jedoch vorne mit
einem zusatzlichen Haltering zur leichteren Montage
ausgestattet.
Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s -
32-120 bis zu 25 -30 bis +80 bis zu 0,5

Polypac® D11W

Doppeltwirkende Kolbendichtung fir dynamische Anwen-
dungen. Einbau in offene Nuten. Das NBR-Dichtelement
wird beidseitig von vulkanisierten baumwollgewebevers-
tarkten Ringen mit zusatzlichen Flhrungsringen gestltzt.
Hohe Dichtwirkung und VerschleiBfestigkeit.

7z

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
25 - 300 bis zu 50 -30 bis +200 bis zu 0,5

Polypac® DS - DS/NEO

Einfachwirkender Kolben-Nutring fur dynamische Anwen-
dungen. Einbau in offene Nuten. Das U-férmige Dicht-
element besteht aus baumwollgewebeverstarktem NBR
und ist mit einem Vorspannelement aus NBR versehen. Bei
der Bauform DS/NEO kann zuséatzlich ein POM-Stitzring
eingebaut werden. Hohe Dichtwirkung und VerschleiB3-

festigkeit. _
Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
25 - 300 bis zu 70 -30 bis +130 bis zu 0,5
(DS/NEO)

N4
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Sonderdichtungen fiir Kolben

Polypac® URS - URFU

Einfachwirkender Kolbennutring. Einbau in offene Nuten.
Durch das baumwollverstarkte NBR werden eine hohe
Stabilitat sowie eine lange Standzeit erreicht.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
16 - 340 bis zu 40 -30 bis +130 bis zu 0,5

SN

Polypac® BINWO

Einfachwirkende Kolbendichtung fur dynamische Anwen-
dungen. Einbau in offene Nuten. Das Dichtelement aus
Nitril wird von einem anvulkanisierten baumwollgewebe-
verstarkten Ring mit zusatzlichen Fihrungsringen gestutzt.
Hohe Dichtwirkung und VerschleiBfestigkeit.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
25 - 300 bis zu 50 -30 bis +200 bis zu 0,5
Polypac® BINWO - KR

Das selbe Dichtelement wie B/NWO, jedoch vorne mit
einem zusatzlichen Haltering zur leichteren Montage

versehen.
Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
25 - 300 bis zu 50 -30 bis +200 bis zu 0,5

Polypac® B/NEO

Einfachwirkende Kolbendichtung fur dynamische Anwen-
dungen. Einbau in offene Nuten. Das Dichtelement aus
Nitril wird von einem anvulkanisierten baumwollgewebe-
verstarkten Ring mit zusatzlichem Anti-Extrusionsring

gestUtzt. Hohe Dichtwirkung und VerschleiBfestigkeit.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
30 - 65 bis zu 40 -30 bis +130 bis zu 0,5

1N\
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Sonderdichtungen fiir Kolben

Turcon® VL Seal™

Einfachwirkende O-Ring-vorgespannte Kolbendichtung fur
dynamische Anwendungen. Einbau in geschlossene Nuten.
Hohe Dichtwirkung und hohe Flexibilitdt auch unter
unginstigen Temperaturbedingungen und bei radialem
Versatz. Eingesetzt in Standard O-Ring-Einbauraumen.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit -
mm MPa °C m/s
14 - 2700 bis zu 60 -45 bis +200 bis zu 15

Turcon® Variseal® W

Einfachwirkende Kolbendichtung, die mit einer speziellen
Spiralfeder vorgespannt wird. Der hauptsachliche Vorteil
dieser Dichtung liegt in den niedrigen Reibwerten und der
konstanten Vorspannkraft Uber einen relativ weiten
Verformungsbereich hinweg. Der Turcon® Variseal® W
kommt in Anwendungen mit engen Reibungstoleranzen
zum Einsatz.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8 - 2500 bis zu 40 -70 bis +260 bis zu 15

Turcon® Variseal® M2 CR

Einfachwirkendes Dichtelement, bestehend aus einem U-
formigen Turcon®Ring und einer rostfreien V-Feder als
Vorspannelement. Niedrige Reibung ohne Stick-Slip-Effekt,
minimale Losbrechkraft und hohe VerschleiBfestigkeit.
Bestdndig gegen die meisten Flussigkeiten und Chemika-
lien. Unbegrenzte Lagerfdhigkeit. Fir den Einsatz bei
hoheren Dricken oder in gréBeren Extrusionsspalten wird
das Dichtelement mit Stiitzringen aus Zurcon® 743 ausge-
stattet.

Durchmesser- Druck- Temperatur- | Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8-330 bis zu 100 -45 bis +260 bis zu 5
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Sonderdichtungen fiir Kolben

Turcon® Glyd Ring® CR

Doppeltwirkende O-Ring-vorgespannte Kolbendichtung
fur dynamische Anwendungen. Einbau in geschlossene
Nuten, einschlieBlich Nuten nach ISO 7425-1 als Turcon®
Glyd Ring® -Kolbendichtung. Geringe Reibung ohne Stick-
Slip-Neigung, niedrige Losbrechkraft und hohe Verschlei3-
festigkeit. Integrierte Stutzringe fur hohere Dricke und
groBere Extrusionsspalten.

Durchmesser- Druck- Temperatur- | Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8 -2700 bis zu 100 -45 bis +200 bis zu 5

Turcon® Glyd Ring® Hz

Doppeltwirkende, O-Ring-vorgespannte Kolbendichtung
fur dynamische Anwendungen. Spezielle Konstruktion,
basierend auf zwei gegenuberliegenden Stepseal®-
Profilen. Die Ringbreite entspricht nahezu der Nutbreite,
um axiale Bewegungen zu vermeiden.

Der Glyd Ring® Hz wurde speziell fur kurze Hiibe und
Hochfrequenzeinsatze entwickelt. Eingesetzt in Einbau-
raume entsprechend ISO 7425-1 als Turcon® Glyd Ring® -
Kolbendichtung.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8- 2700 bis zu 40 -45 bis +200 bis zu 15

Captive Turcon® Glyd Ring®

Eine Dichtung fur spezielle Anwendungen, bei denen der
Glyd Ring® tber veranderte Durchmesser gleiten muB (z. B.
von einem kleinen Durchmesser mit Dichtwirkung zu
einem groBen Durchmesser ohne Dichtwirkung oder
umgekehrt).

In derartigen Anwendungen wiirde der Standard-Glyd
Ring® aus dem Einbauraum herausgepreBt.

Durchmesser- Druck- Temperatur- Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8 - 2700 bis zu 60 -45 bis +200 bis zu 15
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Sonderdichtungen fiir Kolben

Turcon® Stepseal® CR

Einfachwirkende O-Ring-vorgespannte Kolbendichtung fur
dynamische Anwendungen. Einbau in geschlossene Nuten,
einschlieBlich Nuten nach ISO 7425. Hohe Dichtwirkung,
geringe Reibung ohne Stick-Slip-Neigung, minimale
Losbrechkraft und hohe VerschleiBfestigkeit.

Fir hohere Drlcke oder groBere Extrusionsspalte mit
integriertem Stutzring.

Durchmesser- Druck- Temperatur- | Geschwin-
bereich bereich bereich digkeit
mm MPa °C m/s
8 -2700 bis zu 100 -45 bis +200 bis zu 5

Wichtiger Hinweis: Bei drucklosen Anwendungen mit
einem Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um Abstim-
mung mit unserer Anwendungsberatung!
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Sonderdichtungen fiir Kolben
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SYMMETRISCHE DICHTUNGEN
FUR KOLBEN ODER STANGE
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Symmetrische Dichtungen fiir Kolben oder Stange
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Symmetrische Dichtungen fiir Kolben oder Stange

B Auswahl des Dichtelementes

Dichtungselemente haben einen entscheidenden Einfluss
auf die Auslegung, Funktion und die Lebensdauer von
Zylindern und Geréten in der Hydraulik und Pneumatik.

Dies gilt auch fur die Symmetrische Dichtungen, wobei
Leckagefreiheit, VerschleiB- und Extrusionsfestigkeit,
Medien- und Temperaturvertraglichkeit, geringe Reibung,
kompakte Einbaurdume und einfache Montage verlangt
werden, um die Forderungen der Industrie nach einer
funktionalen Gesamtlésung zu erfillen.

Die Bedeutung dieser Parameter sowie deren Grenzwerte
sind in der Regel von der spezifischen Anwendung
abhéngig. Aus diesem Grund hat Trelleborg Sealing
Solutions eine komplette Reihe von Dichtungen entwickelt,
die dank ihrer optimierten Geometrien und Bauweisen
sowie der verwendeten hochwertigen Werkstoffe den
technischen und wirtschaftlichen Anforderungen der
Industrie gerecht werden.

Um den geeigneten Dichtungstyp und Werkstoff wahlen
zu kdénnen, ist es notwendig, zunachst alle Betriebspara-
meter zu kennen. Die Tabelle | erméglicht, entsprechend
den gestellten Anforderungen eine erste Vorauswahl der
Dichtungen und der Werkstoffe vorzunehmen.

In der zweiten Spalte dieser Tabelle ist ein Hinweis auf die
Katalogseiten angegeben, auf denen weitere allgemeine
Angaben sowie spezifische Konstruktions- und Montage-
hinweise Uber die jeweiligen Dichtungstypen und Werk-
stoffe aufgefihrt sind.

Allgemein wird auf Seite 6 auf die Qualitdt der Gegen-
laufflache hingewiesen. Wir empfehlen, die dort angege-
benen Grenzwerte einzuhalten, da sie einen
entscheidenden Einfluss auf die Funktionsfahigkeit und
Lebensdauer des Dichtungssystems haben.

Bei der endgultigen Auswahl des Dichtungstyps und des
Werkstoffes mussen auch die Detailangaben zu den
Dichtelementen bertcksichtigt werden.

Selbstversténdlich sind die in diesem Katalog nicht mehr
aufgefuhrten friheren Baureihen weiterhin lieferbar. Bei
Neukonstruktionen empfehlen wir jedoch, die in diesem
Katalog aufgefihrten Baureihen und VorzugsgréBen
(moglichst DIN/ISO-Reihen) zu verwenden.

Die in diesem Katalog enthaltenen Abmessungen werden
Uberwiegend als Lagerware geflihrt oder sind kurzfristig
lieferbar. Anderungen in der Artikelstruktur behalten wir
uns vor.

Dieser Katalog ist eine Zusammenfassung der bevorzugten
Produktreihen von Trelleborg Sealing Solutions, Sealing
Parts und POLYPAC. Alle dhnlichen Produkte sind technisch
gleichwertig, aber Verfugbarkeit und Preisstellung kénnen
variieren. Symmetrische Dichtungen sind ein Kompromiss
zwischen echten Stangen- bzw. Kolbendichtungen.

N4
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Verwenden Sie bitte diese bevorzugt (s. Abschnitt Stangen-
dichtungen und Abschnitt Kolbendichtungen). Fur weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an lhre zustandige TSS
Marketing-Gesellschaft.
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Symmetrische Dichtungen fiir Kolben oder Stange

B Auswahlkriterien fiir Symmetrische Dichtungen

Tabelle | Auswabhlkriterien fiir Symmetrische Dichtungen

Technische Daten*
o- Wir-
Dichtungen Anwendung Norm Bereich kun_gs- BT:l:‘i':-h Geschwin- Bruck
weise x digkeit
Dichtungs-
Einsatzbereich werkstoff
o)
Bauform g ] S|
(] <| 2| s uﬂ-’ g
HEE 4 mra
wn 4| 2| v | ISO/DIN mm im0 °C mis max.
Pressen oo | @
Stahlwerke oo o -30 NBR
bis +
Schiffs- +130 Baumwolle
Veepac hydraulik oo o
CH
Schrott- oleole
D> ] Scheren
7 | Maschinen- - 20-545 | X -20 0,5 40 FKM
bau o o o bis +
+200 Aramid
StranggieB-
anlagen e|o o
Spezial-
X oo | @ -20 FKM
zylinder bis +
Schleusen AERE) +150 Baumwolle
Zurcon® Hydraulik-
Nutring zylinder o|°
Pressen CEK) 35 Surcon®
25 | Hebe- - 5-290 X bis 0,5 40 220
bihnen o +110
Ersatzteil-
markt o\

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreicht werden durfen. Der maximal zulassige
Druck ist abhangig von der Temperatur und dem SpaltmaB.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes und Medium.
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Symmetrische Dichtungen fiir Kolben oder Stange

Oberfldachenrauheit DIN EN ISO 4287

Die Funktionssicherheit und die Lebensdauer einer Dich-
tung sind in entscheidendem MaBe von der Gute und
Oberflachenbeschaffenheit der abzudichtenden Gegen-
laufflache abhangig.

Grundsatzlich sind Riefen, Kratzer, Lunker, konzentrisch
verlaufende oder spiralférmige Bearbeitungsriefen nicht
zulassig. An dynamische Gegenlaufflachen sind bezlglich
der Oberflachenglte héhere Anforderungen zu stellen als
an statische.

Die zur Beschreibung der Oberflachenfeingestalt am
meisten angewendeten KenngréBen R,, R, und Rpax sind
in der DIN EN ISO 4287 beschrieben. Fur die Beurteilung
der Eignung in der Dichtungstechnik sind diese GréBen
alleine nicht ausreichend. Erganzend sollte der Material-
anteil Ry, (friher Traganteil tp) nach DIN EN ISO 4287
festgelegt werden. Die Bedeutung dieser Oberflachenan-
gabe ist in Bild 1 dargestellt. Daraus erkennt man, dass nur
die Angabe von R, und R, die Profilform nicht ausreichend
beschreibt und somit zur Beurteilung fur die Eignung in
der Dichtungstechnik nicht gentgt. Der Materialanteil Ry,
ist maBgebend, um Oberflachen zu bewerten, da diese
KenngroBe von der jeweiligen Profilform bestimmt wird.
Diese wiederum ist direkt vom angewendeten Bearbei-
tungsverfahren abhangig.

Trelleborg Sealing Solutions empfiehlt, folgende Ober-
flachenangaben einzuhalten:

Tabelle Il Oberflachenrauheit

Oberflachenrauheit pm
Gegenlaufflache
Kennwert ® Nut-
Zurcon” und oberfliche
Gummi/Gewebe
Rmax 1,00 - 4,00 < 16,0
R. pin 0,63 - 2,50 < 10,0
Ra 0,10 - 0,40 < 16

Der Materialanteile R, sollte ca. 50 bis 70 % betragen,
gemessen in einer Schnittiefe c = 0,25 x R,, ausgehend von

einer Bezugslinie von C ¢ 5 %.

N4
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Oberflachenprofile Ra | Rz | Rmr

geschlossenes Profil

V “ ' V }} 0,110 (70%

offenes Profil

0,2 | 1,0 [15%

Bild 1 Profilformen von Oberfldchen

Bild 1 zeigt zwei Oberflachenprofile, die beide im
Messprotokoll einen &hnlichen Wert fur R, zeigen. Der
Unterschied wird erst deutlich durch die Betrachtung des
Materialanteils. Dieser zeigt, dass das obere Profil mit
Rmr = 70% das bessere Verhaltnis zwischen Dichtungs- und
Gegenlaufflache aufweist.

Kolbenstangenausfiihrung in Stahl und verchromt

Far ein optimales Ergebnis empfiehlt Trelleborg Sealing
Solutions eine Kolbenstangenausfiihrung in Stahl und
verchromt.

Material: vorzugsweise 42CrMo4V Reinheitsklasse K3 nach
DIN 50602.

Induktiv gehartet HRC 45 min.
Einhartetiefe 2,5 mm min.
Geschliffen und hartverchromt, Schicht 20 bis 30 pm,
poliert

Rauheit R, 0,1 bis 0,3 mm max.
Entspr. N4 DIN/ISO1302

Materialtraganteil Rnr =50 bis 70 %

Schnittiefe C =0,25 xR,

Im Fall von anderen Stangenmaterialien, Sonderbeschich-
tungen und -behandlungen setzen Sie sich bitte mit der
Trelleborg Sealing Solutions Niederlassung in Ihrer Néhe in
Verbindung.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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POLYPAC® - VEEPAC CH
DACHMANSCHETTEN

2

- Einfachwirkend -
- Stangen- und Kolbendichtung -
- Dachmanschettensatz -
- Mit Stiitz- und Druckring -
- Mit und ohne Anti-extrusion Ring -
- Werkstoff -
- Gummi/Gewebe - POM oder PTFE -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Polypac® - Veepac CH

[ >

B Veepac CH

Beschreibung

Veepac Dichtungen bestehen aus einem Satz von Chevron-
Ringen die mit einem Abstltzring am Ende und einem
Druckring am Anfang zusammengestellt sind.

Der Abstltzring oder Basisring fuhrt und unterstitzt die
vor ihm angeordneten dachférmigen Chevron-Ringe zur
effektiven Abdichtung. Sonderausfihrungen mit integ-
riertem StUtzring am Innen- bzw. Aussendurchmesser flr
den Einbau als Stangen- bzw. Kolbendichtung sind
lieferbar (s. Typen CH/NEI bzw. CH/NEO).

In der Standard-Ausfuhrung wird der Abstltzring aus
gewebeverstarktem NBR hergestellt, das eine gute Extru-
sionsfestigkeit aufweist. Die in der Mitte angeordneten
dachférmigen Vee-Ringe sind die echten Dichtelemente
des Dachmanschettensatzes. lhr besonderes Profil erhoht
die Dichtwirkung mit steigendem Druck. In der Standard-
Ausfuhrung sind sie ebenfalls aus gewebeverstarktem NBR
und reinem NBR hergestellt. Der am Anfang angeordnete
Druckring verteilt den Druck gleichméaBig auf die dahinter
angeordneten Chevron-Ringe. Dieses Element wird aus
POM oder aus gewebeverstarktem NBR fur Durchmesser
> 300 mm hergestellt (Standard-Werkstoff).

Ausfiihrung

Die Veepac-Dichtungen sind in verschiedenen Zusammen-
stellungen und Werkstoffen lieferbar. Die Standard-
Ausfihrung besteht aus einem AbstUtzring, 2 gewebe-
verstarkten Vee-Ringen, einem Elastomer Vee-Ring und
dem Druckring.

Gewebeverstérkter Vee-Ring

Elastomer Vee-Ring

Druckring Abstltzung

Bild 2 Veepac Standard Ausfuhrung

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Wenn ein Elastomer-Vee-Ring fur eine gewdhlte Abmes-
sung nicht verftgbar ist (in Tabelle IV mit dem Symbol #
gekennzeichnet) werden nur gewebeverstarkte Ringe
geliefert (s. Bild 3).

Gewebeverstarkte Vee-Ringe

Bild 3 Veepac Ausfihrung mit 3 gewebeverstarkten
Vee-Ringen

Wo aus konstruktiven Grinden groBere Dichtspalte
notwendig sind (abweichend von den in der Tabelle
angegebenen Werten), ist eine Ausfihrung mit integ-
riertem StUtzring im Abstutzring herstellbar.

Siehe Polypac Ref. NEI fur Stangen und NEO fur Kolben.

Anti-extrusion Ring

Stange

Anti-extrusion Ring

Kolben

Bild 4 Veepac Ausfihrung mit Stitzring
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D> Polypac® - Veepac CH

Vorteile Technische Daten
- Sehr guter VerschleiBwiderstand Druck: bis 40 MPa
- Nachstellbar Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s
- Gutes Dichtverhalten unter ungulnstigen Bedingungen
Temperatur: - 30°C bis + 200°C

Kolbenstangen-Dichtung ohne komplette Zylinder-

(abhangig vom Werkstoff)
Demontage austauschbar

- Unempfindlich Medien: Hydraulikflussigkeiten,
Mineraléle, Wasser-Ol- und
Wasser/Glykol - Emulsion
Anwendungsbeispiele

Veepac-Dachmanschettendichtungen werden fur einfach- Nutausfihrung: offen

oder doppeltwirkende Hydraulikzylinder (zweiseitiger — . .

Einbau am Kolben) in folgenden Anwendungen Wichtiger Hinweis: _ _

emofohlen: Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte

P ’ und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.

- i i Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.
Schiffshydraulik ist abhdangig vom Werkstoff, sowie von Druck,

- Hydraulikbagger Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich

auch abhangig vom Medium.
- Stahlwerke
- Pressen

SpaltmaBe

Zur Verhinderung von Extrusion sollte der druckabge-
wandte Durchmesser max. 0,3 mm kleiner (als Kolben-
dichtung) bzw. 0,3 mm gréBer (als Stangendichtung)
betragen. Bei Veepac mit Stitzring sind doppelte Werte
maoglich.

Werkstoffe

Die Komponenten der VEEPAC-Dichtung sind in verschie-
denen Werkstoff-Kombinationen fur spezifische Anwen-
dungen lieferbar (s. Tabelle III).

Tabelle 1l Werkstoffauswahl

Werkstoffsatz-Code | Temperatur Dichtring-Werkstoff Druckring-Werkstoff

NOOOC -30 bis +130°C | NBR mit Baumwollgewebe | POM-GL-BK bis 300 mm Innendurchmesser
NBR mit Baumwollgewebe | Glber 300 mm Innendurchmesser

VOPOC -20 bis +150°C | FKM mit Baumwollgewebe | POM-GL-BK bis 300 mm Innendurchmesser
FKM mit Baumwollgewebe | tber 300 mm Innendurchmesser

VOPOA -20 bis +200°C | FKM mit Aramidgewebe PTFE gefullt bis 300 mm Innendurchmesser
FKM mit Aramidgewebe Uber 300 mm Innendurchmesser

1 Der farbig unterlegte Werkstoff ist Standardwerkstoff.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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®
Polypac™ - Veepac CH D>
B Einbauempfehlung
L Einzelringhdhe L
= ) NEUPA
3 S
< e B LS IINENERE 2 . ;
Bild 5 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Standard Veepac-Dichtung fur Kolben- oder Stangenan- TSS Bestell-Nr. RCH1 O 0800 - NOOOC
wendung bestehend aus: AbstUtzring, 3 Vee-Ring- .
Elementen und Druckring TS5 Serien-Nr.
Stangendurchmesser/ dn/d1= 80,0 mm Ausfihrung (Standard)
Nutgrunddurchmesser:
Nutgrunddurchmesser/ D1/Dy = 100,0 mm Stangen-@ x 10
Bohrungsdurchmesser:
TSS Teil-Nr.: RCH1 0 0800 Qualitatsmerkmal
Werkstoffset-Code: NOOOC
Polypac TSS Teil-Nr.: CH 393314 Werkstoffset-Code
Tabelle IV EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Stangen-@/ Nutgrund-g/ Nutbreite Steg-@ Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-g@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*
aus-
dy h9/f8 D1 H11 L -0,25 d2 +/-0,1 fiih-
d1 h11 Dy H9/f8 rung
10,00 20,00 11,00 19,00 1,70 RCHO000100 CH 078039/B
12,00 25,00 14,32 24,00 2,56 RCHO000120 CH 098047/B
12,70 25,40 19,05 24,40 3,17 RCHO000127 CH 100050
14,00 27,00 14,32 26,00 2,56 # RCHO000140 CH 106055/B
16,00 29,00 14,32 28,00 2,56 RCHO000160 CH 114062/B
18,00 31,00 14,32 30,00 2,56 RCHO000180 CH 122070/B
18,25 28,57 16,05 27,60 2,56 RCHO000183 CH 112071
20,00 30,00 21,50 29,00 3,81 RCH000200 CH 118078
20,00 31,50 17,50 30,50 2,97 RCH100200 CH 124078

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die Ihnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.

“#" und "~ siehe Tabelle V.
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> Polypac® - Veepac CH
Stangen-@/ Nutgrund-9/ Nutbreite Steg-9 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*
dn h9/f8 D1 H11 L-025 | d2+/-0,1 fih
d1 h11 Dy H9/f8 rung
20,00 32,00 18,15 31,00 3,15 #| | RCH200200 CH 125078
20,00 33,00 14,32 32,00 2,56 RCH300200 CH 129078/B
20,00 36,00 24,00 35,00 4,04 RCH400200 CH 141078
22,00 32,00 18,13 31,00 2,75 RCH000220 CH 125086
22,00 38,00 26,00 37,00 4,21 RCH100220 CH 149086
22,00 40,00 22,50 39,00 3,70 A | RCH200220 CH 157086
25,00 35,00 17,30 34,00 2,82 RCH000250 CH 137098
25,00 40,00 19,84 39,00 3,50 RCH100250 CH 157098
25,00 42,00 25,40 41,00 4,29 RCH200250 CH 165098
25,00 45,00 25,40 44,00 4,50 #| | RCH300250 CH 177098
25,40 38,10 19,45 37,10 3,48 RCH000254 CH 150100
26,00 45,00 29,37 44,00 5,16 RCH000260 CH 177102
28,00 40,00 17,00 39,00 2,80 RCH000280 CH 157110
28,00 44,00 17,62 43,00 3,17 RCH100280 CH 173110/B
28,00 44,00 24,00 43,00 4,15 RCH200280 CH 173110/1
28,57 41,27 19,84 40,30 3,50 RCH000286 CH 162112
30,00 40,00 21,80 39,00 3,76 RCH000300 CH 157118
30,00 42,00 20,00 41,00 3,50 RCH100300 CH 165118
30,00 50,00 29,37 49,00 5,08 RCH300300 CH 196118
31,75 44,45 16,25 43,40 3,19 RCH000318 CH 175125/1
31,75 44,45 19,05 43,40 3,50 RCH100318 CH 175125
31,75 47,62 29,05 46,60 4,34 A | RCH200318 CH 187125
32,00 42,00 17,30 41,00 2,82 RCHO000320 CH 165125
32,00 48,00 17,63 47,00 3,17 #| | RCH100320 CH 188125/B
34,92 47,62 20,64 46,60 3,43 RCHO000349 CH 187137
34,92 50,80 24,21 49,80 4,14 # RCH100349 CH 200137
35,00 45,00 21,78 44,00 3,81 RCH000350 CH 177137
35,00 50,00 22,50 49,00 3,57 RCH100350 CH 196137
36,00 52,00 17,60 51,00 3,17 RCH100360 CH 204141/B
38,00 55,00 28,00 54,00 5,05 RCHO000380 CH 216149
38,10 50,80 19,45 49,80 3,51 RCHO000381 CH 200150
38,10 53,97 25,27 53,00 4,60 RCH100381 CH 212150
38,10 53,97 27,78 53,00 4,60 RCH200381 CH 212150/1

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die lhnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und “~" siehe Tabelle V.
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Polypac® - Veepac CH >
Stangen-@/ Nutgrund-@/ Nutbreite Steg-9 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-g@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*
dy h9/f8 D1 H11 L-025 | d2+-0,1 el
d1 h11 Dy H9/8 rung
39,00 55,00 25,40 54,00 4,65 A | RCHO000390 CH 216153
40,00 50,00 17,30 49,00 2,82 RCH000400 CH 196157
40,00 55,00 22,62 54,00 3,84 RCH100400 CH 216157
40,00 55,00 26,19 54,00 3,84 RCH200400 CH 216157/1
40,00 56,00 17,63 55,00 3,17 RCH300400 CH 220157/B
40,00 60,00 30,00 59,00 5,16 # RCH400400 CH 236157
40,00 65,00 35,72 64,00 6,15 RCH500400 CH 255157
44,45 57,15 21,83 56,20 3,38 RCH000445 CH 225175
44,45 60,32 27,80 59,30 4,07 # RCH100445 CH 237175
45,00 55,00 17,50 54,00 2,80 RCH000450 CH 216177
45,00 60,00 22,22 59,00 3,89 RCH100450 CH 236177
45,00 65,00 28,00 64,00 5,34 RCH200450 CH 255177
48,00 60,00 25,00 59,00 4,07 A | RCH000480 CH 236188
50,00 70,00 21,94 69,00 3,95 RCH200500 CH 275196/B
50,00 70,00 30,00 69,00 5,16 RCH300500 CH 275196
50,80 63,50 19,84 62,50 3,35 RCH000508 CH 250200
50,80 66,67 23,00 65,70 4,27 RCH100508 CH 262200
50,80 66,67 25,27 65,70 4,27 RCH200508 CH 262200/1
50,80 69,85 33,50 68,80 5,08 A | RCH300508 CH 275200
50,80 70,80 38,50 69,80 6,75 RCH400508 CH 278200
51,00 69,00 28,00 68,00 5,03 RCHO000510 CH 271200
53,97 63,50 16,67 62,50 2,59 A | RCHO000540 CH 250212
53,97 66,67 19,45 65,70 3,35 RCH100540 CH 262212
53,97 69,85 25,27 68,80 4,07 RCH200540 CH 275212
55,00 67,00 25,00 66,00 4,07 RCHO000550 CH 263216
55,00 70,00 26,50 69,00 4,02 RCH100550 CH 275216
55,00 75,00 30,00 74,00 6,48 RCH200550 CH 295216
55,00 75,00 38,50 74,00 6,48 RCH400550 CH 295216/1
55,00 80,00 33,73 79,00 5,16 # RCH500550 CH 314216
56,00 76,00 21,95 75,00 3,94 A1 RCH000560 CH 299220/B
56,00 76,00 33,40 75,00 5,38 RCH100560 CH 299220
57,15 69,85 19,05 68,80 3,25 RCH000572 CH 275225
57,15 73,02 27,78 72,00 4,27 # RCH100572 CH 287225

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die lhnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und “7" siehe Tabelle V.
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> Polypac® - Veepac CH
Stangen-@/ Nutgrund-9/ Nutbreite Steg-9 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*
dn h9/f8 D1 H11 L-025 | d2+/-0,1 fih

d1 h11 Dy H9/f8 rung
57,15 76,20 32,54 75,20 5,16 RCH200572 CH 300225
60,00 76,00 29,00 75,00 4,34 RCH100600 CH 299236
60,00 77,00 27,00 76,00 4,59 RCH200600 CH 303236
60,00 80,00 32,15 79,00 5,66 RCH300600 CH 314236
63,00 83,00 21,94 82,00 3,95 RCHO000630 CH 326248/B
63,00 85,00 32,00 84,00 5,67 RCH100630 CH 334248
63,50 80,00 28,00 79,00 5,03 A | RCH200635 CH 314250
63,50 82,50 26,59 81,50 4,76 RCH300635 CH 325250
63,50 82,50 31,62 81,50 4,76 RCH400635 CH 325250/1
64,00 80,00 25,80 79,00 4,65 RCH000640 CH 314251
65,00 77,00 21,00 76,00 4,04 RCH000650 CH 303255
65,00 80,00 26,00 79,00 4,00 # RCH100650 CH 314255
65,00 85,00 29,00 84,00 5,21 RCH200650 CH 334255
65,00 90,00 30,00 89,00 5,00 A | RCH300650 CH 354255
66,30 85,00 24,13 84,00 4,60 RCHO000663 CH 334261
68,00 88,00 30,00 87,00 5,21 RCH000680 CH 346267
69,85 88,90 25,40 87,90 4,83 RCH100699 CH 350275
69,85 88,90 35,50 87,90 4,83 RCH200699 CH 350275/1
70,00 85,00 28,00 84,00 4,32 RCH100700 CH 334275
70,00 90,00 21,95 89,00 3,95 A | RCH200700 CH 354275/B
70,00 90,00 30,00 89,00 5,08 RCH300700 CH 354275
72,00 90,00 30,16 89,00 4,86 A | RCHO000720 CH 354283
73,02 88,90 26,58 87,90 4,34 RCHO000730 CH 350287
75,00 90,00 22,50 89,00 4,04 RCHO000750 CH 354295
75,00 95,00 30,00 94,00 5,21 RCH100750 CH 374295
75,00 100,00 30,00 99,00 5,80 A | RCH300750 CH 393295
75,00 100,00 37,50 99,00 6,32 # |~ | RCH400750 CH 393295/1
76,20 88,90 16,27 87,90 2,78 RCHO000762 CH 350300
76,20 95,25 25,52 94,20 5,16 # RCH100762 CH 375300/1
76,20 95,25 28,97 94,20 5,16 RCH200762 CH 375300
80,00 95,00 17,50 94,00 3,05 RCH000800 CH 374314
80,00 100,00 30,00 99,00 4,83 RCH100800 CH 393314
80,00 105,00 27,41 104,00 4,98 A1 RCH200800 CH 413314/B

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die lhnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und “7" siehe Tabelle V.
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Polypac® - Veepac CH >
Stangen-@/ Nutgrund-@/ Nutbreite Steg-9 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-g@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*
dy h9/f8 D1 H11 L-025 | d2+-0,1 el
d1 h11 Dy H9/8 rung
82,55 101,60 28,97 100,60 4,88 RCH100826 CH 400325
85,00 100,00 17,30 99,00 2,50 RCHO000850 CH 393334
85,00 105,00 30,00 104,00 5,35 RCH100850 CH 413334
85,72 104,77 29,37 103,80 4,88 RCH100857 CH 412337
88,90 101,60 17,00 100,60 3,40 RCH000889 CH 400350
88,90 107,95 33,33 106,90 4,90 A1 RCH200889 CH 425350/1
89,00 105,00 25,80 104,00 4,65 RCHO000890 CH 413350
90,00 105,00 31,75 104,00 5,71 RCH000900 CH 413354
90,00 110,00 25,00 109,00 4,88 RCH100900 CH 433354/1
90,00 110,00 26,88 109,00 4,88 RCH200900 CH 433354
90,00 115,00 27,41 114,00 4,98 A | RCH300900 CH 452354/B
92,07 111,13 29,37 110,10 5,16 #| "~ | RCH000921 CH 437362
95,00 110,00 24,00 109,00 4,1 RCHO000950 CH 433374
95,25 111,13 24,30 110,10 4,09 #| | RCHO00953 CH 437375
98,42 123,82 36,96 122,80 6,55 RCH100984 CH 487387
100,00 114,30 20,64 113,30 3,57 RCH001000 CH 450393
100,00 115,00 25,30 114,00 3,96 RCH101000 CH 452393
100,00 120,00 28,00 119,00 5,16 RCH201000 CH 472393
100,00 120,00 31,00 119,00 5,16 # RCH301000 CH 472393/1
100,00 125,00 27,40 124,00 4,98 A | RCH401000 CH 492393/B
100,00 125,00 36,90 124,00 6,60 A | RCH501000 CH 492393
101,60 127,00 32,15 126,00 5,82 # RCHO001016 CH 500400
104,00 130,00 37,00 129,00 6,73 RCHO001040 CH 511409
105,00 120,00 25,00 119,00 4,00 RCHO001050 CH 472413
105,00 125,00 29,76 124,00 5,00 A | RCH201050 CH 492413
105,00 135,00 34,50 134,00 5,80 A | RCH301050 CH 531413
106,00 135,00 33,00 134,00 5,65 #|~| RCHO01060 CH 531417
110,00 132,00 36,50 131,00 6,96 RCH201100 CH 519433
111,12 136,52 38,89 135,50 6,53 #| N RCHO001111 CH 537437
114,00 130,00 25,80 129,00 4,80 RCHO001140 CH 511448
114,30 127,00 18,41 126,00 3,43 RCHO001143 CH 500450
114,30 133,35 28,18 132,30 5,26 Al RCH101143 CH 525450
114,30 139,70 31,75 138,70 5,56 #|~| RCH201143 CH 550450

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die lhnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und “~" siehe Tabelle V.
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> Polypac® - Veepac CH
Stangen-@/ Nutgrund-9/ Nutbreite Steg-9 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*
dn h9/f8 D1 H11 L-025 | d2+/-0,1 fih

d1 h11 Dy H9/f8 rung
115,00 140,00 37,12 139,00 6,00 A | RCH101150 CH 551452
117,47 142,87 36,10 141,90 6,15 #| | RCHO01175 CH 562462
120,00 140,00 30,00 139,00 5,36 RCHO001200 CH 551472
125,00 145,00 29,62 144,00 5,18 RCHO001250 CH 570492
125,00 150,00 27,40 149,00 4,98 RCH101250 CH 590492/B
125,00 155,00 34,50 154,00 5,80 #| | RCH201250 CH 610492
127,00 152,40 38,63 151,40 6,48 RCHO001270 CH 600500
130,00 150,00 29,76 149,00 4,96 RCHO001300 CH 590511
130,00 155,00 40,00 154,00 7,25 A | RCH101300 CH 610511
130,00 160,00 41,50 159,00 5,50 RCH201300 CH 629511
130,00 160,00 43,50 159,00 5,50 RCH301300 CH 629511/1
135,00 155,00 30,55 154,00 511 RCHO001350 CH 610531
139,70 165,10 37,30 164,10 5,56 #| | RCHO001397 CH 650550
140,00 160,00 28,50 159,00 5,16 RCHO001400 CH 629551
140,00 165,00 41,95 164,00 6,56 # RCH101400 CH 649551
140,00 170,00 32,97 169,00 5.99 A | RCH201400 CH 669551/B
145,00 170,00 38,10 169,00 6,45 A | RCHO001450 CH 669570
146,05 171,45 38,89 170,40 6,53 A | RCHO01461 CH 675575
150,00 170,00 30,56 169,00 5,16 RCHO001500 CH 669590
150,00 180,00 40,00 179,00 6,28 A | RCH101500 CH 708590
152,40 177,80 33,34 176,80 5,77 A | RCHO001524 CH 700600
154,00 175,00 29,44 174,00 5,31 A | RCHO01540 CH 688606
157,00 182,00 30,25 181,00 5,72 A | RCHO01570 CH 716618
160,00 180,00 30,00 179,00 5,00 # RCHO001600 CH 708629
160,00 190,00 32,97 189,00 5,99 A | RCH101600 CH 748629/B
161,92 180,97 28,57 180,00 5,00 #| | RCHO01619 CH 712637
170,00 195,00 37,50 194,00 6,55 A1 RCH001700 CH 767669
170,00 200,00 50,00 199,00 8,00 A | RCH101700 CH 787669
171,45 187,32 24,20 186,30 4,09 A RCHO001715 CH 737675
175,00 200,00 42,00 199,00 7,54 RCHO001750 CH 787688
177,80 196,85 31,00 195,80 5,16 A | RCHO01778 CH 775700
177,80 203,20 32,54 202,20 5,95 A | RCH101778 CH 800700
180,00 210,00 32,97 209,00 5,99 RCHO001800 CH 826708/B

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die lhnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und “~" siehe Tabelle V.
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Polypac® - Veepac CH >
Stangen-@/ Nutgrund-@/ Nutbreite Steg-9 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac
Nutgrund-g@ Bohrungs-9 héhe der- Ref.-Nr.*

dy h9/f8 D1 H11 L-025 | d2+-0,1 el

d1 h11 Dy H9/8 rung

180,97 203,20 31,75 202,20 5,95 RCHO000810 CH 800712
187,32 200,00 21,74 199,00 3,86 A | RCHO001873 CH 787737
190,50 222,25 50,00 221,20 7,57 A | RCHO001905 CH 875750
200,00 220,00 30,00 219,00 5,00 RCH002000 CH 866787
200,00 230,00 32,97 229,00 5,99 A | RCH102000 CH 905787/B
205,00 225,00 19,48 224,00 3,17 A1 RCH002050 CH 885807
210,00 240,00 34,50 239,00 5,80 RCH002100 CH 944826
210,00 240,00 42,10 239,00 7,55 A | RCH102100 CH 944826/1
220,00 250,00 52,00 249,00 8,25 A1 RCH002200 CH 984866
224,00 254,00 32,97 253,00 5,99 A | RCH002240 CH 1000881/B
228,60 254,00 38,10 253,00 6,30 A | RCH002286 CH 1000900
228,60 260,35 48,42 259,30 8,46 RCH102286 CH 1025900
240,00 270,00 45,00 269,00 8,03 A | RCH002400 CH 1062944
250,00 270,00 32,00 269,00 5,00 RCH002500 CH 1062984
254,00 279,40 38,10 268,40 5,95 A | RCH002540 CH 11001000
268,29 298,45 45,24 297,40 7,97 Al RCHO002683 CH 11751056
269,88 307,98 53,97 307,00 8,44 A | RCH002699 CH 12121062
280,00 315,00 38,45 314,00 6,98 A | RCH002800 CH 12401102/B
288,93 307,98 28,57 307,00 5,21 A | RCH002889 CH 12121137
290,00 320,00 50,80 319,00 7,29 A | RCH002900 CH 12591141
300,00 320,00 32,00 319,00 5,00 RCH003000 CH 12591181
304,80 330,20 38,10 329,20 6,55 A | RCHO003048 CH 13001200
310,00 330,00 30,00 329,00 5,50 A | RCHO003100 CH 12991220
315,00 350,00 38,45 349,00 6,98 A | RCHO003150 CH 13771240/B
320,00 365,00 55,00 364,00 8,50 A | RCH003200 CH 14371259
340,00 380,00 60,00 379,00 10,41 A | RCHO003400 CH 14961338
350,00 390,00 60,00 389,00 10,54 #|~| RCH003500 CH 15351377
355,60 381,00 38,10 380,00 5,95 RCHO003556 CH 15001400
368,30 406,40 57,15 405,40 10,00 A | RCHO003683 CH 16001450
369,00 400,00 45,00 399,00 7,68 A1 RCHO003690 CH 15741452
400,00 440,00 54,00 439,00 8,38 A | RCHO004000 CH 17321574
416,00 450,00 50,00 449,00 8,67 A | RCHO004160 CH 17711637
420,00 460,00 51,60 459,00 8,40 RCH004200 CH 18111653
505,00 545,00 60,00 544,00 10,40 A | RCHO005050 CH 21451988
700,00 750,00 73,00 749,00 6,35 # RCH007000 CH 29532756

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die Ihnen vorliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.

“#" und “~" siehe Tabelle V.
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D> Polypac® - Veepac CH

Tabelle V Erkldrung der “Sonder-Ausfiihrung”

Nur ohne Rein-Elastomer Vee-Ring lieferbar A

Auf Anfrage lieferbar #

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Polypac® - Veepac CH - fiir Kolben D>

B Einbauempfehlung, Bauform POLYPAC® CH/NEO (mit Stiitzring)

Einzelringhdhe L
) > RN
‘ o~
=2 © -
R R A (a) L . L ©
Bild 6 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Standard Veepac-Dichtelement fir Kolben, bestehend aus: TSS Artikel-Nr. PCHO O 1500 - NOOOC
Abstltzring mit integrierten Stiutzring, 3 Vee-Ring- T
Elementen und Druckring TSS Serien-Nr.
Bohrungsdurchmesser: Dy = 150,0 mm ..
Nutgrunddurchmesser: d1 =120,0 mm Ausfuhrung (Standard)
TSS Teil-Nr. PCHO 0 1500
Werkstoffset-Code: NOOOC Bohrungs-@ x 10
Polypac TSS Teil-Nr.: CH 590472/NEO .
Qualitatsmerkmal
Werkstoffset-Code

Tabelle VI EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite Steg-0 Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac Ref.-Nr.*
Dy HO/f8 d1 h11 L-025 | d2+/-0,1 hohe :ﬁ:
fuh-
rung
80,00 60,00 32,15 79,00 5,66 PCH1E0800 CH 314236/NEO
88,90 69,85 35,50 87,90 4,83 PCHOE0889 CH 350275/1/NEO
90,00 70,00 30,00 89,00 5,08 PCHOE0900 CH 354275/NEO
95,25 76,20 28,97 94,20 5,16 PCHOE0952 CH 375300/NEO
95,25 82,55 21,72 94,20 3,71 # || PCH1E0952 CH 375325/NEO
101,60 85,72 26,75 100,60 4,14 A1 PCHOE1016 CH 400337/NEO
107,95 88,90 31,00 106,90 4,90 ~| PCHOE1079 CH 425350/NEO
114,30 88,90 35,32 113,30 6,55 A1 PCHOE1143 CH 450350/NEO
114,30 95,25 25,40 113,30 5,00 Al PCH1E1143 CH 450375/NEO

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die Ihnen verliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und "A" siehe Tabelle VII.
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D> | Polypac® - Veepac CH - fiir Kolben

Bohrungs-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite Steg-9@ Einzelring- | Son- | TSS Teil-Nr. Polypac Ref.-Nr.*
Dy HO/f8 d1 h11 L-025 | d2+/-0,1 hohe ::;:
fiih-
rung
114,30 98,42 26,59 113,30 4,34 Al PCH2E1143 CH 450387/NEO
125,00 100,00 36,90 124,00 6,60 A1 PCH1E1250 CH 492393/NEO
125,00 105,00 27,00 124,00 5,00 # || PCH2E1250 CH 492413/1/NEO
127,00 101,60 32,15 126,00 5,82 # PCHOE1270 CH 500400/NEO
127,00 107,95 30,00 126,00 4,52 A1 PCH1E1270 CH 500425/NEO
139,70 114,30 33,50 138,70 5,56 ~| PCHOE1397 CH 550450/1/NEO
140,00 115,00 37,12 139,00 6,00 ~| PCHOE1400 CH 551452/NEO
140,00 120,00 30,00 139,00 5,36 PCH1E1400 CH 551472/NEO
150,00 120,00 44,00 149,00 7,50 PCHOE 1500 CH 590472/NEO
152,40 127,00 38,63 151,40 6,48 PCHOE1524 CH 600500/NEO
160,00 130,00 41,50 159,00 5,50 # PCH1E1600 CH 629511/NEO
160,00 130,00 43,50 159,00 5,50 # PCH2E 1600 CH 629511/1/NEO
187,32 171,45 24,20 186,30 4,09 #|~| PCHOE1873 CH 737675/NEO
210,00 180,00 32,97 209,00 5,99 PCHOE2100 CH 826708/B/NEO
222,25 190,50 50,00 221,20 7,57 Al PCHOE2222 CH 875750/NEO
280,00 250,00 32,97 279,00 5,99 A1 PCHOE2800 CH 1102984/B/NEO

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die Ihnen verliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.

“#" und “A" siehe Tabelle VII.

Tabelle VII Erkldrung der “Sonder-Ausfiihrung”

Nur ohne Rein-Elastomer Vee-Ring lieferbar A

Auf Anfrage lieferbar #

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Polypac® - Veepac CH - fiir Stange D> |
M Einbauempfehlung, Type POLYPAC® CH/NEI (mit Stiitzring)
Einzelringhdhe L
» A
NEREIE ol ° . ;
Bild 7 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Standard Veepac-Dichtelement fir Stange bestehend aus: T5S Artikel-Nr. RCH1 E 0800 . NOOOC
gzi;:;ir;r;gunrglgrl:?;ﬁgglerten Stitzring, 3 Vee-Ring- TSS Serien-Nr.
Stangendurchmesser: dn= 80,0 mm Ausflihrung (Standard)
Nutgrunddurchmesser: D1 =100,0 mm
TSS Teil-Nr.: RCH1 E 0800 Stangen-@ x 10
Werkstoffset-Code: NOOOC
Polypac TSS Teil-Nr.: CH 393314/NEI Qualitatsmerkmal
Werkstoffset-Code
Tabelle VIII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Stange-9 Nutgrund-@ Nutbreite Einzelringhdhe Son- TSS Teil-Nr. Polypac
dy h9/F8 D1 H11 L -0,25 :3'; Ref.-Nr.*
fuh-
rung
10,00 20,00 11,00 1,70 RCHOEO0100 CH 078039/B/NEI
28,00 44,00 17,62 3,17 RCH1E0280 CH 173110/B/NEI
28,00 44,00 24,00 4,15 RCH2E0280 CH 173110/1/NEI
30,00 45,00 22,20 3,80 RCH2E0300 CH 177118/NEI
30,00 50,00 29,37 5,08 RCH3E0300 CH 196118/NEI
32,00 48,00 17,63 3,17 #| A RCH1E0320 CH 188125/B/NEI
36,00 51,00 24,00 4,14 RCHOE0360 CH 200141/NEI
40,00 55,00 22,62 3,84 RCH1E0400 CH 216157/NEI
40,00 55,00 26,19 3,84 RCH2E0400 CH 216157/1/NEI
45,00 60,00 22,22 3,89 RCH1E0450 CH 236177/NEI
48,00 62,00 22,22 3,73 RCH1E0480 CH 244188/NEI
50,00 65,00 24,60 4,34 RCHOEO0500 CH 255196/NEI

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die Ihnen verliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und "7" siehe Tabelle IX.
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D> | Polypac® - Veepac CH - fiir Stange
Stange-9 Nutgrund-@ Nutbreite Einzelringhdhe Son- TSS Teil-Nr. Polypac
dn h9/F8 D1 H11 L -0,25 :ﬁ;’_ Ref.-Nr.*
fith-
rung
50,00 65,00 26,00 4,34 RCH1E0500 CH 255196/1/NEI
50,00 70,00 30,00 5,16 RCH3E0500 CH 275196/NEI
53,97 73,02 31,75 5,16 RCH3E0540 CH 287212/NEI
55,00 70,00 26,50 4,02 RCH1E0550 CH 275216/NEI
55,00 75,00 31,00 6,48 # RCH3E0550 CH 295216/2/NEI
55,00 75,00 38,50 6,48 RCH4E0550 CH 295216/1/NEI
56,00 76,00 33,40 5,38 RCH1E0560 CH 299220/NEI
60,00 75,00 19,00 3,00 RCHOE0600 CH 295236/NEI
60,00 76,00 29,00 4,34 RCH1E0600 CH 299236/NEI
60,00 80,00 32,15 5,66 RCH3E0600 CH 314236/NEI
63,00 85,00 32,00 5,67 RCH1E0630 CH 334248/NEI
63,50 82,50 26,59 4,76 RCH3E0635 CH 325250/NEI
63,50 82,50 31,62 4,76 RCH4E0635 CH 325250/1/NEI
65,00 80,00 26,00 4,00 # RCH1E0650 CH 314255/NEI
65,00 85,00 29,00 5,21 RCH2E0650 CH 334255/NEI
69,85 85,72 23,81 4,09 RCHOE0699 CH 337275/NEI
70,00 83,00 25,00 4,25 # RCHOE0700 CH 326275/NEI
75,00 90,00 22,50 4,04 RCHOE0750 CH 354295/NEI
75,00 95,00 31,50 5,21 RCH2E0750 CH 374295/1/NEI
80,00 100,00 30,00 4,83 RCH1E0800 CH 393314/NEI
85,00 105,00 30,00 5,35 RCH1E0850 CH 413334/NEI
85,72 104,77 29,37 4,88 RCH1E0857 CH 412337/NEI
90,00 110,00 26,88 4,88 RCH2E0900 CH 433354/NEI
95,00 110,00 24,00 4,11 RCHOE0950 CH 433374/NEI
95,00 120,00 41,00 7,50 #|~| RCH1E0950 CH 472374/NEI
100,00 120,00 28,00 5,16 RCH2E1000 CH 472393/NEI
106,00 135,00 33,00 5,65 A | RCHOE1060 CH 531417/NEI
110,00 130,00 27,00 5,00 RCHOE1100 CH 511433/1/NEI
110,00 130,00 30,00 5,00 RCH1E1100 CH 511433/NEI
110,00 132,00 36,50 6,96 RCH2E1100 CH 519433/NEI
110,00 135,00 41,50 7,00 A | RCH3E1100 CH 531433/NEI
115,00 130,00 25,49 4,35 RCHOE1150 CH 511452/NEI
120,00 140,00 30,00 5,36 RCHOE 1200 CH 551472/NEI
120,00 145,00 39,50 7,25 #| 7| RCH1E1200 CH 570472/NEI

* Da die Polypac Ref.-Nr. keine Aussage zum Werkstoff gibt, bitte immer die Ihnen verliegende Komplette Nr. zur Identifikation angeben.
“#" und “A" siehe Tabelle IX.
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Polypac® - Veepac CH - fiir Stange D> |

Tabelle IX Erklarung der “Sonder-Ausfiihrung”

Nur ohne Rein-Elastomer Vee-Ring lieferbar A

Auf Anfrage lieferbar #

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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D> | Polypac® - Veepac CH - fiir Stange

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ZURCON® NUTRING RUB

- Nutring -

- Kolben- und Stangendichtung -

- Einlippig, Symmetrisch -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Nutring

H Nutring, symmetrisch

Beschreibung

Diese Dichtung ist voll symmetrisch ausgelegt, so dass sie
sowohl als Kolbendichtung wie auch als Stangendichtung
eingesetzt werden kann.

Diese universelle Einsatzmoglichkeit verlangt in der Ausle-
gung einige Kompromisse, so dass wenn moglich immer
eine speziell ausgelegte Kolben- bzw. Stangendichtung
ausgewahlt werden sollte (s. Kapitel Stangen- oder Kolben-
dichtungen in diesem Katalog). Der fur diesen Nutring
verwendete Werkstoff Polyurethan hat eine hohe Abrieb-
festigkeit, einen niedrigen Druckverformungsrest sowie
einen sehr guten Extrusionswiderstand, so dass eine hohe
Lebensdauer erwartet werden kann. Der Einbau erfolgt in
geschlossenen Nuten wenn dies Durchmesser und Quer-
schnitt moéglich machen (s. Tabelle XI).

Die Dichtwirkung erfolgt Uber die initiale Vorspannung der
Dichtlippen sowie die sich mit steigendem Druck erhé-
hende Anpressung.

Bild 8 Nutring fur Kolben

Bild 9 Nutring fur Stangen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Vorteile
- 6konomische Loésung
- einfache Nutgestaltung

- leichter Einbau ohne Werkzeug entsprechend Durch-
messer

- hoher VerschleiBwiderstand

Anwendungsbeispiele
- Standard Hydraulikzylinder
- Pressen

- Hebebuhnen

Tabelle X Richtwerte fiir radialen Spalt

Betriebsdruck Radiales Spiel: S max.
MPa d <60 mm d > 60 mm
5 0,40 0,50
10 0,30 0,40
20 0,20 0,30
30 0,15 0,20
40 0,10 0,15
Technische Daten
Betriebsbedingungen
Druck: bis 40 Mpa
Geschwindigkeit: bis 0,5 m/s

Temperatur: -35°C bis +110°C

Medien: Hydraulikflussigkeiten
Mineraldle

Nutausfuhrung: geschlossen fur Kolben

offen/geschlossen fur Stange

Tabelle XI Einbau in geschlossene Nuten
Entsprechend
Querschnitt/Durchmesser Verhiltnis

Querschnittshéhe Stangendurchmesser min.
4,0 30
5,0 35
6,0 40
7,5 50
10,0 90

N4
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Zurcon® Nutring

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und Spaltmal3. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Standardanwendungen

Polyurethan: Zurcon® 220, 93 Shore A
Farbe: turkis

N4
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Zurcon® Nutring

B Einbauempfehlung

di1
d

(o]
=
D'C

Bild 10 Einbauzeichnung, Dimension “S" siehe Tabelle X

Bestellbeispiel ]
. . ] TSS Artikel-Nr. RUB1T 0 0250 - Z20
Nutring, symmetrisch als Kolbendichtung
Bohrungsdurchmesser: Dy = 35 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: d1 =25 mm
Nutgreite: L=11mm Ausflihrung (Standard)
der als St dicht :
oder als Stangendichtung Kolben-@ x 10
Stangendurchmesser: dy =25 mm
Nutgrunddurchmesser: D1 =35mm Qualitatsmerkmal
Nutbreite: L=11 mm
] Werkstoff-Code
TSS Teil-Nr. aus Tabelle XII: RUB1 0 0250
Polypac Ref.: MU/P 3525
Sealing Parts Ref.:  RSS 25 35/1
Tabelle Xl EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.
Stange-9/ Bohrungs-9/ Nutbreite Steg-0 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 hi1 Dy H9
5,00 12,00 5,00 8,50 RUB000050 MU/P 1205
5,00 12,00 5,50 8,50 RUB300050
6,00 12,00 5,00 9,00 RUB300060 MU/P 1206
6,00 12,00 6,00 9,00 RUB200060
6,00 12,00 7,00 9,00 RUB000060
8,00 12,00 6,00 10,00 RUBA00080
8,00 14,00 6,00 11,00 RUB900080
8,00 14,00 7,00 11,00 RUB000080
8,00 16,00 6,30 12,00 RUB300080
Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597.
Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-g@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
8,00 16,00 8,00 12,00 RUB700080
8,00 22,00 9,00 15,00 RUBB00080 RSS 8 22
9,00 15,00 9,00 12,00 RUB000090 RSS 9 15
9,00 19,00 7,00 14,00 RUB100090 RSS 9 19
10,00 16,00 6,50 13,00 RUB000100 RSS 10 16
10,00 18,00 6,00 14,00 RUB700100 RSS 10 18/1
10,00 18,00 6,30 14,00 RUB600100
10,00 18,00 7,00 14,00 RUB800100 MU/P 1810 RSS 10 18/2
10,00 18,00 9,00 14,00 RUB900100 RSS 10 18
10,00 20,00 8,00 15,00 RUB500100
10,00 20,00 9,00 15,00 RUB300100 RSS 10 20
10,00 22,00 7,00 16,00 RUBA00100 RSS 10 22
10,00 22,00 9,00 16,00 RUBB00100 RSS 10 22/1
11,00 17,00 5,00 14,00 RUB000110 RSS 11 17
11,00 20,50 7,00 15,75 RUB100110 RSS 11 20.5
12,00 18,00 5,50 15,00 RUBE00120 RSS 12 18/1
12,00 18,00 7,00 15,00 RUB000120 MU/P 1812 RSS 12 18
12,00 19,00 6,00 15,50 RUBA00120
12,00 20,00 8,00 16,00 RUBF00120 RSS 12 20/1
12,00 20,00 9,00 16,00 RUBG00120 MU/P 2012 RSS 12 20
12,00 22,00 6,00 17,00 RUB500120 RSS 12 22/1
12,00 22,00 8,00 17,00 RUB700120 RSS 12 22
12,00 22,00 9,00 17,00 RUB800120 RSS 12 22/2
12,00 24,00 9,00 18,00 RUB900120 RSS 12 24
12,00 24,00 10,00 18,00 RUBB00120 RSS 12 2411
12,00 25,00 9,00 18,50 RUBD00120 RSS 12 25
12,00 25,00 11,00 18,50 RUBC00120 MU/P 2512 RSS 12 25/1
14,00 20,00 5,30 17,00 RUB000140 RSS 14 20
14,00 22,00 4,50 18,00 RUB800140 RSS 14 22/3
14,00 22,00 7,00 18,00 RUB100140 RSS 14 22
14,00 22,00 9,00 18,00 RUB600140 RSS 14 22/1
14,00 22,00 12,00 18,00 RUB500140 RSS 14 22/2
14,00 24,00 8,00 19,00 RUB200140
14,00 24,00 9,00 19,00 RUB700140 MU/P 2414 RSS 14 24
15,00 23,00 6,30 19,00 RUB200150
15,00 25,00 9,00 20,00 RUB000150 RSS 15 25
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
15,00 25,00 11,00 20,00 RUB300150 MU/P 2515 RSS 15 25/1
15,00 27,00 7,00 21,00 RUB500150 RSS 15 27
15,00 28,00 11,00 21,50 RUB400150 RSS 15 28
16,00 22,00 4,50 19,00 RUB100160 RSS 16 22/1
16,00 22,00 5,00 19,00 RUB000160 MU/P 2216
16,00 22,00 5,50 19,00 RUB800160 RSS 16 22
16,00 22,00 6,00 19,00 RUB600160
16,00 24,00 6,00 20,00 RUBAO00160 RSS 16 24/1
16,00 24,00 6,30 20,00 RUB700160
16,00 24,00 10,00 20,00 RUBB00160 MU/P 2416 RSS 16 24
16,00 26,00 6,00 21,00 RUB400160 RSS 16 26
16,00 26,00 9,00 21,00 RUBC00160 RSS 16 26/1
16,00 26,00 11,00 21,00 RUBD00160 RSS 16 26/2
16,00 28,00 7,00 22,00 RUBE00160 RSS 16 28
16,00 32,00 9,00 24,00 RUBF00160 RSS 16 32
17,00 25,00 11,00 21,00 RUB000170 RSS 17 25
18,00 25,00 5,50 21,50 RUB800180 RSS 18 25
18,00 26,00 7,50 22,00 RUB900180 MU/P 2618 RSS 18 26/1
18,00 26,00 8,00 22,00 RUB600180
18,00 26,00 9,00 22,00 RUBA00180 RSS 18 26/2
18,00 26,00 9,50 22,00 RUBB00180 RSS 18 26
18,00 28,00 6,30 23,00 RUB700180
18,00 28,00 9,00 23,00 RUBC00180 RSS 18 28
18,00 30,00 9,00 24,00 RUBDO00180 RSS 18 30
19,00 25,00 7,00 22,00 RUB000190 MU/P 2519 RSS 19 25
20,00 26,00 5,50 23,00 RUBB00200
20,00 28,00 5,00 24,00 RUBC00200 MU/P 2820 RSS 20 28
20,00 28,00 8,00 24,00 RUB800200
20,00 28,00 9,00 24,00 RUBD00200 RSS 20 28/1
20,00 29,00 5,50 24,50 RUBE00200 RSS 20 29
20,00 30,00 9,00 25,00 RUB100200 MU/P 3020/1 RSS 20 30
20,00 30,00 11,00 25,00 RUB200200 MU/P 3020 RSS 20 30/1
20,00 32,00 8,50 26,00 RUBF00200 RSS 20 32
20,00 35,00 13,00 27,50 RUBK00200 MU/P 3520 RSS 20 35
20,00 39,00 11,00 29,50 RUBG00200 RSS 20 39
20,00 40,00 11,00 30,00 RUBH00200 RSS 20 40
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-g@ Nutgrund-g@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
20,00 40,00 12,00 30,00 RUBJ00200 MU/P 4020
20,00 40,00 13,00 30,00 RUBI00200 RSS 20 40/1
22,00 28,00 5,00 25,00 RUB000220
22,00 28,00 9,00 25,00 RUBA00220 RSS 22 28
22,00 30,00 7,00 26,00 RUB100220 RSS 22 30
22,00 30,00 7,50 26,00 RUB700220 MU/P 3022
22,00 30,00 11,00 26,00 RUB600220 RSS 22 30/1
22,00 32,00 9,00 27,00 RUB200220 MU/P 3222 RSS 22 32
22,00 32,00 11,00 27,00 RUB800220 RSS 22 32/1
22,00 35,00 11,00 28,50 RUB400220 MU/P 3522 RSS 22 35
22,00 40,00 11,00 31,00 RUB900220 RSS 22 40
23,00 30,00 7,50 26,50 RUB000230 RSS 23 30
24,00 32,00 7,50 28,00 RUB100240 MU/P 3224/1
24,00 32,00 8,00 28,00 RUB000240 RSS 24 32
24,00 40,00 9,00 32,00 RUB200240 RSS 24 40
25,00 33,00 7,50 29,00 RUBA00250 MU/P 3325
25,00 35,00 5,50 30,00 RUBB00250 RSS 25 35
25,00 35,00 6,00 30,00 RUB500250
25,00 35,00 9,00 30,00 RUB200250 MU/P 3525/1 RSS 25 35/2
25,00 35,00 11,00 30,00 RUB100250 MU/P 3525 RSS 25 35/1
25,00 38,00 11,00 31,50 RUB800250 MU/P 3825 RSS 25 38
25,00 40,00 11,00 32,50 RUB400250 RSS 25 40
28,00 35,00 5,50 31,50 RUB600280 RSS 28 35
28,00 36,00 7,50 32,00 RUB500280 MU/P 3628 RSS 28 36
28,00 38,00 6,30 33,00 RUB400280
28,00 38,00 9,00 33,00 RUB100280 RSS 28 38
28,00 40,00 11,00 34,00 RUB200280 RSS 28 40
29,00 40,00 11,00 34,50 RUB000290
30,00 38,00 6,50 34,00 RUBB00300 RSS 30 38
30,00 38,00 7,00 34,00 RUB800300
30,00 38,00 8,00 34,00 RUBC00300 MU/P 3830
30,00 40,00 5,50 35,00 RUBD00300 RSS 30 40/1
30,00 40,00 8,00 35,00 RUB900300
30,00 40,00 11,00 35,00 RUB100300 MU/P 4030 RSS 30 40
30,00 42,00 10,00 36,00 RUBI00300 MU/P 4230 RSS 30 42/1
30,00 42,00 11,00 36,00 RUB300300 RSS 30 42
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
30,00 45,00 10,00 37,50 RUBF00300 MU/P 4530
30,00 45,00 11,00 37,50 RUB500300 MU/P 4530/1 RSS 30 45
30,00 50,00 11,00 40,00 RUBG00300 RSS 30 50/1
30,00 50,00 13,00 40,00 RUBH00300 RSS 30 50
32,00 40,00 6,00 36,00 RUB800320 MU/P 4032/1 RSS 32 40
32,00 40,00 6,30 36,00 RUB000320
32,00 40,00 6,50 36,00 RUBB00320 MU/P 4032
32,00 40,00 9,00 36,00 RUB700320 RSS 32 40/1
32,00 42,00 8,00 37,00 RUB600320
32,00 42,00 11,00 37,00 RUB200320 MU/P 4232 RSS 32 42
32,00 45,00 11,00 38,50 RUB900320 RSS 32 45
32,00 50,00 13,00 41,00 RUBA00320 RSS 32 50
33,00 43,00 7,00 38,00 RUB000330
34,00 45,00 8,00 39,50 RUB300340 RSS 34 45
34,00 45,00 10,00 39,50 RUB200340 MU/P 4534 RSS 34 45/1
34,00 50,00 15,00 42,00 RUB400340 RSS 34 50
35,00 45,00 8,00 40,00 RUB200350 MU/P 4535/W
35,00 45,00 9,00 40,00 RUB100350 RSS 35 45/1
35,00 45,00 11,00 40,00 RUB000350 RSS 35 45
35,00 48,00 11,00 41,50 RUB700350 RSS 35 48
35,00 50,00 11,00 42,50 RUB300350 RSS 35 50
35,00 55,00 11,00 45,00 RUB500350 RSS 35 55/1
35,00 55,00 13,00 45,00 RUB400350 RSS 35 55
36,00 46,00 8,00 41,00 RUB000360 MU/P 4636 RSS 36 46
36,00 48,00 9,00 42,00 RUB200360 MU/P 4836
36,00 51,00 11,00 43,50 RUB100360
36,00 70,00 11,00 53,00 RUB300360 RSS 36 70
38,00 45,00 5,50 41,50 RUB100380 RSS 38 45
38,00 46,00 7,50 42,00 RUB600380 MU/P 4638 RSS 38 46
38,00 50,00 10,00 44,00 RUB900380 RSS 38 50
38,00 55,00 11,00 46,50 RUB700380 RSS 38 55
38,00 58,00 11,00 48,00 RUB800380 RSS 38 58
40,00 48,00 12,00 44,00 RUBG00400 RSS 40 48
40,00 50,00 7,00 45,00 RUB900400
40,00 50,00 7,50 45,00 RUBH00400 MU/P 5040 RSS 40 50/1
40,00 50,00 9,00 45,00 RUB400400 RSS 40 50/2
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-g@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.

dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9

40,00 50,00 11,00 45,00 RUB100400 MU/P 5040/1 RSS 40 50
40,00 52,00 9,00 46,00 RUBI00400 MU/P 5240

40,00 52,00 10,00 46,00 RUBE00400

40,00 52,00 11,00 46,00 RUBF00400

40,00 55,00 11,00 47,50 RUB500400 MU/P 5540 RSS 40 55
40,00 56,00 11,00 48,00 RUB600400 RSS 40 56
40,00 60,00 11,00 50,00 RUB800400 RSS 40 60/1
40,00 60,00 13,00 50,00 RUBB00400

40,00 60,00 14,00 50,00 RUBK00400 RSS 40 60
40,00 60,00 19,00 50,00 RUBJ00400 RSS 40 60/2
40,00 65,00 13,00 52,50 RUBC00400 RSS 40 65
40,00 70,00 16,00 55,00 RUBL00400 RSS 40 70
40,00 75,00 11,00 57,50 RUBMO00400 RSS 40 75
40,80 50,80 7,70 45,80 RUB000408 MU/P 5141

42,00 50,00 9,00 46,00 RUB000420 MU/P 5042 RSS 42 50
42,00 52,00 10,00 47,00 RUB100420 RSS 42 52
42,00 62,00 13,00 52,00 RUB200420 RSS 42 62
45,00 53,00 7,50 49,00 RUB700450 MU/P 5345

45,00 55,00 7,50 50,00 RUB100450 MU/P 5545 RSS 45 55/1
45,00 55,00 9,00 50,00 RUB600450

45,00 55,00 11,00 50,00 RUB000450 MU/P 5545/1 RSS 45 55
45,00 60,00 11,00 52,50 RUB200450 MU/P 6045 RSS 45 60
45,00 63,00 11,00 54,00 RUB900450 RSS 45 63
45,00 65,00 11,00 55,00 RUB400450 RSS 45 65
45,00 65,00 13,00 55,00 RUB500450 RSS 45 65/1
48,00 58,00 11,00 53,00 RUB000480 RSS 48 58
50,00 60,00 11,00 55,00 RUB000500 MU/P 6050 RSS 50 60
50,00 60,00 12,00 55,00 RUB900500 MU/P 6050/1 RSS 50 60/1
50,00 62,00 10,00 56,00 RUBA00500 MU/P 6250 RSS 50 62
50,00 63,00 7,00 56,50 RUB700500 RSS 50 63
50,00 65,00 11,00 57,50 RUB200500 MU/P 6550/1 RSS 50 65
50,00 70,00 11,00 60,00 RUB500500 RSS 50 70
50,00 70,00 13,00 60,00 RUB600500 MU/P 7050 RSS 50 70/1
50,00 70,00 19,00 60,00 RUB800500 RSS 50 70/2
52,00 62,00 11,00 57,00 RUB100520

52,00 62,00 13,00 57,00 RUB200520 MU/P 6252 RSS 52 62
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
53,00 63,00 7.50 58,00 RUB100530 MU/P 6353 RSS 53 63
55,00 65,00 11,00 60,00 RUB100550 MU/P 6555/1 RSS 55 65/1
55,00 65,00 13,00 60,00 RUB000550 MU/P 6555 RSS 55 65
55,00 70,00 11,00 62,50 RUB500550 MU/P 7055
55,00 70,00 13,00 62,50 RUB200550 RSS 55 70
55,00 75,00 11,00 65,00 RUB600550 MU/P 7555
55,00 75,00 13,00 65,00 RUB300550 RSS 55 75
55,00 80,00 13,00 67,50 RUB700550 MU/P 8055 RSS 55 80
56,00 66,00 11,00 61,00 RUB000560
56,00 71,00 11,00 63,50 RUB200560 MU/P 7156
56,00 76,00 13,00 66,00 RUB100560
60,00 70,00 8,00 65,00 RUBA00600
60,00 70,00 9,00 65,00 RUB100600 MU/P 7060 RSS 60 70/1
60,00 70,00 11,00 65,00 RUB200600 RSS 60 70/2
60,00 70,00 13,00 65,00 RUB000600 MU/P 7060/1 RSS 60 70
60,00 75,00 11,00 67,50 RUBF00600 RSS 60 75/1
60,00 75,00 13,00 67,50 RUB300600 MU/P 7560 RSS 60 75
60,00 80,00 11,00 70,00 RUB500600 RSS 60 80
60,00 80,00 13,00 70,00 RUB600600 RSS 60 80/1
60,00 80,00 19,00 70,00 RUBE00600 RSS 60 80/2
60,00 85,00 13,50 72,50 RUBDO00600 RSS 60 85
60,00 90,00 16,00 75,00 RUBC00600 MU/P 9060 RSS 60 90
63,00 73,00 11,00 68,00 RUB300630
63,00 75,00 11,00 69,00 RUB000630 RSS 63 75
63,00 75,00 13,00 69,00 RUB400630
63,00 78,00 11,00 70,50 RUB600630 MU/P 7863 RSS 63 78
63,00 80,00 11,00 71,50 RUB100630 MU/P 8063
63,00 83,00 13,00 73,00 RUB500630
63,00 83,00 16,00 73,00 RUB900630 RSS 63 83
65,00 75,00 13,00 70,00 RUB000650 MU/P 7565 RSS 65 75
65,00 80,00 11,00 72,50 RUB500650
65,00 80,00 12,00 72,50 RUB600650 RSS 65 80/1
65,00 80,00 13,00 72,50 RUB100650 MU/P 8065 RSS 65 80
65,00 85,00 11,00 75,00 RUB700650 RSS 65 85/1
65,00 85,00 13,00 75,00 RUB300650 MU/P 8565 RSS 65 85
66,00 76,00 9,00 71,00 RUB000660 RSS 66 76

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen DIN/ISO 5597.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

35




Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-g@ Nutgrund-g@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.
dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
66,00 80,00 11,00 73,00 RUB100660 RSS 66 80
66,00 80,00 14,00 73,00 RUB200660 RSS 66 80/1
67,00 77,00 11,00 72,00 RUB100670 RSS 67 77/1
67,00 77,00 13,00 72,00 RUB000670 MU/P 7767 RSS 67 77
69,85 88,90 12,70 79,38 RUB000698 RSS 69.85 88.90
70,00 80,00 6,00 75,00 RUB900700 RSS 70 80/3
70,00 80,00 8,00 75,00 RUB700700
70,00 80,00 9,00 75,00 RUBAO00700 MU/P 8070 RSS 70 80/1
70,00 80,00 11,00 75,00 RUB200700 RSS 70 80/2
70,00 80,00 13,00 75,00 RUB000700 MU/P 8070/1 RSS 70 80
70,00 85,00 11,00 77,50 RUB400700 MU/P 8570
70,00 85,00 13,00 77,50 RUB300700 RSS 70 85
70,00 90,00 13,00 80,00 RUB500700 MU/P 9070 RSS 70 90
70,00 90,00 19,00 80,00 RUBB00700 RSS 70 90/1
75,00 85,00 11,00 80,00 RUB500750
75,00 85,00 13,00 80,00 RUB000750 MU/P 8575 RSS 75 85
75,00 90,00 8,50 82,50 RUB800750 RSS 75 90
75,00 90,00 11,00 82,50 RUBA00750 MU/P 9075 RSS 75 90/2
75,00 90,00 13,00 82,50 RUB900750 RSS 75 90/1
75,00 95,00 13,00 85,00 RUB400750 RSS 75 95
75,00 95,00 14,50 85,00 RUB700750 MU/P 9575
76,50 96,50 13,00 86,50 RUB000765 MU/P 9676
78,00 93,00 11,50 85,50 RUB000780 RSS 78 93
80,00 90,00 8,00 85,00 RUB500800
80,00 90,00 11,00 85,00 RUB000800 RSS 80 90
80,00 90,00 13,00 85,00 RUB600800 RSS 80 90/1
80,00 95,00 13,00 87,50 RUB700800 RSS 80 95
80,00 100,00 11,00 90,00 RUB900800 RSS 80 100
80,00 100,00 13,00 90,00 RUB400800 MU/P 10080 RSS 80 100/1
82,00 92,00 11,00 87,00 RUB000820 RSS 82 92
82,55 101,60 10,50 92,08 RUB000825 MU/P 10182
84,50 94,00 8,80 89,25 RUB000845 RSS 84.5 94
85,00 95,00 9,50 90,00 RUB500850 MU/P 9585 RSS 85 95
85,00 95,00 13,00 90,00 RUB100850 RSS 85 95/1
85,00 100,00 10,00 92,50 RUB700850 RSS 85 100/2
85,00 100,00 12,00 92,50 RUB400850 RSS 85 100/1
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.

dy h9 D1 H11 L +0,2 d2
d1 h11 Dy H9
85,00 100,00 13,00 92,50 RUB200850 MU/P 10085 RSS 85 100
85,00 105,00 13,00 95,00 RUB800850 MU/P 10585/1 RSS 85 105
85,00 115,00 16,00 100,00 RUB900850 RSS 85 115
90,00 100,00 8,00 95,00 RUB500900 RSS 90 100/2
90,00 100,00 9,00 95,00 RUB600900 MU/P 10090 RSS 90 100
90,00 100,00 11,50 95,00 RUB700900 MU/P 10090/1
90,00 100,00 13,00 95,00 RUB100900 RSS 90 100/1
90,00 105,00 13,00 97,50 RUB800900 MU/P 10590 RSS 90 105
90,00 110,00 13,00 100,00 RUB300900 MU/P 11090 RSS 90 110
90,00 110,00 19,00 100,00 RUB400900 RSS 90 110/1
90,00 115,00 23,00 102,50 RUB900900 RSS 90 115
95,00 105,00 13,00 100,00 RUB600950 MU/P 10595
95,00 110,00 13,00 102,50 RUB000950 RSS 95 110
95,00 110,00 13,50 102,50 RUB500950
95,00 110,00 16,00 102,50 RUB300950 RSS 95 110/1
95,00 112,00 12,00 103,50 RUB700950 RSS 95 112
95,00 115,00 13,00 105,00 RUB800950 MU/P 11595 RSS 95 115
95,00 115,00 19,00 105,00 RUB400950 RSS 95 115/1
100,00 115,00 13,00 107,50 RUB501000 MU/P 115100 RSS 100 115
100,00 120,00 13,00 110,00 RUB101000 MU/P 120100 RSS 100 120
100,00 125,00 13,00 112,50 RUB201000 RSS 100 125
100,00 125,00 16,00 112,50 RUB301000 RSS 100 125/1
100,00 130,00 13,00 115,00 RUB401000 MU/P 130110/1 RSS 100 130
105,00 120,00 9,00 112,50 RUB001050 RSS 105 120
105,00 120,00 16,00 112,50 RUB101050 RSS 105 120/1
105,00 125,00 13,00 115,00 RUB201050 RSS 105 125/1
105,00 125,00 16,00 115,00 RUB301050 RSS 105 125
106,00 120,00 9,50 113,00 RUB001060 RSS 106 120
110,00 125,00 13,00 117,50 RUB401100 RSS 110 125
110,00 125,00 16,00 117,50 RUB501100 RSS 110 125/1
110,00 130,00 16,00 120,00 RUB301100 MU/P 130110
113,00 125,00 10,50 119,00 RUB001130 MU/P 125113
115,00 126,00 16,00 120,50 RUB001150 MU/P 126115
115,00 135,00 16,00 125,00 RUB101150 MU/P 135115
120,00 130,00 15,00 125,00 RUB001200 MU/P 130120/S
120,00 135,00 16,00 127,50 RUB301200 MU/P 135120
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Zurcon® Nutring

Stange-9/ Bohrungs-@/ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac Sealing Parts
Nutgrund-g@ Nutgrund-@ Ref.-Nr. Ref.-Nr.

dy h9 D1 H11 L +0,2 d2

d1 h11 Dy H9

120,00 140,00 13,00 130,00 RUB401200 MU/P 140120

125,00 140,00 12,00 132,50 RUB001250 MU/P 140125

148,00 160,00 10,50 154,00 RUB001480 MU/P 160148

150,00 160,00 13,00 155,00 RUB201500 MU/P 160150

154,00 169,00 12,00 161,50 RUB001540 MU/P 169154

187,00 202,00 12,00 194,50 RUB001870 MU/P 202187

254,00 264,00 15,00 259,00 RUB002540 MU/P 264254/S

280,00 290,00 15,00 285,00 RUB002800 MU/P 290280/S
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Abstreifer

B Auswahl des Dichtelementes

Abstreifer werden in Hydraulikzylindern installiert, um
Schmutz, Fremdpartikel, Spéne, Feuchtigkeit u. a. von den
in das System hineinfahrenden Kolbenstangen abzu-
streifen. Damit wird eine Verunreinigung des Hydraulik-
mediums vermieden, die zu Schaden an Fihrungen,
Dichtungen und anderen Bauteilen fuhrt.

Je nach Anwendung und Dichtsystem werden einfach- und
doppeltwirkende Abstreifer eingesetzt. Sie unterscheiden
sich eindeutig in der Funktion:

Einfachwirkende Abstreifer sollen Verunreinigungen von
auBen fernhalten. Doppeltwirkende Abstreifer haben
zusatzlich die Aufgabe, das Dichtsystem zu optimieren
und vorhandene Restfilmdicke abzustreifen. Sie sind damit
Teil einer Funktionseinheit und mussen deshalb im Zusam-
menwirken mit den Dichtungen gesehen werden.

Um die unterschiedlichen technischen und wirtschaftlichen
Anforderungen zu erfillen, hat Trelleborg Sealing Solu-
tions eine komplette Auswahl von Abstreifern mit opti-
mierten Geometrien aus hochwertigen Werkstoffen
entwickelt.

Vor der Auswahl des Abstreifers und des Werkstoffes
mussen zundchst alle erwilnschten Funktionsparameter
bekannt sein. Die Tabelle ermoglicht, entsprechend den
gestellten Anforderungen eine erste Vorauswahl der
Abstreiferbauform und der Werkstoffe vorzunehmen.

Weitere allgemeine Angaben sowie spezifische Konstruk-
tions- und Montagehinweise Uber die jeweiligen Abstrei-
ferbauformen und Werkstoffe (bzw. Werkstoffpaarungen
bei mehrteiligen Elementen, z. B. Turcon® Excluder®) sind
aufgefihrt.

Dieser Katalog ist eine Zusammenfassung der bevorzugten
Produktreihen von Trelleborg Sealing Solutions, Sealing
Parts und POLYPAC. Alle dhnlichen Produkte sind technisch
gleichwertig, Verfugbarkeit und Preisstellung kénnen vari-
ieren. Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
lhre zustandige TSS Marketing-Gesellschaft.

Lieferhinweis

Alle mehrteiligen Abstreifer werden serienmaBig als
kompletter Satz geliefert. Die Lieferung umfaB3t den
Abstreifer und das dazugehorige Vorspannelement. Eine
separate Bestellung des O-Ringes ist nicht erforderlich.
Es ist jedoch auch méglich, weitere O-Ring Werkstoffe aus
unserem "O-Ring Katalog” zu verwenden. In diesem Fall
bestellen Sie bitte den Abstreifer und O-Ring getrennt.

Selbstverstandlich sind die in diesem Katalog nicht mehr
aufgefuhrten, friheren Baureihen weiterhin lieferbar. Bei
Neukonstruktionen empfehlen wir jedoch, die in diesem
Katalog aufgefuhrten Baureihen und VorzugsgréBen
(moglichst DIN/ISO-Reihen) zu verwenden.
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Die in diesem Katalog enthaltenen Abmessungen werden
Uberwiegend als Lagerware gefuhrt oder sind kurzfristig
lieferbar. Anderungen in der Artikelstruktur behalten wir
uns vor.

Fir besondere Anwendungen sowie spezielle technische
Fragen steht Ihnen unsere Anwendungsberatung im Innen-
und AuBendienst zur Verfigung.
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Ausgabe April 2007



Abstreifer

Tabelle | Auswahlkriterien flir Abstreifer

Technische Daten*
Abmes- Nutaus- | Funk-
Abstreifer Anwendung Standard sungs- fiih N Tem_p. Geschwin-
b h Uhrung tion | geareich
ereic x digkeit Empfoh-
lener
Einsatzbereiche Abstreifer
o= Werkstoff
- ™ —
Bauform | Seite b E g vl 2
viE|l L b %
2| E|&| 1SO/DIN mm mm (T °C mis
Turcon® Industriehydraulik |® | e |®
®
EchL;der Werkzeug-
maschinen o oo teilt <30
geteilt < i ®
9 | SpritzgieB- 6195 | 4_ 260000 | geschlossen x| 15 Turcon
maschinen o|e|e| TypeD >30 +200 T46
Servozylinder
Roboter oo o
Turcon® Schwere Mobil- a5/ T ®
Excluder® und Industrie- 20 - 2600 . ) 15 ureon
5 hydraulik o|o|e 6195 geteilt <30 +200 T46
17 Type D geschlossen X
Pressen [ BN BN J 20 - 2200 >30 45/ 5 Zurcon®
Stahlwerke [ BN BN ) +100 Z52
Zurcon® Mobilhydraulik oo |0
Excluder® teilt <5
500 6195 geteltt = -30/ Zurcon®
27 Type D 12-130 | geschlossen X +80 1 205
>25
Abstreifer Industriehydraulik (@ | ®
DA 17 it <1
Werkzeug- geteilt <18 30/
33 | maschinen ° - 10 - 440 gesc:1lc§ssen X +110 1 NBR
Pressen [
Zurcon® ISO Standard-
Abstreifer zylinder eo|o|o teilt <18
DA 22 N - getei _ ®
39 | Industriehydraulik- T6195C 5-180 | geschlossen X ?(5)6 1 Zl%rZC&n
a zylinder oo |o| 'YPe >18 +
Zurcon® Mobilhydraulik °
Abstreifer B hi olele
DA 24 aumaschinen 35/ Zurcon®
45 . - 50 - 280 | geschlossen X 0,5
Landmaschinen o oo +100 ! 7201
Abstreifer Landmaschinen o0
WRM
Hand- -30/
51 habungsgerite ole - 12 - 260 | geschlossen | X +110 1 NBR

* Die oben angegebenen Daten sind Maximalwerte und sollten nicht gleichzeitig auftreten.
** Der Temperaturbereich von O-Ring vorgespannten Abstreifern ist abhangig von dem verwendeten Elastomer und Medium.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Abstreifer

Technische Daten*
Abmes- Nutaus- | Funk
i - " " | Temp. .
Abstreifer Anwendung Standard :um_:.;sh filhrung tion BereiI:h Geschwin-
ereic s digkeit Empfoh-
lener
Einsatzbereiche Abstreifer
Werkstoff
- c|x
Bauform | Seite w9 V| ©
£\ &3 < &
CAR-aS S| o
2 E| ¥| I1SO/DIN mm mm 3| °C mis
Zurcon® Landmaschinen o0
Abz\tgs\',fer Mobilhydraulik ole geteilt <14 .
59 - 8-125 eschlossen | X -35/ 1 Zurcon
n 9 +100 2201
>14
Abstreifer Landmaschinen )
PW Mobilhydraulik [ N ] -35/
E 65 - 4-280 | geschlossen | X 50 1 TPU
Zurcon® Landmaschinen °
Abstrelfer Mobilhydraulik | ® | e | ® .
73 - 8- 250 eschlossen | X -35/ 1 Zurcon
E 9 +100 2201
Zurcon® Landmaschinen
A if
bstreifer Mobilhydraulik | ®
ISO - Standard - eo|lo |0 o
Zylinder 6195 ) -35/ Zurcon
79 Type A 16 - 100 | geschlossen X +100 1 2201
Gabelstapler [ AN ]
Ladebordwande o0
Lenkzylinder ( N
Abstreifer Landmaschinen o0
WRM/C-
WSA/\C Standard - 30/ NBR
. 83 Hydraulikzylinder (AN ) - 16 - 120 offen X ;1 10 1 +
i Metall
Zurcon® Landmaschinen
i ®
Abstreifer Mobilhydraulik | ® | ® | ® Zurcon
WRM/PC -35/ 2201
91 - 16 - 175 offen X 100 1
— + +
k Metall
Zurcon® Baumaschinen [ BN )
i ®
Abg/r\/eflfer Bolzen- 35/ o
97 | Abstreifer o0 - 25 -190 offen X 1
I +100 +
: Metall

* Die oben angegebenen Daten sind Maximalwerte und sollten nicht gleichzeitig auftreten.
** Der Temperaturbereich von O-Ring vorgespannten Abstreifern ist abhangig von dem verwendeten Elastomer und Medium.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Abstreifer

Technische Daten*
Abmes- Nutaus- | Funk-
Abstreifer Anwendung Standard sungs- fiih ti Temp. Geschwin-
bereich uhrung lon | pereich i
o digkeit Empfoh-
lener
Einsatzbereiche Abstreifer
Werkstoff
[ c| =
Bauform | Seite wlg| o U| ®
5 E|2 £ &
5| Sl o
2| E|A| 1SO/DIN mm mm | °C m/s
Metall - Landmaschinen o o o Metall
Abstreifer Mobilhydraulik ole|e 30/ +
103 - 12 - 220 offen X 110 1 NBR
m ISO - Standard - + +
Zylinder o o o Messing

* Die oben angegebenen Daten sind Maximalwerte und sollten nicht gleichzeitig auftreten.
** Der Temperaturbereich von O-Ring vorgespannten Abstreifern ist abhdngig von dem verwendeten Elastomer und Medium.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :

Ausgabe April 2007 TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 7




Abstreifer
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TURCON® EXCLUDER® 2

- Doppeltwirkend -
- Gummi vorgespannter doppeltwirkender Abstreifer -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcon® Excluder® 2

B Turcon® Excluder® 2

Beschreibung

Der Turcon® Excluder® 2 ist ein Doppelabstreifer mit zwei
geometrisch unterschiedlichen Abstreiflippen, die entge-
gengesetzt angeordnet sind. Der Excluder® 2 wird immer
zusammen mit einem elastischen O-Ring in eine Nut
eingebaut. Die Abstreiffunktion wird vom Excluder® 2
ausgefuhrt. Der O-Ring hélt die Anpressung der Abstreif-
lippen gegen die Gleitflache aufrecht und kann mdogliche
Auslenkungen der Kolbenstange kompensieren.

O-Ring

Turcon® Abstreifer

Bild 1 Turcon® Excluder® 2

Der Excluder® 2 hat eine Doppelfunktion:

- die Verunreinigungen auf der einfahrenden Kolben-
stange abzustreifen und somit das System vor Verschmut-
zung zu schitzen und

- mediumseitig den Restolfilm von der ausfahrenden
Kolbenstange zurtckzuhalten.

Excluder® 2 werden in Verbindung mit den Stangen-
dichtungen Turcon® Stepseal® d.h. Dichtungen mit hydro-
dynamischem Ruckfordervermdgen eingesetzt.

Vorteile
- hervorragende Gleiteigenschaften
- Stick-slip frei, keine Klebeneigung

- kann groBere Auslenkungen der Kolbenstange bzw.
Plunger kompensieren

- raumsparende Bauweise

- sehr gute Abstreifwirkung von auBen, auch gegen fest-
haftenden Schmutz etc.

- sehr gute Abstreifwirkung von innen gegen den auf der
Oberfléche der Kolbenstange haftenden Restolfilm

- sehr gute Medienbesténdigkeit

lieferbar fur alle Durchmesser bis 2600 mm (Turcon®) bis
2200 mm (Zurcon®).

- DIN/ISO 6195 Typ D Einbauraum

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten

Geschwindigkeit:  hin- und hergehend

15 m/s fur Turcon® Werkstoffe

Temperatur: - 45°C bis + 200°C
(je nach O-Ring Werkstoff)
Medien: Druckflussigkeit auf Mineral6lbasis,

schwerentflammbare Flussigkeiten,
umweltschonende DruckflUssigkeiten
(Bio-Ole), Wasser, Luft und andere

- je nach O-Ring Werkstoff.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Fur die meisten Einsatzfalle hat sich folgende Werkstoff-
kombination bewéhrt:

Excluder® 2: Turcon® T46

O-Ring: NBR, 70 Shore A
Fur spezielle Anwendungen kénnen gemdaB Tabelle il
auch andere Werkstoffkombinationen verwendet werden.

Konstruktions- und Einbauhinweise

Excluder® 2 koénnen in geteilte und ungeteilte Nuten
montiert werden (EinbaumaBe siehe Tabelle V). Die
Montage in ungeteilte Nuten ist vom Stangendurchmesser
und vom Profilquerschnitt des Abstreifers bzw. von der
Schnurdicke des dazugehoérigen O-Ringes abhangig, siehe
Tabelle II.

Tabelle I Montage in ungeteilte Nuten

Turcon® Stangen-@ O-Ring
Excluder® 2 Schnur-@
Serien-Nr. d d,
WE30 > 30 1,78
WE31 > 30 2,62
WE32 > 30 3,53
WE33 > 40 5,33
WE34 > 110 7,00
WE35 > 140 8,40

N4
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Turcon® Excluder® 2

Tabelle Il  Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Excluder ® 2

Werkstoff, Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff Geschwin-
Anwendungen, Werkstoff Betriebstemp.* | Gegenlauffliche digkeit
Eigenschaften °C m/s max.
Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 15
Standard Werkstoff fur Hydraulik, . . Stahl, hartverchromt
hohe Druckfestigkeit, gute Reib- und NB7R0-S':'1|efte'rAnp. 45 bis 480 GuBeisen
VerschleiBeigenschaften. RIC
BAM gepriift FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200
Bronze gefullt
Farbe: grau bis dunkelbraun
Turcon® T40 T40 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 15
Fur alle schmierenden und nicht ) ) Stahl, hartverchromt
schmierenden Hydraulikflussigkeiten, NB7R0—S':'1|efteAmp. -45 bis +80 GuBeisen
zinkfreie Hydraulikole, ore Rostfreier Stahl
Wasserhydraulik, FKM - 70 Shore A Vv -10 bis +200 Aluminium
weiche Gegenlaufflichen - - Bronze
Dichtring-Oberflache nicht fir EPDM-70 Shore A | E -45 bis +145 Legierungen
Anwendungen mit Gasen geeignet.
Kohlefaser gefullt
Farbe: grau
Turcon® T05 TO5 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehértet 15
Fur alle schmierenden Hydraulik- . . Stahl, hartverchromt
flussigkeiten, harte Gegenlaufflachen, NB7R0-S':'1|efte21p. -45 bis +80
sehr gute Reibungseigenschaften, ore
niedrige Reibung FKM - 70 Shore A |V -10 bis +200
Farbe: turkis
Zurcon® Z52 Z52 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 2
Far schmierende HydraulikflUssigkeiten, . . Stahl, gehartet
hoher VerschleiBwiderstand. NB7R0-S':'1|efteX1p. -45 bis +80 Stahl, hartverchromt
GuB-Polyurethan ore GuBeisen
Farbe: turkis Rostfreier Stahl

Aluminium

Bronze

Legierungen

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fir den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.

** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineraldle.
1 Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® Excluder® 2

B Einbauempfehlung

ri
d2
< / 60°
|
< \ |
r max. 0.2
g 3 38
- min. 1.0
-— — a
L3 _
Bild 2 Einbauzeichnung
Tabelle IV EinbaumaBe
Serien-Nr. Stangen-@ Nutgrund- Nutbreite Bohrungs- Steg- O-Ring
(4] o breite Schnur-@
dy 8/h9
Standard Erweiterter D3 H9 L3 +0,2 D4 H11 a min. d,
Bereich Bereich
WE30 40 - 11,9 4,0 -130,0 dy +4,8 3,7 d+1,5 2,0 1,78
WE31 12,0 - 64,9 10,0 - 245,0 dy + 6,8 5,0 d+1,5 2,0 2,62
WE32 65,0 - 250,9 25,0 -400,0 dy + 8,8 6,0 d+1,5 3,0 3,53
WE33 251,0 - 420,9 40,0 - 655,0 dy + 12,2 8,4 d+20 4,0 5,33
WE34 421,0 - 650,9 110,0 - 655,0 dy + 16,0 11,0 d+20 4,0 7,00
WE35 651,0 - 999,9 140,0 - 999,9 dy + 20,0 14,0 d+25 5,0 8,40
WE35X > 1000,0 > 1000,0 dy + 20,0 14,0 d+25 5,0 8,40

Fur Durchmesser > 400 mm empfehlen wir den Einsatz des Turcon® Excluder® 5.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Excluder® 2

Bestellbeispiel .
TSS Artikel-Nr. WE31 00500 - T46
Turcon® Excluder® 2 mit O-Ring, NBR T
Stangendurchmesser: dy = 50,0 mm .
Serie: WE31 (aus Tabelle 1V) TS5 Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: WE3100500 (aus Tabelle V)
Stangen-@ x 10*
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle lll. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil- Qualitatsmerkmal (Standard)
Nr. (aus Tabelle V), angeflgt. Beide ergeben die TSS
Artikel-Nr. Werkstoff-Code (Abstreifer)

Fur alle nicht in der Tabelle V enthaltenen ZwischengréBen
kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem Beispiel
gebildet werden.

* FUr Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1

multiplizieren.
Beispiel: WE35 fur Durchmesser 1200,0 mm:

TSS Artikel-Nr.: WE35X1200 - T46N.

Tabelle V EinbaumaBe / TSS Teil-Nummern

Werkstoff-Code (O-Ring)

Stangen-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Bohrungs-@ | Radius | Stegbreite | TSS Teil-Nr. O-Ring
dy, f8/h9 D H9 Ls +0,2 D, H11 ry max. a min GroBe

4,0%) 8,8 3,7 55 0.4 2,0 WE3000040 5,60 x 1,80
5,0%) 9,8 3,7 6,5 0.4 2,0 WE3000050 6,70 x 1,80
6,0%) 10,8 3,7 7.5 0.4 2,0 WE3000060 7,65 x 1,78
8,0*) 12,8 3,7 9,5 0.4 2,0 WE3000080 9,50 x 1,80
10,0%) 14,8 3,7 11,5 0.4 2,0 WE3000100 11,80 x 1,80
12,0%) 18,8 5,0 13,5 0,8 2,0 WE3100120 13,94 x 2,62
14,0%) 20,8 5,0 15,5 0,8 2,0 WE3100140 15,54 x 2,62

15,0 21,8 5,0 16,5 0,8 2,0 WE3100150 17,12 x 2,62
16,0 20,8 3,7 12,5 0.4 2,0 WE3000160 17,17 x 1,78
16,0%) 22,8 5,0 17,5 0,8 2,0 WE3100160 18,00 x 2,65
18,0 22,8 3,7 19,5 0.4 2,0 WE3000180 19,00 x 1,80
18,0%*) 24,8 5,0 19,5 0,8 2,0 WE3100180 20,29 x 2,62
20,0%) 26,8 5,0 21,5 0,8 2,0 WE3100200 21,89 x 2,62
22,0%) 28,8 5,0 23,5 0,8 2,0 WE3100220 23,47 x 2,62
25,0%) 31,8 5,0 26,5 0,8 2,0 WE3100250 26,64 x 2,62
28,0%) 34,8 5,0 29,5 0,8 2,0 WE3100280 29,82 x 2,62

30,0 34,8 3,7 31,5 0,4 2,0 WE3000300 31,47 x 1,78

30,0 36,8 5,0 31,5 0,8 2,0 WE3100300 31,42 x 2,62
32,0%) 38,8 5,0 33,5 0,8 2,0 WE3100320 34,59 x 2,62

35,0 41,8 5,0 36,5 0,8 2,0 WE3100350 36,17 x 2,62
36,0%) 42,8 5,0 37,5 0,8 2,0 WE3100360 37,77 x 2,62

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach ISO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Excluder® 2

Stangen-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Bohrungs-@ | Radius | Stegbreite | TSS Teil-Nr. O-Ring
dy, f8/h9 D H9 Ls +0,2 D, H11 ry max. a min GréBe
37,0 43,8 5,0 38,5 0,8 2,0 WE3100370 39,34 x 2,62
40,0*) 46,8 5,0 41,5 0,8 2,0 WE3100400 42,52 x 2,62
42,0 48,8 5,0 43,5 0,8 2,0 WE3100420 44,12 x 2,62
45,0%) 51,8 5,0 46,5 0,8 2,0 WE3100450 47,29 x 2,62
49,0 55,8 5,0 50,5 0,8 2,0 WE3100490 50,47 x 2,62
50,0%) 56,8 5,0 51,5 0,8 2,0 WE3100500 52,07 x 2,62
50,8 57,6 5,0 52,3 0,8 2,0 WE3100508 52,07 x 2,62
54,0 60,8 5,0 55,5 0,8 2,0 WE3100540 55,25 x 2,62
55,0 61,8 5,0 56,5 0,8 2,0 WE3100550 56,82 x 2,62
56,0%) 62,8 5,0 57,5 0,8 2,0 WE3100560 58,42 x 2,62
60,0 66,8 5,0 61,5 0,8 2,0 WE3100600 61,60 x 2,62
63,0%) 69,8 5,0 64,5 0,8 2,0 WE3100630 64,77 x 2,62
65,0 73,8 6,0 66,5 1,0 3,0 WE3200650 66,27 x 3,53
70,0 78,8 6,0 71,5 1,0 3,0 WE3200700 72,62 x 3,53
75,0 83,8 6,0 76,5 1,0 3,0 WE3200750 75,79 x 3,53
80,0 88,8 6,0 81,5 1,0 3,0 WE3200800 82,14 x 3,53
85,0 93,8 6,0 86,5 1,0 3,0 WE3200850 83,52 x 3,53
90,0 98,8 6,0 91,5 1,0 3,0 WE3200900 91,67 x 3,53
95,0 103,8 6,0 96,5 1,0 3,0 WE3200950 98,02 x 3,53
100,0 108,8 6,0 101,5 1,0 3,0 WE3201000 | 101,19 x 3,53
105,0 113,8 6,0 106,5 1,0 3,0 WE3201050 107,54 x 3,53
110,0 118,8 6,0 111,5 1,0 3,0 WE3201100 | 110,72 x 3,53
115,0 123,8 6,0 116,5 1,0 3,0 WE3201150 117,07 x 3,53
120,0 128,8 6,0 121,5 1,0 3,0 WE3201200 120,24 x 3,53
125,0 133,8 6,0 126,5 1,0 3,0 WE3201250 | 126,59 x 3,53
130,0 138,8 6,0 131,5 1,0 3,0 WE3201300 132,94 x 3,53
135,0 143,8 6,0 136,5 1,0 3,0 WE3201350 136,12 x 3,53
137,0 145,8 6,0 138,5 1,0 3,0 WE3201370 139,29 x 3,53
140,0 148,8 6,0 141,5 1,0 3,0 WE3201400 | 142,47 x 3,53
145,0 153,8 6,0 146,5 1,0 3,0 WE3201450 145,64 x 3,53
150,0 158,8 6,0 151,5 1,0 3,0 WE3201500 151,99 x 3,53
160,0 168,8 6,0 161,5 1,0 3,0 WE3201600 | 158,34 x 3,53
170,0 178,8 6,0 171,5 1,0 3,0 WE3201700 171,04 x 3,53
180,0 188,8 6,0 181,5 1,0 3,0 WE3201800 | 177,39 x 3,53
190,0 198,8 6,0 191,5 1,0 3,0 WE3201900 190,09 x 3,53
200,0 208,8 6,0 201,5 1,0 3,0 WE3202000 | 202,79 x 3,53

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach 1SO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Excluder® 2

Stangen-@ | Nutgrund-@ | Nutbreite | Bohrungs-@ | Radius | Stegbreite | TSS Teil-Nr. O-Ring
dy, f8/h9 D H9 Ls +0,2 D, H11 ry max. a min GréBe
210,0 218,8 6,0 211,5 1,0 3,0 WE3202100 209,14 x 3,53
220,0 228,8 6,0 221,5 1,0 3,0 WE3202200 221,84 x 3,53
230,0 238,8 6,0 231,5 1,0 3,0 WE3202300 228,19 x 3,53
240,0 248,8 6,0 241,5 1,0 3,0 WE3202400 240,89 x 3,53
250,0 258,8 6,0 251,5 1,0 3,0 WE3202500 | 253,59 x 3,53
260,0 272,2 8,4 262,0 1,5 4,0 WE3302600 253,59 x 5,33
280,0 292,2 84 282,0 1,5 4,0 WE3302800 | 278,77 x 5,33
300,0 312,2 8,4 302,0 1,5 4,0 WE3303000 304,17 x 5,33
320,0 332,2 8.4 322,0 1,5 4,0 WE3303200 | 329,57 x 5,33
350,0 362,2 8,4 352,0 1,5 4,0 WE3303500 354,97 x 5,33
360,0 372,2 8,4 362,0 1,5 4,0 WE3303600 | 354,97 x 5,33
370,0 382,2 8,4 372,0 1,5 4,0 WE3303700 365,00 x 5,30
400,0 412,2 8,4 402,0 1,5 4,0 WE3304000 405,26 x 5,33
440,0 456,0 11,0 442,0 1,5 4,0 WE3404400 443,36 x 7,00
480,0 496,0 11,0 482,0 1,5 4,0 WE3404800 481,46 x 7,00
600,0 616,0 11,0 602,0 1,5 4,0 WE3406000 608,08 x 7,00
630,0 646,0 11,0 632,0 1,5 4,0 WE3406300 633,48 x 7,00
680,0 700,0 14,0 682,5 2,0 5,0 WE3506800 680,00 x 8,40
700,0 720,0 14,0 702,5 2,0 5,0 WE3507000 705,00 x 8,40
770,0 790,0 14,0 772,5 2,0 5,0 WE3507700 774,10 x 8,40
828,0 848,0 14,0 830,5 2,0 5,0 WE3508280 830,00 x 8,40
880,0 900,0 14,0 882,5 2,0 5,0 WE3508800 888,00 x 8,40
900,0 920,0 14,0 902,5 2,0 5.0 WE3509000 904,00 x 8,40
1030,0 1050,0 14,0 1032,5 2,0 5,0 WE35X1030 1035,0 x 8,40
1180,0 1200,0 14,0 1182,5 2,0 5,0 WE35X1180 1185,0 x 8,40

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach ISO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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TURCON® EXCLUDER® 5

- Doppeltwirkend -
- Gummi vorgespannter doppeltwirkender Abstreifer -

- Werkstoff -
- Turcon® und Zurcon® -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcon® Excluder® 5

B Turcon® Excluder®5 *

Beschreibung

Der Turcon® Excluder® 5 ist ein patentierter Doppelab-
streifer mit zwei geometrisch unterschiedlichen Abstreif-
lippen, die entgegengesetzt angeordnet sind. Der
Abstreifer wird zusammen mit einem O-Ring als elastisches
Vorspannelement in eine Nut eingebaut. Die Abstreiffunk-
tion wird vom Excluder® 5 ausgefiihrt. Der O-Ring halt die
Anpressung der Abstreiflippen gegen die Gleitflache
aufrecht und kann mogliche Auslenkungen der Kolben-
stange kompensieren.

(_u O-Ring
¥

N Turcon® Abstreifer

——

Bild 3 Turcon® Excluder® 5

Der Excluder® 5 hat eine Doppelfunktion:

- die Verunreinigungen auf der einfahrenden Kolben-
stange abzustreifen und somit das System vor Verschmut-
zung zu schitzen und

- mediumseitig den Restolfilm von der ausfahrenden
Kolbenstange zurtickzuhalten.

Excluder® 5 werden vorzugsweise in Verbindung mit
unseren Stangendichtungen Turcon® Stepseal®, d. h. Dich-
tungen mit hydrodynamischem Ruckférdervermoégen,
eingesetzt. Gegenliber dem Turcon® Excluder® 2 finden
sie vor allem Anwendung bei schwerem Einsatz wie z.B. in
Baumaschinen, Pressen u.a.

Vorteile

- hervorragende Gleiteigenschaften

- Stick-slip frei, keine Klebeneigung (Turcon® Werkstoff)
- unempfindlicher Abstreifer fur robusten Betrieb

- kann groBere Auslenkungen der Kolbenstange bzw.
Plunger kompensieren

- sehr gute Abstreifwirkung auch gegen festhaftenden
Schmutz etc.

- sehr gute Abstreifwirkung von innen gegen den auf der
Oberflache der Kolbenstange haftenden Restolfilm

- einbaugleich mit Zurcon Excluder® 500

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

- sehr gute Medienbestandigkeit

- lieferbar fur alle Durchmesser bis 2600 mm (Turcon®) bis
2200 mm (Zurcon®).

- DIN/ISO 6195 Typ D Einbauraum

Technische Daten

15 m/s fur Turcon® Werkstoffe
2 m/s fur Zurcon® Werkstoffe

Geschwindigkeit:

Temperatur: -45° C bis +200° C (Turcon®)

-45° C bis +100° C (Zurcon®)

(je nach O-Ring Werkstoff)
Medien: Druckflussigkeit auf Mineral6lbasis,

schwerentflammbare Druckflussig-
keiten, umweltschonende Druck-
flussigkeiten (Bio-Ole), Wasser,
Luft und andere - je nach O-Ring
Werkstoff.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Far die meisten Einsatzfélle hat sich die folgende Werk-
stoffkombination bewahrt:

Excluder® 5: Turcon® T46
O-Ring: NBR, 70 Shore A
Set-Nr.: T46N

Fur spezielle Anwendungen kénnen gemafB Tabelle VII,
auch andere Werkstoffkombinationen verwendet werden.

Konstruktions- und Einbauhinweise

Excluder® 5 koénnen in geteilte und ungeteilte Nuten
montiert werden (EinbaumaBe siehe Tabelle VIII).

Die Montage in ungeteilte Nuten ist vom Stangendurch-
messer und vom Profilquerschnitt des Abstreifers bzw. von
der Schnurdicke des dazugehérigen O-Rings abhéngig,
siehe Tabelle VI.

* Patent Nr. EP 023 5568
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Turcon® Excluder® 5

Tabelle VI Montage in ungeteilte Nuten
Turcon® Stangen-@ O-Ring Turcon® Stangen-@ O-Ring
Excluder® 5 Schnur-g Excluder® 5 Schnur-g
Serien-Nr. dn dy Serien-Nr. dn dy
WES50 > 30,0 2,62 WES53 >100,0 5,33
WES5S1 > 40,0 2,62 WE54 > 140,0 7,00
WES52 > 70,0 3,53 WES5S5 > 180,0 8,40
Tabelle VII Turcon® und Zurcon® Werkstoffe fiir Excluder® 5
Werkstoff, Code O-Ring Code O-Ring Werkstoff Geschwin-
Anwendungen, Werkstoff Betriebstemp.” | Gegenlauffliche digkeit
Eigenschaften °C m/s max.
Turcon® T46 T46 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl, gehartet 15
Standard Werkstoff fur Hydraulik, . . Stahl, hartverchromt
hohe Druckfestigkeit, gute Reib- und NB;O-S':':efteAmp. -45 bis +80
VerschleiBeigenschaften. ore
BAM gepriift FKM - 70 Shore A |V -10 bis +200
Bronze gefullt
Farbe: grau bis dunkelbraun
Turcon® T40 T40 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 15
Fur alle schmierenden und nicht - . Stahl, hartverchromt
schmierenden Hydraulikflissigkeiten, NB7RO-S':':eftez1p. -45 bis +80 GuBeisen
zinkfreie Hydraulikéle Wasserhydraulik, ore Rostfreier Stahl
weiche Gegenlauffldchen FKM - 70 Shore A| V -10 bis +200 Aluminium
Dichtring-Oberflache nicht fir Anwendungen -~ - Bronze
mit Gasen geeignet. EPDM-70 Shore A | E -45 bis +145 | | egierungen
Kohlefaser gefullt
Farbe: grau
Zurcon® 252 Z52 | NBR - 70 Shore A -30 bis +100 | Stahl 2
Fur schmierende Hydraulikflussigkeiten, . ’ Stahl, gehartet
hoher VerschleiBwiderstand. NB7R0—S':'1|efte'rAnp. ~45 bis +80 Stahl, hartverchromt
GuB-Polyurethan ore GuBeisen
Farbe: turkis Rostfreier Stahl
Aluminium
Bronze
Legierungen

* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineraldl gultig.
BAM: Gepruft durch die “Bundesanstalt Materialprifung, Deutschland”.

** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineralole.
] Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® Excluder® 5

B Einbauempfehlung

ri
d2
/ 60°
N
e — \ y
r max. 0.2 \/
p= < m
© [a)] [a)
- min. 1.0
- -]
L3 -
Bild 4 Einbauzeichnung
Tabelle VIII EinbaumaBe
Serien-Nr. Stangen-@ Nutgrund- Nutbreite Bohrungs-9@ Steg- O-Ring
[] breite Schnur-9
dy 8/h9
Standard Erweiterter D; H9 L3 +0,2 D4 H11 a min d,
Bereich Bereich
WE50 19,0 - 39,9 19,0 - 100,0 dy + 7.6 4,2 d+1,5 3,0 2,62
WES51 40,0 - 69,9 30,0 - 200,0 dy +88 6,3 d+15 3,0 2,62
WE52 70,0 - 139,9 70,0 - 360,0 dn + 12,2 8,1 d+20 4,0 3,53
WE53 140,0 -399,9 100,0 - 650,0 dn + 16,0 9,5 d+25 5,0 5,33
WES54 400,0 - 649,9 200,0 - 650,0 dy + 24,0 14,0 d+25 8,0 7,00
WE55 650,0 - 999,9 400,0 - 999,9 dy + 27,3 16,0 d+25 10,0 8,40
WE55X > 1000 > 1000 dy + 27,3 16,0 d+25 10,0 8,40

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Excluder® 5

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr. WE51 00500 - T46 N
Turcon® Excluder® 5 mit O-Ring in NBR
Stangendurchmesser: dy = 50,0 mm .
Serie: WES51 (aus Tabelle VIII) TS5 Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: WE5100500 (aus Tabelle IX)
Stangen-@ x 10*
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle VII. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil- Qualitadtsmerkmal (Standard)
Nr. (aus Tabelle IX) angeflugt. Beide ergeben die TSS
Artikel-Nr. Werkstoff-Code (Abstreifer)
Fur alle nicht in der Tabelle IX enthaltenen Zwischen-
groBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB nebenstehendem Werkstoff-Code (O-Ring)
Beispiel gebildet werden.
* FUr Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: WE55 fur Durchmesser 1200,0 mm:
TSS Artikel-Nr.: WE55X1200 - T46N.
Tabelle IX EinbaumaBe / TSS Teil-Nummern
Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-@ | Radius | Steg- TSS Teil-Nr. O-Ring
breite GroBe
dy f8/h9 D; H9 L3 +0,2 D4 H11 rs max | a min.
20,0 27,6 4,2 21,5 0,8 3,0 WES5000200 21,89 x 2,62
25,0 32,6 4,2 26,5 0,8 3,0 WES5000250 28,24 x 2,62
28,0 35,6 4,2 29,5 0,8 3,0 WES5000280 29,82 x 2,62
30,0 37,6 4,2 31,5 0,8 3,0 WE5000300 32,99 x 2,62
32,0 39,6 4,2 33,5 0,8 3,0 WES5000320 34,59 x 2,62
36,0 43,6 4,2 37,5 0,8 3,0 WES5000360 37,77 x 2,62
40,0%) 48,8 6,3 41,5 0,8 3,0 WES5100400 44,12 x 2,62
42,0 50,8 6,3 43,5 0,8 3,0 WES5100420 45,69 x 2,62
45,0%) 53,8 6,3 46,5 0,8 3,0 WE5100450 48,90 x 2,62
50,0%) 58,8 6,3 51,5 0,8 3,0 WES5100500 53,64 x 2,62
55,0 63,8 6,3 56,5 0,8 3,0 WE5100550 58,42 x 2,62
56,0*) 64,8 6,3 57,5 0,8 3,0 WES5100560 59,99 x 2,62
60,0 68,8 6,3 61,5 0,8 3,0 WE5100600 63,17 x 2,62
63,0%) 71,8 6,3 64,5 0,8 3,0 WES5100630 66,34 x 2,62
65,0 73,8 6,3 66,5 0,8 3,0 WE5100650 67,95 x 2,62
70,0%) 78,8 6,3 71,5 0,8 3,0 WE5100700 72,69 x 2,62
70,0%) 82,2 8,1 72,0 1,0 4,0 WES5200700 75,79 x 3,53
75,0 87,2 8,1 77,0 1,0 4,0 WE5200750 78,97 x 3,53
80,0%) 88,8 6,3 81,5 1,0 3,0 WE5100800 82,22 x 2,62
80,0%) 92,2 8,1 82,0 1,0 4,0 WES5200800 85,32 x 3,53
85,0 97,2 8,1 87,0 1,0 4,0 WE5200850 88,49 x 3,53

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach 1SO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Excluder® 5

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-@ Radius | Steg- TSS Teil-Nr. O-Ring
breite GroBe

dy f8/h9 D3 H9 Ls; +0,2 D4 H11 ry max | amin.
90,0%) 98,8 6,3 91,5 1,0 3,0 WE5100900 94,92 x 2,62
90,0%) 102,2 8,1 92,0 1,0 4,0 WE5200900 94,84 x 3,53
97,0 109,2 8,1 99,0 1,0 4,0 WE5200970 101,19 x 3,53
99,0 11,2 8,1 101,0 1,0 4,0 WE5200990 104,37 x 3,53
100,0*) 108,8 6,3 101,5 1,0 3,0 WE5101000 101,27 x 2,62
100,0*) 112,2 8.1 102,0 1,0 4,0 WE5201000 104,37 x 3,53
105,0 117,2 8,1 107,0 1,0 4,0 WE5201050 110,72 x 3,53
110,0%) 118,8 6,3 111,5 1,0 3,0 WE5101100 113,97 x 2,62
110,0%) 122,2 8,1 112,0 1,0 4,0 WE5201100 113,89 x 3,53
115,0 127,2 8,1 117,0 1,0 4,0 WE5201150 120,24 x 3,53
120,0 132,2 8,1 122,0 1,0 4,0 WE5201200 123,42 x 3,53
125,0%) 133,8 6,3 126,5 1,0 3,0 WE5101250 126,67 x 2,62
125,0%) 137,2 8,1 127,0 1,0 4,0 WE5201250 129,77 x 3,53
125,4 137,6 8,1 127,4 1,0 4,0 WE5201254 129,77 x 3,53
130,0 142,2 8,1 132,0 1,0 4,0 WE5201300 136,12 x 3,53
135,0 147,2 8,1 137,0 1,0 4,0 WE5201350 139,29 x 3,53
140,0%) 152,2 8,1 142,0 1,0 4,0 WE5201400 145,64 x 3,53
140,0%) 156,0 9,5 142,5 1.5 5,0 WE5301400 145,42 x 5,33
140,5 156,5 9,5 143,0 1,5 5,0 WE5301405 145,42 x 5,33
150,0 166,0 9,5 152,5 1,5 5,0 WE5301500 151,77 x 5,33
153,0 169,0 9,5 155,5 1,5 5.0 WE5301530 158,12 x 5,33
155,0 171,0 9,5 157,5 1,5 5,0 WE5301550 158,12 x 5,33
160,0*) 172,2 8.1 162,0 1,0 4,0 WE5201600 164,69 x 3,53
160,0*) 176,0 9,5 162,5 15 5,0 WE5301600 164,47 x 5,33
165,0 181,0 9,5 167,5 1,5 5,0 WE5301650 170,82 x 5,33
170,0 186,0 9,5 172,5 1,5 5.0 WE5301700 177,17 x 5,33
175,0 191,0 9,5 177,5 1,5 5,0 WE5301750 177,17 x 5,33
180,0*) 192,2 8,1 182,0 1,0 4,0 WE5201800 183,74 x 3,53
180,0%) 196,0 9,5 182,5 1,5 5,0 WE5301800 183,52 x 5,33
188,2 204,2 9,5 190,7 1,5 5.0 WE5301882 189,87 x 5,33
190,0 206,0 9,5 192,5 1,5 5.0 WE5301900 196,22 x 5,33
192,0 208,0 9,5 194,5 1,5 5.0 WE5301920 196,22 x 5,33
200,0*) 212,2 8,1 202,0 1,0 4,0 WE5202000 202,79 x 3,53
200,0%) 216,0 9,5 202,5 15 5,0 WE5302000 202,57 x 5,33
211,0 227,0 9,5 213,5 1,5 5,0 WE5302110 215,27 x 5,33
220,0%) 232,2 8,1 222,0 1,0 4,0 WE5202200 221,84 x 3,53

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach 1SO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Excluder® 5

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-@ | Radius | Steg- TSS Teil-Nr. O-Ring
breite GroBe
dy f8/h9 D3 H9 Lz +0,2 D4 H11 r; max | amin.
220,0%) 236,0 9,5 222,5 1,5 5,0 WE5302200 221,62 x 5,33
240,0 256,0 9,5 242,5 1,5 5,0 WE5302400 247,02 x 5,33
250,0%) 262,2 8,1 252,0 1,0 4,0 WE5202500 253,59 x 3,53
250,0%) 266,0 9,5 252,5 1,5 5,0 WE5302500 253,37 x 5,33
260,0 276,0 9,5 262,5 1,5 5.0 WE5302600 266,07 x 5,33
270,0 286,0 9,5 272,5 1,5 5,0 WE5302700 278,77 x 5,33
280,0%) 292,2 8,1 282,0 1,5 4,0 WE5202800 278,99 x 3,53
280,0%) 296,0 9,5 282,5 1.5 5,0 WE5302800 278,77 x 5,33
300,0 316,0 9,5 302,5 1,5 5,0 WE5303000 304,17 x 5,33
320,0%) 332,2 8,1 322,0 1.5 4,0 WE5203200 329,79 x 3,53
320,0%) 336,0 9,5 322,5 1,5 5,0 WE5303200 329,57 x 5,33
330,0 346,0 9,5 332,5 1,5 5,0 WE5303300 329,57 x 5,33
350,0 366,0 9,5 352,5 1,5 5,0 WE5303500 354,97 x 5,33
360,0%) 372,2 8.1 362,0 1,5 4,0 WE5203600 355,19 x 3,53
360,0%) 376,0 9,5 362,5 1,5 5,0 WE5303600 365,00 x 5,30
380,0 396,0 9,5 382,5 1,5 5,0 WE5303800 380,37 x 5,33
400,0 424,0 14,0 402,5 1,5 8,0 WE5404000 405,26 x 7,00
440,0 464,0 14,0 442,5 1,5 8,0 WE5404400 443,36 x 7,00
450,0 474,0 14,0 452,5 1,5 8,0 WE5404500 456,06 x 7,00
480,0 504,0 14,0 482,5 1,5 8,0 WE5404800 481,46 x 7,00
500,0 524,0 14,0 502,5 1,5 8,0 WES5405000 506,86 x 7,00
560,0 584,0 14,0 562,5 1,5 8,0 WE5405600 557,66 x 7,00
600,0 624,0 14,0 602,5 1,5 8,0 WE5406000 608,08 x 7,00
650,0 677.3 16,0 652,5 2,0 10,0 WES5506500 649,00 x 8,40
680,0 707,3 16,0 682,5 2,0 10,0 WE5506800 680,00 x 8,40
700,0 7273 16,0 702,5 2,0 10,0 WE5507000 715,00 x 8,40
770,0 797.3 16,0 772,5 2,0 10,0 WE5507700 774,10 x 8,40
785,0 812,3 16,0 787,5 2,0 10,0 WE5507850 810,00 x 8,40
800,0 827,3 16,0 802,5 2,0 10,0 WE5508000 810,00 x 8,40
810,0 837.3 16,0 812,5 2,0 10,0 WE5508100 810,00 x 8,40
900,0 927,3 16,0 902,5 2,0 10,0 WE5509000 910,00 x 8,40
950,0 977.3 16,0 952,5 2,0 10,0 WE5509500 959,10 x 8,40
1000,0 1027,3 16,0 1002,5 2,0 10,0 WES55X1000 1010,0 x 8,40
1040,0 1067,3 16,0 1042,5 2,0 10,0 WES55X1040 1050,0 x 8,40
1130,0 1157,3 16,0 1132,5 2,0 10,0 WES55X1130 1140,0 x 8,40
1200,0 1227,3 16,0 1202,5 2,0 10,0 WES55X1200 1210,0 x 8,40

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach 1SO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Excluder® 5

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-@ | Radius | Steg- TSS Teil-Nr. O-Ring
breite GroBe
dy f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D, H11 rs max | a min.
2600,0 2627,3 16,0 2602,5 2,0 10,0 WE55X2600 2610,0 x 8,40

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
*) Einbau in Einbaurdumen nach 1SO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2.600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Excluder® 5
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ZURCON® EXCLUDER® 500

- Doppeltwirkend -
- Gummi vorgespannt -
- Flexibler doppeltwirkender Abstreifer -

- Werkstoff -
- Zurcon® -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Excluder® 500

B Zurcon® Excluder® 500 *

Beschreibung

Der Zurcon® Excluder® 500 ist ein patentierter doppelt-
wirkender Abstreifer. Er ist in Aufbau und Funktion mit
dem Turcon® Excluder® 5 identisch und mit diesem voll
austauschbar. Er ist flexibler und daher einfach montierbar,
jedoch hinsichtlich Temperatur und Geschwindigkeit nicht
so hoch belastbar wie der Excluder® 5. Der Excluder® 500
wird aus einem hochwertigen, verschleiBfesten Polyure-
than formgespritzt. Er eignet sich als wirtschaftliches
Abstreifelement bei hohen Stickzahlen. Der Einsatz
erfolgt vorzugsweise in Verbindung mit unseren Stangen-
dichtungen Turcon® Stepseal® mit hydrodynamischem
Ruckfordervermogen.

Technische Daten

Geschwindigkeit: max. 1 m/s

Temperatur: -30°C bis +80°C

Medien: Hydraulikflussigkeiten auf

Mineraldlbasis.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhéangig vom Medium.

(_u O-Ring
Y

N Zurcon® Abstreifer

————

Bild 5 Zurcon® Excluder® 500

Vorteile

- hohe Abriebfestigkeit, fur robusten Einsatz geeignet
- gute Abstreifwirkung nach auBen und innen

- hohe Flexibilitat

- Uberbrickt radiale Auslenkungen der Kolbenstange
- einbaugleich mit Excluder® 5

- preiswerte wirtschaftliche Lésung.

DIN/ISO 6195 Typ D Einbauraum

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Werkstoffe
Standardwerkstoff:

Excluder® 500: Zurcon® 205

Farbe: tarkis

O-Ring: NBR, 70 Shore A

Set-Nr.: ZO5N

Konstruktions- und Einbauhinweise

Zurcon® Excluder® 500 kdnnen in geteilte und ungeteilte
Nuten montiert werden. Der Einbau in ungeteilte Nuten ist
ab 25 mm Stangendurchmesser méglich. Bei kleineren
Durchmessern wird eine geteilte Nut empfohlen.

Fur Neukonstruktionen empfehlen wir den Abstreifer
DA24.

* Patent-Nr. EP 023 5568
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Zurcon® Excluder® 500

B Einbauempfehlung

ri
d2
< / 60
A
| — \
r max. 0.2
m
5 3 a3
- min. 1.0
a
L3 -
Bild 6 Einbauzeichnung
Tabelle X EinbaumaBe
Serien-Nr. Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-@ Steg- O-Ring
breite Schnur-9n
dN f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D4 H11 a min dz
WEPO 12,0 - 36,0 dy+ 7,6 4,2 dy + 1,5 3,0 2,62
WEP1 36,0 - 65,0 dy + 8,8 6,3 dy + 1,5 3,0 2,62
WEP2 70,0 - 130,0 dy + 12,2 8,1 dy + 2,0 4,0 3,53
Bis Durchmesser 25 empfehlen wir eine geteilte Nut
Bestellbeispiel
Zurcon® Excluder 500° mit O-Ring TSS Artikel-Nr. WEP1 00500 - Z05 N
Stangendurchmesser: dy = 50,0 mm
Serie: WEP1 (aus Tabelle X) TSS Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: WEP100500 (aus Tabelle XI)
Werkstoffe: Excluder® aus Zurcon® 205 Stangen-@ x 10*
O-Ring aus NBR 70 Shore A
Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Abstreifer)

Werkstoff-Code (O-Ring)

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Excluder® 500

Tabelle XI Einbaumafe / TSS Teil-Nummern
Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-@ | Radius | Steg- TSS Teil-Nr. O-Ring
breite GroBe
dn f8/h9 D; H9 L3 +0,2 D, H11 r, max | a min.
12,0 19,6 4,2 13,5 0,8 3,0 WEP000120 15,00 x 2,62
14,0 21,6 4,2 15,5 0.8 3,0 WEP000140 17,12 x 2,62
18,0 25,6 4,2 19,5 0,8 3,0 WEP000180 20,29 x 2,62
20,0 27,6 4,2 21,5 0,8 3,0 WEP000200 21,89 x 2,62
22,0 29,6 4,2 23,5 0,8 3,0 WEP000220 25,07 x 2,62
25,0 32,6 4,2 26,5 0,8 3,0 WEP000250 28,24 x 2,62
28,0 35,6 4,2 29,5 0,8 3,0 WEP000280 29,82 x 2,62
30,0 37,6 4,2 31,5 0,8 3,0 WEP000300 32,99 x 2,62
32,0 39,6 4,2 33,5 0,8 3,0 WEP000320 34,59 x 2,62
35,0 42,6 4,2 36,5 0,8 3,0 WEP000350 37,77 x 2,62
36,0 43,6 4,2 37,5 0,8 3,0 WEP000360 37,77 x 2,62
36,0 44,8 6,3 37,5 0,8 3,0 WEP100360 39,34 x 2,62
40,0%) 48,8 6,3 41,5 0,8 3,0 WEP100400 44,12 x 2,62
45,0%) 53,8 6,3 46,5 0,8 3,0 WEP100450 48,90 x 2,62
50,0%) 58,8 6,3 51,5 0,8 3,0 WEP100500 53,64 x 2,62
55,0 63,8 6,3 56,5 0,8 3,0 WEP100550 58,42 x 2,62
56,0%) 64,8 6,3 57.5 0,8 3,0 WEP100560 59,99 x 2,62
60,0 68,8 6,3 61,5 0,8 3,0 WEP100600 63,17 x 2,62
63,0%) 71,8 6,3 64,5 0,8 3,0 WEP100630 66,34 x 2,62
65,0 73,8 6,3 66,5 0,8 3,0 WEP100650 67,95 x 2,62
70,0%) 82,2 8,1 72,0 1,0 4,0 WEP200700 75,79 x 3,53
75,0 87,2 8,1 77,0 1,0 4,0 WEP200750 78,97 x 3,53
80,0%) 92,2 8,1 82,0 1,0 4,0 WEP200800 85,32 x 3,53
85,0 97,2 8,1 87,0 1,0 4,0 WEP200850 88,49 x 3,53
90,0*) 102,2 8.1 92,0 1,0 4,0 WEP200900 94,84 x 3,53
95,0 107,2 8,1 97,0 1,0 4,0 WEP200950 101,19 x 3,53
100,0%) 112,2 8,1 102,0 1,0 4,0 WEP201000 104,37 x 3,53
105,0 117,2 8,1 107,0 1,0 4,0 WEP201050 110,72 x 3,53
110,0%) 122,2 8,1 112,0 1,0 4,0 WEP201100 113,89 x 3,53
120,0 132,2 8,1 122,0 1,0 4,0 WEP201200 123,42 3,53
125,0%) 137,2 8,1 127,0 1,0 4,0 WEP201250 129,77 x 3,53
130,0 142,2 8,1 132,0 1,0 4,0 WEP201300 132,94 x 3,53
Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der I1SO 3320..
*) Einbau in Einbauraumen nach ISO 6195 Typ D.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
N4
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Zurcon® Excluder® 500
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ABSTREIFER DA 17

- Doppeltwirkend -

- Werkstoff -
- NBR -
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Abstreifer DA 17

Bl Abstreifer DA 17

Beschreibung

Der Abstreifer DA 17 ist ein formvulkanisierter, doppelt-
wirkender Elastomerabstreifer. Er besitzt zwei geometrisch
unterschiedliche Abstreiflippen.

L

Bild 7 Abstreifer DA 17

Der Doppelabstreifer wird vorzugsweise fur hin- und
hergehende Kolbenstangen und Plungerkolben in Hydrau-
likzylindern eingesetzt. Er verhindert das Eindringen von
Schmutz in das System und halt mediumseitig den Restol-
film von der ausfahrenden Kolbenstange zuruick.

Der Einsatz erfolgt vorzugsweise in Verbindung mit
unseren Stangendichtungen Turcon® Stepseal®, d.h. Dich-
tungen mit hydrodynamischem Ruckférdervermogen.

Vorteile

- geringe Reibung

- gute Abstreifwirkung nach auBen und innen
- einfacher, kleiner Einbauraum

- kompakte Ausfuhrung

- leichte Montage und Demontage ohne Werkzeuge

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Technische Daten

Geschwindigkeit: bis 1 m/s

Temperatur: -30° C bis +110° C

Medien: HydraulikflUssigkeit auf
Mineraldlbasis, schwerentflamm-
bare

Flussigkeiten (HFA, HFB, HFC),
Wasser, Luft etc.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Standardwerkstoff: NBR, 90 Shore A

N4
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* Abstreifer DA 17

B Einbauempfehlung

r max. 0.4 r0.5-1.0

s

dn
D4
D3

a
B L3 L

Bild 8 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Abstreifer DA 17 TSS Artikel-Nr.  WD17 0 0500 - N9
Stangendurchmesser: dy = 50,0 mm .
TSS Teil-Nr.: WD 1700500 (aus Tabelle XII) 155 Serien-Nr.
Werkstoff: Standardwerkstoff .

NBR 90 Shore A, Code N9 Ausflihrung (Standard)

Stangen-@ x 10

Qualitatsmerkmal (Standard)

W erkstoff-Code (Standard)

Tabelle XII EinbaumaBe / TSS Teil-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-9@ Steg- Breite TSS Teil-Nr.
breite
dy f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D4 H11 a min. B
10,0 18,0 6,0 13,5 2,0 8,0 WD1700100
12,0 20,0 6,0 15,5 2,0 8,0 WD1700120
14,0 22,0 6,0 17,5 2,0 8,0 WD1700140
15,0 23,0 6,0 18,5 2,0 8,0 WD1700150
16,0 24,0 6,0 19,5 2,0 8,0 WD1700160
18,0 26,0 6,0 21,5 2,0 8,0 WD1700180

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
ZwischengroBen ab Durchmesser 125 mm kénnen auch in stoBvulkanisierter Form geliefert werden.
Weitere Abmessungen auf Anfrage! Bis Durchmesser 18 mm empfehlen wir eine geteilte Nut.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Abstreifer DA 17

p o

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-9 Steg- Breite TSS Teil-Nr.
breite
dy f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D, H11 a min. B

20,0 28,0 6,0 23,5 2,0 8,0 WD1700200
22,0 30,0 6,0 25,5 2,0 8,0 WD1700220
24,0 32,0 6,0 27,5 2,0 8,0 WD 1700240
25,0 33,0 6,0 28,5 2,0 8,0 WD1700250
28,0 36,0 6,0 31,5 2,0 8,0 WD1700280
30,0 38,0 6,0 33,5 2,0 8,0 WD1700300
32,0 40,0 6,0 35,5 2,0 8,0 WD1700320
35,0 43,0 6,0 38,5 2,0 8,0 WD 1700350
36,0 44,0 6,0 39,5 2,0 8,0 WD1700360
37,0 45,0 6,0 40,5 2,0 8,0 WD1700370
38,0 46,0 6,0 41,5 2,0 8,0 WD 1700380
40,0 48,0 6,0 43,5 2,0 8,0 WD1700400
42,0 50,0 6,0 45,5 2,0 8,0 WD1700420
45,0 53,0 6,0 48,5 2,0 8,0 WD1700450
46,0 54,0 6,0 49,5 2,0 8,0 WD 1700460
48,0 56,0 6,0 51,5 2,0 8,0 WD 1700480
50,0 58,0 6,0 53,5 2,0 8,0 WD1700500
52,0 60,0 6,0 55,5 2,0 8,0 WD1700520
55,0 63,0 6,0 58,5 2,0 8,0 WD 1700550
56,0 64,0 6,0 59,5 2,0 8,0 WD1700560
60,0 68,0 6,0 63,5 2,0 8,0 WD 1700600
63,0 71,0 6,0 66,5 2,0 8,0 WD1700630
65,0 73,0 6,0 68,5 2,0 8,0 WD1700650
68,0 76,0 6,0 71,5 2,0 8,0 WD 1700680
70,0 78,0 6,0 73,5 2,0 8,0 WD1700700
75,0 83,0 6,0 78,5 2,0 8,0 WD 1700750
80,0 88,0 6,0 83,5 2,0 8,0 WD1700800
85,0 93,0 6,0 88,5 2,0 8,0 WD1700850
20,0 98,0 6,0 93,5 2,0 8,0 WD1700900
95,0 103,0 6,0 98,5 2,0 8,0 WD 1700950
100,0 108,0 6,0 103,5 2,0 8,0 WD1701000
105,0 117,0 8,2 110,0 3,0 11,0 WD1701050
110,0 122,0 8,2 115,0 3,0 11,0 WD1701100
115,0 127,0 8,2 120,0 3,0 11,0 WD1701150
120,0 132,0 8,2 125,0 3,0 11,0 WD1701200
125,0 137.0 8,2 130,0 3,0 11,0 WD1701250

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
ZwischengroBen ab Durchmesser 125 mm kénnen auch in stoBvulkanisierter Form geliefert werden.
Weitere Abmessungen auf Anfrage! Bis Durchmesser 18 mm empfehlen wir eine geteilte Nut.
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* Abstreifer DA 17

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-9 Steg- Breite TSS Teil-Nr.
breite
dy f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D, H11 a min. B
130,0 142,0 8,2 135,0 3,0 11,0 WD1701300
135,0 147,0 8,2 140,0 3,0 11,0 WD1701350
140,0 152,0 8,2 145,0 3,0 11,0 WD1701400
145,0 157,0 8,2 150,0 3,0 11,0 WD1701450
150,0 162,0 8,2 155,0 3,0 11,0 WD1701500
155,0 167,0 8,2 160,0 3,0 11,0 WD1701550
160,0 172,0 8,2 165,0 3,0 11,0 WD1701600
165,0 177,0 8,2 170,0 3,0 11,0 WD1701650
170,0 182,0 8,2 175,0 3,0 11,0 WD1701700
180,0 192,0 8,2 185,0 3,0 11,0 WD1701800
185,0 197,0 8,2 190,0 3,0 11,0 WD1701850
190,0 202,0 8,2 195,0 3,0 11,0 WD1701900
195,0 207,0 8,2 200,0 3,0 11,0 WD1701950
200,0 212,0 8,2 205,0 3,0 11,0 WD1702000
205,0 220,0 9,5 212,0 3,0 13,0 WD1702050
210,0 225,0 9,5 217,0 3,0 13,0 WD1702100
220,0 235,0 9,5 227,0 3,0 13,0 WD1702200
225,0 240,0 9,5 232,0 3,0 13,0 WD1702250
240,0 255,0 9,5 247,0 3,0 13,0 WD 1702400
250,0 265,0 9,5 257,0 3,0 13,0 WD1702500
260,0 275,0 9,5 267,0 3,0 13,0 WD 1702600
275,0 290,0 9,5 282,0 3,0 13,0 WD1702750
280,0 295,0 9,5 287,0 3,0 13,0 WD1702800
290,0 305,0 9,5 297,0 3,0 13,0 WD1702900
300,0 315,0 9,5 307,0 3,0 13,0 WD 1703000
310,0 325,0 9,5 317,0 3,0 13,0 WD1703100
320,0 335,0 9,5 327,0 3,0 13,0 WD1703200
350,0 365,0 9,5 357,0 3,0 13,0 WD1703500
360,0 375,0 9,5 367,0 3,0 13,0 WD1703600
370,0 385,0 9,5 377,0 3,0 13,0 WD1703700
400,0 415,0 9,5 407,0 3,0 13,0 WD 1704000
440,0 455,0 9,5 447,0 3,0 13,0 WD 1704400

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
ZwischengréBen ab Durchmesser 125 mm kénnen auch in stoBvulkanisierter Form geliefert werden.
Weitere Abmessungen auf Anfrage! Bis Durchmesser 18 mm empfehlen wir eine geteilte Nut.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ZURCON® ABSTREIFER DA 22

- Doppeltwirkend -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Abstreifer DA 22

H Abstreifer DA 22

Beschreibung

Dieser Abstreifer ist ein doppeltwirkender Polyurethan
Abstreifer fur geschlossene Einbaurdume. Bezuglich der
Profilgeometrie und des verwendeten Werkstoffes werden
Uber bekannten Abstreifern bedeutende technische
Verbesserungen erzielt.

Die Abstreiflippe ist so ausgelegt, daB sie den Schmutz
sicher abstreift, gleichzeitig aber einen funktionsbedingten
Restolfilm auf der Stange zuldBt. Es genigt die radiale
Vorspannung, um Partikel, Staub und Wasser abzustreifen.

Die innen angeordnete Dichtlippe ist so konzipiert, daB sie
auch bei geringem Uberdruck eine Dichtfunktion Uber-
nimmt. Die statische Abdichtung wird durch Verpressen des
AuBenkdrpers im Nutgrund erreicht.

Der Einsatz erfolgt vorzugsweise in Verbindung mit
unseren Stangendichtungen Turcon® Stepseal®, d. h. Dich-
tungen mit hydrodynamischem Ruckférdervermdgen.

Bild 9 Abstreifer DA 22

Vorteile

- gute Abstreifwirkung

- verschleiB3fest, lange Lebensdauer

- Ruckhalte- und Ruckférderfunktion von Restélmengen

- Standardelement fur genormte Einbaurdaume.

Anwendungsbeispiele

Wegen der guten Abstreifwirkung werden DA22 Abstreifer
fur folgende Anwendungen empfohlen:

- ISO Standardzylinder
- Industriezylinder

- Landmaschinen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten

Betriebsbedingungen

Druck
Abstreiferseite: Atmosphdarendruck
Dichtungsseite: Driicke bis 2 MPa,

bei héheren Driicken ist eine
Entlastungsbohrung vorzusehen

Geschwindigkeit:  bis 1 m/s

Temperatur: - 35 °C bis + 100 °C
Medien: Mineral6le und -fette
Nutausfuhrung: geschlossen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Standard Anwendung:

Zurcon® Polyurethan: 92 Shore A
Werkstoff-Code: Z201
Farbe: turkis

N4
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Zurcon® Abstreifer DA 22

B Einbauempfehlung

r max. 0.5
ro.3-0.4 r05-1.0
N
v A
AE [ L/ 1
_ L _ _ _ _ | =
hel
<
[a)
min. 2 m
L3 o B a
Bild 10 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Stange-0: dy = 36 mm TSS Artikel-Nr.  WD22 0 0360 - 2201
Nutgrund-@: D3 = 44 mm (s. Beispiel 1) TSS Serien-Nr.
Beispiel 1 Ausfuhrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: WD2200360
Werkstoff-Code: 2201 Stangen-@ x 10
Alte Ref.-Nr.: nicht vorhanden . .
Qualitatsmerkmal (siehe Tabelle)
Werkstoff-Code

Tabelle XIlIl EinbaumaBe / TSS Teil-Nummern

Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-@ TSS Teil-Nr. Alte
dy f8/h9 D; H9 Ly +0,2 D, H11 Ref.-Nr.
5,0 10,0 3,5 7.5 WD2200050 -
8,0 13,0 3,5 10,5 WD2200080 -
10,0 16,0 4,0 12,5 WD2200100 -
12,0 18,0 4,0 14,5 WD2200120 -
12,0 18,6 3,8 15,0 WD2210120 RSW12
14,0 20,0 4,0 16,5 WD2200140 -

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der DIN/ISO 6195, Einbauraum Typ C.
Bis Durchmesser 18 mm empfehlen wir eine geteilte Nut.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Abstreifer DA 22

Stangen-@ Nutgrund-9 Nutbreite Bohrungs-@ TSS Teil-Nr. Alte

dy f8/h9 D; H9 Ly +0,2 D, H11 Ref.-Nr.
14,0 20,6 3,8 17,0 WD2210140 RSW14
16,0 22,0 4,0 18,5 WD2200160 -
18,0 24,0 4,0 20,5 WD2200180 -
18,0 24,6 3,8 21,0 WD2210180 RSW18
20,0 26,0 4,0 22,5 WD2200200 -
20,0 28,6 5,3 23,0 WD2210200 RSW20
22,0 28,0 4,0 24,5 WD2200220 -
22,0 30,6 5,3 25,0 WD2210220 RSW22
24,0 32,6 5,3 27,0 WD2210240 RSW24
25,0 31,0 4,0 27,5 WD2200250 -
25,0 33,6 5,3 28,0 WD2210250 RSW25
28,0 36,0 5,0 31,0 WD2200280 -
28,0 36,6 5,3 31,0 WD2210280 RSW28
30,0 38,0 5,0 33,0 WD2200300 -
30,0 38,6 5,3 33,0 WD2210300 RSW30
32,0 40,0 5,0 35,0 WD2200320 -
32,0 40,6 5,3 35,0 WD2210320 RSW32
35,0 43,0 5.0 38,0 WD2200350 -
35,0 43,6 5,3 38,0 WD2210350 RSW35
36,0 44,0 5,0 39,0 WD2200360 -
36,0 44,6 5,3 39,0 WD2210360 RSW36
40,0 48,0 5,0 43,0 WD2200400 -
40,0 48,6 5,3 43,0 WD2210400 RSW40
45,0 53,0 5,0 48,0 WD2200450 -
45,0 53,6 5,3 48,0 WD2210450 RSW45
50,0 58,0 5,0 53,0 WD2200500 -
50,0 58,6 5,3 53,0 WD2210500 RSW50
55,0 63,6 5,3 58,0 WD2210550 RSW55
55,0 65,0 6,0 58,0 WD2200550 -
56,0 64,6 5,3 59,0 WD2210560 RSW56
56,0 66,0 6,0 59,0 WD2200560 -
58,0 68,0 6,0 61,0 WD2200580 -
60,0 68,6 5,3 63,0 WD2210600 RSW60
60,0 70,0 6,0 63,0 WD2200600 -
63,0 71,6 5,3 66,0 WD2210630 RSW63
63,0 73,0 6,0 66,0 WD2200630 -

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der DIN/ISO 6195, Einbauraum Typ C.
Bis Durchmesser 18 mm empfehlen wir eine geteilte Nut.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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Zurcon® Abstreifer DA 22

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Bohrungs-@ TSS Teil-Nr. Alte

dn f8/h9 D; H9 Ly +0,2 D4 H11 Ref.-Nr.
65,0 73,6 5,3 68,0 WD2210650 RSW65
65,0 75,0 6,0 68,0 WD2200650 -
70,0 78,6 5,3 73,0 WD2210700 RSW70
70,0 80,0 6,0 73,0 WD2200700 -
75,0 83,6 53 78,0 WD2210750 RSW75
75,0 85,0 6,0 78,0 WD2200750 -
78,0 88,0 6,0 81,0 WD2200780 -
80,0 88,6 5,3 83,0 WD2210800 RSW80
80,0 90,0 6,0 83,0 WD2200800 -
85,0 95,0 6,0 88,0 WD2200850 -
85,0 97,2 7.1 91,0 WD2210850 RSW85
90,0 100,0 6,0 93,0 WD2200900 -
90,0 102,2 7.1 96,0 WD2210900 RSW90
100,0 110,0 6,0 103,0 WD2201000 -
100,0 112,2 7.1 106,0 WD2211000 RSW100
110,0 122,2 7.1 116,6 WD2211100 RSW110
110,0 125,0 8,5 114,0 WD2201100 -
120,0 135,0 8,5 124,0 WD2201200 -
125,0 140,0 8,5 129,0 WD2201250 -
140,0 155,0 8,5 144,0 WD2201400 -
150,0 165,0 8,5 154,0 WD2201500 -
160,0 175,0 8,5 164,0 WD2201600 -
180,0 195,0 8,5 184,0 WD2201800 -

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der DIN/ISO 6195, Einbauraum Typ C.
Bis Durchmesser 18 mm empfehlen wir eine geteilte Nut.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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ZURCON® ABSTREIFER DA 24

- Doppeltwirkend -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :

Ausgabe April 2007 TRELLEBORG

uuuuuuuuuuuuuuuu 45




46

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007



Zurcon® Abstreifer DA 24

RS

H Abstreifer DA 24

Beschreibung

Der Abstreifer DA 24 ist ein doppeltwirkender Abstreifer
aus Polyurethan fur harte Betriebsbedingungen und hohen
Schmutzanfall.

~ )

Bild 11 Abstreifer DA 24

Die spezielle Gestaltung der nach innen weisenden Dicht-
lippe bewirkt einen optimalen Verlauf der Dichtpressung,
so dass sehr gute Abstreifwirkung des Restolfilms erreicht
wird.

Die nach aussen weisende Abstreiflippe stltz sich am
Gehausesteg ab. Damit wird eine optimale Anpressung
sichergestellt und zudem das Eindringen von Schmutz und
Wasser Uber den Nutgrund verhindert. Auch bei hohem
Schmutzanfall und Querauslenkung der Kolbenstange
bleibt die Abstreifwirkung sicher erhalten. Der Werkstoff
Polyurethan gewahrleistet eine hohe Lebensdauer auch
bei harter Beanspruchung und ist unempfindlich gegen
Montagebeschadigung.

Vorteile

- sehr gute Abstreifwirkung der Aussenlippe

- sehr gute Dichtwirkung der Innenlippe

- funktionssicher bei Querauslenkung der Kolbenstange
- robust und verschlei3fest

- einfache Montage

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele

Der Abstreifer DA 24 ist insbesondere geeignet fir
Anwendungen in :

- Baumaschinen

- Land- und Forstwirtschaft

- Mobilhydraulik

- hohem Schmutzanfall

- Querauslenkung der Kolbenstange

Der Einsatz erfolgt vorzugsweise in Verbindung mit
unseren Stangendichtungen Turcon® Stepseal, Zurcon®
Rimseal.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Druck max. 5 MPa

bis 0,5 m/s
bei groBen Huben und héherer
Geschwindigkeit bitten wir um

Geschwindigkeit:

Rucksprache
Temperatur: -35°C bis +100°C
Medien: Druckflussigkeiten auf

Mineraldlbasis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhdangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Der Abstreifer DA 24 besteht aus Zurcon® Polyurethan-
werkstoff mit hoher Abriebfestigkeit, niedrigem Druckver-
formungsrest und hohem Extrusionswiderstand.

Standard:

Special Polyurethan: Zurcon® 2201 92 Shore A

Farbe: turkis
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" Zurcon® Abstreifer DA 24

B Einbauempfehlung

ri
N / 60°
s 1
r 0.5
ro.3 3 3 o
- S L a1
-l |l a
L3 _ -
Bild 12 Einbauzeichnung
Tabelle XIV Einbaumafle / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Radius Steg-9 Stegbreite TSS Artikel-Nr.
dy f8/h9 D; H9 L3 +0,15 r, max. D, H11 a min. a1l min.

50,0 58,8 6,3 1,2 54,4 3,2 2,0 WD2400500-Z2201
60,0 68,8 6,3 1,2 64,4 3,2 2,0 WD2400600-2201
70,0 82,2 8,1 1,6 76,0 4,0 2,5 WD2400700-2201
75,0 87,2 8,1 1,6 81,0 4,0 2,5 WD2400750-Z2201
80,0 92,2 8,1 1,6 86,0 4,0 2,5 WD2400800-2201
85,0 97,2 8,1 1,6 91,0 4,0 2,5 WD2400850-2201
90,0 102,2 8,1 1,6 96,0 4,0 2,5 WD2400900-Z2201
95,0 107,2 8,1 1,6 101,0 4,0 2,5 WD2400950-2201
100,0 112,2 8,1 1,6 106,0 4,0 2,5 WD2401000-Z2201
105,0 117,2 8,1 1,6 111,0 4,0 2,5 WD2401050-Z2201
110,0 122,2 8,1 1,6 116,0 4,0 2,5 WD2401100-2201
125,0 137,2 8,1 1,6 131,0 4,0 2,5 WD2401250-Z2201
140,0 156,0 9,5 2,0 148,0 5,0 3,0 WD2401400-Z2201
150,0 166,0 9,5 2,0 158,0 5,0 3,0 WD2401500-2201
160,0 176,0 9,5 2,0 168,0 5,0 3,0 WD2401600-2201
170,0 186,0 9,5 2,0 178,0 5,0 3,0 WD2401700-Z2201
180,0 196,0 9,5 2,0 188,0 5,0 3,0 WD2401800-Z2201
190,0 206,0 9,5 2,0 198,0 5,0 3,0 WD2401900-Z2201
200,0 216,0 9,5 2,0 208,0 5,0 3,0 WD2402000-Z2201
220,0 236,0 9,5 2,0 228,0 5,0 3,0 WD2402200-2201

Weitere Abmessungen auf Anfrage

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Abstreifer DA 24

Kol

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Radius Steg-9 Stegbreite TSS Artikel-Nr.
dy f8/h9 D; H9 L; +0,15 rq max. D, H11 a min. a1 min.
240,0 256,0 9,5 2,0 248,0 5,0 3,0 WD2402400-2201
260,0 276,0 9,5 2,0 258,0 5,0 3,0 WD2402600-2201
280,0 296,0 9,5 2,0 288,0 5,0 3,0 WD2402800-2201
Weitere Abmessungen auf Anfrage
N4
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Zurcon® Abstreifer DA 24
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ABSTREIFER WRM

- Einfachwirkend -

- Werkstoff -
- NBR Elastomer -
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Abstreifer WRM

H Abstreifer WRM

Beschreibung

Abstreifer sind wichtige Komponenten in jedem hydrauli-
schen oder pneumatischem Gerat.

Es sind Schutzelemente fur axial bewegte Kolbenstangen
die sicherstellen mussen, dass Fremdpartikel nicht in das
System eingeschleppt werden. Somit werden Verschlei3
und Beschadigung der internen Bauteile sowie der Dich-
tungen verhindert.

WRM Abstreifer werden aus NBR-Elastomer hergestellt
und besitzen eine getrimmte Abstreiferlippe, damit eine
effektive Abstreifwirkung erzielt wird.

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Medien:

Nutausfuhrung:

bis 1 m/s

-30° bis +110° C
Mineraléle
Polyglykol-Wasser-
Emulsionen

Wasser-Ol Emulsionen

geschlossen

Bild 13 Abstreifer WRM

Vorteile

- kleiner Einbauraum

- preiswert

- einfache Nutausfuhrung

- Schnappmontage sowie Ausbau ohne Werkzeug

Anwendungsbeispiele

Aufgrund der guten Abstreifwirkung, der chemischen
Bestandigkeit und des Temperaturbereiches werden WRM
Abstreifer unter feuchten und staubigen Bedingungen
empfohlen. Speziell fur die folgenden Anwendungen:

- Ventilspindeln
- Schieberventile
- Hydraulikzylinder

- Landmaschinen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Wichtiger Hinweis:

auch abhangig vom Medium.

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich

Werkstoffe
Standard Anwendung

Nitril-Elastomer
Werkstoff-Code

Polypac Ref. Code
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Abstreifer WRM

B Einbauempfehlung

r=1.0
A
/ % A ‘
N B /N ._. I R N _g
L3 <«
[a]
m
[a)
Bild 14 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Stangendurchmesser: dy = 40 mm TSS Artikel-Nr. WAPO 0400 - NI9T60
TSS Teil-Nr.: WAPO 0 0400 155 Serien-Nr.
Werkstoff-Code: N9T60 (standard) Ausfahrung (Standard)
Polypac Ref.: WRM 157188 stangen-@ x 10
Qualitatsmerkmal
Werkstoff-Code
Tabelle XV EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-9@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-0 TSS Teil-Nr. Polypac
dN f8/h9 D3 H9 |_3 +o"| D4 +0’2 Ref. Nr.

12,0 18,6 3,8 15,0 WAP000120 WRMO047070

13,0 19,6 3,8 16,0 WAP000130 WRMO051074

14,0 20,6 3,8 17,0 WAP000140 WRMO055078

15,0 21,6 3,8 18,0 WAP000150 WRMO059082

16,0 22,6 3,8 19,0 WAP000160 WRMO062087

17,0 23,6 3,8 20,0 WAP000170 WRMO066094

18,0 24,6 3,8 21,0 WAP000180 WRMO070094

19,0 28,6 53 22,0 WAP000190 WRMO074110

20,0 28,6 5,3 23,0 WAP000200 WRMO078110

* Auf Anfrage erhaltlich
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Abstreifer WRM

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac
dy f8/h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
22,0 30,6 5,3 25,0 WAP000220 WRMO086118
24,0 32,6 53 27,0 WAP000240 WRMO094125
25,0 31,6 5,3 28,0 WAP100250 WRMO098122/S
25,0 33,6 53 28,0 WAP000250 WRMO098129
26,0 34,6 5,3 29,0 WAP000260 WRM102133
27,0 35,6 5,3 30,0 WAP000270 WRM106137
28,0 36,6 53 31,0 WAP000280 WRM110141
30,0 38,6 5,3 33,0 \WAP000300 WRM118149
31,0 41,0 6,0 34,0 WAP000310 WRM4544907
32,0 40,6 5,3 35,0 WAP000320 WRM 125157
33,0 41,6 5,3 36,0 WAP000330 WRM129161
35,0 43,6 5,3 38,0 WAP000350 WRM 137169
36,0 44,6 5,3 39,0 WAP000360 WRM141173
38,0 46,6 5,3 41,0 WAP000380 WRM149181
40,0 48,6 5,3 43,0 WAP000400 WRM 157188
42,0 50,6 5,3 45,0 WAP000420 WRM 165196
45,0 53,6 5,3 48,0 WAP000450 WRM 177208
45,0 55,6 53 49,0 WAP100450 WRM177216
46,0 54,6 5,3 49,0 WAP000460 WRM181212
48,0 56,6 5,3 51,0 WAP000480 WRM 188220
49,0 57,6 5,3 52,0 WAP000490 WRM 193225
50,0 58,6 5,3 53,0 WAP000500 WRM 196228
50,0* 60,6 53 54,0 WAP100500 WRM 196236
50,8 60,9 5,8 55,5 WAP000508 WRM200237
53,0* 61,6 5,3 56,0 WAP000530 WRM208240
55,0* 63,6 5,3 58,0 WAP000550 WRM216248
55,0 65,6 5,3 59,0 WAP100550 WRM216255
56,0 64,6 53 59,0 WAP000560 WRM220251
56,0* 66,6 5,3 60,0 WAP100560 WRM220259
60,0 66,6 5,3 63,0 WAP200600 WRM236259
60,0 68,6 5,3 63,0 WAP000600 WRM236267
63,0* 71,6 5,3 66,0 WAP000630 WRM248279
63,0 73,6 5,3 67,0 WAP100630 WRM248287
65,0 73,6 5,3 68,0 WAP000650 WRM255287
65,0 75,6 5,3 69,0 WAP100650 WRM255295
70,0* 76,0 4,3 72,0 WAP000700 WRM275299

* Auf Anfrage erhaltlich
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Abstreifer WRM

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac
dn f8/h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
70,0 78,6 5,3 73,0 WAP100700 WRM275307
70,0 80,6 53 72,0 WAP200700 WRM275314
70,0 82,6 7.1 76,0 WAP300700 WRM275322
72,0 80,6 53 75,0 WAP000720 WRM283317
73,0 81,6 53 76,0 WAP000730 WRM287318
75,0 83,6 5,3 78,0 WAP000750 WRM295326
75,0 87,2 7.1 81,0 WAP100750 WRM295345
76,5 88,7 7.1 82,5 WAP000765 WRM301348
78,0 92,2 7.1 85,0 WAP000780 WRM307362
80,0 88,6 5,3 83,0 WAP000800 WRM314346
80,0 92,6 7.1 86,0 WAP100800 WRM314362
83,0 91,6 5,3 86,0 WAP000830 WRM326358
84,0 92,0 53 87,0 WAP000840 WRM330362
85,0 93,6 5,3 88,0 WAP000850 WRM334366
85,0 97,2 7.1 91,0 WAP100850 WRM334381
88,0 100,2 7.1 94,0 WAP000880 WRM346393
90,0 102,2 7.1 96,0 WAP000900 WRM354401
95,0 107,2 7.1 101,0 WAP000950 WRM374421
97,0 111,0 7.1 104,0 WAP000970 WRM380437
100,0 112,2 7.1 106,0 WAP001000 WRM393440
101,0 111,0 53 105,0 WAPO001010 WRM397437
103,0 115,2 7.1 109,0 WAP001030 WRM405452
104,0 116,2 7.1 110,0 WAP001040 WRM409457
105,0 117,2 7.1 111,0 WAP001050 WRM413460
110,0 122,2 7.1 116,0 WAP001100 WRM433480
115,0 127,2 7.1 121,0 WAPO001150 WRMA452500
116,0 128,2 7.1 121,0 WAP001160 WRM456504
116,0 130,2 7.1 123,0 WAP101160 WRM456511
118,0* 130,2 7.1 124,0 WAP001180 WRM464511
120,0 128,6 53 123,0 WAP001200 WRM472504
120,0 132,2 7.1 126,0 WAP101200 WRM472519
121,0* 131,0 53 125,0 WAP001210 WRM476515
125,0 137,2 7.1 131,0 WAP001250 WRM492539
127,0 135,6 53 132,0 WAP001270 WRM500531
127,0 139,2 7.1 133,0 WAP101270 WRM500550
130,0 142,2 7.1 136,0 WAP001300 WRM511559

* Auf Anfrage erhaltlich
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Abstreifer WRM

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr. Polypac
dy f8/h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
135,0 147,2 7.1 141,0 WAP001350 WRM531578
135,0 149,2 7.1 142,0 WAP101350 WRM531582
140,0 152,2 7.1 146,0 WAP001400 WRM551598
140,0 155,2 10,1 147,0 WAP101400 WRM551610
145,0 157,2 7.1 151,0 WAPO001450 WRM570618
146,0* 158,0 6,3 152,0 WAP001460 WRM575622/1
146,05 158,25 7.1 152,05 WAP001461 WRM575622
150,0* 162,2 7.1 156,0 WAP001500 WRM590637
155,0 169,2 7.1 162,0 WAP001550 WRM610664
160,0 168,6 5,3 163,0 WAP001600 WRM629661
160,0 175,2 10,1 168,0 WAP101600 WRM629688
165,0 173,6 5,3 168,0 WAP001650 WRM649681
165,0 177,2 7.1 171,0 WAP101650 WRM649698
170,0 180,6 5,3 174,0 WAP001700 WRM669708
170,0 185,2 10,1 178,0 WAP101700 WRM669728
171,0 183,0 6,3 176,0 WAP001710 WRM673720
175,0 189,2 7.1 182,0 WAP001750 WRM688744
180,0 195,2 10,1 188,0 WAP001800 WRM708767
187,0* 195,6 5,3 190,0 WAP001870 WRM736768
196,0 210,2 7.1 203,0 WAP001960 WRM771826
197,0 219,0 6,3 202,0 WAPO001970 WRM775823
200,0 215,2 10,1 207,0 WAP002000 WRM787847
210,0 224,2 7.1 217,0 WAP002100 WRM826883
210,0 225,0 7.0 217,0 WAP102100 WRM826885
219,5 233,7 7.1 226,5 WAP002195 WRM860919
223,0 235,0 6,3 228,0 WAP002230 WRM878925
244,5 258,7 7.1 251,5 WAP002445 WRM9621017
249,0 261,0 6,3 254,0 WAP002490 WRM9801027
260,0 275,2 10,1 268,0 WAP002600 WRM10241078

* Auf Anfrage erhaltlich
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Abstreifer WRM
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ZURCON® ABSTREIFER ASW

- Einfachwirkend -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Abstreifer ASW

H Abstreifer ASW

Beschreibung

Der Abstreifer ASW ist ein einfachwirkender Abstreifer aus
Polyurethan.

Bild 15 Abstreifer ASW

Das besondere Merkmal dieses Abstreifers ist ein zusatzli-
cher AbstUtzwulst an der Innenflache. Er verhindert ein
Kippen oder Verdrehen des Abstreifers in der Nut. Gleich-
zeitig wird durch diese Abstitzung der Festsitz in der Nut
verbessert und somit das Eindringen von Verunreinigungen
Uber den Rucken des Abstreifers verhindert. Dies stellt eine
technische Verbesserung gegentiber ahnlichen Abstreifer-
formen dar.

Vorteile

- einfache Nutgestaltung

- sehr gute Abstreifwirkung, verschleiBfest
- kein Verkanten und Verdrehen in der Nut
- einfache Montage

- buandiger AbschluB nach auB3en.
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Technische Daten

Geschwindigkeit: bis 1 m/s
Temperatur: -35°C bis +100°C
Medien: Hydraulikflussigkeiten auf

Mineral6lbasis.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhéangig vom Medium.

Werkstoffe

Der Standardwerkstoff ist ein Zurcon® Polyurethan.

Standardwerkstoff:
Polyurethan, 92 Shore A
Werkstoff Nr. Z201
Farbe tarkis
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Zurcon® Abstreifer ASW

B Einbauempfehlung

r max. 0.4
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Bild 16 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Abstreifer ASW TSS Artikel-Nr.  WSWOQ0 O 0500 - 7201
Stangendurchmesser:  dy = 50,0 mm .
TSS Teil-Nr.: WSWO000500 (aus Tabelle XVI) T55 Serien-r.
Werkstoff: 2201 Ausfuhrung (Standard)
Stangen-@ x 10
Qualitatsmerkmal
Werkstoff-Code
Tabelle XVI EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-9@ Steg- Breite TSS Teil-Nr.
breite
dy f8/h9 Ds H9 L3 +0,2 D4 H11 amin B
6,0 10,0 2,0 9,0 1,0 4,0 WSW000060
8,0 14,0 2,6 12,0 1,0 5,0 WSW000080
10,0 16,0 2,6 14,0 1,0 5,0 WSW000100
10,0 18,0 4,0 16,0 1,0 7,0 WSW100100
12,0 18,0 2,6 16,0 1,0 5,0 WSW000120
12,0 20,0 4,0 18,0 1,0 7,0 WSW100120
Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen auf Anfrage. Bis Durchmesser 14 mm ist eine geteilte Nut erforderlich.
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Zurcon® Abstreifer ASW

Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-@ Steg- Breite TSS Teil-Nr.
breite
dy f8/h9 D3 H9 Lz +0,2 D, H11 amin B
14,0 20,0 2,6 18,0 1,0 5,0 WSW000140
14,0 22,0 4,0 20,0 1,0 7,0 WSW100140
15,0 23,0 4,0 21,0 1,0 7,0 WSW000150
16,0 24,0 4,0 22,0 1,0 7,0 WSWO000160
18,0 26,0 4,0 24,0 1,0 7,0 WSwWo000180
20,0 26,0 2,6 24,0 1,0 5,0 WSW100200
20,0 28,0 4,0 26,0 1,0 7,0 WSW000200
22,0 30,0 4,0 28,0 1,0 7,0 WSW000220
24,0 32,0 4,0 30,0 1,0 7,0 WSW000240
25,0 31,0 2,6 29,0 1.0 5,0 WSW100250
25,0 33,0 4,0 31,0 1,0 7,0 WSW000250
28,0 36,0 4,0 34,0 1,0 7,0 WSW000280
30,0 36,0 2,6 34,0 1,0 5.0 WSW100300
30,0 38,0 4,0 36,0 1,0 7,0 WSWO000300
32,0 40,0 4,0 38,0 1,0 7,0 WSW000320
34,0 42,0 4,0 40,0 1,0 7,0 WSW000340
35,0 43,0 4,0 41,0 1,0 7,0 WSW000350
36,0 44,0 4,0 42,0 1,0 7,0 WSWO000360
38,0 46,0 4,0 44,0 1,0 7,0 WSWO000380
40,0 48,0 4,0 46,0 1,0 7,0 WSW000400
42,0 50,0 4,0 48,0 1,0 7,0 WSW000420
45,0 53,0 4,0 51,0 1,0 7,0 WSW000450
50,0 58,0 4,0 56,0 1,0 7,0 WSW000500
52,0 60,0 4,0 58,0 1,0 7,0 WSW000520
55,0 63,0 4,0 61,0 1,0 7,0 WSW000550
56,0 64,0 4,0 62,0 1,0 7,0 WSW000560
60,0 68,0 4,0 66,0 1,0 7,0 WSW000600
63,0 71,0 4,0 69,0 1,0 7,0 WSW000630
65,0 73,0 4,0 71,0 1,0 7,0 WSWO000650
70,0 78,0 4,0 76,0 1,0 7,0 WSWO000700
75,0 83,0 4,0 81,0 1,0 7,0 WSWO000750
80,0 88,0 4,0 86,0 1,0 7,0 WSW000800
85,0 93,0 4,0 91,0 1,0 7,0 WSW000850
90,0 98,0 4,0 96,0 1,0 7,0 WSW000900
100,0 108,0 4,0 106,0 1,0 7,0 WSwWo001000
105,0 113,0 4,0 111,0 1,0 7,0 WSW001050

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen auf Anfrage. Bis Durchmesser 14 mm ist eine geteilte Nut erforderlich.
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Zurcon® Abstreifer ASW

Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite Bohrungs-9@ Steg- Breite TSS Teil-Nr.
breite
dy f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D, H11 amin B
110,0 122,0 5,5 119,0 1,5 10,0 WSWo001100
120,0 132,0 5,5 129,0 1,5 10,0 WSW001200
125,0 137,0 5,5 134,0 1,5 10,0 WSwWo001250
140,0 152,0 5,5 149,0 1.5 10,0 WSwWo001400
150,0 162,0 5.5 159,0 1,5 10,0 WSW001500
160,0 172,0 5,5 169,0 1,5 10,0 WSWo001600
180,0 192,0 5,5 189,0 1,5 10,0 WSWo001800

Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen auf Anfrage. Bis Durchmesser 14 mm ist eine geteilte Nut erforderlich.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ABSTREIFER PW

- Einfachwirkend -
- Dynamische + Statische Dichtlippe -

- Werkstoff -
- Polyurethan -
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Abstreifer PW

B Abstreifer PW

Beschreibung

Dieser Abstreifer besteht aus Polyurethan. Die statische
Dichtlippe verhindert das Eindringen von Schmutz und
Feuchtigkeit Uber den Nutgrund (axiale Verpressung).

'ﬁé

Bild 17 Abstreifer PW

Der Abstreifer PW besitzt keine Uberdeckung am AuBen-
durchmesser und kann somit radiale Bewegung durch
Auslenkung der Kolbenstange bei hohen Seitenkraften
kompensieren.

Vorteile
- hohe VerschleiBfestigkeit

- verhindert das Eindringen von Feuchtigkeit Uber den
Nutgrund

radialer Bewegungsausgleich

- leichter Einbau

einfache Nutgestaltung

Anwendungsbeispiele

Dieser Abstreifer wird bei staubigen und feuchten Einsatz-
bedingungen empfohlen wie z.B. in:

- Mobilhydraulik

- Landmaschinen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten:

Betriebsbedingungen

Geschwindigkeit: bis 1 m/s
Temperatur: -35° bis +80° C
Medien: Mineralél
Nutausfihrung: geschlossen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Polyurethan: 92 Shore A
Werkstoff Code: Wu9aL3
Farbe: blau
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Abstreifer PW

B Einbauempfehlung (Fiir neue Anwendungen bitte Abstreifer WNE wahlen)

r=1.0
A
!
_ _ /N . I R N z
L3 B <
[a)
m
[a)
Bild 18 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Fir PW Abstreifer TSS Artikel-Nr. ~ WNPO 0 0450 - WU9IL3
Stangendurchmesser: dy = 45 mm 155 Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D3 = 53,6 mm Ausfahrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: WNP000450 stangen-0 x 10
Werkstoff Code: wu9oL3 Qualitatsmerkmal
Sealing Parts Ref.: PW 45 Werkstoff-Code
Bei Neukonstruktionen bitte die Abstreifer Type WNE bsw.
WNV verwenden.
Tabelle XVII EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-0 Sealing Parts TSS Teil-Nr.
Ref. Nr.
dw h9 D; H9 Ls +0,1 D, +0,2 et or

4,0 12,0 3,0 9,0 PW4 WNP100040

5,0 12,0 2,8 9,0 PW5/S WNP100050

6,0 12,0 3,0 9,0 PW6/S WNP 100060

8,0 14,6 3,8 11,0 PW8 WNP000080

9,0 13,0 2,5 12,0 PW9/S WNP100090

10,0 15,0 1,0 13,0 PW10/S WNP100100

10,0 16,6 3,8 13,0 PW10 WNP000100

12,0 18,6 3,8 15,0 PW12 WNP000120

14,0 20,6 3,8 17,0 PW14 WNP000140

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Abstreifer PW

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 Sealing Parts TSS Teil-Nr.
dy h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
15,0 21,6 3,8 18,0 PW15 WNP000150
15,0 27,0 5,0 24,0 PW15/S WNP100150
16,0 22,5 3,0 19,0 PW16/1 WNP100160
16,0 22,6 3,8 19,0 PW16 WNP000160
18,0 24,6 3,8 21,0 PW18 WNPO000180
20,0 26,0 3,4 23,0 PW20/1 WNP100200
20,0 28,6 53 23,0 PW20 WNP000200
20,0 30,0 54 27,0 PW20/S WNP200200
22,0 30,6 2,2 25,0 PW22/1B WNP100220
22,0 30,6 53 25,0 PW22 WNP000220
24,0 32,6 2,2 27,0 PW24/1B WNP100240
24,0 32,6 5,3 27,0 PW24 WNP000240
25,0 33,6 5,3 28,0 PW25 WNP000250
28,0 36,6 5,3 31,0 PW28 WNP000280
30,0 38,6 5,3 33,0 PW30 WNP100300
30,0 40,0 3,0 34,5 PW30/1B WNP200300
32,0 40,0 3,7 35,0 PW32/1B WNP100320
32,0 40,6 5.3 35,0 PW32 WNP000320
35,0 40,0 3,7 37,0 PW35/2B WNP400350
35,0 43,6 5,0 38,0 PW35/1 WNP200350
35,0 43,6 5,3 38,0 PW35 WNP100350
35,0 45,0 4,0 39,0 PW35/1B WNP300350
36,0 44,6 5.3 39,0 PW36 WNP000360
38,0 46,6 5,3 41,0 PW38 WNP000380
38,0 48,5 4,8 41,0 PW38/1 WNP100380
40,0 48,6 5,3 43,0 PW40 WNP000400
42,0 50,6 5,3 45,0 PW42 WNP100420
45,0 53,6 53 48,0 PW45 WNP000450
45,0 55,6 5,3 48,0 PW45/1 WNP100450
45,0 60,0 4,2 53,0 PW45/1B WNP200450
46,0 54,6 5,3 49,0 PW46 WNP000460
50,0 58,6 5,3 53,0 PWS50 WNP100500
50,0 60,6 5,3 53,0 PW50/1 WNP200500
50,0 65,5 4,2 58,0 PW50/1B WNP300500
53,0 61,6 5,3 56,0 PW53 WNP100530
55,0 63,6 5,3 58,0 PW55 WNP000550
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Abstreifer PW

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 Sealing Parts TSS Teil-Nr.
dy h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
55,0 65,6 5,3 58,0 PW55/1 WNP100550
56,0 64,6 53 59,0 PW56 WNP000560
56,0 66,6 5,3 59,0 PW56/1 WNP100560
60,0 68,6 53 63,0 PW60 WNP100600
60,0 70,6 5,5 66,5 PW60/S WNP200600
63,0 71,6 5,3 66,0 PW63 WNP000630
65,0 73,6 53 68,0 PW65 WNP000650
65,0 76,6 6,0 71,5 PW65/1 WNP100650
67,0 76,6 5,5 71,0 PW67/S WNP100670
70,0 78,6 5,3 73,0 PW?70 WNP100700
70,0 80,0 5,0 74,0 PW?70/2 WNP000700
70,0 80,0 7,0 74,0 PW?70/3 WNP300700
70,0 82,6 7.1 76,0 PW?70/1 WNP200700
73,0 81,6 5,3 76,0 PW?73 WNP000730
73,0 83,6 7.3 76,0 PW73/1 WNP100730
75,0 83,6 5,3 78,0 PW?75 WNP000750
75,0 87,2 7.1 81,0 PW?75/1 WNP100750
78,0 86,0 5,0 81,0 PW78/2 WNP200780
78,0 88,6 5,5 84,5 PW?78/S WNP100780
78,0 92,2 7.1 85,0 PW?78 WNP000780
80,0 88,6 53 83,0 PW80 WNP000800
80,0 92,6 7.1 86,0 PW80/1 WNP100800
85,0 93,6 53 88,0 PW85/1 WNP100850
85,0 97,2 7.1 91,0 PW85 WNP000850
90,0 100,0 7,0 94,0 PW90/2 WNP200900
90,0 102,0 6,0 94,0 PW90/1 WNP100900
90,0 102,2 7.1 96,0 PW90 WNP000900
92,0 103,6 55 97,0 PW92/S WNP100920
93,0 101,0 5,0 96,0 PW93/1 WNP000930
93,0 123,0 5,0 115,0 PW93/S WNP200930
95,0 105,0 10,0 99,0 PW95/1 WNP100950
95,0 107,2 7.1 101,0 PW95 WNP000950
97,0 105,0 5,0 100,0 PW97/2 WNP100970
99,0 109,6 5,5 105,5 PW99/S WNP000990
100,0 112,2 6,0 104,0 PW100/1 WNP201000
100,0 112,2 7.1 106,0 PW100 WNP101000
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Abstreifer PW

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 Sealing Parts TSS Teil-Nr.
dy h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
110,0 122,2 7.1 116,0 PW110 WNP101100
112,0 124,2 7.1 118,0 PW112 WNP101120
115,0 127,0 10,0 121,0 PW115/1 WNP101150
115,0 127,2 7.1 121,0 PW115 WNP001150
118,0 126,0 5,0 121,0 PW118/2 WNP101180
120,0 130,6 5,5 126,5 PW120/S WNP201200
120,0 132,2 7.1 126,0 PW120 WNP101200
125,0 137,2 7.1 131,0 PW125 WNP001250
128,0 140,2 7.1 134,0 PW128 WNP101280
130,0 142,2 7.1 136,0 PW130 WNP101300
135,0 147,2 7.1 141,0 PW135 WNP001350
140,0 148,6 6,0 143,0 PW140/2 WNP201400
140,0 152,2 7.1 146,0 PW140 WNP001400
140,0 155,0 9,0 147,0 PW140/1 WNP101400
141,0 151,6 55 147,5 PW141/S WNP001410
143,0 151,0 5,5 146,0 PW143/2 WNP101430
145,0 157,2 7.1 151,0 PW145 WNP001450
145,0 160,0 8,0 152,0 PW145/1 WNP101450
148,0 160,0 7,0 152,0 PW148/1 WNP101480
150,0 162,2 7.1 156,0 PW150 WNP001500
150,0 165,0 7,5 156,0 PW150/1 WNP101500
160,0 172,2 7.1 166,0 PW160/1 WNP001600
160,0 175,2 10,1 168,0 PW160 WNP101600
162,0 172,6 5,5 168,0 PW162/S WNP101620
163,0 175,2 7.1 169,0 PW163 WNP101630
170,0 178,6 53 173,0 PW170/1B WNP101700
170,0 185,2 10,1 178,0 PW170 WNP001700
180,0 195,2 10,1 188,0 PW180 WNP001800
180,0 200,0 7,0 188,0 PW180/1 WNP101800
183,0 193,6 5,5 189,0 PW183/S WNP101830
188,0 200,2 7.1 194,0 PW188 WNP101880
190,0 205,2 10,1 198,0 PW190 WNP001900
190,0 210,0 10,1 200,0 PW190/1 WNP101900
200,0 215,2 10,1 208,0 PW200 WNP002000
210,0 225,2 10,1 218,0 PW210 WNP102100
220,0 235,2 10,1 228,0 PW220 WNP002200
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Abstreifer PW

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 Sealing Parts TSS Teil-Nr.
dy h9 D; H9 Ly +0,1 D, +0,2 Ref. Nr.
220,0 240,0 10,1 228,0 PW220/1 WNP102200
230,0 245,2 10,1 238,0 PW230 WNP102300
240,0 255,2 10,1 248,0 PW240 WNP102400
250,0 265,2 10,1 258,0 PW250 WNP102500
257,0 267,6 55 264,0 PW257/S WNP102570
280,0 300,0 10,2 290,0 PW280/1 WNP102800
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ZURCON® ABSTREIFER WNE

- Einfachwirkend -
- Dynamische + Statische Dichtlippe -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Abstreifer WNE

H Abstreifer WNE

Beschreibung

Dieser Abstreifer besteht aus Polyurethan. Die statische
Dichtlippe verhindert das Eindringen von Schmutz und
Feuchtigkeit Uber den Nutgrund.

—

Bild 19 Abstreifer WNE

Der Abstreifer WNE besitzt eine Uberdeckung am
Nutgrund und dichtet diesen mit der zusatzlich ausge-
bildeten Dichtlippe hermetisch ab.

Vorteile
- hohe VerschleiBfestigkeit

- verhindert das Eindringen von Feuchtikeit Uber den
Nutgrund

- leichter Einbau

- einfache Nutgestaltung

Anwendungsbeispiele

Dieser Abstreifer wird bei staubigen und feuchten Einsatz-
bedingungen empfohlen wie z.B. in:

- Mobilhydraulik

- Landmaschinen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten

Betriebsbedingungen

Geschwindigkeit: bis 1 m/s
Temperatur: -35° bis +100° C
Medien: Mineralél
Nutausfihrung: geschlossen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmaB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Zurcon® Polyurethan: 92 Shore A
Werkstoff Code: Z201
Farbe: tarkis
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Zurcon® Abstreifer WNE

B Einbauempfehlung

r=1.0
Z
!
— B N . I I z
L3 B <
[a)]
m
[a)]
Bild 20 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Fir WNE Abstreifer TSS Artikel-Nr. ~ WNEO O 0450 - Z201
Stangendurchmesser: dy = 45 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D3 = 53,6 mm Ausfuhrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: WNEO000450 Stangen-@ x 10
Werkstoff Code: Z201 Qualitatsmerkmal
Werkstoff-Code
Tabelle XVIIl EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-0 TSS Teil-Nr.
dn h9 D; H11 L; +0,1 D4 +0,2
8,0 14,6 3,8 11,0 WNEO000080
10,0 16,6 3,8 13,0 WNEO000100
12,0 18,6 3,8 15,0 WNE000120
13,0 19,6 3,8 16,0 WNE000130
14,0 20,6 3,8 17,0 WNEO000140
15,0 21,6 3,8 18,0 WNE000150
16,0 22,6 3,8 19,0 WNEO000160
18,0 24,6 3,8 21,0 WNEO000180
20,0 28,6 53 23,0 WNE000200
22,0 30,6 53 25,0 WNE000220
24,0 32,6 53 27,0 WNE000240
25,0 33,6 53 28,0 WNE000250
: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Abstreifer WNE

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr.
dy h9 D; H11 L; +0,1 D, +0,2
28,0 36,6 53 31,0 WNE000280
30,0 38,0 53 33,0 WNE000300
30,0 38,6 5.3 33,0 WNE 100300
32,0 40,6 5.3 35,0 WNE000320
35,0 43,0 5.3 38,0 WNE000350
35,0 43,6 5.3 38,0 WNE 100350
36,0 44,6 5.3 39,0 WNE000360
38,0 46,6 5.3 41,0 WNE000380
40,0 48,6 5.3 43,0 WNE000400
45,0 53,6 5.3 48,0 WNE000450
46,0 54,6 5.3 49,0 WNE000460
50,0 58,0 53 53,0 WNE000500
50,0 58,6 5.3 53,0 WNE 100500
55,0 63,6 5.3 58,0 WNE000550
56,0 64,6 5.3 59,0 WNE000560
60,0 68,0 5.3 63,0 WNE 100600
60,0 68,6 5.3 63,0 WNE200600
60,0 70,0 5.0 63,0 WNE000600
61,0 69,6 5.3 64,0 WNE000610
63,0 71,6 53 66,0 WNE000630
65,0 73,6 5.3 68,0 WNE000650
70,0 78,6 5.3 73,0 WNE 100700
70,0 80,0 5.0 73,0 WNE000700
75,0 83,6 5.3 78,0 WNE000750
75,0 87,2 7.1 81,0 WNE100750
76,0 84,6 5.3 79,0 WNE000760
80,0 88,6 5.3 83,0 WNE000800
85,0 93,6 5.3 88,0 WNE 100850
85,0 97,2 7,1 91,0 WNE000850
90,0 102,2 7,1 96,0 WNE000900
91,0 99,6 5.3 94,0 WNE000910
95,0 107,2 7,1 101,0 WNE000950
100,0 112,0 71 106,0 WNE001000
100,0 112,2 7,1 106,0 WNE101000
107,0 115,6 5.3 110,0 WNE001070
110,0 122,2 7.1 116,0 WNEO001100
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Zurcon® Abstreifer WNE

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Steg-9 TSS Teil-Nr.
dy h9 D3 H11 Ls; +0,1 D4 +0,2
120,0 132,0 71 126,0 WNEO001200
120,0 132,2 7.1 126,0 WNE101200
125,0 137,2 71 131,0 WNE001250
126,0 134,6 5.3 129,0 WNE001260
135,0 147,2 7.1 141,0 WNEO01350
140,0 152,2 71 146,0 WNE001400
140,0 155,0 9,0 146,5 WNE101400
160,0 175,2 10,1 168,0 WNE101600
180,0 195,2 10,1 188,0 WNE001800
200,0 215,2 10,1 208,0 WNE002000
220,0 235,2 10,1 228,0 WNE002200
250,0 265,2 10,1 258,0 WNE002500
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ZURCON® ABSTREIFER WNV

- Doppeltwirkend -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan -
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Zurcon® Abstreifer WNV

H Abstreifer WNV

Beschreibung

WNYV ist ein besonderer doppeltwirkender Abstreifer in
dem Werkstoff Polyurethan Zurcon® Z201. Die dynamische
Abstreiflippe ist zusatzlich mit einer nach innen gerich-
teten Dichtkante ausgeruUstet, die die Aufgabe hat den auf
der Kolbenstange anhaftenden Schmierfilm zurtckzu-
halten. Falls das zurlckgehaltene Volumen des Schmier-
films durch die Hauptkolbenstangendichtung (z.B. Nutring)
nicht zuriuck- gefordert werden kann und somit ein
Druckaufbau zwischen Abstreifer und Dichtung erfolgen
wirde, wird dies durch ein Abheben der flexiblen Abstreif-
lippe verhindert.

Die statische Dichtlippe soll das Eindringen von Schmutz
und Feuchtigkeit Gber den Abstreiferriicken verhindern.
Durch den Stitzwulst am Innendurchmesser des Abstreifers
wird ein Kippen in der Nut verhindert. Der Wulst hat
Aussparungen zur Druckentlastung.

Bild 21 Abstreifer WNV

Vorteile
- doppeltwirkend
- Druckentlastungsfunktion

- sehr gute statische Abdichtung durch zusatzliche Dicht-
lippe

- stabile Lage des Abstreifers in der Nut

- Stutzwulst mit Nuten verhindert Druckaufbau zwischen
Abstreifer und Dichtung

- Einbaurdume entsprechend I1SO 6195 Typ A

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Anwendungsbeispiele
- Mobilhydraulik

- ISO - Standard Zylinder
- Landmaschinen

- Gabelstapler

- Ladebordwénde

- Lenkzylinder

Technische Daten
Betriebsbedingungen

Geschwindigkeit: bis 1 m/s

Temperatur: -35° bis +100° C
Medien: Mineralol
Nutausfuhrung: geschlossen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff

Standard Anwendung:

Zurcon® Polyurethan: 92 Shore A
Werkstoff Code: 7201
Farbe: tarkis
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Zurcon® Abstreifer WNV

B Einbauempfehlung
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Bild 22 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Stangendurchmesser: dy = 45,0 mm TSS Artikel-Nr. WNVO O 0450 - 7201
Nutgrunddurchmesser: D; = 53,0 mm TS5 Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: WNV000450 (von Tabelle XIX) Ausflhrung (Standard)
Werkstoff Code: 2201 Stangen-@ x 10
Qualitadtsmerkmal (siehe Tabelle)
Werkstoff-Code
Tabelle XIX EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-9 Bohrungs-@ Nutbreite Stegbreite TSS Teil-Nr.
dy h9 D3 H8 D4 H8 Ls +0,2 L, +0,2
16,0 24,0 21,5 5,0 7,0 WNV000160
32,0 40,0 37,5 5,0 7,0 WNV000320
36,0 44,0 41,5 5,0 7,0 WNV000360
45,0 53,0 50,5 5,0 7,0 WNV000450
50,0 58,0 55,5 5,0 7,0 WNV000500
60,0 68,0 66,0 4,0 7,0 WNV000600
70,0 80,0 77,0 6,3 8,3 WNV000700
100,0 115,0 110,0 9,5 12,0 WNV001000

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der I1SO 6195 Typ A Einbauraume.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ABSTREIFER WSA

- Einfachwirkend -
- mit Metallgehause -
- Fiir offene Einbauraume -

- Werkstoff -
- NBR und Metall -
N4
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Abstreifer WSA

H Abstreifer WSA

Beschreibung

Der Abstreifer WSA ist ein einfach-wirkender Elastomer-
Abstreifer der ein anvulkanisiertes Metallgehduse besitzt,
so dass er in offene Einbaurdume eingepresst werden
kann.

L

—————————

Bild 23 Abstreifer WRM/PC

Vorteile

- platzsparender Einbauraum
- preiswert

- einfache Nutgestaltung

- fester Sitz im Einbauraum (Presssitz)

Anwendungsbeispiele

Aufgrund der guten Abstreifwirkung und der hohen
statischen Dichtheit wird der Abstreifer WSA fiur staubige
und feuchte Einsatzbedingungen empfohlen u. a. bei:

- Hydraulikzylinder
- Landmaschinen

- Baumaschinen

Gabelstapler
- Mobilhydraulik

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Technische Daten
Betriebsbedingungen
Geschwindigkeit:  bis 1 m/s
Temperatur: -30° bis +110° C
Medien: Mineraldle
Polyglykol-Wasser Emulsionen

Wasser/Ol Emulsionen

Nutausfuhrung: offen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoff
Standard Anwendung:
Werkstoff: NBR 90 Shore A + Metall

TSS Code: NOMN

N4
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i Abstreifer WSA

B Einbauempfehlung

L3 =
©
m
()]
Bild 24 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Fiir WSA Abstreifer TSS Artikel-Nr.  WSAO O 0350 - N9MN
Stangendurchmesser: dy =35 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D3 =45 mm
TSS Teil-Nr.: WSA000350 Ausflhrung (Standard)
Werkstoffset Code: Stangen-0 x 10
TSS: NO9MN
Qualitatsmerkmal (siehe Tabelle)
Werkstoffset-Code

Tabelle XX EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
dy h9 D3 H8 L; +0,1
6,0 13,0 3,0 WSA000060
8,0 15,0 3,0 WSA000080
10,0 16,0 3,0 WSA000100
10,0 18,0 5,0 WSA100100
12,0 18,0 5,0 WSA200120
12,0 20,0 4,0 WSA000120
12,0 22,0 5,0 WSA100120
13,0 18,0 3,0 WSA000130
14,0 20,0 4,0 WSA100140
Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der ISO 6195, Einbauraum Typ B. Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Die aufgefuhrten Produkte sind technisch gleichwertig; Verflugbarkeit und Preise konnen variieren.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Abstreifer WSA

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
dy h9 D3 H8 L; +0,1
14,0 22,0 3,0 WSA000140
16,0 22,0 4,0 WSA000160
16,0 26,0 5,0 WSA200160
16,0 28,0 5.0 WSA300160
18,0 26,0 5,0 WSA000180
18,0 28,0 5,0 WSA300180
18,0 28,0 7,0 WSA100180
20,0 26,0 4,0 WSA000200
20,0 28,0 3,5 WSA200200
20,0 28,0 5,0 WSA300200
20,0 30,0 4,0 WSA400200
20,0 30,0 5,0 WSA500200
20,0 30,0 7,0 WSA600200
22,0 28,0 5,0 WSA000220
22,0 32,0 5,0 WSA200220
22,0 32,0 7,0 WSA100220
24,0 35,0 5,0 WSA000240
25,0 35,0 5.0 WSA200250
25,0 35,0 5,0 WSA000250
25,0 35,0 7,0 WSA100250
28,0 38,0 5,0 WSA000280
28,0 40,0 7,0 WSA100280
30,0 40,0 5.0 WSA000300
30,0 40,0 7,0 WSA100300
30,0 45,0 5.0 WSA200300
32,0 42,0 5,0 WSA000320
32,0 42,0 7,0 WSA400320
32,0 44,0 4,0 WSA300320
32,0 45,0 4,0 WSA100320
32,0 45,0 7,0 WSA200320
35,0 45,0 7,0 WSA000350
36,0 45,0 7,0 WSA000360
38,0 48,0 7,0 WSA000380
40,0 50,0 5,0 WSA100400
40,0 50,0 5,0 WSA000400
40,0 50,0 7,0 WSA200400

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der ISO 6195, Einbauraum Typ B. Weitere Abmessungen auf Anfrage!
Die aufgefuhrten Produkte sind technisch gleichwertig; Verflugbarkeit und Preise konnen variieren.
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i Abstreifer WSA

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
dy h9 D; H8 L3 +0,1
42,0 52,0 7,0 WSA000420
45,0 55,0 5,0 WSA100450
45,0 55,0 7.0 WSA000450
50,0 56,0 50 WSA000500
50,0 60,0 50 WSA200500
50,0 60,0 5,0 WSA500500
50,0 60,0 7,0 WSA300500
50,0 65,0 7,0 WSA400500
52,0 62,0 7,0 WSA000520
55,0 63,0 7,0 WSAO000550
55,0 65,0 5,0 WSA200550
55,0 65,0 7,0 WSA100550
55,0 70,0 7,0 WSA300550
56,0 66,0 7.0 WSA000560
60,0 70,0 5,0 WSA200600
60,0 70,0 7,0 WSA000600
60,0 74,0 5,0 WSA100600
63,0 75,0 7,0 WSA000630
65,0 75,0 5,0 WSA100650
65,0 75,0 7,0 WSA000650
70,0 80,0 50 WSA100700
70,0 80,0 7.0 WSA000700
75,0 83,0 7.0 WSA100750
75,0 85,0 7.0 WSA000750
80,0 88,0 7,0 WSA100800
80,0 90,0 7,0 WSA000800
85,0 95,0 7.0 WSA000850
90,0 100,0 7,0 WSA000900
95,0 105,0 7,0 WSA000950
100,0 110,0 7,0 WSA001000
105,0 115,0 7,0 WSA001050
110,0 120,0 7,0 WSA001100
115,0 125,0 7,0 WSA001150
120,0 130,0 7,0 WSA001200
120,0 135,0 7,0 WSA101200
125,0 140,0 9,0 WSA001250
Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der ISO 6195, Einbauraum Typ B. Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Die aufgefuhrten Produkte sind technisch gleichwertig; Verfugbarkeit und Preise konnen variieren.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Abstreifer WSA i

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr.
dn h9 D3 H8 Lz +0,1
130,0 145,0 9,0 WSA001300
135,0 145,0 7,0 WSA001350
140,0 155,0 9,0 WSA001400
140,0 160,0 10,0 WSA101400
150,0 165,0 9,0 WSA001500
160,0 175,0 9,0 WSA001600
170,0 185,0 10,0 WSA001700
175,0 190,0 9,0 WSA001750
180,0 195,0 10,0 WSA001800
200,0 220,0 12,0 WSA002000
220,0 235,0 10,0 WSA002200
270,0 295,0 12,0 WSA002700

Fettgedruckte Abmessungen entsprechen der ISO 6195, Einbauraum Typ B. Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Die aufgefuhrten Produkte sind technisch gleichwertig; Verfugbarkeit und Preise konnen variieren.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Abstreifer WSA

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ZURCON® ABSTREIFER WRM/PC

- Einfachwirkend -
- Mit Metallgehause -
- Fiir offene Einbauraume -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan + Metall -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Abstreifer WRM/PC

B Abstreifer WRM/PC

Beschreibung

Der Abstreifer WRM/PC ist ein einfachwirkender Polyure-
than-Abstreifer mit einem fest verbundenen Metallge-
hduse, so dass er einfach in offene Einbaurdume
eingepresst werden kann. Aufgrund der hohen VerschleiB3-
festigkeit und der sehr guten Abstreifwirkung wird er
vorwiegend fUr mittlere und schwere Einsatze in der
Mobilhydraulik verwendet.

Bild 25 Abstreifer WRM/PC

Vorteile

- platzsparender Einbauraum

- verschleif3fester Werkstoff

- einfache Nutgestaltung

- fester Sitz im Einbauraum (Presssitz)

- sauberer Abschluss am Zylinder

Anwendungsbeispiele

Aufgrund der guten Abstreifwirkung und der hohen
statischen Dichtheit wird der Abstreifer WRM/PC fur
staubige und feuchte Einsatzbedingungen empfohlen
u. a. bei:

- Mobilhydraulik
- Landmaschinen
- Baumaschinen

- Gabelstapler

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Technische Daten

Geschwindigkeit:
Temperatur:
Medien:

Nutausfuhrung:

bis 1 m/s

-35° bis +100° C

Mineraléle

offen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe
Standard Anwendung

Zurcon® Polyurethan:
Farbe:
Metallgehause:

Werkstoffset-Code:

N4
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' Zurcon® Abstreifer WRM/PC

B Einbauempfehlung

L3 =
©
m
()]

Bild 26 Einbauzeichnung

Bestellbeispiel

Far WRM/PC Abstreifer TSS Artikel-Nr. WSAO P 0400 - 72022

Stangendurchmesser: dny =40 mm TSS Serien-Nr.

Nutgrunddurchmesser: D3 = 50 mm Ausfuihrung (Standard)

TSS Teil-Nr.: WSAO P 0400 - Stangen-@ x 10

Werkstoffset-Code: 22022 Qualitadtsmerkmal (siehe Tabelle)

Polypac Ref.: WRM 157196/PC Werkstoffset-Code

Tabelle XXI EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teil-Nr. Polypac

dy h9 D; H8 Ls +0,1 Ref. Nr.
16,00 22,00 4,0 WSAOP0160 WRM062086/PC
20,00 30,00 7.0 WSAOP0200 WRM078118/PC
30,00 40,00 5,0 WSAOP0300 WRM118157/1/PC
38,10 50,80 7.0 WSAOP0381 WRM150200/PC
40,00 50,00 5,0 WSAOP0400 WRM157196/PC
50,00 60,00 7,0 WSAOP0500 WRM196236/PC
50,80 63,50 7.0 WSAOP0508 WRM200250/PC
55,00 65,00 7,0 WSAOQP0550 WRM216255/PC
57,15 70,00 7.0 WSAOQP0572 WRM225275/PC
60,00 70,00 7,0 WSAOP0600 WRM236275/1/PC
63,50 76,20 7.0 WSAOP0635 WRM250300/PC
75,00 83,00 7.0 WSAOPO0750 WRM295326/PC

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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® - I
Zurcon~ Abstreifer WRM/PC B,

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. Polypac
dy h9 D; H8 Ls +0,1 Ref. Nr.
76,20 88,90 7,0 WSAOP0762 WRM300350/PC
80,00 90,00 7,0 WSAOP0800 WRM314354/PC
95,00 105,00 7,0 WSAOP0950 WRM374413/PC
105,00 115,00 7,0 WSAOP1050 WRM413452/PC
175,00 190,00 9,0 WSAOP1750 WRM688748/PC

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Abstreifer WRM/PC

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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ZURCON® ABSTREIFER SWP

- Einfachwirkend -
- Mit Metallgehause -
- Fiir offene Einbauraume -

- Werkstoff -
- Zurcon® Polyurethan + Metall -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Zurcon® Abstreifer SWP

A

H Abstreifer SWP

Beschreibung

Der Abstreifer SWP ist ein einfachwirkender Polyurethan-
Abstreifer mit einem fest verbundenen Metallgehéuse. Das
besondere Merkmal ist die zurtckgesetzte Abstreiflippe, so
dass ein bundiger Abschluss mit dem Zylinder erreicht wird.
Er kann einfach in offene Einbaurdume eingepreft
werden. Aufgrund der hohen VerschleiBfestigkeit und
der sehr guten Abstreifwirkung sowie der kurzen Bauform
wird er vorwiegend fiur die gesamte Mobilhydraulik und
dort auch speziell als Gelenkbolzenabstreifer eingesetzt.

Bild 27 Abstreifer SWP

Vorteile

- platzsparender Einbauraum

- kurze Bauform

- fester Sitz im Einbauraum (Presssitz)

- bei Nachschmierung von Schwenklagern o6ffnet die
Dichtlippe bei geringem Uberdruck, altes Schmierfett
kann entweichen

verschleiBfester Werkstoff

Anwendungsbeispiele

Aufgrund der guten Abstreifwirkung und der hohen
statischen Dichtheit wird der Abstreifer SWP flur staubige
und feuchte Einsatzbedingungen empfohlen u. a. bei:

- Mobilhydraulik

- Baumaschinen

- Gelenkbolzenabdichtung
- Gabelstapler

- LKW - Ladekrane

- Landmaschinen

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

Technische Daten

Geschwindigkeit:
Temperatur:
Medien:

Nutausfuhrung:

1 m/s

-35° bis +100° C

Mineraléle

offen

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe
Standard Anwendung

Zurcon® Polyurethan:
Farbe:
Metallgehause:

Werkstoffset-Code:
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Zurcon® Abstreifer SWP

B Einbauempfehlung

1
/\‘30°
4| | P A ]
L3 - Z Gelenkbolzenabdichtung
m
o
Bild 28 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Fir SWP Abstreifer TSS Artikel-Nr. ~ WSPO 0 0400 - Z2022
Stangendurchmesser: dy = 40 mm TSS Serien-Nr.
Nutgrunddurchmesser: D3 =50 mm Ausfihrung (Standard)
TSS Teil-Nr.: WSPO 0 0400 - Stangen-@ x 10
Werkstoffset-Code: 72022 (Standard) Qualitadtsmerkmal (siehe Tabelle)
Polypac Ref.: SWP 4050 Werkstoffset-Code
Tabelle XXIl EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.
Stangen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teil-Nr. Polypac
Ref. Nr.
dy ho D5 H8 Ls +0,1 et o
25,0 38,0 7,5 WSP000250 SWP2538
30,0 40,0 4,0 WSP000300 *SWP3040
30,0 43,0 7,5 WSP100300 SWP3043
35,0 45,0 4,0 WSP000350 *SWP3545
35,0 50,0 7,5 WSP100350 SWP3550
36,0 48,0 6,0 WSP000360 SWP3648
38,0 50,0 7,5 WSP000380 SWP3850
40,0 50,0 4,0 WSP000400 *SWP4050
40,0 52,0 6,0 WSP100400 SWP4052

* Verwendung als Gelenkbolzenabdichtung
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Zurcon® Abstreifer SWP

K

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. Polypac

dy h9 D; H8 Ls +0,1 Ref. Nr.
45,0 55,0 3,2 WSP000450 *SWP4555/1
45,0 55,0 4,0 WSP100450 *SWPA4555
45,0 60,0 7,5 WSP200450 SWP4560
50,0 60,0 4,0 WSP000500 *SWP5060
50,0 63,0 4,0 WSP100500 *SWP5063
50,0 65,0 7.5 WSP200500 SWP5065
55,0 65,0 3,2 WSP000550 *SWP5565
55,0 68,0 4,0 WSP100550 *SWP5568
55,0 70,0 7,5 WSP200550 SWP5570
56,0 70,0 7,5 WSP000560 SWP5670
60,0 75,0 4,0 WSP000600 *SWP6075/1
60,0 75,0 7,5 WSP100600 SWP6075
63,0 78,0 7,5 WSP000630 SWP6378
65,0 80,0 5,0 WSP000650 *SWP6580/1
65,0 80,0 7,5 WSP100650 SWP6580
70,0 80,0 5,0 WSP000700 *SWP7080
70,0 84,0 8,0 WSP100700 SWP7084
70,0 85,0 4,0 WSP200700 SWP7085/1
70,0 85,0 7,5 WSP300700 SWP7085
71,0 86,0 5,0 WSP000710 *SWP7186
75,0 90,0 7,5 WSP000750 SWP7590
75,0 95,0 10,0 WSP100750 SWP7595
76,5 96,5 10,0 WSP000765 SWP7696
80,0 95,0 5,0 WSP000800 *SWP8095/1
80,0 95,0 7,5 WSP100800 SWP8095
80,0 100,0 10,0 WSP200800 SWP80100
85,0 100,0 4,0 WSP000850 *SWP85100/1
85,0 100,0 10,0 WSP100850 SWP85100
85,0 105,0 10,0 WSP200850 SWP85105
90,0 104,0 8,0 WSP000900 SWP90104
90,0 105,0 6,0 WSP100900 *SWP90105
90,0 110,0 10,0 WSP200900 SWP90110
95,0 115,0 10,0 WSP000950 SWP95115
99,0 115,0 7,5 WSP000990 SWP99115
100,0 115,0 4,0 WSP001000 *SWP100115/2
100,0 115,0 6,5 WSP101000 *SWP100115/1

* Verwendung als Gelenkbolzenabdichtung

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Abstreifer SWP

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. Polypac
dy h9 D; H8 Ly +0,1 Ref. Nr.
100,0 115,0 7,5 WSP201000 SWP100115
100,0 120,0 10,0 WSP301000 SWP100120
105,0 120,0 7.5 WSP001050 SWP105120
110,0 125,0 4,0 WSP001100 SWP110125/1
110,0 125,0 9,0 WSP101100 SWP110125
110,0 130,0 10,0 WSP201100 SWP110130
115,0 130,0 7.5 WSP001150 SWP115130
115,0 130,0 9,0 WSP101150 SWP115130/1
120,0 140,0 10,0 WSP001200 SWP120140
130,0 145,0 7,5 WSP001300 SWP130145
160,0 175,0 10,0 WSP001600 SWP160175
190,0 210,0 10,0 WSP001900 SWP190210

* Verwendung als Gelenkbolzenabdichtung
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METALL ABSTREIFER

- Einfachwirkend -
- Metall und Elastomer Abstreiferlippen -

- Werkstoff -
- NBR, Metall und Messing -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Metallabstreifer

H Metallabstreifer

Beschreibung

Der Metallabstreifer ist ein einfachwirkender Spezial-
abstreifer und besitzt zwei unterschiedliche Abstreiflippen
- eine dunne, metallische Lippe und eine gummielastische
Lippe. Beide Abstreiflippen sind als Tandem hintereinander
angeordnet und gemeinsam in einem kompakten Metall-
gehaduse gekammert.

Metallische Lippe

Gummielastische Lippe

——

Bild 29 Metallabstreifer

Die metallische Abstreiflippe soll festanhaftende Verun-
reinigungen und Eispartikel entfernen. Die Sekundarlippe
aus Elastomerwerkstoff unterstitzt die Gesamtabstreif-
wirkung, d.h. feine Sandpartikel, Wasser und &hnliche
Fremdstoffe werden sicher abgestreift. Beide Abstreif-
lippen haben einen kleineren Durchmesser als das
NennmaB der Kolbenstange. Damit ist ein sicheres
Anliegen der Abstreiflippen gewahrleistet. Die metallische
Lippe ist radial flexibel gefuhrt und kann méglichen
Auslenkungen problemlos folgen.

Vorteile

- sehr gute Abstreifwirkung, auch bei sehr fest anhaf-
tendem Schmutz, z.B. Reif, Schlamm

- sehr abriebfest
- fester Sitz in der Nut durch Metallkéafig

- einfache Montage in offene Nut.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten

Geschwindigkeit: hin- und hergehend

max. 1 m/s
Temperatur: -30 °C bis +120°C
Medien: Hydraulikflussigkeit auf

Mineralélbasis, schwerentflammbare
Flussigkeiten (HFA,HFB, HFC), Wasser,
Luft etc.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte
und durfen nicht gleichzeitig erreicht werden.
Die maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B.

ist abhangig vom Werkstoff, sowie von Druck,
Temperatur und SpaltmalB. Temperaturbereich
auch abhangig vom Medium.

Werkstoffe

Innere Abstreiflippe: Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
NBR 70 Shore A

Code N7

Metallgehause: Stahlblech 1.0204 (AISI 1008)
oder ahnlich

Code M

AuBere Abstreiflippe: Messing
Code S

Auf Anfrage stehen auch andere Werkstoffe fur Dicht-
lippen und Gehduse zur Verflgung, sowie viele Zoll-
abmessungen.
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m Metallabstreifer

B Einbauempfehlung

r max. 0.4

- At
b @

=z
©
m
a o
L3
Bild 30 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Metallabstreifer TSS Artikel-Nr. WMO01 00800 - N7 M S
Stangendurchmesser: dy = 80,00 mm
Nutgrunddurchmesser: D3 = 96,00 mm TSS Serien-Nr.
Nutbreite: L3 = 8,50 mm
TSS Teil-Nr.: WMO0100800 (aus Tabelle XXIII) Stangen-@ x 10
Werkstoff: Standard Werkstoffe
Werkstoff-Code N7MS Qualitdtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (innere Dichtlippe)

Werkstoff-Code (Geh&use)

Werkstoff-Code (duBere Dichtlippe)

Tabelle XXIlI EinbaumaBe / TSS Artikel-Nr.

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Fase Breite TSS Teil-Nr.
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 a min. B
12,0 25,0 7.0 2,0 6,5 WMO0000120
14,0 27,0 7.0 2,0 6,5 WMO0000140
15,0 28,0 7.0 2,0 6,5 WMO0000150
16,0 29,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000160
18,0 31,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000180
20,0 33,0 7,0 2,0 6,5 WM0000200
Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der I1SO 3320. Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Zollabmessungen lieferbar.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Metallabstreifer m

Stangen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Fase Breite TSS Teil-Nr.
dy f8/h9 D3 H9 Lz +0,2 a min. B
22,0 35,0 7,0 2,0 6,5 WM0000220
25,0 38,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000250
28,0 41,0 7.0 2,0 6,5 WMO0000280
30,0 43,0 7,5 2,0 7.0 WMO0000300
32,0 45,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000320
35,0 48,0 7,5 2,0 7.0 WMO0000350
36,0 49,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000360
38,0 51,0 7,5 2,0 7.0 WMO0000380
40,0 53,0 7,5 2,0 7,0 WMO0200400
45,0 58,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000450
50,0 64,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000500
55,0 69,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000550
58,0 72,0 8,0 2,0 7.5 WMO0000580
60,0 74,0 8,0 2,0 7.5 WMO0000600
63,0 77,0 8,0 2,0 7.5 WMO0000630
65,0 79,0 8,0 2,0 7.5 WMO0000650
70,0 84,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000700
75,0 89,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000750
80,0 96,0 8,5 2,0 8,0 WMO0100800
85,0 101,0 8,5 2,0 8,0 WMO0000850
20,0 106,0 8,5 2,0 8,0 WMO0000900
95,0 111,0 8,5 2,0 8,0 WMO0000950
100,0 120,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001000
110,0 130,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001100
120,0 140,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001200
130,0 150,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001300
140,0 160,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001400
150,0 170,0 9,0 3,0 8,5 WMO0101500
160,0 180,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001600
170,0 190,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001700
180,0 200,0 12,0 3,0 10,0 WMO0001800
200,0 230,0 12,0 3,0 10,0 WMO0102000
210,0 230,0 12,0 3,0 10,0 WMO0002100
220,0 250,0 12,0 3,0 10,0 WMO0002200
Die fettgedruckten Stangendurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320. Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Zollabmessungen lieferbar.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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m Metallabstreifer
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SONDER -
ABSTREIFER

\ E!II

- Auf Anfrage lieferbar -
- Alte Serien -
- Sonderausfiihrungen -
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Sonder - Abstreifer

Polypac® TWP

Der Abstreifer TWP ist ein kurzbauender, doppeltwirk-
ender Polyurethan-Abstreifer mit Metallgehduse fur
offene Einbaurdume. Diese Ausfihrung wird bei einigen
globalen Baumaschinenherstellern eingesetzt.

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-
bereich bereich bereich keit Y [
mm MPa °C m/s
40 - 80 - -35 bis +100 bis zu 0,5

Polypac® UWR/PC

Der Abstreifer UWR/PC ist ein doppeltwirkender Polyure-
than Abstreifer mit Metallgehduse flur offene Einbau-
rdume. Diese Ausfihrung wird vorwiegend von
Baumaschinenherstellern aus Fernost verwendet.

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-

bereich
mm

bereich
MPa

bereich
°C

keit
m/s

35-150

-35 bis +100

bis zu 0,5

Polypac® WRS

Der Abstreifer WRS ist ein einfachwirkender Elastomerab-
streifer mit einer prézise getrimmten Lippe fir geschlos-
sene Einbaurdume. Die Besonderheit liegt in der statischen
Profilgebung, die mit der entsprechenden Nutgestaltung
eine optimale Abdichtung erzeugt. Somit wird das
Eindringen von Feuchtigkeit Uber den Abstreiferricken
wirkungsvoll verhindert.

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-
bereich bereich bereich keit
mm MPa °C m/s
19 - 180 - -30 bis +110 bis zu 0,5
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Sonder - Abstreifer

Shamban Turcon® Excluder® - mit speziellem
Lippendesign

Dies ist ein spezieller doppeltwirkender Turcon® Excluder®
und er wird far mittlere bis schwere Anwendungen
eingesetzt wo ein Totraum zwischen Kolbenstange und
Hydraulikzylinderkopf vor dem Excluder® nicht erwinscht
ist und somit ein sauberer AbschluB vorhanden ist. Die
Abstreiflippe wird durch eine integrierte V-Feder oder
einen O-Ring vorgespannt und streift somit effektiv
Schmutz ab,insbesondere wenn der Hydraulikzylinder
senkrecht angeordnet ist. Nur in Verbindung mit ruck-
forderfahigen Dichtelementen (wie z.B. Turcon® Stepseal®)
einsetzbar.

eI

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-
bereich bereich bereich keit
mm MPa °C m/s
40 - 2600 - -45 bis +200 bis zu 15

Shamban Turcon® Excluder® F

Dieser doppeltwirkende Turcon® Excluder® F wird fur
mittlere bis schwere Hydraulik anwendungen eingesetzt.
Jetzt mit Standard-Artikel-Nr. Im Gegensatz zum Excluder®
5/500 werden 2 O-Ringe zur Vorspannung des Abstreifers
verwendet. Einfache Nutgestaltung und Montage sind
weitere Vorteile. Dieser Excluder® ist fur Einbaurdume
entsprechend ISO 6195 Typ C geeignet. Fur andere
Einbaurdume auf Anfrage.

Nur in Verbindung mit rtckforderfahigen Dichtelementen
(wie z.B. Turcon® Stepseal®) einsetzbar.

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-
bereich bereich bereich keit
mm MPa °C m/s
12 - 2600 - -45 bis +200 bis zu 15

N4
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Sonder - Abstreifer

Shamban Turcon® Excluder® G
mit besondere Abstreiflippe

Turcon® Excluder® G fur schwere Anwendungen und wo
ein blndiger Abschluss zwischen Kolbenstange und
Hydraulikzylinderkopf erwiinscht ist, um den abgestreiften
Schmutz von dem Abstreifer abzufihren so daB er sich
nicht an der Lippe festsetzen kann. Dieser Abstreifer ist
speziell fur groBe Durchmesser und senkrechten Einbau
geeignet.

Jetzt mit Standard-Artikel-Nr.

Nur in Verbindung mit ruckférderfahigen Dichtelementen
(wie z.B. Turcon Stepseal) einsetzbar.

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-
bereich bereich bereich keit
mm MPa °C m/s
120 - 2600 - -45 bis +200 bis zu 15

Shamban Turcon® Variseal® fiir
Hydraulikkomponenten in aggressiven
Umgebungsbedingungen

Der Turcon® Variseal® M2S ist ein einfachwirkender PTFE-
Abstreifer mit nutringférmigem Design, der mit einer V-
Feder aus Edelstahl vorgespannt ist. Die Besonderheit des
Turcon® Variseal® M2S liegt in dem chemisch héchst
bestéandigen PTFE (Turcon®) Werkstoff und der Edelstahl-
feder gegen aggressive Umgebungsbedingungen. Der
Turcon® Variseal® M2S kann auch als Dichtung bei
Einsédtzen mit hochviskosen Medien und abrasiven Full-
stoffen verwendet werden. Austauschbar mit O-Ring/Stutz-
ring - Einbaurdumen nach MIL - G - 5514F und ISO 6194.

Durchmesser- | Druck- | Temperatur- | Geschwindig-
bereich bereich bereich keit
mm MPa °C m/s
3-2600 - -70 bis +260 bis zu 10

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Sonder - Abstreifer
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SLYDRING® - FUHRUNGSRINGE

@
_ [

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :

Ausgabe April 2007 TRELLEBORG

SSSSSSSSSSSSSSSS




: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

TREI_LEBORG Ausgabe April 2007

SEALING SOLUTIONS




Slydring® - Fiihrungsringe C)
C
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O

Slydring® - Fiihrungsringe

B Auswahl des Slydring®

Slydring® haben die Aufgabe, den Kolben und die Kolben-
stange eines Arbeitszylinders zu fihren und die auftre-
tenden Querkrafte aufzunehmen. Dabei darf keine
metallische Bertihrung zwischen den gleitenden Bauteilen,
z.B. Kolben und Zylinderrohr bzw. Stange und Zylinderkopf
stattfinden. Anstelle der friher verwendeten metallischen
Fihrungen bieten nichtmetallische Filhrungen wesentliche
Vorteile:

- kostengunstige Konstruktion

- hohe Tragfahigkeit

Ausgleich von Kantenpressungen

sehr verschleiBfest, hohe Standzeiten

- kein Fressen, Werkstoffpaarung Metall/Kunststoffe

gunstiges Reibverhalten
- Déampfen mechanischer Schwingungen

- gute Abstreifwirkung, Einbettung von Fremdpartikeln
maoglich

- Schutz der Dichtung gegen Dieseleffekt

- freie Werkstoffauswahl der Bauteile, da diese keine
FUhrungsaufgaben Ubernehmen

keine hydrodynamischen Probleme im Fihrungssystem

einfache geschlossene Nuten, leichte Montage

- geringe Servicekosten.

Werkstoffe

Aufgrund der unterschiedlichen spezifischen Anforde-
rungen an Kolben- und Stangenfihrungen stehen verschie-
dene Fuhrungswerkstoffe zur Auswahl:

- hochverschleiBfeste, reibungsarme, speziell modifizierte
Turcite® Werkstoffe fur geringe bis mittlere Belastungen

- HiMod® Werkstoffe mit reibungsmindernden Fillstoffen
fur mittlere bis hohe Belastungen

- Orkot® Gewebeverbundwerkstoffe fiir hohe Belastungen
und Querkréafte.

Fur die Auswahl der geeigneten Flhrung ist es zunachst
erforderlich, alle erwinschten Funktionsparameter zu
kennen. Die Tabelle | kann verwendet werden, um eine
erste Vorauswahl der Fihrung und der Werkstoffe entspre-
chend den gestellten Anforderungen vornehmen zu
kénnen.

Vor der endgultigen Auswahl der Fihrung und des Werk-
stoffes missen auch die Detailangaben zu den verschie-
denen Werkstoffen berlicksichtigt werden.

N4
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Grundsatzlich sind Slydring® fur Kolben und Stangen
austauschbar, wenn die MaBdifferenz berucksichtigt wird,
z.B. Kolbenring ©100 x 2,5 mm dick einsetzbar als
Stangenring @95 x 2,5 mm dick. Abhéangig von Werkstoff
und Abmessung des Slydring® betragt die Dickentoleranz
zwischen +0 bis -0,08 mm.

Fur besondere Anwendungen sowie spezielle technische
Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Slydring® - Fiihrungsringe

C

Tabelle I Auswabhlkriterien fiir Slydring®

Slydring® Anwendung Norm™" Einbau Werkstoff
Bezeichnung | Seite Einsatzbereich Werkstoff- Abmes- Empfohlener
Gegenlauffliche sungs- Slydring®
AR bereich Werkstoffe
L | w ;
S Elc
9| EY IsO mm
Turcite® Mobilhydraulik ® | - | - |stahl
Zurcon® Standardzvlind °le Stahl, hartverchromt e
Slydring® andarazylinger - | GuBeisen Turcite® T47
Werkzeugmaschinen o o
SpritzgieBmaschinen o | @ | - | Naturstahl Meterware
~ . Rostfreier Stahl ISO 10766 | . Turcite® T51
Automobilindustrie o0 - Aluminium, Bronze bis @ 4200
@ Pneumatik ® | - | - | Naturstahl
- Rostfreier Stahl
10 | wasserhydraulik ®|®| - | uminium Turcite® T59
Trockene Anwendung ® | ® | - | Legierungen
Lebensmitteltechnik ® o | - |Stahl
- Naturstahl
Wasserhydraulik ® | ® | - | stahl, hartverchromt Met . ® 780
Trockene Anwendung | ® | @ | - | Rostfreier Stahl ISO 10766 b'e ;rzvzaorg Ll]JrHc:\)/TWPE
- Aluminium, Bronze 15
Pneumatik ® | ®| - | Keramische
Beschichtung
HiMod® Mobilhydraulik - | Stahl
Slydring® ) Stahl, hartverchromt HiMod® HMO061
Standardzylind ° - .
ancarczyinder GuBeisen POM/Glasfaser
Landmaschinen oo -
Mobilhydraulik ® | ® | Stahl HiMod® HMO062
- Stahl, hartverchromt Ringe PA/Glasfaser
22 | Standardzylinder ® | - | GuBeisen 1SO 10766 bis @ 300 o
O Landmaschinen olel - PTFE
Mobilhydraulik ® | ® | Stahl
. Stahl, hartverchromt HiMod® HM063
Standardzylinder ®|®| - | - Beisen PA/Glasfaser
Landmaschinen oo -
Orkot® Mobilhydraulik - | ®| ®|stahl
lydring® hl, h h
Slydring Standardzylinder o0 ét:Béisea:Trtverc romt Orkot® €320
Pressen e | @ | Keramische Polymer/Gewebe
Beschichtung
Mobilhydraulik - | ®| ® | Stahl Ringe
standardzving o | o | Stahl. hartverchromt bis @ 1600?
andardzylinder GuBeisen .
> 45 | Wasserhydraulik o | @ | Rostfreier Stahl ISO 10766 Orkot™ €380
Polymer/Gewebe
Schiff- und Wasserbau | ¢ | @ | @
Pressen oo |0
Mobilhydraulik - | ® | ® | Stahl
- Stahl, hartverchromt Ringe Orkot® €932
Standardzylinder L N . 9
2 GuBeisen bis @ 500 | Phenolic/Baumwolle
Pressen o | @ | @ | Rostfreier Stahl

1) Fur Slydring® entsprechend anderen Normen, z.B. Franzdsische Norm NFE48-037, bitten wir um Rucksprache.
2) Far gréBere Durchmesser kénnen Streifen aus Plattenmaterial verwendet werden.
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Slydring® - Fiihrungsringe

Lieferformen

Bei den Lieferformen fiir Slydring® sind zwei Merkmale zu
beachten:

- Schnittart

GemaB Bild 1 kann zwischen drei verschiedenen Schnitt-
arten gewahlt werden. Dabei stellt der Schragschnitt den
am meisten verwendeten Standard dar. Andere Schnitt-
arten sind auf Anfrage lieferbar. Sie werden durch ein
Schnittart/Ausfihrung Code nach Tabelle Il in der TSS
Artikel-Nr. gekennzeichnet.

o Z

hia

Schragschnitt, Standardausfiihrung

Note: “Z" ist der Ringspalt fur Turcite® und Zurcon® Slydring®
“Z1"ist der Ringspalt fur HiMod® und Orkot ® Slydring®

_—'ﬂ__z
T T
|

Geradschnitt, Sonderausfihrung

| 7 |

T
Stufenschnitt, Sonderausfihrung

Bild 1 Schnittarten
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- Ausfuhrungsform

Slydring® haben einen rechteckigen Querschnitt. Die Ecken
sind mit Fasen oder Radien versehen. Dadurch werden
unzuladssige Kantenpressungen in den Eckradien der Nuten
vermieden. Die Fasen dienen ebenfalls zur Erleichterung
der Montage, z.B. bei der Einfuhrung in das Zylinderrohr
oder in die Filhrungsbuchse.

Slydring® werden bereits mit dem fir die Funktion
erforderlichen Spalt (MaB Z oder Z1) geliefert. Die
Ringenden sind standardméaBig mit einem Schragschnitt
ausgefuhrt.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Tabelle II.

Slydring® werden abhangig vom Werkstoff als geschlitzte
Ringe und/oder als Streifen-Waren geliefert. Die Streifen
sind als Meterware (zur Rolle gewickelt) oder auf Lange
geschnitten lieferbar, siehe Tabelle II.

Tabelle Il Schnittart / Ausfiihrung Code

Werkstoff Ring-@ Ringzuschnitt | Meterware
fir Durch-
messer
mm mm

Turcite® - 8 - 4200 siehe
T47/T51/T59 Tabelle V
Zurcon® 780 auf Anfrage 30 - 4200 auf Anfrage
Orkot® 16 - 1600 300 - 2000 Seite 46
C320/C380
Orkot® €932 16 - 500 - -
HiMod® HMO061 bis 300 - -
HiMod® HMO062 bis 300 - -
HiMod® HM063 bis 300 - -

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Slydring® - Fiihrungsringe

C

Tabelle 111

Schnittart / Ausfiihrung Code

Werkstoff Turcite® Zurcon® HiMod® Orkot®
Schnittart/ T47 Z80 HMO061 C320 c320
Ausfithrung T51 HMO062 C380 C380
Code T59 HMO063 C932
Band Band Band Ring Ring Band
Mit Ohne Ohne Ohne Ohne Ohne
Teardrop-Struktur | Teardrop-Struktur | Teardrop-Struktur | Teardrop-Struktur | Teardrop-Struktur | Teardrop-Struktur
Schragschnitt 0* L 0 0 0 A
Geradeschnitt B* D D D** H D
Stufenschnitt c* E E E - E

Schnittart Code 0, fettgedruckt, ist die Standard-Ausfuhrung.

* Turcite® Slydring® sind mit Teardrop-Struktur auf beiden Seiten versehen bei Ringdicken bis einschlieBlich 3 mm.

** HiMod® -Fiihrungsringe fir nicht ISO entsprechende Einbauraume haben als Standard einen Geradeschnitt Code D.

Teardrop-Struktur: Eine ausfihrliche Beschreibung finden Sie auf Seite 10.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS




O

Slydring® - Fiihrungsringe

H Allgemeine Konstruktionshinweise

Auswahl der Slydring®-Fiihrungsringe

Eine erste Auswahl kann nach den verschiedenen Anwen-
dungen und Belastungen mit Hilfe der Tabelle | “Auswahl-
kriterien fur Slydring®”, in Bezug auf die zur Verfligung
stehenden Fuhrungsring-Werkstoffe Turcite®, Zurcon®,
HiMod® Orkot® und die auf den Seiten 11, 13, 22, 23
und 45 angegebenen Belastungswerte je Werkstoff, vorge-
nommen werden.

Die genannten Werte fur die Belastung der Slydring®

entsprechen einer Lastverteilung gemaB Bild 2. Die
Flexibilitat der Materialien gestattet eine verhaltnisméaBig
konstante spezifische Belastung unabhéngig von der
GroBe der Querkréfte F, da bei wachsender Querkraftbe-
lastung auch die beanspruchte Fuhrungsflache wachst.

Die auftretenden Querkrafte kénnen in weiten Bereichen
variieren und sind nicht immer berechenbar. Fur diesen Fall
wird bei der Berechnung die Bericksichtigung eines
Sicherheitsfaktors von mindestens 2 empfohlen (siehe
Berechnungsbeispiel).

N

Bild 2 Lastverteilung

Die maximale Belastung von nichtmetallischen Slydring® ist
in der Mitte am gréBten und féllt dann seitlich auf Null ab.
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Berechnung von Slydring®

Fur die Auslegung der Slydring® ist die Belastung und die
dadurch hervorgerufene elastische Verformung entschei-
dend. Das FUhrungsspiel, das sich aus Abmessungstoleranz,
Verformung und VerschleiB bildet, muB in jedem Fall
kleiner sein als der kleinste Dichtungsspalt im System.

Auf Anfrage sind wir bereit, die Auslegung fur spezifische
Anwendungen vorzunehmen.

Eine Uberschlagige Ermittlung der erforderlichen Anzahl
und Breite der Slydring® kann nach folgender Formel
vorgenommen werden:

. . Fx f

Fihrungsbreite Tges. = —
dNX Pr
dabei sind:
F = groBte radiale Belastung [N]
f = Sicherheitsfaktor
dy = Stangendurchmesser [mm]
Pr = zulassige radiale Fihrungsringbelastung [N/mm?]
bei linearer dyn. Anwendung

Beispiel:
dy = 60 mm
F = 40.000 N
t = 40°C
f =2

Fuhrungswerkstoff Orkot® C 380
Pr 100 N/mm?

zul.

40.000 x 2
Tges. = = 13,3 mm
60 x 100

Nach Tabelle IV kann eine Nut mit einer Breite von 15 mm
oder 2 Nuten mit 9,7 mm Breite ausgewahlt werden.
Empfohlen wird der Einbau von 2 Bandern. Dies ergibt eine
gréBere Fihrungslénge.

Gewahlt:
2 Bander Serie GR69 mit einer Nutbreite L, = 9,7 mm.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Slydring® - Fiihrungsringe C)
C

Die Standard-Einbauanordnung fir Kolben und Kolben-
stangen ist in den Bildern 3 und 4 dargestellt.

=

Dn

Bild 3 Kolbenfuhrung

AN

Bild 4 Stangenfuhrung

Zur weiteren Verbesserung der Betriebssicherheit insbe-
sondere bei hohen Beanspruchungen wird der Einbau
eines 3. Bandes aus dem Werkstoff Turcite® T47 empfohlen.
Es wird auf der Olseite installiert und dient u.a. als interner
Abstreifer.

v

Turcite® Orkot®

Bild 5 Stangenfuhrung fur hohe Beanspruchungen
(Siehe auch Bild 15)

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcite® Slydring® - Fiihrungsringe

B Turcite® Slydring® fiir Kolben und Stange

Beschreibung

Turcite® Slydring® werden aufgrund ihres ausgezeichneten
Reibungsverhaltens, des Stick-slip freien Laufs und der
hohen Temperatur- und Chemikalienbestandigkeit als
Kolben- und Kolbenstangen-Fihrungen verwendet.

Turcite® Slydring® sind erhéltlich als montagefertige,
mafBgerechte Zuschnitte fir Kolben- und Kolbenstangen-
Abmessungen gemanB Tabelle Il, und als Meterware fur den
individuellen Zuschnitt. Siehe Tabelle V.

Slydring® haben einen geometrisch rechteckigen Quer-
schnitt und sind zum problemlosen Einbau in die Nuten an
den Kanten angefast.

- Teardrop-Struktur

Turcite® Slydring® bis einschlieBlich 3 mm Dicke werden mit
einer Teardrop-Struktur auf der Gleitflache geliefert. Diese
Struktur besteht aus kleinen Schmiertaschen auf der
Oberfléche, die die Anfangsschmierung verbessern und
die Bildung des Schmierfilmes férdern. Sie dienen
weiterhin als Schutz des Dichtsystems durch das Einbet-
tungsvermogen fir Fremdstoffe. Um das Bandmaterial
gleichermaBen fur Kolben- und Stangenfihrungen
verwenden zu kénnen, ist die Teardrop-Struktur beidseitig
aufgebracht.

7% ﬂ% ﬂ% ﬂ% ﬂ% ﬂQ

SN NN QN
QQﬁ%ﬂ%ﬂ%ﬂQﬁQ
AN

“}‘»}‘»}

Bild 6 Turcite® Slydring® mit Teardrop-Struktur
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Bild 7 Teardrop-Struktur fur Turcite® Slydring®

Slydring® kénnen auch ohne Teardrop-Struktur geliefert
werden. In diesem Fall muB der entsprechende Code aus
Tabelle Ill in die Art.-Nr. eingefuigt werden.

Vorteile:

- ausgezeichnete Schmierbedingungen durch Teardrop-
Struktur

- keine "Stick-Slip” Effekte bei Start und kleinsten
Geschwindigkeiten

- Minimaler statischer und dynamischer Reibwert fur hohe
Wirkungsgrade auch bei niedrigen Temperaturen

- Verwendbar fir nicht schmierende Medien mit
entsprechenden Turcite® -Werkstoffen

- Hohe VerschleiBfestigkeit ergibt hohe Lebensdauer
- Einbaurdume entsprechend ISO 10766

- Einsetzbar mit den meisten HydraulikflUssigkeiten,
Gegenlaufflachen sowie Beschichtungen und Oberfla-
chenguite abhangig vom gewahlten Turcite® Werkstoff

- Einsetzbar mit neuen umweltfreundlichen Hydraulikflus-
sigkeiten

- Die Einarbeitung von Fremdpartikeln wird beginstigt

Gute Dampfungswirkung, absorbiert Schwingungen.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcite® Slydring® - Fiihrungsringe

O

Anwendungsbeispiele

Der Turcite® Slydring® wird erfolgreich als Standard-
Fuhrungselement fur hydraulisch beaufschlagte Kolben
und Kolbenstangen mit speziellen Anforderungen einge-
setzt:

- Werkzeugmaschinen

- SpritzgieBmaschinen

- Pressen

- Roboter und Handhabungsgerate

- Automationsgerate

- Positionierzylinder

- Servohydraulik

- Kolbenspeicher

- StoBdampfer

- Hydraulische und pneumatische Ventile

- Landmaschinen

- Chemie- und Prozessindustrie

Technische Daten:

Der Turcite® Slydring® mit Schragschnitt wird fur lineare
Bewegungen empfohlen

Geschwindig-  bis 15 m/s

keit:

Temperatur -60° bis +150° C (200° C)

Medien: Mineral6l-Hydraulikflussigkeiten, schwe-
rentflammbare HydraulikflUssigkeiten,
umweltfreundliche HydraulikflUssig-
keiten (biologisch abbaubare Ole),
Wasser, Luft und andere - abhangig vom
entsprechenden Turcite® Werkstoff.

Spaltmasse: Der maximale Spalt am Kolben und der
Stangenflihrung ist abhéngig vom Dicht-
system. Bitte beachten Sie Dichtelement-
und Fuhrungsring SpaltmaB.

Zul. radiale

Slydring® max. 15N/mm? bei 25°C

max. 12N/mm? bei 80°C
max. 8N/mm? bei 120°C

Belastung Pr:

Zur Berechnung der Breite und Anzahl von Turcite®
Slydring®-Fiihrungsringen empfehlen wir einen Sicherheits-
faktor f=2 zu verwenden (s. Seite 8)

Bei den Turcite® Werkstoffen muss beachtet werden, dass
die Flachenpressung mit steigender Temperatur abnimmt.
Die Belastbarkeit fur den dynamischen Einsatz in der Praxis
ist im wesentlichen von der Betriebstemperatur abhéngig,
diese sollte daher in der Regel +150°C nicht Uberschreiten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Wichtiger Hinweis:

Druckbelastbarkeit und Geschwindigkeit sind stark
von einander abhdngig bezlgl. der Reibwarmeent-
wicklung, deshalb sollten die Maximalwerte nicht
gleichzeitig auftreten.

Werkstoffe

Standard Anwendung

Fur hydraulische Komponenten mit Linearbewegung in
Mineralélen oder Medien mit guter Schmierfahigkeit.
Niedrige Reibung, hoher Widerstand gegen VerschleiB3,
Warme und Chemikalien.

Turcite® T47 (Bronze gefulltes PTFE)

Sonder Anwendung

- Fir geschmierte und wenig geschmierte Komponenten:
Wasserhydraulik sowie weiche Gegenlaufflachen.

Turcite® T51 (Kohle gefiilltes PTFE)

- Far kurze HUbe, nicht schmierende Medien, Wasser-
hydraulik, weiche Gegenlaufflaichen oder Pneumatik,
Anwendungen mit selbstschmierenden Dichtungen.

Turcite® T59 (Kohlefaser gefulltes PTFE)

N4
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Turcite® Slydring® - Fiihrungsringe

C

Tabelle IV Serien-Nummern fiir Turcite® Slydring® Berechnung der gestreckten Linge

147, 151, 159 Die gestreckte Lange der Turcite® und Orkot® Fiihrungs-

Kolben | Stange Meterware Nut- | Ringdicke bander sind so ausgelegt, daB nach der Montage ein Spalt
Serien- | Serien- Serien-Nr. breite w “Z" an den Bandenden entsteht (siehe Bild 3 und 4). Dieser
Nr. Nr. L. ist aus folgenden Griinden erforderlich:
GP06 GRO6 GM0600000- 6,00 1,00 - Ausgleich der Langendehnung der Bander durch Tempe-
GP22 GR22 GM2200000- 3,20 1,50 ratureinfluBB
GP31 GR31 GM3100000- 10,00 1,50 - Vermeidung von unerwiinschtem Druckaufbau.
GP41 GR41 GM4100000- 2,50 1,55 Bei der Bestellung von Bandern in Meterware zur Selbst-
GP43 GR43 GM4300000- 4,00 1,55 anfertigung von Slydring® kann die Zuschnittldnge nach
folgenden Formeln ermittelt werden:
GP49 GR49 GM4900000- 9,70 2,00
L@ g .
GPS3 | GR53 | GM5300000- | 15,00 2,00 Slydring™ ftir Kolben:
GP64 GR64 GM6400000- 4,20 2,50 L= cx(Dy-W)-k[mm]
GP65 GR65 GM6500000- 5,60 2,50
Slydring® fur Stange:
GP67 GR67 GM6700000- 6,30 2,50
GP68 GR68 GM6800000- 8,10 2,50 L= cx(dy+W)-k[mm]
GP69 GR69 GM6900000- 9,70 2,50
Dy = Bohrungsdurchmesser [mm]
GP73 GR73 GM7300000- 15,00 2,50
GP74 GR74 GM7400000- 20,00 2,50 dy = Stangendurchmesser [mm]
GP75 GR75 GM7500000- 25,00 2,50 W = Ringdicke [mm]
GP76 GR76 GM7600000- 30,00 2,50
GPoa GR94 GM9400000- 20,00 3,00 c¢= 3,11 Werkstoff-Faktor, gultig fur alle Werkstoffe
GP98* | GR98* | GM9800000-* | 25,00 4,00 k= Temperaturkonstante:
GP99* - GM9900000-* 9,70 4,00 0,8 fur alle Werkstoffe

.. e ®
* ohne Teardrop-Struktur. Weitere Abmessungen auf Anfrage. 2'0_ nur far Turcite Werkostoffe
Fettgedruckte Abmessungen eignen sich fir den Einbau in Nuten bei Anwendungen > 120°C.
gemaB DIN/ISO 10766.

'_
Tabelle V Turcite® Slydring® in Meterware (Rolle) / / U 1

Turcite® T47, T51, T59 Ringdicke
w
Lange der Rolle L W
23,0 m 1,55 ' '
13> m 230 Bild 8 Langenzuschnitt
7,0 m 4,00

Die Lieferung von Meterware ist nur in ganzen Rollen méglich.

: E i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Slydring® - Filhrungsringe

O

B Zurcon® Slydring® fiir Kolben und Stange

Zurcon® 280

Z80 ist ein ultrahochmolekularer Polyethylen Werkstoff
(UHMW-PE) der die Anforderungen der FDA 21 CFR
177:1520 erfullt. Er ist daher geeignet fur den Einsatz in
Lebensmittel und pharmazeutischen Anwendungen. Dank
seiner PTFE-dhnlichen Reibungseigenschaften wird der
Werkstoff auch bevorzugt in der Wasserhydraulik und
Pneumatik eingesetzt.

Vorteile

- gute Schmier- und VerschleiBeigenschaften

- Notlaufeigenschaften bei Mangelschmierung
- geringe Reibung

- keine Wasseraufnahme

- entspricht den FDA- Richtlinien

- sehr gute chemische Bestandigkeit

- hohe VerschleiB3festigkeit.

Anwendungsbeispiele
- Wasserhydraulik

- Pneumatik, trocken

- Abfullmaschinen

- Lebensmittelherstellung
- Medizinische Geréte

- Keramisch beschichtete Hydraulikkomponenten

Technische Daten

Geschwindigkeit, max. 2,0 m/s

Temperatur: -60°C bis +80°C (100°C)
Zul. radiale Slydring®
Belastung Pr: max. 25 N/mm? bei 25°C

max. 10 N/mm? bei 60°C bis 80°C

Zur Berechnung der Breite und Anzahl von Zurcon®

Slydring®-Fiihrungsringen empfehlen wir einen Sicherheits-
faktor f=2 zu verwenden (s. Seite 8)

Wichtiger Hinweis:

Druckbelastbarkeit und Geschwindigkeit sind stark
von einander abhéngig bezlgl. der Reibwarmeent-
wicklung, deshalb sollten die Maximalwerte nicht
gleichzeitig auftreten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Tabelle VI Artikelnummern fir Flihrungsringe in
Werkstoff Zurcon® 280

Kolben | Stange Meterware Nut- Ring-
Serien- Serien- Serien-Nr. breite | dicke
Nr. Nr.
L, w

GP41 GR41 GM4100000-280 2,50 1,55
GP43 GR43 GM4300000-280 4,00 1,55
GP65 GR65 GM6500000-280 5,60 2,50
GP69 GR69 GM6900000-280 9,70 2,50
GP73 GR73 GM7300000-280 15,00 2,50
GP75 GR75 GM7500000-280 25,00 2,50

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Tabelle VII Zurcon® Z80 Slydring® in Meterware
(Rolle)

Zurcon® 280 Ringdicke
Lange der Rolle w
23,0 m 1,55
13,5 m 2,50

Die Lieferung von Meterware ist nur in ganzen Rollen méglich.

Zurcon® Rollenware: Berechnung der gestreckten Lange
fur benotigten Durchmesser, siehe Seite 12
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe

C

B Einbauempfehlung, Turcite® und Zurcon® Slydring® fiir Kolben
Entsprechend ISO 10766 Einbaurdaume

r max. 0.2 r max. 0.2
=
| |
‘ 7V AN ]
n
N
1 N
AT
5 L2
Bild 9 Einbauzeichnung
Tabelle VIII EinbaumaBe
Serien-Nr. Bohrung” Nutgrund Nutbreite Ringdicke Ringspalt
@ Dy H9 @ d, h8 L, +0,2 w z
GP41 8- 200 Dy -3,10 2,50 1,55 3
GP43 10- 50,0 Dy -3,10 4,00 1,55 3
GP65 16 - 140,0 Dy -5,00 5,60 2,50 3)
GP69 60 - 220,0 Dy -5,00 9,70 2,50 3
GP73 130 - 400,0 Dy -5,00 15,00 2,50 3
GP75 280 - 999,9 Dy -5,00 25,00 2,50 3
GP75X 1000-4200,0 Dy -5,00 25,00 2,50 3
GP98 280 - 999,9 Dy -8,00 25,00 4,00 3
GP98X 1000-2200,0 Dy -8,00 25,00 4,00 3)
GP99? 100 - 999,9 Dy -8,00 9,70 4,00 3
" Empfohlene Durchmesserbereiche. 2 Keine ISO 10766. ) Berechnung der gestreckten Lange, siehe Seite 12.
Fur Slydring® nach anderen Normen, wie z.B. Franzosische 4 Angaben gelten nur im Bereich der Slydring®, und nicht im
Norm NF E 48-037, bitten wir um Anfrage. Bereich der Dichtung.
Tabelle IX Radialer Spalt S1¥ Tabelle X Oberflachenrauheit
Bohrung-@ Dy S1 min. S1 max. Gegenlauffldche ym Nutober-
8-20 0,20 0,30 Kennwert Turcite® Zurcon® ﬂﬁﬂ'e
20 - 100 0,25 0,40 Werkstoffe Werkstoffe
101 - 250 0.30 0.60 Rimax 0,63 - 4,00 1,00 - 4,00 < 16,0
251 - 500 0,40 0,80 R; pin 0,40 - 2,50 0,63 - 2,50 <10,0
501 - 1000 0,50 1,10 Ra 0,05 - 0,40 0,10 - 0,40 < 25
>1001 0,60 1,20

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Bestellbeispiel Bestellbeispiel filir Bohrungsdurchmesser
Slydring® fiir Bohrungsdurchmesser Dy = 100,0 mm D >1000 mm
Serie GP69 nach Tabelle VI Slydring® fir Bohrungsdurchmesser Dy = 2200,0 mm
Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,50 mm Serie GP98X nach Tabelle VIII
Werkstoff: Turcite® T47 Nutbreite: 25,00 mm, Ringdicke: 4,00 mm

(andere Werkstoffe siehe Tabelle I). TSS Teil-Nr.: GP98X2200 (aus Tabelle XI)

Standardaus- mit Schragschnitt und
fhrung: Teardrop-Struktur T5S Artikel-Nr.  GP98 X 2200 - T47

Ausfuhrungskennzeichen: 0
TSS Teil-Nr.: GP6901000 (aus Tabelle XI) TS5 Serien-Nr.
Die TSS Artikel-Nr. kann gemaB untenstehendem Beispiel
gebildet werden. Ausfihrung

Bohrungs-@ x 1*
TSS Artikel-Nr. GP69 0 1000 - T47 Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Nr.

TSS Serien-Nr.

* Far Durchmesser > @ 1000,0 mm nur mit Faktor 1

Ausflihrung (Standard) ltiolizi
multiplizieren.

Bohrungs-@ x 10
Qualitdtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code

Tabelle XI Slydring® fiir Kolben

Abmessungen TSS Teil-Nr. Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs- Nut- Nut- | Ring- Bohrungs- Nut- Nut- | Ring-
(7] grund-@ | breite | dicke [] grund-@ | breite | dicke
Dy H9 d, h8 L, +0,2 w Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
8,0 4,9 2,5 1,55 | GP4100080 22,0 17,0 5.6 2,50 | GP6500220
10,0 6,9 2,5 1,55 | GP4100100 25,0 21,9 4,0 1,55 | GP4300250
10,0 6,9 4,0 1,55 | GP4300100 25,0 20,0 5,6 2,50 | GP6500250
12,0 8,9 4,0 1,55 | GP4300120 25,0 20,0 9,7 2,50 | GP6900250
14,0 10,9 4,0 1,55 | GP4300140 27,0 22,0 5.6 2,50 | GP6500270
15,0 11,9 4,0 1,55 | GP4300150 27,0 22,0 9,7 2,50 | GP6900270
16,0 12,9 4,0 1,55 | GP4300160 28,0 23,0 5.6 2,50 | GP6500280
16,0 11,0 5,6 2,50 | GP6500160 30,0 26,9 4,0 1,55 | GP4300300
18,0 14,9 4,0 1,55 | GP4300180 30,0 25,0 5,6 2,50 | GP6500300
18,0 13,0 5,6 2,50 | GP6500180 30,0 25,0 9,7 2,50 | GP6900300
20,0 16,9 4,0 1,55 | GP4300200 32,0 28,9 4,0 1,55 | GP4300320
20,0 15,0 5,6 2,50 | GP6500200 32,0 27,0 5,6 2,50 | GP6500320

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe

Abmessungen TSS Teil-Nr. Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs- Nut- Nut- | Ring- Bohrungs- Nut- Nut- | Ring-
grund-@ | breite | dicke [} grund-@ | breite | dicke
Dy H9 d, h8 L, +0,2 | W Dy H9 d, h8 L, 40,2 | W

32,0 27,0 9,7 2,50 | GP6900320 75,0 70,0 9,7 2,50 | GP6900750
33,0 28,0 5,6 2,50 | GP6500330 80,0 75,0 5,6 2,50 | GP6500800
35,0 30,0 5,6 2,50 | GP6500350 80,0 75,0 9,7 2,50 | GP6900800
35,0 30,0 9,7 2,50 | GP6900350 85,0 80,0 5,6 2,50 | GP6500850
36,0 31,9 4,0 1,55 | GP4300360 85,0 80,0 9,7 2,50 | GP6900850
37,0 32,0 5,6 2,50 | GP6500370 90,0 85,0 5.6 2,50 | GP6500900
37,0 32,0 9,7 2,50 | GP6900370 90,0 85,0 9,7 2,50 | GP6900900
40,0 36,9 4,0 1,55 | GP4300400 95,0 90,0 5.6 2,50 | GP6500950
40,0 35,0 5,6 2,50 | GP6500400 95,0 90,0 9,7 2,50 | GP6900950
40,0 35,0 9,7 2,50 | GP6900400 100,0 95,0 5,6 2,50 | GP6501000
41,0 36,0 5,6 2,50 | GP6500410 100,0 95,0 9,7 2,50 | GP6901000
41,0 36,0 9,7 2,50 | GP6900410 105,0 100,0 5.6 2,50 | GP6501050
42,0 37,0 5,6 2,50 | GP6500420 105,0 100,0 9,7 2,50 | GP6901050
45,0 40,0 5.6 2,50 | GP6500450 110,0 105,0 9,7 2,50 | GP6901100
45,0 40,0 9,7 2,50 | GP6900450 115,0 110,0 9,7 2,50 | GP6901150
48,0 43,0 5,6 2,50 | GP6500480 120,0 115,0 9,7 2,50 | GP6901200
50,0 46,9 4,0 1,55 | GP4300500 125,0 120,0 5,6 2,50 | GP6501250
50,0 45,0 5,6 2,50 | GP6500500 125,0 120,0 9,7 2,50 | GP6901250
50,0 45,0 9,7 2,50 | GP6900500 130,0 125,0 9,7 2,50 | GP6901300
52,0 47,0 5,6 2,50 | GP6500520 130,0 125,0 15,0 2,50 | GP7301300
55,0 50,0 5,6 2,50 | GP6500550 135,0 130,0 9,7 2,50 | GP6901350
55,0 50,0 9,7 2,50 | GP6900550 135,0 130,0 15,0 2,50 | GP7301350
60,0 55,0 5,6 2,50 | GP6500600 140,0 135,0 9,7 2,50 | GP6901400
60,0 55,0 9,7 2,50 | GP6900600 140,0 135,0 15,0 2,50 | GP7301400
61,0 56,0 5,6 2,50 | GP6500610 150,0 145,0 15,0 2,50 | GP7301500
62,0 56,0 9,7 2,50 | GP6900610 160,0 155,0 9,7 2,50 | GP6901600
63,0 58,0 5,6 2,50 | GP6500630 160,0 155,0 15,0 2,50 | GP7301600
63,0 58,0 9,7 2,50 | GP6900630 170,0 165,0 15,0 2,50 | GP7301700
65,0 60,0 5,6 2,50 | GP6500650 180,0 175,0 9,7 2,50 | GP6901800
65,0 60,0 9,7 2,50 | GP6900650 180,0 175,0 15,0 2,50 | GP7301800
68,0 63,0 5,6 2,50 | GP6500680 190,0 185,0 15,0 2,50 | GP7301900
68,0 63,0 9,7 2,50 | GP6900680 200,0 195,0 9,7 2,50 | GP6902000
70,0 65,0 5,6 2,50 | GP6500700 200,0 195,0 15,0 2,50 | GP7302000
70,0 65,0 9,7 2,50 | GP6900700 210,0 205,0 15,0 2,50 | GP7302100
72,0 67,0 5,6 2,50 | GP6500720 220,0 215,0 9,7 2,50 | GP6902200
75,0 70,0 5,6 2,50 | GP6500750 220,0 215,0 15,0 2,50 | GP7302200
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs- Nut- Nut- | Ring-
%] grund-@ | breite | dicke

Dn H9 d, h8 L, +0,2 w
230,0 225,0 15,0 2,50 | GP7302300
240,0 235,0 15,0 2,50 | GP7302400
250,0 245,0 9,7 2,50 | GP6902500
250,0 245,0 15,0 2,50 | GP7302500
280,0 275,0 15,0 2,50 | GP7302800
280,0 275,0 25,0 2,50 | GP7502800
280,0 272,0 25,0 | 4,00 | GP9802800
300,0 295,0 15,0 2,50 | GP7303000
320,0 315,0 15,0 2,50 | GP7303200
320,0 315,0 25,0 2,50 | GP7503200
320,0 312,0 25,0 | 4,00 | GP9803200
350,0 345,0 25,0 2,50 | GP7503500
360,0 355,0 15,0 2,50 | GP7303600
360,0 355,0 25,0 2,50 | GP7503600
360,0 352,0 25,0 | 4,00 | GP9803600
400,0 395,0 15,0 2,50 | GP7304000
400,0 395,0 25,0 2,50 | GP7504000
400,0 392,0 25,0 | 4,00 | GP9804000
450,0 445,0 15,0 2,50 | GP7304500
450,0 445,0 25,0 2,50 | GP7504500
450,0 442,0 25,0 | 4,00 | GP9804500
500,0 495,0 15,0 2,50 | GP7305000
500,0 495,0 25,0 2,50 | GP7505000
500,0 492,0 25,0 | 4,00 | GP9805000
1000,0 995,0 25,0 2,50 | GP75X1000
2700,0 2695,0 25,0 2,50 | GP75X2700
4200,0 4195,0 25,0 2,50 | GP75X4200

Zurcon® 780 ist fur Serien GP98, GP98X und GP99 (Ringdicke
W=4,0 mm) nicht lieferbar.

Alle fettgedruckten GréBen sind nach I1SO 10766 und sollten
bevorzugt eingesetzt werden.

Nicht enthaltene ZwischengroBen auf Anfrage lieferbar.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe

C

B Einbauempfehlung, Turcite® und Zurcon® Slydring® fiir Stange
Entsprechend ISO 10766 Einbaurdaume

r max. 0.2

9 | | ‘_1
1 v
ZR
N
> - r max. 0.2
°
a L2
Bild 10 Einbauzeichnung
Tabelle XII EinbaumaBe
Serien-Nr. Stangen” Nutgrund Nutbreite Ringdicke Ringspalt
O dy 8/h9 © D, H8 L, +0,2 w z
GR41 8- 200 dy +3,10 2,50 1,55 2
GR43 10- 50,0 dy +3,10 4,00 1,55 2
GR65 15 - 140,0 dy +5,00 5,60 2,50 2
GR69 20 - 220,0 dy +5,00 9,70 2,50 2
GR73 80 - 400,0 dy +5,00 15,00 2,50 2
GR75 200 - 999,9 dy +5,00 25,00 2,50 2
GR75X 1000-4200,0 dy +5,00 25,00 2,50 2
GR98 280 - 999,9 dy +8,00 25,00 4,00 2
GR98X 1000-2200,0 dy +8,00 25,00 4,00 2
" Empfohlene Durchmesserbereiche. 2 Berechnung der gestreckten Lange, siche Seite 12.
Fur Slydring® nach anderen Normen, wie z.B. Franzésische
Norm NF E 48-037, bitten wir um Anfrage.
Tabelle XIlIl Radialer Spalt $1 Tabelle XIV Oberflachenrauheit
Stange-0 dy S1 min. S1 max. Gegenlauffliche um Nutober-
8-20 0,20 030 Kennwert Turcite® Zurcon® ﬂﬁf:e
20 - 100 0.25 0,40 Werkstoffe Werkstoffe
101 - 250 0,30 0,60 Rmax 0,63 - 4,00 1,00 - 4,00 < 16,0
251 - 500 0,40 0,80 Rz pin 0,40 - 2,50 0,63 - 2,50 <10,0
501 - 1000 0,50 1.10 Ra 0,05 - 0,40 0,10 - 0,40 < 25
>1001 0,60 1,20

3 Angaben gelten nur im Bereich der Slydring®, und nicht im
Bereich der Dichtung.
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe

O

Die TSS Artikel-Nr. kann gemaB untenstehendem Beispiel

gebildet werden.

Bestellbeispiel

Slydring® fur Stangendurchmesser dy = 63,0 mm
Serie GR 65 nach Tabelle XII
Nutbreite: 5,60 mm, Ringdicke: 2,50 mm

Bestellbeispiel filir Stangendurchmesser
dy >1000 mm

Slydring® fur Stangendurchmesser dy = 2600,0 mm
Serie GR75X nach Tabelle XIlI
Nutbreite: 25,00 mm, Ringdicke: 2,50 mm

Werkstoff: Turcite® T47
(andere Werkstoffe siehe TSS Teil-Nr.: GR75X2600 (aus Tabelle XV)

Tabelle 1)

Standardausfuhrung: mit Schragschnitt und TS Artikel-Nr. GR75 X 2600 . T47
Teardrop-Struktur T
Ausfihrungskennzeichen: 0 .

TSS Serien-Nr.
TSS Teil-Nr.: GR6500630 (aus Tabelle XV)
Ausfiihrung
TSS Artikel-Nr. GR65 0 0630 = T47 Stangen-@ x 1*
1SS Serien-Nr. Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Nr.
Ausfuhrung (Standard)
* Far Durchmesser > 1000,0 mm nur mit Faktor 1 multi-
Stanqen-@ x 10 plizieren_
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code
Tabelle XV Slydring® fiir Stange
Abmessungen TSS Teil-Nr. Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen- Nut- Nut- | Ring- Stangen- Nut- Nut- | Ring-
(%] grund-@ | breite | dicke 0] grund-@ | breite | dicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w
8,0 1,1 2,5 1,55 GR4100080 20,0 25,0 9,7 2,50 GR6900200
10,0 13,1 2,5 1,55 GR4100100 22,0 25,1 4,0 1,55 | GR4300220
10,0 13,1 4,0 1,55 GR4300100 22,0 27,0 5,6 2,50 GR6500220
12,0 15,1 4,0 1,55 | GR4300120 22,0 27,0 9,7 2,50 GR6900220
14,0 17,1 4,0 1,55 | GR4300140 25,0 28,1 4,0 1,55 | GR4300250
15,0 18,1 4,0 1,55 GR4300150 25,0 30,0 5,6 2,50 | GR6500250
16,0 19,1 4,0 1,55 | GR4300160 25,0 30,0 9,7 2,50 GR6900250
16,0 21,0 5,6 2,50 GR6500160 27,0 32,0 5,6 2,50 GR6500270
18,0 21,1 4,0 1,55 | GR4300180 27,0 32,0 9,7 2,50 GR6900270
18,0 23,0 5,6 2,50 GR6500180 28,0 31,1 4,0 1,55 | GR4300280
20,0 23,1 4,0 1,55 | GR4300200 28,0 33,0 5,6 2,50 | GR6500280
20,0 25,0 5,6 2,50 GR6500200 28,0 33,0 9,7 2,50 GR6900280
Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
Ausgabe April 2007 TRELLEBORG
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe

Abmessungen TSS Teil-Nr. Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen- Nut- Nut- | Ring- Stangen- Nut- Nut- | Ring-
(0] grund-@ | breite | dicke (0] grund-@ | breite | dicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

30,0 35,0 5,6 2,50 GR6500300 70,0 75,0 15,0 2,50 GR7300700
30,0 35,0 9,7 2,50 GR6900300 75,0 80,0 5,6 2,50 GR6500750
32,0 37,0 5,6 2,50 | GR6500320 75,0 80,0 9,7 2,50 GR6900750
32,0 37,0 9,7 2,50 | GR6900320 75,0 80,0 15,0 2,50 GR7300750
35,0 40,0 5,6 2,50 GR6500350 80,0 85,0 5,6 2,50 GR6500800
35,0 40,0 9,7 2,50 GR6900350 80,0 85,0 9,7 2,50 | GR6900800
36,0 41,0 5,6 2,50 | GR6500360 80,0 85,0 15,0 2,50 | GR7300800
36,0 41,0 9,7 2,50 | GR6900360 85,0 90,0 5,6 2,50 GR6500850
40,0 45,0 5,6 2,50 | GR6500400 85,0 90,0 9,7 2,50 GR6900850
40,0 45,0 9,7 2,50 | GR6900400 90,0 95,0 5,6 2,50 GR6500900
40,0 45,0 15,0 2,50 GR7300400 20,0 95,0 9,7 2,50 | GR6900900
42,0 47,0 5,6 2,50 GR6500420 90,0 95,0 15,0 2,50 | GR7300900
43,0 48,0 5,6 2,50 GR6500430 95,0 100,0 9,7 2,50 GR6900950
45,0 50,0 5,6 2,50 | GR6500450 95,0 100,0 15,0 2,50 GR7300950
45,0 50,0 9,7 2,50 | GR6900450 100,0 105,0 5,6 2,50 GR6501000
48,0 53,0 5,6 2,50 GR6500480 100,0 105,0 9,7 2,50 | GR6901000
48,0 53,0 9,7 2,50 GR6900480 100,0 105,0 15,0 2,50 | GR7301000
50,0 55,0 5,6 2,50 | GR6500500 105,0 110,0 9,7 2,50 GR6901050
50,0 55,0 9,7 2,50 | GR6900500 105,0 110,0 15,0 2,50 GR7301050
52,0 57,0 5,6 2,50 GR6500520 110,0 115,0 9,7 2,50 | GR6901100
52,0 57,0 9,7 2,50 GR6900520 110,0 115,0 15,0 2,50 | GR7301100
55,0 60,0 5,6 2,50 GR6500550 115,0 120,0 9,7 2,50 GR6901150
55,0 60,0 9,7 2,50 GR6900550 115,0 120,0 15,0 2,50 GR7301150
56,0 61,0 5,6 2,50 | GR6500560 120,0 125,0 5,6 2,50 GR6501200
56,0 61,0 9,7 2,50 | GR6900560 120,0 125,0 9,7 2,50 GR6901200
58,0 63,0 5,6 2,50 GR6500580 120,0 125,0 15,0 2,50 GR7301200
58,0 63,0 9,7 2,50 GR6900580 125,0 130,0 9,7 2,50 | GR6901250
60,0 65,0 5,6 2,50 GR6500600 125,0 130,0 15,0 2,50 | GR7301250
60,0 65,0 9,7 2,50 GR6900600 130,0 135,0 15,0 2,50 GR7301300
63,0 68,0 5,6 2,50 | GR6500630 135,0 140,0 15,0 2,50 GR7301350
63,0 68,0 9,7 2,50 | GR6900630 140,0 145,0 9,7 2,50 | GR6901400
63,0 68,0 15,0 2,50 GR7300630 140,0 145,0 15,0 2,50 | GR7301400
65,0 70,0 5.6 2,50 GR6500650 150,0 155,0 15,0 2,50 GR7301500
65,0 70,0 9,7 2,50 GR6900650 155,0 160,0 15,0 2,50 GR7301550
70,0 75,0 5,6 2,50 | GR6500700 160,0 165,0 9,7 2,50 | GR6901600
70,0 75,0 9,7 2,50 | GR6900700 160,0 165,0 15,0 2,50 | GR7301600
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Turcite® und Zurcon® Slydring® - Fiihrungsringe

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen- Nut- Nut- | Ring-
(0] grund-@ | breite | dicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

170,0 175,0 15,0 2,50 GR7301700
180,0 185,0 9,7 2,50 | GR6901800
180,0 185,0 15,0 2,50 | GR7301800
190,0 195,0 15,0 2,50 GR7301900
195,0 200,0 15,0 2,50 GR7301950
200,0 205,0 15,0 2,50 | GR7302000
200,0 205,0 25,0 2,50 | GR7502000
210,0 215,0 15,0 2,50 GR7302100
220,0 225,0 15,0 2,50 | GR7302200
220,0 225,0 25,0 2,50 | GR7502200
230,0 235,0 25,0 2,50 GR7502300
240,0 245,0 25,0 2,50 GR7502400
250,0 255,0 15,0 2,50 | GR7302500
250,0 255,0 25,0 2,50 | GR7502500
280,0 285,0 15,0 2,50 | GR7302800
280,0 285,0 25,0 2,50 | GR7502800
280,0 288,0 25,0 4,00 | GR9802800
300,0 305,0 25,0 2,50 GR7503000
320,0 325,0 15,0 2,50 | GR7303200
320,0 325,0 25,0 2,50 | GR7503200
320,0 328,0 25,0 4,00 | GR9803200
350,0 355,0 25,0 2,50 GR7503500
360,0 365,0 15,0 2,50 | GR7303600
360,0 365,0 25,0 2,50 | GR7503600
360,0 368,0 25,0 4,00 | GR9803600
400,0 405,0 25,0 2,50 GR7504000
400,0 408,0 25,0 4,00 GR9804000
800,0 805,0 25,0 2,50 GR7508000
800,0 808,0 25,0 4,00 GR9808000
1000,0 1005,0 25,0 2,50 | GR75X1000
1000,0 1008,0 25,0 4,00 | GR98X1000
2600,0 2605,0 25,0 2,50 | GR75X2600
4200,0 4205,0 25,0 2,50 | GR75X4200

Zurcon® Z80 ist fiir Serien GR98 und GR98X (Ringdicke W=4,0 mm)
nicht lieferbar.

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten
bevorzugt eingesetzt werden.

Nicht enthaltene ZwischengroBen auf Anfrage lieferbar.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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() HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe
>

B HiMod® Slydring® fiir Kolben und Stange

Beschreibung Werkstoffe

HiMod® Slydring® werden aus speziell modifizierten ther- . ®
moplastischen Werkstoffen gefertigt. Die FUhrungsringe HiMod™ HM061

sind geeignet fur den Einsatz in Hydraulikzylindern mit HiMod® HMO061 ist ein glasfasergefiillter Werkstoff auf
mittlerer bis hoher Belastung. Es stehen 3 verschiedene Polyacetal (POM) Basis.

Werkstoffqualitaten zur Verfugung:

HiMod® HMO061,  Spezial glasfasergefillter Polyacetal .
Werkstoff fur formgespritzte Ringe Vorteile
- gunstiges Preis-/Leistungsverhaltnis

HiMod® HMO062 Spezial glasfasergefulltes Polyamid,
warmestabilisiert mit Gleitmittel fur

formgespritzte Ringe - leichte Montage fur Kolben und Stangen

(> 40 mm Nutdurchmesser)

- hohe Druckfestigkeit

HiMod® HMO063 Spezial glasfasergefulltes Polyamid,
warmestabilisiert. - hohe VerschleiBfestigkeit

Slydring® Fihrungsringe in den Werkstoffen HMO061, - Wasseraufnahme 0,2 %
HMO062 und HMO063 sind formgespritzte Teile (Werkzeug
erforderlich). Sie sind in einem weiten Durchmesserbereich
verfugbar (siehe Tabelle XXI und XXXIII). Andere Abmes-
sungen sind auf Anfrage erhaltlich (Werkzeugkosten
bertcksichtigen). Es gibt folgende Referenzbezeichnung:

- hohe Steifigkeit.

Technischen Daten

¢ . Geschwindigkeit: hin- und hergehend

Alte Ref.-Bezeichnungen von HMO061 max. 0,8 m/s

Polypac: PO (POM/GL/BK) o i

Sealing Parts: POG2 (Wearite) Temperatur: -40°C bis +110°C

N d beispiel Zul. radiale max. 40 N/mm? bei 25°C
nwendungsbeispiele Belastung Pr: max. 25 N/mm? >60°C.

HiMod® Slydring® (HM061, 062, 063) sind generell fur eine
Vielzahl von Hydraulikanwendungen geeignet: Zur Berechnung der Breite und Anzahl von HiMod®
Slydring®-Fiihrungsringen empfehlen wir einen Sicherheits-

- Standard Hydraulikzylinder faktor f=2 zu verwenden (s. Seite 8)

- Ladebordwaéande

Teleskopzylinder Wichtiger Hinweis:

Auto-Ladekrane Druckbelastbarkeit und Geschwindigkeit sind stark
von einander abhéngig bezlgl. der Reibwarmeent-
wicklung, deshalb sollten die Maximalwerte nicht
Stutzzylinder gleichzeitig auftreten.

Gabelstapler

Landmaschinen

Baumaschinen

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

O

HiMod® HMO062

HiMod® HMO062 ist ein glasfaser- und PTFE- gefiillter
Werkstoff auf Polyamid (PA66) Basis. Der Werkstoff ist
warmestabilisiert.

Vorteile:

- gunstiges Preis-/Leistungsverhaltnis

- hohe Druckfestigkeit auch bei héheren Temperaturen
- hohe VerschleiBfestigkeit

- leichte Montage fur Kolben und Stangen
(> 30mm Nutdurchmesser)

- geringe Reibung

- geeignet bei unglnstigen Schmierungsbedingungen

Technische Daten:

hin- und hergehend
max. 1,0 m/s

Geschwindigkeit:

Temperatur: -40°C bis +130° C
Zul. radiale
Belastung Pr: max. 75N/mm? bei 60°C

max. 40N/mm? >60°C.

Zur Berechnung der Breite und Anzahl von HiMod®
Slydring®-Fiihrungsringen empfehlen wir einen Sicherheits-
faktor f=2 zu verwenden (s. Seite 8)

Wichtiger Hinweis:

Druckbelastbarkeit und Geschwindigkeit sind stark
von einander abhangig bezlgl. der Reibwarmeent-
wicklung, deshalb sollten die Maximalwerte nicht
gleichzeitig auftreten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007

HiMod® HM063

HMO063 ist ein Glasfaser gefllltes Polyamid (PA66). Der
Werkstoff ist warmestabilisiert

Vorteile

- glnstiges Preis/Leistungsverhéltnis

- hohe Druckfestigkeit auch bei hdheren Temperaturen
- hohe VerschleiB3festigkeit

- leichte Montage fur Kolben und Stangen
(Stangen-@ > 30mm)

- niedrige Reibung

Technische Daten

Geschwindigkeit: hin- und hergehend

max. 1,0 m/s
Temperatur: -40°C bis +130° C
Zul. radiale
Belastung Pr: max. 75N/mm? bei 60°C
max. 40N/mm? >60°C.

Zur Berechnung der Breite und Anzahl von HiMod®
Slydring®-Fiihrungsringen empfehlen wir einen Sicherheits-
faktor f=2 zu verwenden (s. Seite 8)
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

B Einbauempfehlung, HiMod® Slydring® fiir Kolben
Entsprechend ISO 10766 Einbauraume

r max. 0.2 r max.
=
| \
1 (X 1
»n
Z1 / 5
g e
Bild 11 Einbauzeichnung
Tabelle XVI EinbaumaBe
Serien-Nr. Bohrung” Nutgrund Nutbreite Ringdicke
@ Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
GP43 10- 50,0 Dy -3,10 4,00 1,55
GP65 16 - 140,0 Dy -5,00 5,60 2,50
GP69 60 - 220,0 Dy -5,00 9,70 2,50
GP73 130 - 300,0 Dy -5,00 15,00 2,50
GP75 280 - 300,0 Dy -5,00 25,00 2,50
GP98 280 - 300,0 Dy -8,00 25,00 4,00
" Empfohlene Durchmesserbereiche.
Far Slydring® nach anderen Normen, wie z.B. Franzdsische
Norm NF E 48-037, bitten wir um Anfrage.
Tabelle XVII Empfohlene Radien fiir Nutgrund Tabelle XVIII Radialer Spalt $1?
Dn r max. Bohrung-@ Dy S1 min. S1 max.
8 - 250 0,2 8-20 0,20 0,30
>250 04 20 - 100 0,25 0,40
101 - 250 0,30 0,60
251 - 300 0,40 0,80
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Bereich der Dichtung.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe April 2007



HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe
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Tabelle XIX Empfohlener Ringspalt Tabelle XX Oberfldchenrauheit

Dn Ringspalt 21 Kennwert Gegenlauffliche ym Nutober-
- ° flache
10-44 2-25 HiMod um
45 - 149 2.3 Werkstoffe
>150 3-4 Rmax 1,00 - 4,00 < 16,0
R, oin 0,63 - 2,50 < 10,0
R, 0,10 - 0,40 < 25
Bestellbeispiel
Slydring® fur Bohrungs-@ Dy = 100,0 mm TSS Artikel-Nr. ~ GP69 0 1000 - HMO61
Serie GP69 nach Tabelle XVI
TSS Serien-Nr.
Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,50 mm
Ausfuhrungs-
Werkstoff: HiMod® HMO061 kennzeichen, Standard
(andere Werkstoffe siehe Tabelle I)
Bohrungs-@ x 10
Standardausfihrung: mit Schragschnitt .
Ausfuhrungskennzeichen: 0 Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Nr.
TSS Artikel-Nr.: GP6901000-HMO061 (aus Tabelle XXI).
Vermerk
Die Werkstoffe HM062 und HMO063 kdénnen durch
Austausch der Werkstoff-Nr. HM061 in der TSS Artikel-Nr.
bestellt werden, allerdings ist die Verfugbarkeit und der
Preis bei der jeweiligen TSS Marketinggesellschaft zu
hinterfragen. Fur diese Werkstoffe ist eventuell ein neues
Werkzeug erforderlich.
Tabelle XXI Slydring® fiir Kolben in HM061
Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
- . . Ref. Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke et
Dy HO d, h8 L, +0,2 w
12,0 8,9 4,0 1,55 GP4300120-HMO061 WR 8,9 124
16,0 12,9 4,0 1,55 GP4300160-HMO061 WR 12,916 4
20,0 16,9 4,0 1,55 GP4300200-HMO061 WR 16,9 20 4
24,0 20,9 4,0 1,55 GP4300240-HMO061 WR 20,9 24 4
25,0 21,9 4,0 1,55 GP4300250-HMO061 WR 21,9 25 4
25,0 20,0 56 2,50 GP6500250-HMO061 WR 20 25 5,6
25,0 20,0 9,7 2,50 GP6900250-HMO061 WR 20 25 9,7
27,0 22,0 5,6 2,50 GP6500270-HMO061 WR 22 27 5,6
27,0 22,0 9,7 2,50 GP6900270-HMO061 WR 22 27 9,7
30,0 25,0 5,6 2,50 GP6500300-HMO061 WR 25 30 5,6
30,0 25,0 9,7 2,50 GP6900300-HMO061 WR 25 30 9,7
32,0 28,9 4,0 1,55 GP4300320-HMO061 WR 28,9324

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Bohrungs-9@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
Dy H9 d; h8 L, +0,2 w
32,0 27,0 5,6 2,50 GP6500320-HMO061 WR 27 32 5,6
32,0 27,0 9,7 2,50 GP6900320-HMO061 WR 27 32 9,7
33,0 28,0 5,6 2,50 GP6500330-HMO061 WR 28 33 5,6
35,0 30,0 5,6 2,50 GP6500350-HMO061 WR 30 35 5,6
35,0 30,0 9,7 2,50 GP6900350-HMO061 WR 30 35 9,7
37,0 32,0 5,6 2,50 GP6500370-HMO061 WR 32 37 5,6
37,0 32,0 9,7 2,50 GP6900370-HMO061 WR 32 37 9,7
40,0 35,0 5,6 2,50 GP6500400-HMO061 WR 35 40 5,6
40,0 35,0 9,7 2,50 GP6900400-HMO061 WR 35 40 9,7
41,0 36,0 5,6 2,50 GP6500410-HMO061 WR 36 41 5,6
41,0 36,0 9,7 2,50 GP6900410-HMO061 WR 36 41 9,7
45,0 40,0 5,6 2,50 GP6500450-HMO061 WR 40 45 5,6
45,0 40,0 9,7 2,50 GP6900450-HMO061 WR 40 45 9,7
45,0 40,0 15,0 2,50 GP7300450-HMO061 WR 40 45 15
50,0 45,0 5,6 2,50 GP6500500-HMO061 WR 45 50 5,6
50,0 45,0 9,7 2,50 GP6900500-HMO061 WR 45 50 9,7
50,0 45,0 15,0 2,50 GP7300500-HMO061 WR 45 50 15
52,0 47,0 5,6 2,50 GP6500520-HMO061 WR 47 52 5,6
55,0 50,0 5,6 2,50 GP6500550-HMO061 WR 50 55 5,6
55,0 50,0 9,7 2,50 GP6900550-HMO061 WR 50 55 9,7
55,0 50,0 15,0 2,50 GP7300550-HMO061 WR 50 55 15
57,0 52,0 5,6 2,50 GP6500570-HMO061 WR 52 57 5,6
57,0 52,0 9,7 2,50 GP6900570-HMO061 WR 52 57 9,7
58,0 53,0 9,7 2,50 GP6900580-HMO061 WR 53 58 9,7
60,0 55,0 5,6 2,50 GP6500600-HMO061 WR 55 60 5,6
60,0 55,0 9,7 2,50 GP6900600-HMO061 WR 55 60 9,7
61,0 56,0 5,6 2,50 GP6500610-HMO061 WR 56 61 5,6
62,0 56,0 9,7 2,50 GP6900610-HMO061 WR 56 61 9,7
63,0 58,0 5,6 2,50 GP6500630-HMO061 WR 58 63 5,6
63,0 58,0 9,7 2,50 GP6900630-HMO061 WR 58 63 9,7
65,0 60,0 5,6 2,50 GP6500650-HMO061 WR 60 65 5,6
65,0 60,0 9,7 2,50 GP6900650-HMO061 WR 60 65 9,7
68,0 63,0 5,6 2,50 GP6500680-HMO061 WR 63 68 5,6
68,0 63,0 9,7 2,50 GP6900680-HMO061 WR 63 68 9,7
68,0 63,0 15,0 2,50 GP7300680-HMO061 WR 63 68 15
70,0 65,0 5,6 2,50 GP6500700-HMO061 WR 65 70 5,6

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
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Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Bohrungs-9@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
70,0 65,0 9,7 2,50 GP6900700-HMO061 WR 65 70 9,7
72,0 67,0 5,6 2,50 GP6500720-HMO061 WR 67 72 5,6
75,0 70,0 5,6 2,50 GP6500750-HMO061 WR 70 75 5,6
75,0 70,0 9,7 2,50 GP6900750-HMO061 WR 70 75 9,7
75,0 70,0 15,0 2,50 GP7300750-HMO061 WR 70 75 15
80,0 75,0 5,6 2,50 GP6500800-HMO061 WR 75 80 5,6
80,0 75,0 9,7 2,50 GP6900800-HMO061 WR 75 80 9,7
80,0 75,0 15,0 2,50 GP7300800-HMO061 WR 75 80 15
85,0 80,0 5,6 2,50 GP6500850-HMO061 WR 80 85 5,6
85,0 80,0 9,7 2,50 GP6900850-HMO061 WR 80 85 9,7
85,0 80,0 15,0 2,50 GP7300850-HMO061 WR 80 85 15
90,0 85,0 5,6 2,50 GP6500900-HMO061 WR 85 90 5,6
90,0 85,0 9,7 2,50 GP6900900-HMO061 WR 85 90 9,7
90,0 85,0 15,0 2,50 GP7300900-HMO061 WR 85 90 15
95,0 90,0 5,6 2,50 GP6500950-HMO061 WR 90 95 5,6
95,0 90,0 9,7 2,50 GP6900950-HMO061 WR 90 95 9,7
100,0 95,0 5,6 2,50 GP6501000-HMO061 WR 95 100 5,6
100,0 95,0 9,7 2,50 GP6901000-HMO061 WR 95 100 9,7
100,0 95,0 15,0 2,50 GP7301000-HMO061 WR 95 100 15
105,0 100,0 5,6 2,50 GP6501050-HMO061 WR 100 105 5,6
105,0 100,0 9,7 2,50 GP6901050-HMO061 WR 100 105 9,7
105,0 100,0 15,0 2,50 GP7301050-HMO061 WR 100 105 15
110,0 105,0 9,7 2,50 GP6901100-HMO061 WR 105 110 9,7
110,0 105,0 15,0 2,50 GP7301100-HMO061 WR 105 110 15
115,0 110,0 9,7 2,50 GP6901150-HMO061 WR 110 115 9,7
115,0 110,0 15,0 2,50 GP7301150-HMO061 WR 110 115 15
120,0 115,0 9,7 2,50 GP6901200-HMO061 WR 115 120 9,7
125,0 120,0 5,6 2,50 GP6501250-HMO061 WR 120 125 5,6
125,0 120,0 9,7 2,50 GP6901250-HMO061 WR 120 125 9,7
125,0 120,0 15,0 2,50 GP7301250-HMO061 WR 120 125 15
130,0 125,0 15,0 2,50 GP7301300-HMO061 WR 125 130 15
140,0 135,0 9,7 2,50 GP6901400-HMO061 WR 135 140 9,7
140,0 135,0 15,0 2,50 GP7301400-HMO061 WR 135 140 15
160,0 155,0 9,7 2,50 GP6901600-HMO061 WR 155 160 9,7
160,0 155,0 15,0 2,50 GP7301600-HMO061 WR 155 160 15
200,0 195,0 15,0 2,50 GP7302000-HMO061 WR 195 200 15

Alle fettgedruckten GréBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
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C

B Einbauempfehlung, HiMod® Slydring® fiir Kolben
Keine ISO 10766 Einbauraume

r max. 0.2 r max.
| |
|
b
N
’ o
©
N S D ~ N R | R [, B
: " ) 2
Schnittausfihrung
Standard Typ D
Bild 12 Einbauzeichnung
Tabelle XXII EinbaumaBe HiMod® Slydring® fiir Kolben keine 1SO 10766 EinbaumaBe
Serien-Nr. Nutgrund Nutbreite Ringdicke Serien-Nr. Nutgrund Nutbreite Ringdicke
dz h8 Lz +0,2 w dz h8 Lz +0,2 w
GP49 Dy -4,00 9,70 2,00 GP91 Dy -6,00 10,00 3,00
GP51 Dy -4,00 10,00 2,00 GP92 Dy -6,00 12,00 3,00
GP53 Dy -4,00 15,00 2,00 GPN3 Dy -6,00 12,80 3,00
GP54 Dy -4,00 20,00 2,00 GP93 Dy -6,00 15,00 3,00
GP67 Dy -5,00 6,30 2,50 GPN4 Dy -6,00 19,20 3,00
GP68 Dy -5,00 8,10 2,50 GP94 Dy -6,00 20,00 3,00
GP71 Dy -5,00 10,00 2,50 GP95 Dy -6,00 25,00 3,00
GPN1 Dy -6,00 9,70 3,00 GPL2 Dy -8,00 15,00 4,00
Tabelle XXIlII Empfohlene Radien fiir Nutgrund Tabelle XXIV Radialer Spalt $1%
dn r max. Bohrung-@ Dy S1 min. S1 max.
8 - 250 0,2 8-20 0,20 0,30
>250 0,4 20 - 100 0,25 0,40
101 - 250 0,30 0,60
251 - 300 0,40 0,80

2 Angaben gelten nur im Bereich der Slydring®, und nicht im
Bereich der Dichtung.
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O

Tabelle XXV Empfohlener Ringspalt Tabelle XXVI Oberflachenrauheit
Dn Ringspalt 2 Kennwert Gegenlauffliche ym Nutober-
- ° flache
16 - 49 1-15 HiMod um
50 - 154 1,5-2,5 Werkstoffe
>155 2-4 Rmax 1,00 - 4,00 < 16,0
R, o 0,63 - 2,50 <10,0
R, 0,10 - 0,40 < 25
Bestellbeispiel
ikel-Nr. P4 2 - HMO061
Far Polypac Slydring® Ref. Nr. E/DWR 20/2 TS5 Artikel-Nr. _GPA9 0200 . HMO6
Bohrungs-@ Dy = 20,0 mm .
Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,00 mm TS5 Serien-Nr.
Werkstoff: HMO061 Ausfuhrungs-
kennzeichen, Standard
Standardausfihrung: mit Geradschnitt
Ausfihrungskennzeichen: D Bohrungs-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Vermerk
Werkstoff-Code
Die Werkstoffe HM062 und HMO063 koénnen durch
Austausch der Werkstoff-Nr. HM061 in der TSS Artikel-Nr.
bestellt werden, allerdings ist die Verfugbarkeit und der
Preis bei der jeweiligen TSS Marketinggesellschaft zu
hinterfragen. Fur diese Werkstoffe ist eventuell ein neues
Werkzeug erforderlich.
Tabelle XXVII Slydring® fiir Kolben in HM061
Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Ref. Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke et A
Dy H11 d, h9 L, +0,2 w
16,0 12,0 9,7 2,00 GP49D0160-HMO061 E/DWR 16/2-9,6
18,0 14,0 9,7 2,00 GP49D0180-HMO061 E/DWR 18/2-9,6
20,0 16,0 9,7 2,00 GP49D0200-HMO061 E/DWR 20/2-9,6
22,0 18,0 9,7 2,00 GP49D0220-HMO061 E/DWR 22/2-9,6
24,0 20,0 9,7 2,00 GP49D0240-HMO061 E/DWR 24/2-9,6
25,0 21,0 9,7 2,00 GP49D0250-HM061 E/DWR 25/2-9,6
26,0 22,0 9,7 2,00 GP49D0260-HMO061 E/DWR 26/2-9,6
27,0 23,0 9,7 2,00 GP49D0270-HMO061 E/DWR 27/2-9,6
28,0 24,0 9,7 2,00 GP49D0280-HMO061 E/DWR 28/2-9,6
29,0 25,0 9,7 2,00 GP49D0290-HMO061 E/DWR 29/2-9,6
30,0 26,0 9,7 2,00 GP49D0300-HMO061 E/DWR 30/2-9,6
32,0 28,0 9,7 2,00 GP49D0320-HMO061 E/DWR 32/2-9,6
33,0 29,0 9,7 2,00 GP49D0330-HMO061 E/DWR 33/2-9,6
34,0 30,0 9,7 2,00 GP49D0340-HMO061 E/DWR 34/2-9,6
35,0 31,0 9,7 2,00 GP49D0350-HMO061 E/DWR 35/2-9,6
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Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Bohrungs-0 Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
Dy H11 d, h9 L, +0,2 w
35,0 29,0 9,7 3,00 GPN1D0350-HMO061 E/DWR 35/3-9,6
36,0 32,0 9,7 2,00 GP49D0360-HMO061 E/DWR 36/2-9,6
38,0 34,0 9,7 2,00 GP49D0380-HMO061 E/DWR 38/2-9,6
39,0 35,0 9,7 2,00 GP49D0390-HMO061 E/DWR 39/2-9,6
39,0 35,0 12,8 2,00 GPN3D0390-HMO061 E/DWR 39/2-12,8
39,0 33,0 9,7 3,00 GPN1D0390-HMO061 E/DWR 39/3-9,6
40,0 36,0 9,7 2,00 GP49D0400-HMO061 E/DWR 40/2-9,6
40,0 34,0 9,7 3,00 GPN1D0400-HMO061 E/DWR 40/3-9,6
42,0 38,0 9,7 2,00 GP49D0420-HMO061 E/DWR 42/2-9,6
44,0 40,0 9,7 2,00 GP49D0440-HMO061 E/DWR 44/2-9,6
44,0 38,0 9,7 3,00 GPN1D0440-HMO061 E/DWR 44/3-9,6
45,0 41,0 9,7 2,00 GP49D0450-HMO061 E/DWR 45/2-9,6
45,0 39,0 9,7 3,00 GPN1D0450-HMO061 E/DWR 45/3-9,6
46,0 40,0 9,7 3,00 GPN1D0460-HMO061 E/DWR 46/3-9,6
48,0 42,0 9,7 3,00 GPN1D0480-HMO061 E/DWR 48/3-9,6
48,0 42,0 12,8 3,00 GPN3D0480-HMO061 E/DWR 48/3-12,8
49,0 45,0 9,7 2,00 GP49D0490-HMO061 E/DWR 49/2-9,6
49,0 43,0 9,7 3,00 GPN1D0490-HMO061 E/DWR 49/3-9,6
50,0 44,0 9,7 3,00 GPN1D0500-HMO061 E/DWR 50/3-9,6
50,0 44,0 12,8 3,00 GPN3D0500-HMO061 E/DWR 50/3-12,8
52,0 46,0 12,8 3,00 GPN3D0520-HMO061 E/DWR 52/3-12,8
53,0 47,0 9,7 3,00 GPN1D0530-HMO061 E/DWR 53/3-9,6
54,0 48,0 12,8 3,00 GPN3D0540-HMO061 E/DWR 54/3-12,8
55,0 51,0 9,7 2,00 GP49D0550-HMO061 E/DWR 55/2-9,6
55,0 49,0 9,7 3,00 GPN1D0550-HMO061 E/DWR 55/3-9,6
55,0 49,0 12,8 3,00 GPN3D0550-HMO061 E/DWR 55/3-12,8
56,0 50,0 12,8 3,00 GPN3D0560-HMO061 E/DWR 56/3-12,8
57,0 51,0 12,8 3,00 GPN3D0570-HMO061 E/DWR 57/3-12,8
59,0 55,0 9,7 2,00 GP49D0590-HMO061 E/DWR 59/2-9,6
60,0 56,0 9,7 2,00 GP49D0600-HMO061 E/DWR 60/2-9,6
60,0 54,0 12,8 3,00 GPN3D0600-HMO061 E/DWR 60/3-12,8
62,0 56,0 12,8 3,00 GPN3D0620-HMO061 E/DWR 62/3-12,8
63,0 57,0 12,8 3,00 GPN3D0630-HMO061 E/DWR 63/3-12,8
65,0 61,0 9,7 2,00 GP49D0650-HM061 E/DWR 65/2-9,6
65,0 59,0 12,8 3,00 GPN3D0650-HMO061 E/DWR 65/3-12,8
67,0 61,0 12,8 3,00 GPN3D0670-HMO061 E/DWR 67/3-12,8
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O

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Bohrungs-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
Dy H11 d, h9 L, +0,2 w

68,0 62,0 12,8 3,00 GPN3D0680-HMO061 E/DWR 68/3-12,8
70,0 64,0 12,8 3,00 GPN3D0700-HMO061 E/DWR 70/3-12,8
71,0 65,0 12,8 3,00 GPN3D0710-HMO061 E/DWR 71/3-12,8
72,0 66,0 12,8 3,00 GPN3D0720-HMO061 E/DWR 72/3-12,8
74,0 70,0 9,7 2,00 GP49D0740-HMO061 E/DWR 74/2-9,6

74,0 68,0 12,8 3,00 GPN3D0740-HMO061 E/DWR 74/3-12,8
75,0 69,0 12,8 3,00 GPN3D0750-HMO061 E/DWR 75/3-12,8
76,0 70,0 12,8 3,00 GPN3D0760-HMO061 E/DWR 76/3-12,8
77,0 71,0 12,8 3,00 GPN3D0770-HMO061 E/DWR 77/3-12,8
80,0 74,0 12,8 3,00 GPN3D0800-HMO061 E/DWR 80/3-12,8
83,0 77,0 12,8 3,00 GPN3D0830-HMO061 E/DWR 83/3-12,8
84,0 78,0 12,8 3,00 GPN3D0840-HMO061 E/DWR 84/3-12,8
85,0 79,0 12,8 3,00 GPN3D0850-HMO061 E/DWR 85/3-12,8
88,0 82,0 12,8 3,00 GPN3D0880-HMO061 E/DWR 88/3-12,8
89,0 83,0 12,8 3,00 GPN3D0890-HMO061 E/DWR 89/3-12,8
90,0 84,0 12,8 3,00 GPN3D0900-HMO061 E/DWR 90/3-12,8
91,0 85,0 12,8 3,00 GPN3D0910-HMO061 E/DWR 91/3-12,8
92,0 86,0 12,8 3,00 GPN3D0920-HMO061 E/DWR 92/3-12,8
93,0 87,0 12,8 3,00 GPN3D0930-HMO061 E/DWR 93/3-12,8
94,0 88,0 12,8 3,00 GPN3D0940-HMO061 E/DWR 94/3-12,8
95,0 89,0 12,8 3,00 GPN3D0950-HMO061 E/DWR 95/3-12,8
100,0 94,0 9,7 3,00 GPN1D1000-HMO061 E/DWR 100/3-9,6
100,0 94,0 12,8 3,00 GPN3D1000-HMO061 E/DWR 100/3-12,8
102,0 96,0 12,8 3,00 GPN3D1020-HMO061 E/DWR 102/3-12,8
104,0 98,0 12,8 3,00 GPN3D1040-HMO061 E/DWR 104/3-12,8
105,0 99,0 12,8 3,00 GPN3D1050-HMO061 E/DWR 105/3-12,8
105,0 99,0 19,2 3,00 GPN4D1050-HMO061 E/DWR 105/3-19,2
108,0 102,0 12,8 3,00 GPN3D1080-HMO061 E/DWR 108/3-12,8
110,0 104,0 12,8 3,00 GPN3D1100-HMO061 E/DWR 110/3-12,8
112,0 106,0 19,2 3,00 GPN4D1120-HMO061 E/DWR 112/3-19,2
115,0 109,0 12,8 3,00 GPN3D1150-HMO061 E/DWR 115/3-12,8
115,0 109,0 19,2 3,00 GPN4D1150-HMO061 E/DWR 115/3-19,2
116,0 110,0 12,8 3,00 GPN3D1160-HMO061 E/DWR 116/3-12,8
116,0 110,0 19,2 3,00 GPN4D1160-HMO061 E/DWR 116/3-19,2
118,0 112,0 12,8 3,00 GPN3D1180-HMO061 E/DWR 118/3-12,8
120,0 114,0 12,8 3,00 GPN3D1200-HMO061 E/DWR 120/3-12,8
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Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Bohrungs-0 Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
Dy H11 d, h9 L, +0,2 w
121,0 115,0 12,8 3,00 GPN3D1210-HMO061 E/DWR 121/3-12,8
123,0 117,0 12,8 3,00 GPN3D1230-HMO061 E/DWR 123/3-12,8
125,0 119,0 12,8 3,00 GPN3D1250-HMO061 E/DWR 125/3-12,8
125,0 119,0 19,2 3,00 GPN4D1250-HMO061 E/DWR 125/3-19,2
126,0 120,0 12,8 3,00 GPN3D1260-HMO061 E/DWR 126/3-12,8
127,0 121,0 12,8 3,00 GPN3D1270-HMO061 E/DWR 127/3-12,8
130,0 124,0 12,8 3,00 GPN3D1300-HMO061 E/DWR 130/3-12,8
130,0 124,0 19,2 3,00 GPN4D1300-HMO061 E/DWR 130/3-19,2
133,0 127,0 12,8 3,00 GPN3D1330-HMO061 E/DWR 133/3-12,8
135,0 129,0 12,8 3,00 GPN3D1350-HMO061 E/DWR 135/3-12,8
135,0 129,0 19,2 3,00 GPN4D1350-HMO061 E/DWR 135/3-19,2
140,0 134,0 12,8 3,00 GPN3D1400-HMO061 E/DWR 140/3-12,8
140,0 134,0 19,2 3,00 GPN4D1400-HMO061 E/DWR 140/3-19,2
145,0 139,0 12,8 3,00 GPN3D1450-HMO061 E/DWR 145/3-12,8
145,0 139,0 19,2 3,00 GPN4D1450-HMO061 E/DWR 145/3-19,2
146,0 140,0 12,8 3,00 GPN3D1460-HMO061 E/DWR 146/3-12,8
147,0 141,0 12,8 3,00 GPN3D1470-HMO061 E/DWR 147/3-12,8
150,0 144,0 12,8 3,00 GPN3D1500-HMO061 E/DWR 150/3-12,8
150,0 144,0 19,2 3,00 GPN4D 1500-HMO061 E/DWR 150/3-19,2
151,0 145,0 12,8 3,00 GPN3D1510-HMO061 E/DWR 151/3-12,8
152,0 146,0 19,2 3,00 GPN4D1520-HMO061 E/DWR 152/3-19,2
153,0 147,0 19,2 3,00 GPN4D1530-HMO061 E/DWR 153/3-19,2
154,0 148,0 19,2 3,00 GPN4D 1540-HMO061 E/DWR 154/3-19,2
155,0 149,0 19,2 3,00 GPN4D1550-HMO061 E/DWR 155/3-19,2
158,0 152,0 19,2 3,00 GPN4D1580-HMO061 E/DWR 158/3-19,2
160,0 154,0 19,2 3,00 GPN4D1600-HMO061 E/DWR 160/3-19,2
165,0 159,0 19,2 3,00 GPN4D1650-HMO061 E/DWR 165/3-19,2
168,0 162,0 12,8 3,00 GPN3D1680-HMO061 E/DWR 168/3-12,8
168,0 162,0 19,2 3,00 GPN4D1680-HMO061 E/DWR 168/3-19,2
170,0 164,0 19,2 3,00 GPN4D1700-HMO061 E/DWR 170/3-19,2
172,0 166,0 19,2 3,00 GPN4D1720-HMO061 E/DWR 172/3-19,2
175,0 169,0 19,2 3,00 GPN4D1750-HMO061 E/DWR 175/3-19,2
180,0 174,0 19,2 3,00 GPN4D1800-HMO061 E/DWR 180/3-19,2
181,0 175,0 19,2 3,00 GPN4D1810-HMO061 E/DWR 181/3-19,2
185,0 179,0 19,2 3,00 GPN4D 1850-HMO061 E/DWR 185/3-19,2
189,0 183,0 19,2 3,00 GPN4D1890-HMO061 E/DWR 189/3-19,2
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Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Bohrungs-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
Dy H11 d, h9 L, +0,2 w
190,0 184,0 19,2 3,00 GPN4D1900-HMO061 E/DWR 190/3-19,2
192,0 186,0 19,2 3,00 GPN4D1920-HMO061 E/DWR 192/3-19,2
195,0 189,0 19,2 3,00 GPN4D1950-HMO061 E/DWR 195/3-19,2
200,0 194,0 19,2 3,00 GPN4D2000-HMO061 E/DWR 200/3-19,2
205,0 199,0 19,2 3,00 GPN4D2050-HMO061 E/DWR 205/3-19,2
210,0 204,0 19,2 3,00 GPN4D2100-HMO061 E/DWR 210/3-19,2
215,0 209,0 19,2 3,00 GPN4D2150-HMO061 E/DWR 215/3-19,2
217,0 211,0 19,2 3,00 GPN4D2170-HMO061 E/DWR 217/3-19,2
220,0 214,0 19,2 3,00 GPN4D2200-HMO061 E/DWR 220/3-19,2
225,0 219,0 19,2 3,00 GPN4D2250-HMO061 E/DWR 225/3-19,2
230,0 224,0 19,2 3,00 GPN4D2300-HMO061 E/DWR 230/3-19,2
235,0 229,0 19,2 3,00 GPN4D2350-HMO061 E/DWR 235/3-19,2
237,0 231,0 19,2 3,00 GPN4D2370-HMO061 E/DWR 237/3-19,2
240,0 234,0 19,2 3,00 GPN4D2400-HMO061 E/DWR 240/3-19,2
245,0 239,0 19,2 3,00 GPN4D2450-HMO061 E/DWR 245/3-19,2
250,0 244,0 19,2 3,00 GPN4D2500-HMO061 E/DWR 250/3-19,2
254,0 248,0 19,2 3,00 GPN4D2540-HMO061 E/DWR 254/3-19,2
255,0 249,0 19,2 3,00 GPN4D2550-HMO061 E/DWR 255/3-19,2
260,0 254,0 19,2 3,00 GPN4D2600-HMO061 E/DWR 260/3-19,2
265,0 259,0 19,2 3,00 GPN4D2650-HMO061 E/DWR 265/3-19,2
270,0 264,0 19,2 3,00 GPN4D2700-HMO061 E/DWR 270/3-19,2
275,0 269,0 19,2 3,00 GPN4D2750-HMO061 E/DWR 275/3-19,2
280,0 274,0 19,2 3,00 GPN4D2800-HMO061 E/DWR 280/3-19,2
285,0 279,0 19,2 3,00 GPN4D2850-HMO061 E/DWR 285/3-19,2
290,0 284,0 19,2 3,00 GPN4D2900-HMO061 E/DWR 290/3-19,2
295,0 289,0 19,2 3,00 GPN4D2950-HMO061 E/DWR 295/3-19,2
300,0 294,0 19,2 3,00 GPN4D3000-HMO061 E/DWR 300/3-19,2
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

B Einbauempfehlung, HiMod® Slydring® fiir Stangen
Entsprechend ISO 10766 Einbauraume

r max. 0.2
= ( 3
| |\ O
I 474 A4
| | I
Z1 / n
> r max
~N ©
a L2
Bild 13 Einbauzeichnung
Tabelle XXVIII EinbaumaBe
Serien-Nr. Stange™ Nutgrund Nutbreite Ringdicke
@ dy f8/h9 @ D, H8 L, +0,2 w
GR43 10- 50,0 dy +3,10 4,00 1,55
GR65 15 - 140,0 dy +5,00 5,60 2,50
GR69 20 - 220,0 dy +5,00 9,70 2,50
GR73 80 - 300,0 dy +5,00 15,00 2,50
GR75 200 - 300,0 dy +5,00 25,00 2,50
GR98 280 - 300,0 dy +8,00 25,00 4,00
" Empfohlene Durchmesserbereiche.
Fur Slydring® nach anderen Normen, wie z.B. Franzésische
Norm NF E 48-037, bitten wir um Anfrage.
Tabelle XXIX Empfohlene Radien fiir Nutgrund Tabelle XXX Radialer Spalt 12
Dn r max. Stange-@ dy S1 min. S1 max.
8 - 250 0,2 8-20 0,20 0,30
>250 0,4 20 - 100 0,25 0,40
101 - 250 0,30 0,60
251 - 300 0,40 0,80
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

O

Tabelle XXXI Empfohlener Ringspalt

Tabelle XXXII

Oberflachenrauheit

Dn Ringspalt Z Kennwert Gegenlauffliche ym Nutober-
- ° flache
10 -39 2-25 HiMod um
40 - 149 3.3 Werkstoffe
>150 3-4 Rmax 1,00 - 4,00 < 16,0
R, oin 0,63 - 2,50 < 10,0
R, 0,10 - 0,40 < 25
Bestellbeispiel
. . TSS Artikel-Nr. GR69 0 0630 - HMO61
Slydring® fur Stangen-@ dy = 63,0 mm e T
Serie GR69 aus Tabelle XXVIII .
Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,50 mm TS5 Serien-Nr.
Werkstoff: HiMod® HMO061 Ausfihrungs-
(andere Werkstoffe siehe Tabelle I) kennzeichen, Standard
Standardausfihrung: mit Schragschnitt Stangen-@ x 10
Ausfuhrungskennzeichen: 0 Qualitatsmerkmal (Standard)
TSS Artikel-Nr.: GR6900630-HMO061 Werkstoff-Code
(aus Tabelle XXXIII)
Vermerk
Die Werkstoffe HMO062 und HMO063 kdénnen durch
Austausch der Werkstoff-Nr. HMO061 in der TSS Artikel-Nr.
bestellt werden, allerdings ist die Verfluigbarkeit und der
Preis bei der jeweiligen TSS Marketinggesellschaft zu
hinterfragen. Flur diese Werkstoffe ist eventuell ein neues
Werkzeug erforderlich.
Tabelle XXXl Slydring® fir Stangen in HM061
Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Ref. Nr.
Stangen-0 Nutgrund-0 Nutbreite Ringdicke et A
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w
20,0 23,1 4,0 1,55 GR4300200-HMO061 WR 20 23,14
20,0 25,0 5,6 2,50 GR6500200-HMO061 WR 20 25 5,6
20,0 25,0 9,7 2,50 GR6900200-HMO061 WR 20 25 9,7
22,0 27,0 5,6 2,50 GR6500220-HMO061 WR 22 27 5,6
22,0 27,0 9,7 2,50 GR6900220-HMO061 WR 22 27 9,7
25,0 28,1 4,0 1,55 GR4300250-HM061 WR 25 28,14
25,0 30,0 5,6 2,50 GR6500250-HM061 WR 25 30 5,6
25,0 30,0 9,7 2,50 GR6900250-HMO061 WR 25 30 9,7
27,0 32,0 5,6 2,50 GR6500270-HMO061 WR 27 32 5,6
27,0 32,0 9,7 2,50 GR6900270-HMO061 WR 27 32 9,7
28,0 33,0 5,6 2,50 GR6500280-HM061 WR 28 33 5,6
30,0 35,0 5,6 2,50 GR6500300-HMO061 WR 30 35 5,6

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-Q Nutgrund-0 Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

30,0 35,0 9,7 2,50 GR6900300-HMO061 WR 30 35 9,7
32,0 37,0 5,6 2,50 GR6500320-HMO061 WR 32 37 5,6
32,0 37,0 9,7 2,50 GR6900320-HMO061 WR 32 37 9,7
35,0 40,0 5,6 2,50 GR6500350-HM061 WR 35 40 5,6
35,0 40,0 9,7 2,50 GR6900350-HM061 WR 35 40 9,7
36,0 41,0 5,6 2,50 GR6500360-HM061 WR 36 41 5,6
36,0 41,0 9,7 2,50 GR6900360-HM061 WR 36 41 9,7
40,0 45,0 5,6 2,50 GR6500400-HMO061 WR 40 45 5,6
40,0 45,0 9,7 2,50 GR6900400-HM061 WR 40 45 9,7
40,0 45,0 15,0 2,50 GR7300400-HMO061 WR 40 45 15
45,0 50,0 5,6 2,50 GR6500450-HMO061 WR 45 50 5,6
45,0 50,0 9,7 2,50 GR6900450-HM061 WR 45 50 9,7
45,0 50,0 15,0 2,50 GR7300450-HMO061 WR 45 50 15
47,0 52,0 5,6 2,50 GR6500470-HMO061 WR 47 52 5,6
50,0 55,0 5,6 2,50 GR6500500-HMO061 WR 50 55 5,6
50,0 55,0 9,7 2,50 GR6900500-HMO061 WR 50 55 9,7
50,0 55,0 15,0 2,50 GR7300500-HMO061 WR 50 55 15
52,0 57,0 5,6 2,50 GR6500520-HMO061 WR 52 57 5,6
52,0 57,0 9,7 2,50 GR6900520-HMO061 WR 52 57 9,7
53,0 58,0 9,7 2,50 GR6900530-HMO061 WR 53 58 9,7
55,0 60,0 5,6 2,50 GR6500550-HM061 WR 55 60 5,6
55,0 60,0 9,7 2,50 GR6900550-HM061 WR 55 60 9,7
56,0 61,0 5,6 2,50 GR6500560-HM061 WR 56 61 5,6
56,0 61,0 9,7 2,50 GR6900560-HM061 WR 56 61 9,7
58,0 63,0 5,6 2,50 GR6500580-HM061 WR 58 63 5,6
58,0 63,0 9,7 2,50 GR6900580-HM061 WR 58 63 9,7
60,0 65,0 5,6 2,50 GR6500600-HMO061 WR 60 65 5,6
60,0 65,0 9,7 2,50 GR6900600-HMO061 WR 60 65 9,7
63,0 68,0 5,6 2,50 GR6500630-HM061 WR 63 68 5,6
63,0 68,0 9,7 2,50 GR6900630-HM061 WR 63 68 9,7
63,0 68,0 15,0 2,50 GR7300630-HMO061 ER 63 68 15

65,0 70,0 5,6 2,50 GR6500650-HMO061 WR 65 70 5,6
65,0 70,0 9,7 2,50 GR6900650-HM061 WR 65 70 9,7
67,0 72,0 5,6 2,50 GR6500670-HMO061 WR 67 72 5,6
70,0 75,0 5,6 2,50 GR6500700-HM061 WR 70 75 5,6
70,0 75,0 9,7 2,50 GR6900700-HMO061 WR 70 75 9,7

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

O

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

70,0 75,0 15,0 2,50 GR7300700-HMO061 WR 70 75 15
75,0 80,0 5,6 2,50 GR6500750-HMO061 WR 75 80 5,6
75,0 80,0 9,7 2,50 GR6900750-HMO061 WR 75 80 9,7
75,0 80,0 15,0 2,50 GR7300750-HMO061 WR 75 80 15
80,0 85,0 5,6 2,50 GR6500800-HMO061 WR 80 85 5,6
80,0 85,0 9,7 2,50 GR6900800-HMO061 WR 80 85 9,7
80,0 85,0 15,0 2,50 GR7300800-HMO061 WR 80 85 15
85,0 90,0 5,6 2,50 GR6500850-HM061 WR 85 90 5,6
85,0 90,0 9,7 2,50 GR6900850-HMO061 WR 85 90 9,7
85,0 90,0 15,0 2,50 GR7300850-HMO061 WR 85 90 15
90,0 95,0 5,6 2,50 GR6500900-HMO061 WR 90 95 5,6
20,0 95,0 9,7 2,50 GR6900900-HM061 WR 90 95 9,7
92,0 97,0 25,0 2,50 GR7500920-HMO061 WR 92 97 25
95,0 100,0 5,6 2,50 GR6500950-HM061 WR 95 100 5,6
95,0 100,0 9,7 2,50 GR6900950-HMO061 WR 95 100 9,7
95,0 100,0 15,0 2,50 GR7300950-HMO061 WR 95 100 15
100,0 105,0 5,6 2,50 GR6501000-HMO061 WR 100 105 5,6
100,0 105,0 9,7 2,50 GR6901000-HMO061 WR 100 105 9,7
100,0 105,0 15,0 2,50 GR7301000-HMO061 WR 100 105 15
105,0 110,0 9,7 2,50 GR6901050-HMO061 WR 105 110 9,7
105,0 110,0 15,0 2,50 GR7301050-HMO061 WR 105 110 15
110,0 115,0 9,7 2,50 GR6901100-HM061 WR 110 115 9,7
110,0 115,0 15,0 2,50 GR7301100-HMO061 WR 110 115 15
115,0 120,0 9,7 2,50 GR6901150-HMO061 WR 115 120 9,7
120,0 125,0 5,6 2,50 GR6501200-HMO061 WR 120 125 5,6
120,0 125,0 9,7 2,50 GR6901200-HMO061 WR 120 125 9,7
120,0 125,0 15,0 2,50 GR7301200-HMO061 WR 120 125 15
125,0 130,0 15,0 2,50 GR7301250-HMO061 WR 125 130 15
135,0 140,0 9,7 2,50 GR6901350-HMO061 WR 135 140 9,7
135,0 140,0 15,0 2,50 GR7301350-HMO061 WR 135 140 15
155,0 160,0 15,0 2,50 GR7301550-HMO061 WR 155 160 15
195,0 200,0 15,0 2,50 GR7301950-HMO061 WR 195 200 15

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe
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B Einbauempfehlung, HiMod® Slydring® fiir Stangen
Keine I1SO 10766 Einbaurdaume

r max. 0.2
= p
\ j /
N A = pd'4 LA v
, I
n

Schnittausfuhrung Z _ r max
Standard Typ D o L2

Bild 14 Einbauzeichnung
Tabelle XXXIV EinbaumaBe HiMod® Slydring® fiir Stangen keine 1SO 10766 EinbaumaBe

Serien-Nr. Nutgrund Nutbreite Ringdicke Serien-Nr. Nutgrund Nutbreite Ringdicke

D, H8 L, +0,2 w D, H8 L, +0,2 w
GR48 dy +4,00 8,10 2,00 GR92 dy +6,00 12,00 3,00
GR49 dy +4,00 9,70 2,00 GRN3 dy +6,00 12,80 3,00
GR51 dy +4,00 10,00 2,00 GRN4 dy 46,00 19,20 3,00
GRN5 dy +4,00 12,80 2,00 GR94 dn 46,00 20,00 3,00
GR53 dy +4,00 15,00 2,00 GR95 dy +6,00 25,00 3,00
GR54 dy +4,00 20,00 2,00 GR96 dy 46,00 30,00 3,00
GRN1 dy +6,00 9,70 3,00 GRL5 dn 48,00 30,00 4,00

GR91 dy +6,00 10,00 3,00
Tabelle XXXV Empfohlene Radien fiir Nutgrund Tabelle XXXVI Radialer Spalt 12

Dn r max. Stange-@ dy S1 min. S1 max.

8- 250 0,2 8-20 0,20 0,30

>250 0,4 20 - 100 0,25 0,40

101 - 250 0,30 0,60

251 - 500 0,40 0,80

501 - 1000 0,50 1,10

>1001 0,60 1,20

2 Angaben gelten nur im Bereich der Slydring®, und nicht im
Bereich der Dichtung.
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Tabelle XXXVII Empfohlener Ringspalt Tabelle XXXVIII Oberflachenrauheit
dn Ringspalt Z Kennwert Gegenlauffliche ym Nutober-
- 5 flache
12 -40 1-15 HiMod um
41 - 149 1,5-2,5 Werkstoffe
150 - Rimax 1,00 - 4,00 < 16,0
R, oin 0,63 - 2,50 < 10,0
Ra 0,10 - 0,40 < 25
Bestellbeispiel
Fur Polypac Slydring® Ref. Nr. /DWR 40/2 TSS Artikel-Nr. _~ GR49 D~ 0400 . HMO6!
Stangen-@ dy = 40,0 mm ]
Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,00 mm TSS Serien-Nr.
Werkstoff: HMO061 AusfUhrungs-
(andere Werkstoffe siehe kennzeichen, Standard
Tabelle 1)
Stangen-@ x 10
Standardausfihrung: mit Geradschnitt .
Ausfuhrungskennzeichen: D Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code
Vermerk
Die Werkstoffe HM062 und HMO063 konnen durch
Austausch der Werkstoff-Nr. HM061 in der TSS Artikel-Nr.
bestellt werden, allerdings ist die Verflugbarkeit und der
Preis bei der jeweiligen TSS Marketinggesellschaft zu
hinterfragen. Flur diese Werkstoffe ist eventuell ein neues
Werkzeug erforderlich.
Tabelle XXXIX Slydring® fiir Stangen in HM061
Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Ref. Nr.
Stangen-0 Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke er-
dy h11 D, H8 L, +0,2 w
12,0 16,0 9,7 2,00 GR49D0120-HMO061 I/DWR 12/2-9,6
14,0 18,0 9,7 2,00 GR49D0140-HMO061 I/DWR 14/2-9,6
15,0 19,0 9,7 2,00 GR49D0150-HMO061 I/DWR 15/2-9,6
16,0 20,0 9,7 2,00 GR49D0160-HMO061 I/DWR 16/2-9,6
18,0 22,0 9,7 2,00 GR49D0180-HMO061 I/DWR 18/2-9,6
20,0 24,0 9,7 2,00 GR49D0200-HMO061 I/DWR 20/2-9,6
22,0 26,0 9,7 2,00 GR49D0220-HMO061 I/DWR 22/2-9,6
24,0 28,0 9,7 2,00 GR49D0240-HMO061 I/DWR 24/2-9,6
25,0 29,0 9,7 2,00 GR49D0250-HMO061 I/DWR 25/2-9,6
26,0 30,0 9,7 2,00 GR49D0260-HMO061 I/DWR 26/2-9,6
27,0 31,0 9,7 2,00 GR49D0270-HMO061 I/DWR 27/2-9,6
28,0 32,0 9,7 2,00 GR49D0280-HMO061 I/DWR 28/2-9,6
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy h11 D, H8 L, +0,2 w
30,0 34,0 9,7 2,00 GR49D0300-HMO061 I/DWR 30/2-9,6
30,0 36,0 9,7 3,00 GRN1D0300-HMO061 I/DWR 30/3-9,6
31,0 35,0 9,7 2,00 GR49D0310-HMO061 I/DWR 31/2-9,6
32,0 36,0 9,7 2,00 GR49D0320-HMO061 I/DWR 32/2-9,6
34,0 38,0 9,7 2,00 GR49D0340-HMO061 I/DWR 34/2-9,6
35,0 39,0 9,7 2,00 GR49D0350-HMO061 I/DWR 35/2-9,6
35,0 41,0 9,7 3,00 GRN1D0350-HMO061 I/DWR 35/3-9,6
35,0 39,0 12,8 2,00 GRN5D0350-HMO061 I/DWR 35/2-12,8
36,0 40,0 9,7 2,00 GR49D0360-HMO061 I/DWR 36/2-9,6
36,0 42,0 9,7 3,00 GRN1D0360-HMO061 I/DWR 36/3-9,6
37,0 41,0 9,7 2,00 GR49D0370-HMO061 I/DWR 37/2-9,6
38,0 42,0 9,7 2,00 GR49D0380-HMO061 I/DWR 38/2-9,6
40,0 44,0 9,7 2,00 GR49D0400-HMO061 I/DWR 40/2-9,6
40,0 46,0 9,7 3,00 GRN1D0400-HMO061 I/DWR 40/3-9,6
40,0 46,0 12,8 3,00 GRN3D0400-HMO061 I/DWR 40/3-12,8
42,0 46,0 9,7 2,00 GR49D0420-HMO061 I/DWR 42/2-9,6
42,0 48,0 9,7 3,00 GRN1D0420-HMO061 I/DWR 42/3-9,6
44,0 50,0 9,7 3,00 GRN1D0440-HMO061 I/DWR 44/3-9,6
45,0 51,0 9,7 3,00 GRN1D0450-HMO061 I/DWR 45/3-9,6
45,0 51,0 12,8 3,00 GRN3D0450-HMO061 I/DWR 45/3-12,8
46,0 50,0 9,7 2,00 GR49D0460-HMO061 I/DWR 46/2-9,6
46,0 52,0 9,7 3,00 GRN1D0460-HMO061 I/DWR 46/3-9,6
47,0 53,0 9,7 3,00 GRN1D0470-HMO061 I/DWR 47/3-9,6
48,0 54,0 9,7 3,00 GRN1D0480-HMO061 I/DWR 48/3-9,6
48,0 52,0 12,8 2,00 GRN5D0480-HMO061 I/DWR 48/2-12,8
50,0 54,0 9,7 2,00 GR49D0500-HMO061 I/DWR 50/2-9,6
50,0 56,0 9,7 3,00 GRN1D0500-HMO061 I/DWR 50/3-9,6
50,0 56,0 12,8 3,00 GRN3D0500-HMO061 I/DWR 50/3-12,8
52,0 58,0 9,7 3,00 GRN1D0520-HMO061 I/DWR 52/3-9,6
53,0 59,0 9,7 3,00 GRN1D0530-HMO061 I/DWR 53/3-9,6
54,0 60,0 9,7 3,00 GRN1D0540-HMO061 I/DWR 54/3-9,6
54,0 60,0 12,8 3,00 GRN3D0540-HMO061 I/DWR 54/3-12,8
55,0 59,0 9,7 2,00 GR49D0550-HMO061 I/DWR 55/2-9,6
55,0 61,0 9,7 3,00 GRN1D0550-HMO061 I/DWR 55/3-9,6
55,0 61,0 12,8 3,00 GRN3D0550-HMO061 I/DWR 55/3-12,8
56,0 62,0 9,7 3,00 GRN1D0560-HMO061 I/DWR 56/3-9,6
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy h11 D, H8 L, +0,2 w
56,0 62,0 12,8 3,00 GRN3D0560-HMO061 I/DWR 56/3-12,8
58,0 64,0 12,8 3,00 GRN3D0580-HMO061 I/DWR 58/3-12,8
60,0 64,0 9,7 2,00 GR49D0600-HMO061 I/DWR 60/2-9,6
60,0 66,0 9,7 3,00 GRN1D0600-HMO061 I/DWR 60/3-9,6
60,0 66,0 12,8 3,00 GRN3D0600-HMO061 I/DWR 60/3-12,8
61,0 67,0 12,8 3,00 GRN3D0610-HMO061 I/DWR 61/3-12,8
62,0 68,0 12,8 3,00 GRN3D0620-HMO061 I/DWR 62/3-12,8
63,0 69,0 12,8 3,00 GRN3D0630-HMO061 I/DWR 63/3-12,8
65,0 71,0 12,8 3,00 GRN3D0650-HMO061 I/DWR 65/3-12,8
66,0 72,0 12,8 3,00 GRN3D0660-HMO061 I/DWR 66/3-12,8
67,0 73,0 12,8 3,00 GRN3D0670-HMO061 I/DWR 67/3-12,8
69,0 75,0 12,8 3,00 GRN3D0690-HMO061 I/DWR 69/3-12,8
70,0 76,0 12,8 3,00 GRN3D0700-HMO061 I/DWR 70/3-12,8
70,0 76,0 19,2 3,00 GRN4D0700-HMO061 I/DWR 70/3-19,2
72,0 78,0 12,8 3,00 GRN3D0720-HMO061 I/DWR 72/3-12,8
73,0 79,0 12,8 3,00 GRN3D0730-HMO061 I/DWR 73/3-12,8
75,0 81,0 12,8 3,00 GRN3D0750-HMO061 I/DWR 75/3-12,8
75,0 81,0 19,2 3,00 GRN4D0750-HMO061 I/DWR 75/3-19,2
76,0 82,0 12,8 3,00 GRN3D0760-HMO061 I/DWR 76/3-12,8
78,0 84,0 12,8 3,00 GRN3D0780-HMO061 I/DWR 78/3-12,8
79,0 85,0 12,8 3,00 GRN3D0790-HMO061 I/DWR 79/3-12,8
80,0 86,0 12,8 3,00 GRN3D0800-HMO061 I/DWR 80/3-12,8
80,0 86,0 19,2 3,00 GRN4D0800-HMO061 I/DWR 80/3-19,2
82,0 88,0 12,8 3,00 GRN3D0820-HMO061 I/DWR 82/3-12,8
84,0 90,0 12,8 3,00 GRN3D0840-HMO061 I/DWR 84/3-12,8
85,0 91,0 12,8 3,00 GRN3D0850-HMO061 I/DWR 85/3-12,8
85,0 91,0 19,2 3,00 GRN4D0850-HMO061 I/DWR 85/3-19,2
86,0 92,0 12,8 3,00 GRN3D0860-HMO061 I/DWR 86/3-12,8
88,0 94,0 12,8 3,00 GRN3D0880-HMO061 I/DWR 88/3-12,8
90,0 96,0 12,8 3,00 GRN3D0900-HMO061 I/DWR 90/3-12,8
90,0 96,0 19,2 3,00 GRN4D0900-HMO061 I/DWR 90/3-19,2
91,0 97,0 12,8 3,00 GRN3D0910-HMO061 I/DWR 91/3-12,8
92,0 98,0 12,8 3,00 GRN3D0920-HMO061 I/DWR 92/3-12,8
93,0 99,0 12,8 3,00 GRN3D0930-HMO061 I/DWR 93/3-12,8
95,0 101,0 12,8 3,00 GRN3D0950-HMO061 I/DWR 95/3-12,8
95,0 101,0 19,2 3,00 GRN4D0950-HMO061 I/DWR 95/3-19,2
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() HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe
>

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy h11 D, H8 L, +0,2 w
96,0 102,0 12,8 3,00 GRN3D0960-HMO061 I/DWR 96/3-12,8
97,0 103,0 12,8 3,00 GRN3D0970-HMO061 I/DWR 97/3-12,8
98,0 104,0 12,8 3,00 GRN3D0980-HMO061 I/DWR 98/3-12,8
99,0 105,0 12,8 3,00 GRN3D0990-HMO061 I/DWR 99/3-12,8
99,0 105,0 19,2 3,00 GRN4D0990-HMO061 I/DWR 99/3-19,2
100,0 106,0 12,8 3,00 GRN3D1000-HMO061 I/DWR 100/3-12,8
100,0 106,0 19,2 3,00 GRN4D1000-HMO061 I/DWR 100/3-19,2
101,0 107,0 12,8 3,00 GRN3D1010-HMO061 I/DWR 101/3-12,8
105,0 111,0 12,8 3,00 GRN3D1050-HMO061 I/DWR 105/3-12,8
105,0 111,0 19,2 3,00 GRN4D1050-HMO061 I/DWR 105/3-19,2
106,0 112,0 19,2 3,00 GRN4D1060-HMO061 I/DWR 106/3-19,2
107,0 113,0 12,8 3,00 GRN3D1070-HMO061 I/DWR 107/3-12,8
109,0 115,0 12,8 3,00 GRN3D1090-HMO061 I/DWR 109/3-12,8
110,0 116,0 12,8 3,00 GRN3D1100-HMO061 I/DWR 110/3-12,8
113,0 119,0 12,8 3,00 GRN3D1130-HMO061 I/DWR 113/3-12,8
115,0 121,0 12,8 3,00 GRN3D1150-HMO061 I/DWR 115/3-12,8
115,0 121,0 19,2 3,00 GRN4D1150-HMO061 I/DWR 115/3-19,2
117,0 123,0 12,8 3,00 GRN3D1170-HMO061 I/DWR 117/3-12,8
118,0 124,0 12,8 3,00 GRN3D1180-HMO061 I/DWR 118/3-12,8
120,0 126,0 12,8 3,00 GRN3D1200-HMO061 I/DWR 120/3-12,8
120,0 126,0 19,2 3,00 GRN4D1200-HMO061 I/DWR 120/3-19,2
123,0 129,0 12,8 3,00 GRN3D1230-HMO061 I/DWR 123/3-12,8
125,0 131,0 12,8 3,00 GRN3D1250-HMO061 I/DWR 125/3-12,8
125,0 131,0 19,2 3,00 GRN4D1250-HMO061 I/DWR 125/3-19,2
126,0 132,0 12,8 3,00 GRN3D1260-HMO061 I/DWR 126/3-12,8
127,0 133,0 12,8 3,00 GRN3D1270-HMO061 I/DWR 127/3-12,8
129,0 135,0 19,2 3,00 GRN4D1290-HMO061 I/DWR 129/3-19,2
130,0 136,0 12,8 3,00 GRN3D1300-HMO061 I/DWR 130/3-12,8
131,0 137,0 12,8 3,00 GRN3D1310-HMO061 I/DWR 131/3-12,8
132,0 138,0 12,8 3,00 GRN3D1320-HMO061 I/DWR 132/3-12,8
135,0 141,0 12,8 3,00 GRN3D1350-HMO061 I/DWR 135/3-12,8
138,0 144,0 12,8 3,00 GRN3D1380-HMO061 I/DWR 138/3-12,8
139,0 145,0 19,2 3,00 GRN4D1390-HMO061 I/DWR 139/3-19,2
140,0 146,0 12,8 3,00 GRN3D1400-HMO061 I/DWR 140/3-12,8
141,0 147,0 12,0 3,00 GR92D1410-HMO061 I/DWR 141/3-12,0
141,0 147,0 12,8 3,00 GRN3D1410-HMO061 I/DWR 141/3-12,8
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HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy h11 D, H8 L, +0,2 w
141,0 147,0 19,2 3,00 GRN4D1410-HMO061 I/DWR 141/3-19,2
142,0 148,0 12,8 3,00 GRN3D1420-HMO061 I/DWR 142/3-12,8
143,0 149,0 12,8 3,00 GRN3D1430-HMO061 I/DWR 143/3-12,8
145,0 151,0 12,8 3,00 GRN3D1450-HMO061 I/DWR 145/3-12,8
145,0 151,0 19,2 3,00 GRN4D1450-HMO061 I/DWR 145/3-19,2
148,0 154,0 12,8 3,00 GRN3D1480-HMO061 I/DWR 148/3-12,8
150,0 156,0 12,8 3,00 GRN3D1500-HMO061 I/DWR 150/3-12,8
150,0 156,0 19,2 3,00 GRN4D1500-HMO061 I/DWR 150/3-19,2
152,0 158,0 12,8 3,00 GRN3D1520-HMO061 I/DWR 152/3-12,8
152,0 158,0 19,2 3,00 GRN4D1520-HMO061 I/DWR 152/3-19,2
154,0 160,0 19,2 3,00 GRN4D1540-HMO061 I/DWR 154/3-19,2
155,0 161,0 19,2 3,00 GRN4D1550-HMO061 I/DWR 155/3-19,2
160,0 166,0 19,2 3,00 GRN4D1600-HMO061 I/DWR 160/3-19,2
162,0 168,0 19,2 3,00 GRN4D1620-HMO061 I/DWR 162/3-19,2
163,0 169,0 19,2 3,00 GRN4D1630-HMO061 I/DWR 163/3-19,2
165,0 171,0 19,2 3,00 GRN4D1650-HMO061 I/DWR 165/3-19,2
170,0 176,0 19,2 3,00 GRN4D1700-HMO061 I/DWR 170/3-19,2
173,0 179,0 19,2 3,00 GRN4D1730-HMO061 I/DWR 173/3-19,2
175,0 181,0 19,2 3,00 GRN4D1750-HMO061 I/DWR 175/3-19,2
180,0 186,0 12,8 3,00 GRN3D1800-HMO061 I/DWR 180/3-12,8
180,0 186,0 19,2 3,00 GRN4D1800-HMO061 I/DWR 180/3-19,2
183,0 189,0 19,2 3,00 GRN4D1830-HMO061 I/DWR 183/3-19,2
184,0 190,0 19,2 3,00 GRN4D1840-HMO061 I/DWR 184/3-19,2
185,0 191,0 19,2 3,00 GRN4D1850-HMO061 I/DWR 185/3-19,2
190,0 196,0 19,2 3,00 GRN4D1900-HMO061 I/DWR 190/3-19,2
195,0 201,0 19,2 3,00 GRN4D1950-HMO061 I/DWR 195/3-19,2
196,0 202,0 19,2 3,00 GRN4D1960-HMO061 I/DWR 196/3-19,2
198,0 204,0 19,2 3,00 GRN4D1980-HMO061 I/DWR 198/3-19,2
200,0 206,0 19,2 3,00 GRN4D2000-HMO061 I/DWR 200/3-19,2
205,0 211,0 19,2 3,00 GRN4D2050-HMO061 I/DWR 205/3-19,2
210,0 216,0 19,2 3,00 GRN4D2100-HMO061 I/DWR 210/3-19,2
215,0 221,0 19,2 3,00 GRN4D2150-HMO061 I/DWR 215/3-19,2
220,0 226,0 19,2 3,00 GRN4D2200-HMO061 I/DWR 220/3-19,2
225,0 231,0 19,2 3,00 GRN4D2250-HMO061 I/DWR 225/3-19,2
230,0 236,0 19,2 3,00 GRN4D2300-HMO061 I/DWR 230/3-19,2
231,0 237,0 19,2 3,00 GRN4D2310-HMO061 I/DWR 231/3-19,2
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() HiMod® Slydring® - Fiihrungsringe
>

Abmessungen TSS Artikel-Nr. Polypac
Stangen-0 Nutgrund-Q Nutbreite Ringdicke Ref. Nr.
dy h11 D, H8 L, +0,2 w

235,0 241,0 19,2 3,00 GRN4D2350-HMO061 I/DWR 235/3-19,2
240,0 246,0 19,2 3,00 GRN4D2400-HMO061 I/DWR 240/3-19,2
245,0 251,0 19,2 3,00 GRN4D2450-HMO061 I/DWR 245/3-19,2
248,0 254,0 19,2 3,00 GRN4D2480-HMO061 I/DWR 248/3-19,2
250,0 256,0 19,2 3,00 GRN4D2500-HMO061 I/DWR 250/3-19,2
254,0 260,0 19,2 3,00 GRN4D2540-HMO061 I/DWR 254/3-19,2
255,0 261,0 19,2 3,00 GRN4D2550-HMO061 I/DWR 255/3-19,2
260,0 266,0 19,2 3,00 GRN4D2600-HMO061 I/DWR 260/3-19,2
265,0 271,0 19,2 3,00 GRN4D2650-HMO061 I/DWR 265/3-19,2
270,0 276,0 19,2 3,00 GRN4D2700-HMO061 I/DWR 270/3-19,2
275,0 281,0 19,2 3,00 GRN4D2750-HMO061 I/DWR 275/3-19,2
280,0 286,0 19,2 3,00 GRN4D2800-HMO061 I/DWR 280/3-19,2
285,0 291,0 19,2 3,00 GRN4D2850-HMO061 I/DWR 285/3-19,2
290,0 296,0 19,2 3,00 GRN4D2900-HMO061 I/DWR 290/3-19,2
295,0 301,0 19,2 3,00 GRN4D2950-HMO061 I/DWR 295/3-19,2
300,0 306,0 19,2 3,00 GRN4D3000-HMO061 I/DWR 300/3-19,2

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

O

B Orkot® Slydring® fiir Kolben und Stange

Beschreibung

Slydring® aus Orkot® Gewebeverbundwerkstoffen werden
in hoch beanspruchten Hydraulikzylindern, wie sie z.B. in
der Mobilhydraulik, im Pressenbau u. a. verwendet
werden, eingesetzt. Die hohe Druckfestigkeit, das gute
Gleitverhalten und die auBergewodhnlichen VerschleiBei-
genschaften gewahrleisten eine lange Lebensdauer.

Slydring® aus Orkot® Gewebeverbundwerkstoffen werden
in der Standardausfuhrung vom Rohr gefertigt. Sie sind mit
einem Schragschnitt versehen und haben bereits das
erforderliche SpaltmaB “Z".

Fir groBe Durchmesser > 300 mm konnen aus dem
Werkstoff Orkot® (€320/C380 auch Abschnitte bzw.
Segmente aus Bandmaterial gefertigt werden, wenn
geringe Mengen benétigt werden. Das Bandmaterial wird
als aufgewickelte Spule geliefert. (Spulenldnge ca. 2 m bis
3 m). Es kénnen geliefert werden:

- fertiggeschnittene Ringe auf die benétigte Lange (siehe
Seite 5)

- komplette Spule zum selbst schneiden (siehe Seite 45)

Bei der Montage dieser Flihrungsringe, insbesondere bei
Durchmessern < 300 mm, muf3 besondere Sorgfalt aufgew-
endet werden.

Vorteile

- formstabil und dampfend

- hohe Querkraftaufnahme

- gute Gleit- und Notlaufeigenschaften
- hohe VerschleiB3festigkeit

- gute Abstreifwirkung

- lange Lebensdauer.

Anwendungsbeispiele

Orkot® Slydringe werden vorwiegend als Fihrungsringe
fur schwere Hydraulikanwendungen eingesetzt.

- Mobilhydraulik
- Hydraulikbagger
- Baumaschinen

- Forstmaschinen
- Bergbau

- Stahlwerke

- Pressen

- Schleusen

- Klarwerke

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Technische Daten

Geschwindigkeit: bis 1 m/s -linear-

Temperatur: -60°C bis +120°C

Zul. radiale Belastung bei

linearer dyn. Anwendung

C380, €320, €932: max. 100 N/mm? bei 25°C
max. 50N/mm? >60°C

Radiale Druckfestigkeit,
statisch, gekammert

Werkstoffkennwert
C 380, C€320: max. > 300 N/mm?
€932: max. 260 N/mm?

Zur Berechnung der Breite und Anzahl von Orkot® Slyd-
ring®-Fhrungsringen empfehlen wir einen Sicherheits-
faktor f=2 zu verwenden (s. Seite 8)

Wichtiger Hinweis:

Druckbelastbarkeit und Geschwindigkeit sind stark
von einander abhéngig bezlgl. der Reibwarmeent-
wicklung, deshalb sollten die Maximalwerte nicht
gleichzeitig auftreten.

Werkstoffe

orkot® €320

Orkot® €320 ist ein Gewebeverbundwerkstoff aus einem
Thermoset Polymer, verstarkt mit einem Kunststoff-Fein-
gewebe und Grafit als Schmierzusatz. Es hat eine hohe
VerschleiB3festigkeit, gute Trockenlaufeigenschaften und
dampft Schwingungen. Die Wasseraufnahme ist < 0,1%.
Farbe: dunkelgrau

orkot® C380

Orkot® C 380 ist der Standard-Werkstoff: die turkisfarbene
Werkstoffkombination enthalt PTFE-Zuséatze. Es ist fur viele
Anwendungen einsetzbar, in mineralischen- und syntheti-
schen Olen, sowie mit Ol-Wasser-Gemischen und verhin-
dert Kontaktkorrosion. Es hat sehr gute elektrische
Isolationseigenschaften.

Orkot® €932

Orkot® C 932 ist ein Gewebeverbundwerkstoff aus Phenol-
harz und Baumwoll-Feingewebe. Es sollte nur bei genu-
gendem Schmierstoffangebot eingesetzt werden. Der
Werkstoff ist steifer als C 380/C 320 und hat keine
Dampfungswirkung. Der Einsatz in Wasser-Ol-Flissigkeit
wird nicht empfohlen.

Farbe: gelbbraun

N4
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

Tabelle XL Serien Nummern fiir Orkot® Slydring®
gedrehte Ringe, einbaufertig

Kolben Stangen Nutbreite Ringdicke
Serien Nr. Serien Nr.
GP41 GR41 2,5 1,55
GP43 GR43 4,0 1,55
GP47 GR47 6,3 1,55
GP48 GR48 8,1 2,00
GP49 GR49 9,7 2,00
GP51 GR51 10,0 2,00
GP53 GR53 15,0 2,00
GP64 GR64 4,2 2,50
GP65 GR65 5,6 2,50
GP67 GR67 6,3 2,50
GP68 GR68 8,1 2,50
GP69 GR69 9,7 2,50
GP73 GR73 15,0 2,50
GP74 GR74 20,0 2,50
GP75 GR75 25,0 2,50
GP76 GR76 30,0 2,50
GP77 GR77 35,0 2,50
GP93 GR93 15,0 3,00
GP94 GR94 20,0 3,00
GP95 GR95 25,0 3,00
GP96 GR96 30,0 3,00
GP99 GR99 9,7 4,00
GPL2 GRL2 15,0 4,00
GPL3 GRL3 20,0 4,00
GP98 GR98 25,0 4,00
GPL5 GRL5 30,0 4,00
GPL7 GRL7 40,0 4,00
GPL9 GRL9 50,0 4,00

Bitte beachten Sie, daB SondergroBen ohne Werkzeugkosten
geliefert werden kénnen.

Tabelle XLI Serien Nummern fiir Orkot® Slydring®

Rollen-Meterware

Serien Nr. Gerollte Linge | Nutbreite | Ringdicke
GM65A0000-C380 2m 5,6 2,50
GM69A0000-C380 2m 9,7 2,50
GM69A3000-C380 3m 9,7 2,50
GM69A5000-C380 5m 9,7 2,50
GM73A0000-C380 2m 15,0 2,50
GM73A3000-C380 3m 15,0 2,50

N4
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Serien Nr. Gerollte Linge | Nutbreite | Ringdicke
GM73A5000-C380 5m 15,0 2,50
GM74A0000-C380 2m 20,0 2,50
GM74A3000-C380 3m 20,0 2,50
GM74A5000-C380 5m 20,0 2,50
GM75A0000-C380 2m 25,0 2,50
GM75A3000-C380 3m 25,0 2,50
GM75A5000-C380 5m 25,0 2,50
GM76A0000-C380 2m 30,0 2,50
GM78A5000-C380 5m 40,0 2,50
GM95A0000-C380 2m 25,0 3,00
GM95A5000-C380 5m 25,0 3,00
GM98A0000-C380 2m” 25,0 4,00
GM98A3000-C380 3m” 25,0 4,00
GM98A5000-C380 5m” 25,0 4,00
GML7A3000-C380 3m” 40,0 4,00
GML7A5000-C380 5m” 40,0 4,00

Die Rollen haben einen Innendurchmesser von ca. 200 mm.
Streifen mit einer Dicke von 4 mm werden auf einen Durchmesser
von ca. 700 mm aufgerollt.

Einbauempfehlungen

Zum Schutz des Dicht- und Fuhrungssystems gegen
Verschmutzung durch nicht saubere Medien, empfehlen
wir die Anwendung von speziellen Turcite® Slydring® in
Kombination mit Orkot® Slydring®. Die vergréBerte Stirn-
flache dieser Ringe (Serie GP99 aus Tabelle IV) bettet die im
System vorhandenen Schmutzpartikel ein und halt sie von
den eigentlichen Fihrungen und Dichtungen fern (Bild 15).
Durch die VergréBerung des Spaltes an der Boden- und
Stangenseite kénnen sich die Partikel an der Stirnseite
einlagern.

Turcite®
Orkot®

p——

Kolbendurchmesser an
beiden Enden reduziert

A\

%\_/

Bild 15 Slydring® Anordnung am Kolben
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

B Einbauempfehlung, Orkot® Slydring® fiir Kolben
Entsprechend ISO 10766 Einbauraume

r0.2 max0.4 r0.2 max 0.4
=
| |
N\ 1
|
n
/ )
z1 =) ‘_]L_ZL,
Bild 16 Einbauzeichnung
Tabelle XLII EinbaumaBe
Serien-Nr. Bohrung” Nutgrund Nutbreite Ringdicke Ringspalt
O Dy HO @ d, h8 L, +0,2 w z
GP43 16 - 50,0 Dy -3,10 4,00 1,55 1-3
GP65 16 - 125,0 Dy -5,00 5,60 2,50 2-6
GP69 25 - 250,0 Dy -5,00 9,70 2,50 2-9
GP73 80 - 500,0 Dy -5,00 15,00 2,50 4-17
GP75 125 - 999,9 Dy -5,00 25,00 2,50 6 -33
GP75X 1000 - 1500,0 Dy -5,00 25,00 2,50 33-48
GP98 280 - 999,9 Dy -8,00 25,00 4,00 10-33
GP98X 1000 - 1500,0 Dy -8,00 25,00 4,00 33-48

" Empfohlene Durchmesserbereiche
2 siehe Bild 17.

Fur Slydring® nach anderen Normen, wie z.B. Franzésische
Norm NF E 48-037, bitten wir um Anfrage.

Radiale SpaltmaBe S1

Fir den radialen Spalt sind folgende Gegebenheiten zu

berlcksichtigen:

- Herstelltoleranzen der Bauteile

- Toleranz der Ringdicke

- Auftretender Verschlei3

- Elastische Deformation des Slydring® durch hohe Seiten-
krafte

- Sicherheit gegen Metall/Metall - Kontakt

Der radiale Spalt S1 kann am Ende des Kolbens, etwas
gréBer gewdhlt werden, um eine "ballige” Form zu
erreichen, sodass bei Seitenkraften eine Kippbewegung
des Kolbens nicht zu Metallkontakt fuhrt. AuBerdem

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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verhindert dieser gréBere Spalt, dass sich evtl. vorhandene
Fremdpartikel nicht in einem engen Spalt festklammern.

Achtung! Im Bereich der Dichtung muss der zul&ssige Spalt
der druckbelasteten Dichtung berticksichtigt werden. Der
Ringspalt “Z* erlaubt den Durchfluss des Mediums zur
Dichtung und verhindert einen Druckaufbau zwischen
Dichtung und Slydring® der zu Extrusionsschaden fiihren
kann.

Damit der Slydring® nicht aus der Einbaunut gedriickt
werden kann, sind folgende maximale radiale Spaltmasse
S1 einzuhalten:

- 0,50 mm fur GP43
- 0,90 mm fur GP65 bis GP75
- 1,50 mm fur GP98 und GP98X

( 1,55 mm Ringdicke)
(2,50 mm Ringdicke)
(4,00 mm Ringdicke)

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 47




Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

C

Tabelle XLl Empfohlene Radien fiir den Tabelle XLIV Oberflichenrauheit
Nutdurchmesser
Kennwert Gegenlauffliche um Nutoberfldche ym
Dn r max.
Romax 1,00 - 4,00 < 16,0
8-250 0.2 R: bin 0,63 - 2,50 <10,0
> 250 04 R, 0,10 - 0,40 < 25

Empfohlene Ringspalte Z1 fiir Orkot Filhrungsringe
42
40 +—
38 +—

36 +—
341 | —=== Maximum -

I Minimum A

32 +— -, |
30 ,/ /
8 _ PRe /

26 _-Z ~

24 A /

22 ad /

20 o ~

18 pad -

16 R

14 2 /

12

Ringspalt Z1 in mm

\

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000
mm Ring AuBendurchmesser

Bild 17 Empfohlene Ringspalte Z1 fur Orkot Fuhrungsringe.
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

O

Bestellbeispiel

Slydring® fur Bohrungs-@ Dy = 100,0 mm

Serie GP69 aus Tabelle XLII

Bestellbeispiel fiir Bohrungsdurchmesser

Dy >1000 mm

Slydring® fiir Bohrungs-@ Dy = 1200,0 mm

Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,50 mm Serie GP75X aus Tabelle XLII

Werkstoff: Orkot® €380 Nutbreite: 25,0 mm, Ringdicke: 2,50 mm
(andere Werkstoffe siehe Werkstoff: Orkot® €380
Tabelle 1)

Standardausfuhrung: mit Schragschnitt

TSS Teil-Nr.: GP75X1200

Ausfuhrungskennzeichen: 0

TSS Teil-Nr.: GP6901000 TSS Artikel-Nr. GP75
(aus Tabelle XLV).

(aus Tabelle XLV)

X 1200 - (380

TSS Serien-Nr.

TSS Artikel-Nr. GP69

0 1000 - 380 Ausfuhrungs-

TSS Serien-Nr.

Ausfuhrungs-
kennzeichen, Standard

Bohrungs-@ x 10

kennzeichen

Bohrungs-@ x 1*

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code

Qualitdtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code

multiplizieren.

Die TSS Artikel-Nr. wird gemaB obenstehendem Beispiel

gebildet.

Achtung:

* Far Durchmesser > © 1000,0 mm nur mit Faktor 1

Orkot® Slydring® fur Kolben sind austauschbar fir Anwen-

dung als Stangen-Fihrungsring, z.B.

GP69 0 1000 - C380

ist identisch und austauschbar mit:

GR69 0 0950 - C380

Tabelle XLV Slydring® fiir Kolben

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-0 Nutbreite Ringdicke
Dy H9 d, h8 L, +0,2 w

16,0 11,0 5,6 2,50 GP6500160
18,0 13,0 5,6 2,50 GP6500180
20,0 15,0 5,6 2,50 GP6500200
22,0 17,0 5.6 2,50 GP6500220
25,0 20,0 5,6 2,50 GP6500250
25,0 20,0 9,7 2,50 GP6900250
27,0 22,0 5,6 2,50 GP6500270
28,0 23,0 5,6 2,50 GP6500280
30,0 25,0 9,7 2,50 GP6900300

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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() Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-0@ Nutbreite Ringdicke

Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
32,0 28,9 4,0 1,55 GP4300320
32,0 27,0 5,6 2,50 GP6500320
32,0 27,0 9,7 2,50 GP6900320
33,0 28,0 5.6 2,50 GP6500330
35,0 30,0 5,6 2,50 GP6500350
35,0 30,0 9,7 2,50 GP6900350
36,0 31,0 5.6 2,50 GP6500360
36,0 31,0 9,7 2,50 GP6900360
37,0 32,0 9,7 2,50 GP6900370
40,0 36,9 4,0 1,55 GP4300400
40,0 35,0 5,6 2,50 GP6500400
40,0 35,0 9,7 2,50 GP6900400
41,0 36,0 5,6 2,50 GP6500410
41,0 36,0 9,7 2,50 GP6900410
42,0 37,0 5.6 2,50 GP6500420
44,0 39,0 5.6 2,50 GP6500440
45,0 40,0 5.6 2,50 GP6500450
45,0 40,0 9,7 2,50 GP6900450
46,0 41,0 9,7 2,50 GP6900460
48,0 43,0 5,6 2,50 GP6500480
50,0 45,0 5,6 2,50 GP6500500
50,0 45,0 9,7 2,50 GP6900500
51,0 46,0 9,7 2,50 GP6900510
51,0 46,0 15,0 2,50 GP7300510
52,0 47,0 5,6 2,50 GP6500520
53,0 48,0 5,6 2,50 GP6500530
55,0 50,0 5,6 2,50 GP6500550
55,0 50,0 9,7 2,50 GP6900550
58,0 53,0 5,6 2,50 GP6500580
60,0 55,0 5.6 2,50 GP6500600
60,0 55,0 9,7 2,50 GP6900600
61,0 56,0 5,6 2,50 GP6500610
62,0 57,0 5,6 2,50 GP6500620
62,0 56,0 9,7 2,50 GP6900610
63,0 58,0 5,6 2,50 GP6500630
63,0 58,0 9,7 2,50 GP6900630

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengroBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke

Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
65,0 60,0 5,6 2,50 GP6500650
65,0 60,0 9,7 2,50 GP6900650
68,0 63,0 5,6 2,50 GP6500680
68,0 63,0 9,7 2,50 GP6900680
70,0 65,0 5,6 2,50 GP6500700
70,0 65,0 9,7 2,50 GP6900700
74,0 69,0 5,6 2,50 GP6500740
75,0 70,0 5.6 2,50 GP6500750
75,0 70,0 9,7 2,50 GP6900750
80,0 75,0 5,6 2,50 GP6500800
80,0 75,0 9,7 2,50 GP6900800
80,0 75,0 25,0 2,50 GP7500800
85,0 80,0 5,6 2,50 GP6500850
85,0 80,0 9,7 2,50 GP6900850
90,0 85,0 5,6 2,50 GP6500900
90,0 85,0 9,7 2,50 GP6900900
95,0 90,0 5,6 2,50 GP6500950
95,0 90,0 9,7 2,50 GP6900950
100,0 95,0 5,6 2,50 GP6501000
100,0 95,0 9,7 2,50 GP6901000
100,0 95,0 15,0 2,50 GP7301000
100,0 95,0 25,0 2,50 GP7501000
105,0 100,0 5,6 2,50 GP6501050
105,0 100,0 9,7 2,50 GP6901050
110,0 105,0 9,7 2,50 GP6901100
115,0 110,0 9,7 2,50 GP6901150
120,0 115,0 9,7 2,50 GP6901200
120,0 115,0 15,0 2,50 GP7301200
125,0 120,0 5,6 2,50 GP6501250
125,0 120,0 9,7 2,50 GP6901250
125,0 120,0 15,0 2,50 GP7301250
125,0 120,0 25,0 2,50 GP7501250
130,0 125,0 9,7 2,50 GP6901300
130,0 125,0 15,0 2,50 GP7301300
135,0 130,0 9,7 2,50 GP6901350
135,0 130,0 15,0 2,50 GP7301350

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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() Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-0@ Nutbreite Ringdicke

Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
140,0 135,0 9,7 2,50 GP6901400
140,0 135,0 15,0 2,50 GP7301400
140,0 135,0 25,0 2,50 GP7501400
145,0 140,0 25,0 2,50 GP7501450
150,0 145,0 9,7 2,50 GP6901500
150,0 145,0 15,0 2,50 GP7301500
150,0 145,0 25,0 2,50 GP7501500
160,0 155,0 9,7 2,50 GP6901600
160,0 155,0 15,0 2,50 GP7301600
170,0 165,0 15,0 2,50 GP7301700
175,0 170,0 25,0 2,50 GP7501750
180,0 175,0 9,7 2,50 GP6901800
180,0 175,0 15,0 2,50 GP7301800
180,0 175,0 25,0 2,50 GP7501800
190,0 185,0 9,7 2,50 GP6901900
190,0 185,0 15,0 2,50 GP7301900
200,0 195,0 9,7 2,50 GP6902000
200,0 195,0 15,0 2,50 GP7302000
200,0 195,0 25,0 2,50 GP7502000
205,0 200,0 15,0 2,50 GP7302050
210,0 205,0 15,0 2,50 GP7302100
220,0 215,0 9,7 2,50 GP6902200
220,0 215,0 15,0 2,50 GP7302200
220,0 215,0 25,0 2,50 GP7502200
230,0 225,0 9,7 2,50 GP6902300
230,0 225,0 15,0 2,50 GP7302300
230,0 225,0 25,0 2,50 GP7502300
240,0 235,0 9,7 2,50 GP6902400
240,0 235,0 15,0 2,50 GP7302400
240,0 235,0 25,0 2,50 GP7502400
250,0 245,0 9,7 2,50 GP6902500
250,0 245,0 15,0 2,50 GP7302500
250,0 245,0 25,0 2,50 GP7502500
270,0 265,0 25,0 2,50 GP7502600
280,0 275,0 9,7 2,50 GP6902800
280,0 275,0 15,0 2,50 GP7302800

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengroBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke

Dy H9 d, h8 L, +0,2 w
280,0 272,0 25,0 4,00 GP9802800
300,0 295,0 15,0 2,50 GP7303000
300,0 295,0 25,0 2,50 GP7503000
300,0 292,0 25,0 4,00 GP9803000
310,0 302,0 25,0 4,00 GP9803100
320,0 315,0 15,0 2,50 GP7303200
320,0 315,0 25,0 2,50 GP7503200
320,0 312,0 25,0 4,00 GP9803200
340,0 335,0 25,0 2,50 GP7503400
340,0 332,0 25,0 4,00 GP9803400
350,0 345,0 25,0 2,50 GP7503500
360,0 355,0 15,0 2,50 GP7303600
360,0 355,0 25,0 2,50 GP7503600
360,0 352,0 25,0 4,00 GP9803600
400,0 395,0 15,0 2,50 GP7304000
400,0 395,0 25,0 2,50 GP7504000
400,0 392,0 25,0 4,00 GP9804000
420,0 415,0 25,0 2,50 GP7504200
440,0 432,0 25,0 4,00 GP9804400
450,0 445,0 15,0 2,50 GP7304500
450,0 445,0 25,0 2,50 GP7504500
450,0 442,0 25,0 4,00 GP9804500
500,0 495,0 15,0 2,50 GP7305000
500,0 495,0 25,0 2,50 GP7505000
500,0 492,0 25,0 4,00 GP9805000
600,0 595,0 25,0 2,50 GP7506000
600,0 592,0 25,0 4,00 GP9806000
700,0 692,0 25,0 4,00 GP9807000
1000,0 995,0 25,0 2,50 GP75X1000
1000,0 992,0 25,0 4,00 GP98X1000
1200,0 1195,0 25,0 2,50 GP75X1200
1500,0 1495,0 25,0 2,50 GP75X1500

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

B Einbauempfehlung, Orkot® Slydring® fiir Stangen
Entsprechend ISO 10766 Einbauraume

r max. 0.2

= / <
L — AT
| | |
Z “
r 0.2 max 0.4
Z1 = —
a L2
Bild 18 Einbauzeichnung
Tabelle XLVI EinbaumaBe
Serien-Nr. Stange™ Nutgrund Nutbreite Ringdicke Ringspalt?
O dy 8/h9 @ D, H8 L, +0,2 w z
GR43 8- 50,0 dy +3,10 4,00 1,55 1-3
GR65 16 - 120,0 dy +5,00 5,60 2,50 2-6
GR69 25 - 250,0 dy +5,00 9,70 2,50 2-9
GR73 75 - 500,0 dy +5,00 15,00 2,50 4-17
GR75 120 - 999,9 dy +5,00 25,00 2,50 5-33
GR75X 1000-1500,0 dy +5,00 25,00 2,50 33-49
GR98 280 - 999,9 dy +8,00 25,00 4,00 10-33
GR98X 1000-1500,0 dy +8,00 25,00 4,00 33-49

" Empfohlene Durchmesserbereiche.
2 siehe Bild 19.

Fur Slydring® nach anderen Normen, wie z.B. Franzésische
Norm NF E 48-037, bitten wir um Anfrage.

Radiale SpaltmaBe S1

Fir den radialen Spalt sind folgende Gegebenheiten zu

bericksichtigen:

- Herstelltoleranzen der Bauteile

- Toleranz der Ringdicke

- Auftretender Verschlei3

- Elastische Deformation des Slydring® durch hohe Seiten-
krafte

- Sicherheit gegen Metall/Metall - Kontakt

Der radiale Spalt S1 kann am Ende der Fihrung, etwas
gréBer gewdhlt werden, um eine "ballige” Form zu
erreichen, sodass bei Seitenkréften eine Kippbewegung
der Stange nicht zu Metallkontakt fuhrt. AuBerdem
verhindert dieser gréBere Spalt, dass sich evtl. vorhandene
Fremdpartikel nicht in einem engen Spalt festklammern.

N4
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Achtung! Im Bereich der Dichtung muss der zulassige Spalt
der druckbelasteten Dichtung berlcksichtigt werden. Der
Ringspalt “Z” erlaubt den Durchfluss des Mediums zur
Dichtung und verhindert einen Druckaufbau zwischen
Dichtung und Slydring® der zu Extrusionsschaden fithren
kann.

Damit der Slydring® nicht aus der Einbaunut gedriickt
werden kann, sind folgende maximale radiale Spaltmasse
S1 einzuhalten:

- 0,50 mm fur GR43
- 0,90 mm fur GR65 bis GR75
- 1,50 mm fur GR98 und GR98X

(1,55 mm Ringdicke)
(2,50 mm Ringdicke)
(4,00 mm Ringdicke)

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

C

Tabelle XLVII

Empfohlene Radien fiir den Nutgrund.

Tabelle XLVIII

Oberflachenrauheit

dn

r max. Kennwert

Gegenlauffliche ym

Nutoberfldche ym

8 - 250

0,2

Rmax

1,00 - 4,00

< 16,0

> 250

0,4 Rz bin

0,63 - 2,50

< 10,0

Ra

0,10 - 0,40

< 25

Empfohlene Ringspalte Z1 fiir Orkot Fithrungsringe

42 -
40
38
36
34
32
30
28
26
24
22
20
18
16
14
12

I Minimum

= = = = Maximum

Ringspalt Z1 in mm

o N b OO

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000
mm Ring Innendurchmesser

0

Bild 19 Empfohlene Ringspalte Z1 fir Orkot Fihrungsringe.
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe

Bestellbeispiel

Slydring® fur Stangen-@ dy = 63,0 mm
Serie GR65 aus Tabelle XLVI
Nutbreite: 5,60 mm, Ringdicke: 2,50 mm

Werkstoff: Orkot® €380
(andere Werkstoffe siehe
Tabelle 1)
Standardausfuhrung: mit Schragschnitt
Ausfuhrungskennzeichen: 0
TSS Teil-Nr.: GR6500630

(aus Tabelle XLIX).

TSS Artikel-Nr. ~ GR65 0 0630 - C380

TSS Serien-Nr.

Ausfuhrungs-
kennzeichen, Standard

Stangen-@ x 10

Qualitdtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code

Bestellbeispiel

Slydring® fur Stangen-@ dy = 63,0 mm
Serie GR69 aus Tabelle XLVI
Nutbreite: 9,70 mm, Ringdicke: 2,50 mm

Werkstoff: Orkot® €380
Standardausfihrung: mit Schragschnitt

Ausfuhrungskennzeichen: 0
TSS Teil-Nr.: GR6500630

(aus Tabelle XLIX).

TSS Artikel-Nr. GR69 0O 0630 - (€380

TSS Serien-Nr.

Ausfuhrungs-
kennzeichen, Standard

Stangen-@ x 10

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code

N4
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Bestellbeispiel fiir Stangendurchmesser

dn >1000 mm

Slydring® fur Stangen-@ dy = 1200,0 mm
Serie GR75X aus Tabelle XLVI
Nutbreite: 25,0 mm, Ringdicke: 2,50 mm

Werkstoff: Orkot® €380

TSS Teil-Nr.: GR75X1200

(aus Tabelle XLIX)

TSS Artikel-Nr. GR75 X _1200

€380

TSS Serien-Nr.

Ausfuhrungs-
kennzeichen

Stangen-@ x 1*

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code

* Far Durchmesser > @ 1000,0 mm n
multiplizieren.

Achtung:

ur mit Faktor 1

Orkot® Slydring® fuir Stange sind austauschbar fur Anwen-

dung als Kolben-Fiihrungsring, z.B.
GR65 0 0630 - C380
ist identisch und austauschbar mit:

GP65 0 0680 - C380

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe ()
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Tabelle XLIX Slydring® fiir Stangen

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen-0 Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

11,0 14,1 4,0 1,55 GR4300110
15,0 18,1 4,0 1,55 GR4300150
16,0 21,0 5,6 2,50 GR6500160
18,0 23,0 5,6 2,50 GR6500180
20,0 25,0 5,6 2,50 GR6500200
20,0 25,0 9,7 2,50 GR6900200
22,0 27,0 5.6 2,50 GR6500220
25,0 30,0 5,6 2,50 GR6500250
25,0 30,0 9,7 2,50 GR6900250
27,0 32,0 9,7 2,50 GR6900270
28,0 31,1 4,0 1,55 GR4300280
28,0 33,0 5,6 2,50 GR6500280
28,0 33,0 9,7 2,50 GR6900280
30,0 35,0 5,6 2,50 GR6500300
30,0 35,0 9,7 2,50 GR6900300
32,0 37,0 5,6 2,50 GR6500320
32,0 37.0 9,7 2,50 GR6900320
35,0 40,0 9,7 2,50 GR6900350
36,0 41,0 5,6 2,50 GR6500360
36,0 41,0 9,7 2,50 GR6900360
36,0 41,0 15,0 2,50 GR7300360
40,0 45,0 5,6 2,50 GR6500400
40,0 45,0 9,7 2,50 GR6900400
40,0 45,0 15,0 2,50 GR7300400
40,0 45,0 25,0 2,50 GR7500400
42,0 47,0 5,6 2,50 GR6500420
43,0 48,0 5,6 2,50 GR6500430
45,0 50,0 5,6 2,50 GR6500450
45,0 50,0 9,7 2,50 GR6900450
45,0 50,0 15,0 2,50 GR7300450
48,0 53,0 5,6 2,50 GR6500480
48,0 53,0 9,7 2,50 GR6900480
50,0 55,0 5,6 2,50 GR6500500

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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() Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen-0 Nutgrund-0 Nutbreite Ringdicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

50,0 55,0 9,7 2,50 GR6900500
50,0 55,0 15,0 2,50 GR7300500
52,0 57,0 5,6 2,50 GR6500520
52,0 57,0 9,7 2,50 GR6900520
55,0 60,0 9,7 2,50 GR6900550
55,0 60,0 15,0 2,50 GR7300550
55,0 60,0 25,0 2,50 GR7500550
56,0 61,0 5,6 2,50 GR6500560
56,0 61,0 9,7 2,50 GR6900560
56,0 61,0 15,0 2,50 GR7300560
58,0 63,0 5.6 2,50 GR6500580
58,0 63,0 9,7 2,50 GR6900580
60,0 65,0 5.6 2,50 GR6500600
60,0 65,0 9,7 2,50 GR6900600
60,0 65,0 15,0 2,50 GR7300600
60,0 65,0 25,0 2,50 GR7500600
63,0 68,0 9,7 2,50 GR6900630
63,0 68,0 15,0 2,50 GR7300630
65,0 70,0 5,6 2,50 GR6500650
65,0 70,0 9,7 2,50 GR6900650
65,0 70,0 15,0 2,50 GR7300650
70,0 75,0 5,6 2,50 GR6500700
70,0 75,0 9,7 2,50 GR6900700
70,0 75,0 15,0 2,50 GR7300700
70,0 75,0 25,0 2,50 GR7500700
75,0 80,0 5,6 2,50 GR6500750
75,0 80,0 9,7 2,50 GR6900750
75,0 80,0 15,0 2,50 GR7300750
80,0 85,0 5.6 2,50 GR6500800
80,0 85,0 9,7 2,50 GR6900800
80,0 85,0 15,0 2,50 GR7300800
80,0 85,0 25,0 2,50 GR7500800
85,0 90,0 9,7 2,50 GR6900850
85,0 90,0 15,0 2,50 GR7300850
90,0 95,0 5,6 2,50 GR6500900
90,0 95,0 9,7 2,50 GR6900900

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

: 5 i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe ()
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen-0 Nutgrund-@ Nutbreite Ringdicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

90,0 95,0 15,0 2,50 GR7300900
90,0 95,0 25,0 2,50 GR7500900
95,0 100,0 5,6 2,50 GR6500950
95,0 100,0 9,7 2,50 GR6900950
95,0 100,0 15,0 2,50 GR7300950
100,0 105,0 5.6 2,50 GR6501000
100,0 105,0 9,7 2,50 GR6901000
100,0 105,0 15,0 2,50 GR7301000
100,0 105,0 25,0 2,50 GR7501000
105,0 110,0 15,0 2,50 GR7301050
105,0 110,0 25,0 2,50 GR7501050
110,0 115,0 9,7 2,50 GR6901100
110,0 115,0 15,0 2,50 GR7301100
110,0 115,0 25,0 2,50 GR7501100
115,0 120,0 9,7 2,50 GR6901150
115,0 120,0 15,0 2,50 GR7301150
120,0 125,0 15,0 2,50 GR7301200
125,0 130,0 15,0 2,50 GR7301250
125,0 130,0 25,0 2,50 GR7501250
130,0 135,0 15,0 2,50 GR7301300
140,0 145,0 9,7 2,50 GR6901400
140,0 145,0 15,0 2,50 GR7301400
140,0 145,0 25,0 2,50 GR7501400
150,0 155,0 15,0 2,50 GR7301500
150,0 155,0 25,0 2,50 GR7501500
155,0 160,0 15,0 2,50 GR7301550
155,0 160,0 25,0 2,50 GR7501550
160,0 165,0 9,7 2,50 GR6901600
160,0 165,0 15,0 2,50 GR7301600
160,0 165,0 25,0 2,50 GR7501600
170,0 175,0 15,0 2,50 GR7301700
170,0 175,0 25,0 2,50 GR7501700
180,0 185,0 15,0 2,50 GR7301800
190,0 195,0 15,0 2,50 GR7301900
190,0 195,0 25,0 2,50 GR7501900
200,0 205,0 15,0 2,50 GR7302000

Alle fettgedruckten GroBen sind nach ISO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com ' : : :
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() Orkot® Slydring® - Fiihrungsringe
>

Abmessungen TSS Teil-Nr.
Stangen-0 Nutgrund-0 Nutbreite Ringdicke
dy f8/h9 D, H8 L, +0,2 w

200,0 205,0 25,0 2,50 GR7502000
200,0 208,0 25,0 4,00 GR9802000
210,0 215,0 15,0 2,50 GR7302100
220,0 225,0 15,0 2,50 GR7302200
220,0 225,0 25,0 2,50 GR7502200
230,0 235,0 25,0 2,50 GR7502300
240,0 245,0 25,0 2,50 GR7502400
240,0 248,0 25,0 4,00 GR9802400
250,0 255,0 25,0 2,50 GR7502500
270,0 275,0 15,0 2,50 GR7302700
280,0 285,0 15,0 2,50 GR7302800
280,0 285,0 25,0 2,50 GR7502800
280,0 288,0 25,0 4,00 GR9802800
300,0 305,0 25,0 2,50 GR7503000
320,0 325,0 25,0 2,50 GR7503200
320,0 328,0 25,0 4,00 GR9803200
350,0 355,0 25,0 2,50 GR7503500
360,0 365,0 25,0 2,50 GR7503600
360,0 368,0 25,0 4,00 GR9803600
400,0 405,0 25,0 2,50 GR7504000
400,0 408,0 25,0 4,00 GR9804000
800,0 805,0 25,0 2,50 GR7508000
800,0 808,0 25,0 4,00 GR9808000
1000,0 1005,0 25,0 2,50 GR75X1000
1000,0 1008,0 25,0 4,00 GR98X1000
1200,0 1205,0 25,0 2,50 GR75X1200
1500,0 1505,0 25,0 2,50 GR75X1500

Alle fettgedruckten GréBen sind nach I1SO 10766 und sollten bevorzugt eingesetzt werden.
Weitere Abmessungen sowie ZwischengréBen sind herstellbar ohne Werkzeugkosten.
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Fiir weitere Informationen setzen Sie sich mit lhrer lokalen Vertriebsgesellschaft in Verbindung:

Europa

BELGIEN - Dion-Valmont
(LUXEMBURG)

BULGARIEN - Sofia
(RUMANIEN)

DANEMARK - Hillergd
DEUTSCHLAND - Stuttgart
FINNLAND - Vantaa

(ESTLAND, LETTLAND)
FRANKREICH - Maisons-Laffitte
GRIECHENLAND
GROSSBRITANNIEN - Solihull
(IRLAND)

ITALIEN - Livorno

KROATIEN - Zagreb
NIEDERLANDE - Barendrecht
NORWEGEN - Oslo

OSTERREICH - Wien

(ALBANIEN, BOSNIEN-HERZEGOWINA,
MAZEDONIEN, SERBIEN UND MONTENEGRO,
SLOWENIEN)

POLEN - Warschau
(LITAUEN, UKRAINE, BELARUS)
RUSSLAND - Moskau
SCHWEDEN - Jonkoping
SCHWEIZ - Crissier
SPANIEN - Madrid
(PORTUGAL)

TURKEI

TSCHECH REPUBLIK - Rakovnik
(SLOWAKEI)

UNGARN - Budapest

AFRIKA REGIONAL
NAHER OSTEN

Telefon

+32 (0) 10 22 57 50

+359 (0) 2 969 95 99

+45 48 22 80 80
+49 (0) 711 7864 0
+358 (0) 207 12 13 50

+33 (0) 1 30 86 56 00
+41 (0) 21 631 41 11
+44 (0) 121 744 1221

+39 0586 22 6111
+385 (0) 1 24 56 387
+31(0) 10 29 22 111
+47 22 64 60 80
+43 (0) 1 406 47 33

+48 (0) 22 863 30 11

+7 495 982 39 21
+46 (0) 36 34 15 00
+41 (0) 21 631 41 11
+34 (0) 91 71057 30

+41 (0) 21 631 41 11
+420 313 529 111

+36 (06) 23 50 21 21

+41 (0) 21 631 41 11
+41 (0) 21 631 41 11

Amerika

AMERICAS REGIONAL

BRASILIEN - Sao Paulo

KANADA - Etobicoke, ON

MEXICO - Mexico D.F.

USA, East - Conshohocken, PA
USA, Great Lakes - Fort Wayne, IN
USA, Midwest - Lombard, IL

USA, Mountain - Broomfield, CO
USA, Northern California - Fresno, CA
USA, Northwest - Portland, OR
USA, South - N. Charleston, SC
USA, Southwest - Houston, TX
USA, West - Torrance, CA

Asien

ASIA PACIFIC REGIONAL
CHINA - Hong Kong
CHINA - Shanghai

INDIEN - Bangalore
JAPAN - Tokyo

KOREA - Anyang
MALAYSIA - Kuala Lumpur
TAIWAN - Taichung
THAILAND - Bangkok
SINGAPUR

und alle anderen Lander in Asien

www.tss.trelleborg.com/de

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Telefon

+1 260 749 9631
+55 11 3372 4500
+1 416 213 9444
+52 55 57 19 50 05
+1 610 828 3209
+1 260 482 4050
+1 630 268 9915
+1 303 469 1357
+1 559 449 6070
+1 503 595 6565
+1 843 747 7656
+1 713 461 3495
+1 310 371 1025

Telefon

+65 6 577 1778
+852 2366 9165

+86 (0) 21 6145 1830
+91 (0) 80 2245 5157
+81 (0) 3 5633 8008
+82 (0) 31 386 3283
+60 (0) 3 9059 6388
+886 4 2382 8886
+66 (0) 2732 2861

+65 6 577 1778
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