
FAG Geräte und Dienstleistungen
für Montage und Wartung von Wälzlagern

Für mehr Betriebssicherheit bei Wälzlagerungen





Dieser Katalog richtet sich in erster
Linie an den Instandhaltungsleiter
von Anlagen, bei denen Wälzlager
und andere rotierende Maschinen-
 elemente hinsichtlich Produkt- und
Prozessqualität kritisch sind.

Instandhaltungsleiter sind für den
Instandhaltungs- und Produktions-
 prozess verantwortlich. Sie müssen
sich bei ihrer täglichen Arbeit auf
die Qualität ihrer Werkzeuge und
die Kompetenz ihrer Servicepartner
verlassen können.

Die FAG Industrial Services (F’IS)
bietet deshalb qualitativ hochwertige
Produkte, Dienstleistungen und
Schulungen an. Dieser Katalog gibt
eine vollständige Übersicht über
das Angebotsspektrum der F’IS.

Die Mitarbeiter der F’IS helfen Ihnen
gerne weltweit, die idealen Produkte,
Dienstleistungen und Schulungen
auszuwählen.

Zu diesem Katalog
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FAG Industrial Services 

Die FAG Industrial Services GmbH
(F’IS) mit Hauptsitz in Herzogenrath 
bei Aachen verantwortet als
 eigenständiges Unternehmen für
die Marken INA und FAG das
 weltweite Servicegeschäft der
 Schaeffler Gruppe Industrie.

Ziel der F’IS ist es, den Kunden zu
 helfen, Instandhaltungskosten ein-
zusparen, die Anlagenverfügbarkeit
zu optimieren und unvorhergesehene
Maschinenstillstände zu vermeiden.
Dies geschieht unabhängig von der
Marke der eingesetzten Maschinen-
komponenten. Damit ist die F’IS der
kompetente Ansprechpartner für
die Instandhaltung von rotierenden
Bauteilen. 
Um weltweit eine kompetente und
schnelle Versorgung der Kunden mit

F’IS Produkten, Dienstleistungen und
Schulungen zu gewährleisten,
 verfügt die F’IS über Kompetenz-
zentren rund um den Globus. Alle
F’IS Mitarbeiter weltweit durchlaufen
ein umfangreiches  Schulungs -
 programm und werden regelmäßig
auditiert. Hierdurch ist sichergestellt,
dass F’IS Services auf der ganzen
Welt einem gleich hohen Qualitäts-
standard entsprechen.
Da jeder Kunde ein anderes Anliegen
hat, bietet die F’IS individuell 
auf den Kunden zugeschnittene
 Konzepte. Dabei sind die  Qualitäts -
anforderungen geprägt von
 langjähriger Tradition in der
 Präzisions-Wälzlagerfertigung.
Jedes Werkzeug, jedes Zubehör und
jedes Fett, das Sie in diesem Katalog
finden, ist intensiv im Praxis–Einsatz
geprüft und für gut befunden
 worden. 

FAG Industrial Services – Kompetenz in der Instandhaltung
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Angebotsspektrum der F’IS

Die F’IS hat ihr Angebotsspektrum
in den vergangenen Jahren
 kontinuierlich ausgebaut. Es
umfasst Produkte,  Dienstleistungen
und Schulungen aus den Bereichen 

• Montage/Reparatur
• Schmieren
• Ausrichten 
• Zustandsüberwachung
• Instandhaltungsmanagement

Die Bezeichnungssystematik der
Marken INA und FAG wurde
 harmonisiert. In diesem Katalog
 finden Sie erstmals die neuen
Bestellbezeichnungen, die derzeit
nur für Europa gelten. Kunden
außerhalb Europas verwenden bitte
weiterhin die alten Bestellbezeich-
nungen (siehe Gegenüberstellung
auf Seite 109).

Montage/
Reparatur Schmieren Ausrichten

 Zustands -
 überwachung

IH-
Management

F’IS – Kompetenz in der Instandhaltung

Produkte

Schulungen

Dienstleistungen
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Werkzeuge für den Einbau und Ausbau
Übersicht
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Lagerbauart Lager-
bohrung

Lager-
größe

Rillenkugellager Kegel-
rollenlager

Schrägkugellager
Spindellager

Tonnenlager

Vierpunktlager
Pendel-
rollenlager

Pendelkugellager

Zylinderrollenlager

zylindrisch

zylindrisch

mit
Anwärmen

Einbau

Axial-Rillenkugellager

Axial-Schrägkugellager

Axial-Zylinderrollenlager

Axial-Pendelrollenlager

Pendelkugellager
Pendelkugellager mit Spannhülse

Tonnenlager
Tonnenlager mit Spannhülse

Pendelrollenlager
Pendelrollenlager mit Spannhülse
Pendelrollenlager mit Abziehhülse

Spannhülse Abziehhülse

zylindrisch

kegelig

klein

mittel-
groß

groß

klein

mittel-
groß

groß

klein

mittel-
groß

groß

klein

mittel-
groß

groß

Zylinderrollenlager, zweireihig kegelig klein

mittel-
groß

groß

Nadellager

ohne
Anwärmen
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ohne
Anwärmen

Hydraulik-
verfahren

Hydraulik-
verfahren

SymboleAusbau

Heizplatte

Heißluftschrank
Wärmeschrank

Induktive
Erwärmungsanlage

Anwärmring

Hammer und
Schlagbüchse

Mechanische und
hydraulische Pressen

Mutter und
Hakenschlüssel

Mutter und
Montageschrauben

Achskappe

Hydraulikmutter

Hammer und
Dorn

Abziehvorrichtung

Hydraulikverfahren

Doppel-
Hakenschlüssel

mit
Anwärmen

Ölbad

Induktives
Anwärmgerät

Steckschlüssel
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FAG Einbauwerkzeugsätze 
FITTING-TOOL-ALU-10-50 und 
FITTING-TOOL-STEEL-10-50

Für den wirtschaftlichen und
 sicheren Einbau von Wälzlagern 
bis 50 mm Bohrung eignen sich die
FAG Einbau werkzeugsätze. Damit
lassen sich problemlos auch
 Buchsen, Zwischen ringe, Dichtungen
und ähnliche Teile montieren.

Mit Hammerschlägen auf eine
 passende Schlagbüchse treibt 
man fest gepasste Innenringe auf
die Welle bzw. Außenringe in die
Gehäuse bohrung. So wird vermieden,
dass Wälzkörper und Laufbahnen
die Montagekräfte übertragen und
dadurch beschädigt werden können.
Die aufeinander abgestimmten 
FAG Präzisionsteile stellen sicher, 
dass die Kräfte gleichmäßig auf 
die Seiten flächen der Lagerringe
 übertragen werden.

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Einbauwerkzeugsätze
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Das FITTING-TOOL-ALU-10-50 hat
Schlagbüchsen aus Aluminium und
Schlagringe aus Kunststoff. Die
 Teile sind leicht zu handhaben und
preisgünstig.
Das FITTING-TOOL-STEEL-10-50 
mit Schlagbüchsen und Ringen 
aus Stahl erreicht eine lange
 verschleißfreie Einsatzzeit. Die
Werkzeuge können auch  zusammen
mit Werkstattpressen verwendet
werden.

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

Lieferumfang Bestellbezeichnung
FITTING-TOOL-ALU-10-50 FITTING-TOOL-STEEL-10-50 

Schlagringe 33 Stück 33 Stück
für Lagerbohrung 10–50 mm 10–50 mm
Außendurchmesser bis 110 mm 110 mm
Schlagbüchsen 3 Stück 5 Stück
Hammer, rückschlagfrei 1 kg 0,7 kg
Abmessungen Koffer 440~350~95 mm 370~320~70 mm
Gewicht Set komplett 4,5 kg 21 kg
auch als Einzelteile lieferbar

FAG Einbauwerkzeugsätze FITTING-TOOL-ALU-10-50 und FITTING-TOOL-STEEL-10-50



FAG Steckschlüssel 
LOCKNUT-SOCKET…
Für Nutmuttern KM0 bis KM20

Zum einfachen Anziehen und Lösen
von Nutmuttern auf Wellen, Spann-
und Abziehhülsen eignen sich FAG
Steckschlüssel LOCKNUT-SOCKET…
Sie benötigen am Mutternumfang
weniger Platz als Hakenschlüssel
und ermöglichen den Einsatz von
Ratschen und  Drehmoment -
 schlüsseln.
Zur Erhöhung der Arbeitssicherheit
sollten die Steck schlüssel mit
Sicherungsstift und Gummiring
gesichert werden. FAG Steckschlüssel
haben daher eine Bohrung für den
Sicherungsstift und eine Nut für
den Gummiring. Sicherungsstift und
Gummiring sind im Lieferumfang
enthalten.

Bestellbeispiel für einen 
FAG Steckschlüssel, passend zur
Nutmutter KM5:
LOCKNUT-SOCKET-KM5

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

FAG Hakenschlüssel 
LOCKNUT-HOOK…
Für Nutmuttern KM0 bis KM40

FAG Hakenschlüssel der Reihe
LOCKNUT-HOOK… eignen sich zum
Anziehen bzw. Lösen von Nutmuttern
auf Wellen, Spannhülsen und
Abziehhülsen.
Mithilfe der FAG Hakenschlüssel
kann man kleine Lager auf kegeligen
Wellensitzen, auf Spannhülsen 
oder Abziehhülsen montieren.
Abziehhülsen lassen sich mit 
FAG Hakenschlüsseln und mit den
Abdrückmuttern auch demontieren. 

Bestellbeispiel für einen 
FAG Hakenschlüssel, passend zu
Nutmuttern KM18, KM19, KM20:
LOCKNUT-HOOK-KM18-20

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Steckschlüssel und Hakenschlüssel zum Einbau oder Ausbau
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FAG Gelenk-Hakenschlüssel 
LOCKNUT-FLEXIHOOK…

Für Nutmuttern KM1 bis KM36 und
Präzisionsmuttern ZM12 bis ZM150
sowie ZMA15/33 bis ZMA100/140

FAG Gelenk-Hakenschlüssel der
 Reihe LOCKNUT-FLEXIHOOK…   
eignen sich zum Anziehen bzw.
Lösen von Nutmuttern (Präzisions-
muttern) auf Wellen, Spannhülsen
und Abzieh hülsen, wenn kein
 Drehmoment vor gegeben ist.

Das Gelenk ermöglicht es, mit
einem Hakenschlüssel der Baureihe
LOCKNUT-FLEXIHOOK… verschiedene
Nutmutterngrößen zu montieren
bzw. demontieren.

Bestellbeispiel für einen 
FAG Gelenk-Hakenschlüssel,  passend
zu Nutmuttern KM14 bis KM24: 
LOCKNUT-FLEXIHOOK.KM14-24

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

FAG Gelenk-Zapfenschlüssel
LOCKNUT-FLEXIPIN…

Für Präzisions-Nutmuttern 
AM15 bis AM90 

FAG Gelenk-Zapfenschlüssel der
Reihe LOCKNUT-FLEXIPIN… eignen
sich zum Anziehen bzw. Lösen von
Präzisionsmuttern auf Wellen, wenn
kein Drehmoment vorgegeben ist.

Mithilfe der FAG Gelenk-Zapfen -
schlüssel kann man kleine Lager
auf kegeligen Wellensitzen
 montieren.

Das Anziehen erfolgt über radial
angeordnete Bohrungen.

Bestellbeispiel für einen 
FAG Gelenk-Zapfenschlüssel,
 passend zu Nutmuttern AM35 bis
AM60:
LOCKNUT-FLEXIPIN.AM35-60

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Hakenschlüssel und Zapfenschlüssel zum Einbau oder Ausbau
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FAG Gelenk-Stirnlochschlüssel
LOCKNUT-FACEPIN…

Für Präzisionsmuttern 
LNP017 bis LNP170

FAG Gelenk-Stirnlochschlüssel der
Reihe LOCKNUT-FACEPIN… eignen
sich zum Anziehen bzw. Lösen von
Präzisionsmuttern auf Wellen, wenn
kein Drehmoment vorgegeben ist.

Mithilfe der FAG Gelenk-Stirnloch -
schlüssel kann man kleine Lager
auf kegeligen Wellensitzen
 montieren.

Das Anziehen erfolgt über axial
angeordnete Bohrungen.

Bestellbeispiel für einen 
FAG Gelenk-Stirnlochschlüssel,
 passend zu Präzisionsmuttern
LNP017 bis LNP025:
LOCKNUT-FACEPIN.LNP17-25

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.



FAG Doppelhakenschlüssel
Für Nutmuttern KM5 bis KM13

FAG Doppelhakenschlüssel sind für
den Einbau von Pendelkugellagern
mit kegeliger Bohrung bestimmt.
Sie sind als Kits, Sätze oder Einzel-
 schlüssel lieferbar.

FAG Doppelhakenschlüsselkits
LOCKNUT-DOUBLEHOOK…-KIT
 bestehen aus einem Servicekoffer
mit einem Doppelhakenschlüssel,
einem Drehmomentschlüssel und
einer Bedienungsanleitung. Der
Drehmoment schlüssel ermöglicht
eine exakte Bestimmung der
 Montage ausgangsstellung mit
einem vorgegebenen Anziehdreh-
moment. 

FAG Doppelhakenschlüsselsätze
LOCKNUT-DOUBLEHOOK…-SET 
enthalten vier oder fünf  Doppel -
 haken schlüssel. Der übrige Inhalt
der Koffer  entspricht dem der Kits. 

Einzelne Doppelhakenschlüssel
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 bis
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13 
sind ebenfalls lieferbar. Auf jedem
Doppelhakenschlüssel sind
 Verdreh winkel für die mit diesem
Schlüssel zu montierenden  
Pendel kugellager eingraviert, so
dass  Aufschiebeweg und Radialluft-
 verminderung exakt eingestellt
 werden können.

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Hakenschlüssel und Zapfenschlüssel zum Einbau oder Ausbau
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Doppelhakenschlüsselkits, z. B. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-KIT und 
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-KIT

Doppelhakenschlüsselsätze LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-8-SET und 
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM9-13-SET

Doppelhakenschlüssel, z. B. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 und 
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13



Mechanische FAG Abzieher 
PowerPull

Mechanische Abzieher benutzt man
zum Ausbau kleiner Wälzlager bis
etwa 100 mm Bohrungsdurchmesser,
die mit fester Passung auf der
 Welle oder im Gehäuse sitzen. 
Ein schonender Ausbau wird erreicht,
wenn der Abzieher an dem mit

 Festsitz gepassten Lagerring
angreift. 
Bei den mechanischen FAG Abziehern
wird die Abziehkraft meist mit
Gewindespindeln aufgebracht.
Neben zwei-, drei- und vierarmigen
Vorrichtungen sowie einem
 hydraulischen Druckwerkzeug
 bieten wir auch Spezial-Abzieher
an.

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Mechanische Abzieher
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Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.

Anmerkung: 
Zur Demontage größerer Lager
 verwendet man hydraulische
 Abzieher (Seite 15).

Zweiarm-Abzieher 54

• Zum Abziehen von kompletten
Wälzlagern oder festsitzenden
Innenringen sowie von anderen
Teilen, z.B. Zahnrädern

• Spannweite 80–350 mm,
 Spanntiefe 100–250 mm 

als Set (Ständer mit 6 Abziehern)
oder einzeln lieferbar

Bestellbezeichnung:
PULLER54-SET
PULLER54-100
PULLER54-200
PULLER54-300
PULLER54-400
PULLER54-500
PULLER54-600

Zweiarm-Lagerabzieher 47

• Zum Abziehen von kompletten
Wälzlagern oder festsitzenden
Innenringen 

• Spannweite 45 und 90 mm,
Spanntiefe 65 und 100 mm

Bestellbezeichnung:
PULLER47-100
PULLER47-200

Dreiarm-Abzieher 52 

• Zum Abziehen von kompletten
Wälzlagern oder festsitzenden
Innenringen 

• Spannweite 85–640 mm, 
Spanntiefe 65–300 mm

Bestellbezeichnung:
PULLER52-085
PULLER52-130
PULLER52-230
PULLER52-295
PULLER52-390
PULLER52-640



Hydraulisches Druckwerkzeug 44

• Zum Lösen festsitzender Teile 
in Verbindung mit mechanischen
Abziehern 

• Wesentliche Arbeitserleichterung
durch erzeugte Axialkraft von 
80 bzw. 150 kN, bei größerem
Gerät Hydraulikrückstellung

Bestellbezeichnung:
PULLER44-080
PULLER44-150

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Mechanische Abzieher

13

Kugellagerauszieher 56

• Zum Abziehen von kompletten
Radial-Kugellagern 

• Bei Festsitz des Außenrings
• Für radial nicht zugängliche Lager
• Drei Sets mit unterschiedlichen

Klauen lieferbar

Bestellbezeichnung:
PULLER56-020-SET
PULLER56-120-SET
PULLER56-220-SET

Spezial-Lagerabzieher 64

• Für Radiallager (Rillenkugellager,
Pendelkugellager sowie Zylinder-,
Kegel- und Pendelrollenlager);
Lagerhersteller angeben.

• Bei Festsitz des Innenrings bzw.
des Außenrings

Bestellbeispiel 
für Rillenkugellager 6000:
Grundgerät PULLER64-400 +
Zange PULLER64.COLLET-A-6000

Bestellbeispiel für Kegelrollenlager-
Paar 30203-A in X-Anordnung:
Grundgerät PULLER64-400 +
Zange PULLER64.COLLET-B-30203A
+  Zange PULLER64.COLLET-C-30203A



Abziehvorrichtung 49

• Für alle Wälzlagerarten. 
Zum Abziehen von kompletten
Wälzlagern oder festsitzenden
Innenringen. 
Der Abzieher und die
 Trennvorrichtung werden in 
fünf Größen mit Spannweiten 
bis 210 mm geliefert.

• Vor allem für Fälle, in denen der
Innenring an einer Wellenschulter
anliegt, in der keine Abziehnuten
sind. Die Lagerstelle muss radial
gut zugänglich sein.

Bestellbezeichnung:
PULLER49-100-060
PULLER49-100-075
PULLER49-200-115
PULLER49-300-150
PULLER49-400-210

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Mechanische Abzieher
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Innenauszieher 62

• Für Rillenkugellager 
und Schräg kugellager.
Das Innenauszieher-Set besteht
aus neun Ausziehern und kann
von 5 mm bis ca. 70 mm Lager-
bohrung verwendet werden.

• Bei Festsitz des Außenrings.
• Die Innenringbohrung muss frei

sein.

Bestellbezeichnung
(neun Innenauszieher mit zwei
Gegenstützen in einem stabilen
Metallkoffer):
PULLER62-SET

Die neun Innenauszieher sind auch
einzeln bestellbar.

Innenauszieher 
PULLER-INTERNAL10/100-SET

• Für Standard-Rillenkugellager. 
Das Set aus 6 Sätzen Abzieh-
 schenkel und 2 Gewindespindeln
kann von 10 bis 100 mm Bohrung
verwendet werden.

• Bei Festsitz des Außenrings.
• Ohne Ausbau der Welle.

Bestellbezeichnung
(sechs Sätze Abziehschenkel und
zwei Gewindespindeln in einem
Werkzeugkoffer):
PULLER-INTERNAL10/100-SET

Die Einzelteile sind auch separat
bestellbar.



Wesentliche Vorteile im Überblick

• Sicherheitsgriff erleichtert das
Pumpen mit Arbeitshandschuhen

• Optimale Bedienposition durch
um 360° drehbare Einstecköse für
den Pumpen-Handhebel (separate
Pumpe bei SPIDER 175 und 400)

• Druckauf- oder -abbau durch
 Drehung des Handhebels am
Absperrventil

• Überdruckventil schützt vor
 Überlastung

• Mechanisch belastete Teile 
aus hochwertigem 
Chrom-Molybdänstahl

• Größtmögliche Reduzierung der
Torsions- und Reibungskräfte
durch verchromten Kolben aus
wärmevergütetem Stahl

• Anpassbarer Hubweg durch
 Standard-Adapterstück

• Hochbelastbare Abzieharme und
Haken aus einem Stück

• Einfache Zentrierung durch
 federgelagerten Stahlkonus

• „Schnelles“ Schraubgewinde 
zum Einstellen der optimalen
Spanntiefe

• Einfaches Umrüsten auf zwei
Arme, wenn kein Platz für drei
Arme vorhanden 

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Hydraulische Abzieher

15

Hydraulische FAG Abzieher 
PowerPull SPIDER

Die hydraulischen FAG Abzieher
PowerPull SPIDER kommen dann
zum Einsatz, wenn höhere
 Abziehkräfte gefordert werden. 
Der Bereich der Abziehkräfte von
40 bis 400 kN für die zehn Größen
der Abzieher deckt ein sehr weites
Einsatzgebiet ab.

Wälzlager, Zahnräder, Buchsen und
viele andere aufgeschrumpfte Teile
lassen sich schnell und einfach
demontieren. Dazu trägt auch das
geringe Gewicht der Abzieher bei,
die in jeder Lage eingesetzt werden
können.

Bei Bedarf lässt sich eine größere
Spanntiefe durch extra lange
 Abzieharme erreichen (Zubehör).

Zum Schutz des Bedienpersonals
dient bei den Abziehern SPIDER40
bis 80 ein Sicherheitsnetz. Alle
 größeren hydraulischen Abzieher
werden mit einer transparenten,
sehr zähen Sicherheitsdecke
 geliefert. Die Decke lässt sich
 einfach um das Werkstück oder
Werkzeug legen und mit  Klett -
 bändern fixieren. 
Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-56.



SPIDER 40…80: 
Hydraulische Standard-Abzieher
mit integrierter Handpumpe 

Produkte · Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau
Hydraulische Abzieher
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Kompakte Abzieher für bis zu 80 kN
Abziehkraft, zusammen mit Sicher-
heitsnetz in stabilem Koffer 

SPIDER 100…300: 
Extrastarke hydraulische Abzieher
mit integrierter Handpumpe 

Für schwierige Demontagen mit
einer Abziehkraft bis 300 kN, auf
Wunsch mit längeren Abzieharmen.
Mit Zubehör in stabiler Metallkiste.

SPIDER 175 + 400: 
Extrastarke hydraulische Abzieher
mit separater Handpumpe 

Abzieher für beengte Platz verhältnisse,
durch einen Hydraulik schlauch mit
Handpumpe verbunden, Abziehkraft
bis 400 kN (Topmodell)

Bestellbezeichnung Abziehkraft Spannweite Spanntiefe Hub Gewicht
Abzieher kN mm mm mm kg

PULLER-HYD40 40 150 152 55 4,5
PULLER-HYD60 60 200 152 (190*) 82 4,9
PULLER-HYD80 80 250 190 (229*) 82 6,6
* mit längeren Abzieharmen als Option, Ersatzteile einzeln bestellbar

Bestellbezeichnung Abziehkraft Spannweite Spanntiefe Hub Gewicht
Abzieher kN mm mm mm kg

PULLER-HYD100 100 280 182 (220*) 82 5,6
PULLER-HYD120 120 305 220 (259*) 82 7,6
PULLER-HYD200 200 356 259 (300*) 82 10
PULLER-HYD250 250 406 300 (375*) 100 20
PULLER-HYD300 300 540 (800*) 375 (405*) 100 25
* mit längeren Abzieharmen als Option, Ersatzteile einzeln bestellbar

Bestellbezeichnung Abziehkraft Spannweite Spanntiefe Hub Gewicht
Abzieher kN mm mm mm kg

PULLER-HYD175 175 356 229 (300*) 82 15,6
PULLER-HYD400 400 800 (1 200*) 405 (635*) 250 49
* mit längeren Abzieharmen als Option, Ersatzteile einzeln bestellbar

SPIDER 40…80 

SPIDER 100…300

SPIDER 175 + 400



Dreigeteilte FAG Abziehplatten
PowerPull PULLER-TRISECTION… 
für hydraulische und mechanische
Abzieher

Sie erleichtern das Abziehen
 kompletter Lager, festsitzender
Innen ringe oder anderer Werkstücke.
Belastbarkeit und Abziehkraft sind
genau aufeinander abgestimmt. 
Die SPIDER-Abziehhaken greifen

Produkte · Montage/Reparatur
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Bestellbezeichnung Abmessungen Gewicht Empfohlen für
Abziehplatte hydraulischen Abzieher mechanischen Abzieher

dmin dmax B SPIDER
mm kg

PULLER-TRISECTION-50 12 50 17 0,5 – 52-085/52-130
PULLER-TRISECTION-100 26 100 28 2,6 40/60/80/100 52-230
PULLER-TRISECTION-160 50 160 33,5 5,8 80/100/120/175/200 52-295
PULLER-TRISECTION-260 90 260 46,5 18,4 175/200/250/300 52-390
PULLER-TRISECTION-380 140 380 65 50,3 250/300/400 52-640

Dreigeteilte FAG Abziehplatten PowerPull PULLER-TRISECTION… 

direkt hinter die Schraubbolzen der
PULLER-TRISECTION und bewirken
eine gleichmäßige Kraftentfaltung.
Selbst bei festsitzenden Teilen
kommt es zu keinem Verkanten
oder Verbiegen. Die hohen
 Abziehkräfte konzentrieren sich 
z. B. auf den Lagerinnenring. In der
Regel bleiben Lager und Welle
intakt und können weiter verwendet
werden. 

Die in der Praxis bewährte 
PULLER-TRISECTION lässt sich mit
wenigen Handgriffen hinter dem
Lager montieren.

Ausführliche Informationen siehe  
TPI WL 80-56.
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wenn wegen schlechter 
Zugänglichkeit Radialluft nicht mit
Fühllehre messbar ist

mit Zollgewinde nach ABMA Standards
for Mounting Accessories, Section 8,
Locknut Series N-00

FAG Hydraulikmuttern HYDNUT...

Mit Hydraulikmuttern HYDNUT...
presst man Teile mit kegeliger
 Bohrung auf ihren kegeligen Sitz.
Die Pressen werden vor allem dann
verwendet, wenn mit anderen
 Hilfsmitteln, z. B. Wellenmuttern
oder Druckschrauben, die
 erforderlichen Aufpresskräfte nicht
mehr aufgebracht werden können. 

Hauptanwendungsgebiete:
• Montage von Wälzlagern mit

 kegeliger Bohrung. Die Lager
 können direkt auf einer kegeligen
Welle, auf einer Spannhülse oder
auf einer Abziehhülse sitzen. 
Bei Abziehhülsen- und
 Spannhülsen befestigung kann 
die Hydraulik mutter auch zur
Demontage  verwendet werden.

• Montage von Kupplungen,
Zahnrädern, Schiffspropellern usw.

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-57.
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Bestellbezeichnung Ausführung Hauptanwendung

HYDNUT50 bis HYDNUT200 mit metrischem Feingewinde nach DIN 13 genormte Spann- und Abziehhülsen 
HYDNUT205 bis HYDNUT1180 mit Trapezgewinde nach DIN 13 mit metrischen Abmessungen

HYDNUT90-INCH bis Hülsen mit Zollabmessungen
HYDNUT530-INCH

HYDNUT100-HEAVY bis verstärkte Ausführung für hohe Montagekräfte, 
HYDNUT900-HEAVY mit glatter Bohrung z. B. beim Schiffbau

HYDNUT.GAUGE-DISPLACE Verschiebeweg-Messgerät für HYDNUT
(siehe auch Seite 20)

FAG Hydraulikmuttern HYDNUT...



FAG Verschiebewegmessgerät 
für Hydraulikmuttern

Wenn wegen schlechter Zugänglich-
 keit die Messung der Radialluft mit
einer Fühllehre nicht möglich ist,
kann man auch den axialen
 Verschiebeweg des Lagers auf dem
kegeligen Sitz messen. Dazu dient
ein auf der Stirnseite der Hydraulik-
mutter angeschraubtes Messgerät. 
Wird die axiale Anschlussgewinde-
 bohrung G. der Hydraulikmutter
von der Pumpe belegt, kann der
Anwender die zweite axiale
 Bohrung für das Verschiebeweg-
messgerät nutzen. 
Das Lager wird zunächst in eine
Ausgangsposition gebracht. Der
dazu erforderliche Öldruck richtet
sich nach der Lagergröße und der
Zahl der Verschiebeflächen und ist
der Bedienungsanleitung zu
 entnehmen. Es ist ein Handpumpen-
satz mit Digitalmanometer zu
 verwenden, siehe Seite 25. Die
 Messuhr wird auf Null gestellt
Durch Pumpen verschiebt man 
das Lager so lange, bis der
 vorgeschriebene Aufschiebeweg
erreicht ist. 
Welche der mitgelieferten
 Messnadeln zu wählen ist,
 entnimmt der Anwender ebenfalls
der ausführlichen  Bedienungs -
anleitung, die jedem Messgerät
 beigefügt ist.

Bestellbezeichnung: 
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE
1 Verschiebewegmessgerät 
mit Messuhr, 6 Messnadeln und
Dichtungen in Koffer

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-57.
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FAG Mounting Manager

Das FAG Rechenprogramm 
MOUNTING MANAGER ist eine
 komfortable Hilfe bei der Auswahl
der richtigen Lagermontage und
bietet folgende Möglichkeiten:
• es zeigt verschiedene

 mechanische und hydraulische
Montage verfahren

• es errechnet die zur Montage
benötigten Daten für Radialluft-
 verminderung, Verschiebeweg
und Startdruck

• es gibt nützliche  Montage -
hinweise

• und es erstellt eine Liste mit dem
notwendigen Zubehör und
 Werkzeugen

Weitere Informationen zur
 Lagermontage und -demontage
 bieten die integrierte Bibliothek mit
entspre chenden Publikationen,
Technischen Informationen etc. und
unser elektronisches Lernsystem.

Berechnungsmöglichkeiten 
zu den Montageverfahren:

Lager mit kegeliger Bohrung werden
entweder unmittelbar auf die
 kegelige Welle/Zapfen oder mit
einer Spann- bzw. Abziehhülse 
auf die zylindrische Welle montiert.
Die Einstellung der Lagerluft
geschieht entweder konven tionell
mithilfe von Fühllehren oder über
den axialen Verschiebeweg.

a) Montage von Lagern mit kegeliger
Bohrung mittels  Messung des 
 axialen  Verschiebeweges

Das Lager wird mit einer Hydraulik-
 mutter auf dem kegeligen Lagersitz
in die Startposition gebracht.
 Hierbei wird mittels Digitalmanometer
der für jedes einzelne Lager
 festgelegte erforderliche Startdruck
in der Hydraulikmutter berücksichtigt.
Mit einer an der Hydraulikmutter
angebrachten Messuhr misst man
beim Aufschiebevorgang den  axialen
Aufschiebeweg bis zur Endposition
auf dem Kegelsitz.

Dieses Montageverfahren:
• verkürzt und vereinfacht den

 Einbau erheblich
• bietet höchste Sicherheit und

Genauigkeit
• ermöglicht den korrekten Einbau

abgedichteter Lager

Produkte · Montage/Reparatur
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b) Montage von Lagern mit kegeliger
Bohrung mittels Messung der
Radialluft verminderung

Beim Aufschieben des Lagers 
auf den kegeligen Sitz wird der
 Innenring aufgeweitet und damit
die vorhandene radiale Lagerluft
verringert.  Diese  Radialluft -
verminderung gilt als Maß für den
Festsitz des Lagers. Die Messung
erfolgt mittels Fühllehre.

Der FAG Mounting Manager ist 
als CD-ROM erhältlich.

Bestellbezeichnung:
CD-MM 1.1
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Druckerzeuger
Ölinjektor Handpumpensatz

einstufig zweistufig

INJECT2500 INJECT1600 PUMP1000-0,7L PUMP1000-4L PUMP1600-4L

Ölbehälterinhalt [l] 0,008 0,027 0,7 4 4

Anschluss GD/i G: G. G. G.

max. Öldruck [bar] 2 500 1 600 1 000 1 000 1 600
(psi) 36 250 23 200 14 500 14 500 23 200

Anwendung

max. Wellen ø [mm] 80 150 250 unbegrenzt unbegrenzt

Übersichtstabelle Druckerzeuger

Ein- und Ausbau
von Lagern mit
kegeliger
 Bohrung. 
Pressverbände
bis 
ca. 125 N/mm2

Flächenpressung.

Ein- und Ausbau
von Lagern mit
kegeliger
 Bohrung. 
Pressverbände
bis 
ca. 80 N/mm2

Flächenpressung.

Ein- und Ausbau
von Wälzlagern.
Montage von
Pressverbänden
bis 50 N/mm2

Flächenpressung.
Zum Betreiben
von Hydraulik-
muttern bis 
HYDNUT395/
HYDNUT300-HEAVY

Ein- und Ausbau
von Wälzlagern.
Montage von
Pressverbänden
bis 80 N/mm2

Flächenpressung,
z. B. von 
Ruderschaft und
Ruderblatt

Ein- und Ausbau
von Wälzlagern.
Montage von
Pressverbänden
bis 50 N/mm2

Flächenpressung,
z. B. von 
Schiffspropellern.
Zum Betreiben
von Hydraulik-
muttern bis 
HYDNUT800



unbegrenzt
bei Wälzlagern 
bis d = 250 mm

druckluft-
betrieben

elektrisch
betrieben

 Hochdruck -
pumpensatz
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Druckerzeuger
Handpumpensatz Hochdruckpumpe Hydraulikaggregat

zweistufig

PUMP2500-4L PUMP4000-0,2L PUMP2500-0,2L-KIT AGGREG-P1000-1/P2500-2 AGGREG-E700

Ölbehälterinhalt [l] 4 0,2 0,2 13 10

Anschluss G. (direkt) G: (direkt) G. mit HD Rohr G. G.

max. Öldruck [bar] 2 500 4 000 2 500 2 500 700
(psi) 36 250 58 000 36 250 36 250 10 150

Anwendung

max. Wellen ø [mm] unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt

Ausführliche Informationen zu den FAG Druckerzeugern enthält die TPI WL 80-50.

Übersichtstabelle Druckerzeuger

Ein- und Ausbau
von Lagern.
Montage von
Pressverbänden
bis 125 N/mm2

Flächenpressung,
z. B. von
 Zahnrädern und
Kupplungen

Für
 Pressverbände
mit hoher
 Flächenpressung
(> 100 N/mm2).
Ausbau von
Lagern mit
 zylindrischer
Bohrung.
 Fördermenge
und Ölvorrat
sind gering.

Für
 Pressverbände
mit hoher
 Flächenpressung
(> 100 N/mm2).
Ausbau von
Lagern mit
 zylindrischer
Bohrung.
 Fördermenge
und Ölvorrat
sind gering.

Zum Betreiben
von großen
Hydraulikmuttern
bis 
HYDNUT1180.
Montage von
 großen
 Pressverbänden:
Schiffswellen-
kupplungen,
Schiffspropeller,
Zahnräder,
 Flächenpressung
bis 50 N/mm2.

Montage von
 Wellen -
kupplungen und
Pressverbänden,
Zahnrädern usw.
mit dem
 Hydraulik -
verfahren.
 Flächenpressung
bis 100 N/mm2.



max.
Öldruck

FAG Ölinjektoren

Das Fördervolumen der Ölinjektoren
ist gering; sie eignen sich zur
Anwen dung des Hydraulikverfahrens
beim Ausbau von Wälzlagern und
anderen Pressverbänden mit
 unmittelbarem Sitz auf kegeligen
Wellen, z. B. bei Werkzeugmaschinen
für Zylinder rollenlager 
FAG NNU49..-S-K, NN30..-AS-K,
N10..-K, N19..-K. 

Der INJECT2500 kann für
 Wellendurchmesser bis 80 mm, 
der INJECT1600 bis 150 mm
 eingesetzt werden.
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Ersatzdichtungen sind  handels -
übliche O-Ringe: 
OR6~1,5 (für INJECT2500), 
OR10~2,0 (für INJECT1600).

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-50.

Ölinjektor Ventilnippel Anschluss Ölvolumen Gewicht
W

Bestellbezeichnung cm3 bar kg

INJECT2500 INJECT2500.VALVE GD/i 8 2 500 0,91

INJECT1600 INJECT1600.VALVE G: 27 1 600 2,18

Durch Anschluss des Ventilnippels an den Ölinjektor kann Öl ohne Verlust nachgefüllt werden. 
Man bestellt dazu Ölinjektor plus Ventilnippel. 
Bestellbezeichnung für INJECT2500 + INJECT2500.VALVE: INJECT2500-SET
Bestellbezeichnung für INJECT1600 + INJECT1600.VALVE: INJECT1600-SET

FAG Ölinjektoren



FAG Handpumpensätze

Wir bieten einen Handpumpensatz
mit einstufiger Pumpe und drei
Hand pumpensätze mit zweistufiger
Pumpe.
Die zweistufigen Pumpen haben im
Niederdruckbereich (bis 50 bar)

eine hohe Fördermenge und
 schalten dann automatisch in die
Hochdruckstufe um. Dadurch wird
eine hohe Arbeits geschwindigkeit
erreicht. Bei erhöhtem Ölbedarf
sind die zwei stufigen Pumpen auch
mit einem 8-l-Ölbehälter lieferbar
(Nachsetzzeichen 8L).
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Für Fälle, in denen die Einbauart
der Spann- oder Abziehhülse eine
getrennte Ölversorgung erfordert,
liefern wir auf Wunsch ein  Zwei -
wege ventil (Nachsetzzeichen D).

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-50.

Pumpe Handpumpensatz
Grundausführung mit 8-l-Ölbehälter mit Verteiler mit 8-l-Ölbehälter  

und Verteiler

einstufig
1 000 bar PUMP1000-0,7L*

zweistufig
1 000 bar PUMP1000-4L* PUMP1000-8L* PUMP1000-4L-D PUMP1000-8L-D
1 600 bar PUMP1600-4L PUMP1600-8L PUMP1600-4L-D PUMP1600-8L-D
2 500 bar PUMP2500-4L PUMP2500-8L PUMP2500-4L-D PUMP2500-8L-D

* Die 1 000-bar-Pumpen mit 1 Anschluss sind auch mit Digitalmanometer lieferbar.
Bestellbeispiel: PUMP1000-0,7L-DIGI

FAG Handpumpensätze (Übersicht der Bestellbezeichnungen)

PUMP2500-8L-DPUMP1000-0,7L-DIGI



Ölbehälter-
inhalt

 Förder -
volumen

max.
Öldruck

FAG Hochdruckpumpe 
PUMP4000-0,2L

Die Hochdruckpumpe ist geeignet
für den Ein- und Ausbau von
 Wälzlagern für Wellendurchmesser
bis 250 mm. Weil sie Drücke bis 
4 000 bar erzeugt, kann man mit
der Pumpe auch schwere Wellen-
kupplungen und Zahn räder mit 
dem Hydraulikverfahren aufweiten. 
Die Pumpe ist direkt oder über
dickwandige Zwischenstücke
 anzuschließen. 
Die Hochdruckpumpe kann man
auch über einen Pumpenhalter (mit
oder ohne Manometer) und ein 2 m
langes biegsames Hochdruckrohr
anschließen (zulässiger maximaler
Öldruck 2 500 bar). Die Pumpe ist
immer mit einem Manometer zu
betreiben. 

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-50.
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FAG Hochdruckpumpensätze

Um den Kunden die Geräteauswahl
zu erleichtern, liefern wir komplette
Gerätesätze in Aufbewahrungskisten.

FAG Hochdruckpumpensatz
PUMP2500-0,2L-KIT

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-50.

Hochdruckpumpe Anschluss Gewicht
W

Bestellbezeichnung l cm3/Hub bar kg

PUMP4000-0,2L G: 0,2 0,3 4 000 3,8
bestehend aus
PUMP4000-0,2L.BODY (Pumpenkörper)
PUMP4000-0,2L.TANK (Ölbehälter)

FAG Hochdruckpumpe PUMP4000-0,2L

Zugstange Ölbehälter Pumpenkörper

für Schlüsselweite 27 mm

Anschlussgewinde G:

Ölbehälter

Hochdruckrohr

Manometer Pumpenhalter

Pumpenkörper

FAG Hochdruckpumpensatz PUMP2500-0,2L-KIT mit Manometer 
bis 2 500 bar
Lieferumfang:
1 Hochdruckpumpe PUMP4000-0,2L 1 Manometer
1 Pumpenhalter 1 Hochdruckrohr
3 Reduzierstücke 1 Aufbewahrungskiste

Bestellbezeichnung für Set: PUMP2500-0,2L-KIT



max.
Öldruck

Motor-
leistung

Ölbehälter-
inhalt
(Ansaug-
menge)

Öl-
Volumen-
strom

Ölbehälter-
inhalt

Druckluftbetriebenes 
FAG Hydraulikaggregat

Das druckluftbetriebene 
FAG Hydraulikaggregat
AGGREG-P1000-1/P2500-2 ist fahrbar
und besteht aus einem 13-l-Ölbehälter
aus Leichtmetall und zwei Pumpen
(1 000 bar und 2 500 bar).
Ausführungen für andere Betriebs-
 drücke liefern wir auf Anfrage.
Die Pumpe (2 500 bar) hat zwei
getrennt regelbare Ausgänge und
eignet sich als Druckerzeuger für
die Anwendung des  Hydraulik -

verfahrens zum Aufweiten von
 Wellenkupplungen und Zahnrädern. 
Die Pumpe (1 000 bar) kann
 gleichzeitig eine Hydraulikmutter
betreiben. Die Pumpe ist für Press-
verbände mit Flächenpressungen
bis 100 N/mm2 geeignet. 
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Lieferumfang:
Grundgerät, betriebsbereit, 
inkl. 1 Manometer 0 bis 1 000 bar, 
1 Manometer 0 bis 2 500 bar, 
3 Hochdruckschläuche 2 500 bar, 2 m

Elektrisch betriebenes 
FAG Hydraulikaggregat

Diese Geräte eignen sich zum
Betreiben großer Hydraulikmuttern
und zur Montage von großen
 Pressverbänden, wie Schiffswellen-
 kupplungen, Schiffspropellern und
Zahnrädern (Flächenpressung 
bis 50 N/mm2).
Elektrischer Anschluss: Steckdose,
Spannung 400 V bei 50 Hz. 
Andere Spannungen und
 Frequenzen auf Anfrage.

Lieferumfang: 
Grundgerät, betriebsbereit, 
inkl. 1 Manometer 0 bis 1 000 bar, 

Fahrbare FAG Hydraulikvorrichtung
für Serienmontage

Die fahrbare Vorrichtung hat einen
ventilgesteuerten, doppelseitig
 wirkenden Druckzylinder
 (Druckkraft 700 kN, Hub 215 mm),
den eine Motorpumpe betreibt.  
Die Höhen stellung des Zylinders
kann man zwischen 290 und 
690 mm durch Hubzylinder und
Wippe verändern. 
Zubehörteile wie Führungsbüchsen,
Montagehülsen, Zug- und Druck-
 spindeln und Zugrahmen müssen

von Fall zu Fall bestellt werden.
Für Anfragen oder Bestellungen
sind Angaben über die Lagertype
und den Stromanschluss sowie
 Einbau zeichnungen (Achse,
 Gehäuse, Umbauteile) erforderlich.
Diese Vorrichtung wird vorwiegend
für die Montage und Demontage
von FAG Radsatzlagern TAROL
 verwendet (siehe auch 
TPI WL 80-50). 

Bestellbezeichnung:
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE

Hydraulikaggregat max. Öldruck Gewicht
W

Bestellbezeichnung l bar kg

AGGREG-P1000-1/P2500-2 13 1 000 oder 2 500 40 (ohne Öl)

Druckluftbetriebenes FAG Hydraulikaggregat

Hydraulikaggregat Gewicht
W

Bestellbezeichnung l l/min bar kW kg

AGGREG-E700 10 0,9 700 1,1 40 (mit Öl)

Elektrisch betriebenes FAG Hydraulikaggregat

1 Hochdruckschlauch 1 000 bar, 2 m,
1 Druckregelventil



FAG Zwischenstücke und
 Reduzierstücke

Zwischenstücke und Reduzierstücke
passen zu den Gewinden der 
HD-Schläuche und Druckrohre. 
Zwischen- und Reduzierstücke der
Ausführung A (mit Dichtring) eignen
sich für Öldrücke bis 800 bar. 
Die Ausführung B (mit Schneidkante)
ist für Öldrücke bis 2 500 bar
 geeignet.
Auf Anfrage liefern wir auch andere
Zwischen- und Reduzierstücke.

Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-50.
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Ausführung A (mit Dichtring) Ausführung B (mit Schneidkante)

G1

G

G1

G

Reduzierstück G > G1/G < G1

Bestellbezeichnung

PUMP.NIPPLE-A-G.-GB/i

PUMP.NIPPLE-B-G.-GB/i

PUMP.NIPPLE-A-G.-G-

PUMP.NIPPLE-B-G.-G-

PUMP.NIPPLE-A-G.-G:

PUMP.NIPPLE-B-G.-G:

PUMP.NIPPLE-A-G.-M14
PUMP.NIPPLE-B-G.-M14

PUMP.NIPPLE-A-G.-M18~1,5

PUMP.NIPPLE-A-G3
/i-G.

PUMP.NIPPLE-B-G3
/i-G.

PUMP.NIPPLE-A-G:-GB/i

PUMP.NIPPLE-B-G:-GB/i

PUMP.NIPPLE-A-G:-G.

PUMP.NIPPLE-B-G:-G.

Reduzierstück

Reduzierstück G > G1/G < G1

Bestellbezeichnung

PUMP.NIPPLE-A-G:-G3
/i

PUMP.NIPPLE-B-G:-G3
/i

PUMP.NIPPLE-A-M18~1,5-G.

PUMP.NIPPLE-A-M18~1,5-G3
/i

PUMP.NIPPLE-A-M18~1,5-G:

Reduzierstück

Zwischenstück G1 = G
Bestellbezeichnung

PUMP.ADAPTER-A-G.

PUMP.ADAPTER-B-G.

PUMP.ADAPTER-A-G3
/e

PUMP.ADAPTER-B-G3
/e

Zwischenstück



Produkte · Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau
Anschlussteile, Zubehör

29

FAG Pumpenhalter 

Pumpenhalter Bestellbezeichnung Gewicht
W

kg

ohne Anschluss PUMP.HOLDER-2
für Manometer 1,95

mit Anschluss G- PUMP.HOLDER-3
für Manometer 1,95

FAG Pumpenhalter

FAG Manometer 

Bei der Wahl des Manometers 
ist der max. Betriebsdruck zu
beachten.

Manometer Anschlussgewinde Druckanzeige Durchmesser Gewicht
≈ W

Bestellbezeichnung bar mm kg

PUMP1000.MANO-DIGI G. 0–1 000 73 0,4
PUMP1000.MANO-G- G- 0–1 000 100 0,8
PUMP1600.MANO-G- G- 0–1 600 100 1,5
PUMP2500.MANO-G- G- 0–2 500 160 1,7

Ausführliche Informationen siehe TPI WL 80-50.

FAG Manometer



Produkte · Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau
Anschlussteile, Zubehör

30

FAG Hochdruckrohre für
 Hochdruckpumpen, mit 
PVC-Schlauch ummantelt 
(max. zulässiger Druck von 
2 500 bar soll mit Manometer
 kontrolliert werden) 

Hochdruckrohr Verbraucheranschluss Gewicht
W

Bestellbezeichnung kg

PUMP.PIPE-G. G. 0,6
PUMP.PIPE-GD/i GD/i 0,6
PUMP.PIPE-G- G- 0,6
PUMP.PIPE-G: G: 0,8
Der Anschluss für den Pumpenhalter ist jeweils G:.
Bei anderen Verbraucheranschlüssen ist zusätzlich ein passendes Reduzierstück zu verwenden.
Ausführliche Informationen siehe TPI WL 80-50.

FAG Hochdruckrohr

FAG Hülsenanschlussstücke 
für Spann- und Abziehhülsen 
(bis 800 bar)

(Sonderlängen auf Anfrage)

Anschlussstück Anschlussgewinde Gewicht
W

Bestellbezeichnung kg

PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-M6 M6 0,22
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-M8 M8 0,245
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-GB/i GB/i 0,285
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-G. G. 0,42
Der Anschluss für den Handpumpensatz ist jeweils G..
Ausführliche Informationen siehe TPI WL 80-50.

FAG Hülsenanschlussstücke



Elektrische FAG Heizplatte 
HEATER-PLATE

Auf der temperaturgeregelten 
FAG Heizplatte HEATER-PLATE kann
man Wälzlager (bis maximal 120 °C)
oder kleine Maschinenteile bis 5 kg
Gewicht anwärmen. 
Der abnehmbare Gehäusedeckel
schützt die Werkstücke vor
 Verunreinigungen und bewirkt, 
dass sie gleichmäßig und schnell
warm werden. 
Das preiswerte Gerät ist wartungsfrei
und lässt sich leicht handhaben.

Abmessungen (B~T~H):
390~270~156 mm
Plattengröße 380~180 mm
Leistung: max. 1 500 W
bei 230 V/50 Hz 
Temperaturregelung:
stufenlos von +50 °C bis +200 °C
Gewicht: 5,6 kg

Bestellbezeichnung:
HEATER-PLATE

Bestellbezeichnung für  Geräte -
version mit 115 V/60 Hz:
HEATER-PLATE-115V

Elektrische FAG Heizplatte 
HEATER-PLATE-370C

Die HEATER-PLATE-370C ist vor allem
zum Erwärmen der FAG Aluminium-
Anwärmringe HEATING-RING (siehe
Seite 34) geeignet. Sie kann auch
zum Anwärmen von Wälzlagern
 verwendet werden. 
Anwärmringe eignen sich zum Ausbau
der Innenringe von Zylinderrollen-
und Nadellagern ohne oder mit
einem festen Bord. Die Anwärmringe
werden auf eine Temperatur von
200–300 °C erwärmt. Der Außen-
durchmesser der Werkstücke darf
max. 350 mm betragen, das Gewicht
bis zu 20 kg.

Abmessungen (B~T~H):
360~360~170 mm
Plattengröße 350~350 mm
Leistung: max. 2 200 W
bei 230 V/50 Hz 
Leistungssteller: 0 bis 100 %
Temperaturregelung:
stufenlos von +100 °C bis +370 °C
Gewicht: ca. 13 kg

Bestellbezeichnung:
HEATER-PLATE-370C
Bestellbezeichnung für Geräteversion
mit 115 V/60 Hz:
auf Anfrage

Produkte · Montage/Reparatur
Thermischer Einbau und Ausbau
Elektrische Heizplatten · Induktive Anwärmgeräte

31

Induktive FAG Anwärmgeräte

Viele Wälzlager und andere
 rotations  symmetrische Teile aus
Stahl erhalten feste Passungen auf
der Welle. Speziell größere Teile
lassen sich leichter einbauen, wenn
man sie vorher anwärmt. 
Das schnelle und saubere induktive
Anwär men ist den herkömmlichen
Verfahren überlegen. Es eignet sich
daher vor allem für Serienmontagen.
Angewärmt werden komplette 
Lager, Ringe von Zylinderrollenlagern
oder Nadellagern und  rotations -
symmet rische Stahlteile wie
 Labyrinth ringe, Walzenkupplungen,
Bandagen usw. 

Vorteile
• schnelles, energiesparendes

Arbeiten
• geeignet für Wälzlager und

 andere ringförmige Stahlteile
• hohe Sicherheit
• umweltverträglich, ölfrei

(keine Entsorgung) 
• gleichmäßiges, kontrolliertes

Anwärmen
• einfache Bedienung
• automatische Entmagnetisierung
• hohe Wirtschaftlichkeit durch

Auswahl der für die jeweilige
Anwendung am besten geeigneten
Gerätegröße

• für Serienmontage geeignet
Wir liefern für die Montage von
Werkstücken bis 300 kg Gewicht fünf
Tisch-Anwärmgeräte PowerTherm
HEATER10 bis 300, die mobil
und/oder stationär einsetzbar sind. 
Für Werkstücke von bis zu 3 000 kg
Gewicht eignen sich die besonders
leistungsfähigen Standgeräte 
HEATER600, HEATER1200 und 
HEATER3000.
Ausführliche Informationen siehe 
TPI WL 80-54. FAG Heizplatte HEATER-PLATE FAG Heizplatte HEATER-PLATE-370C
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Publikationen

WL 80 100 Montage von Wälzlagern
WL 80 102 Hydraulikverfahren zum Ein- und Ausbau von Wälzlagern
WL 80 134 FAG Videofilm für den Ein- und Ausbau von Wälzlagern
WL 80 135 FAG Videofilm für das Hydraulikverfahren 

zum Ein- und Ausbau von Wälzlagern
WL 81 115 Schmierung von Wälzlagern
WL 80 143 Kompetenz in der Instandhaltung
WL 81 116 Wälzlagerfette Arcanol – Für sichere, langlebige und wirtschaftliche Lagerungen
WL 81 122 FAG Schmierstoffgeber Motion Guard
WL 82 102 Wälzlagerschäden

Technische Informationen/Produktinformationen

TI WL 80-14 Ein- und Ausbau von Pendelrollenlagern mit kegeliger Bohrung
TI WL 80-38 Montage von Pendelkugellagern auf Spannhülsen
TPI WL 80-50 FAG Druckerzeuger
TPI WL 80-54 FAG Anwärmgeräte PowerTherm
TPI WL 80-55 FAG Geräte zum Ausrichten
TPI WL 80-56 FAG Werkzeuge zum mechanischen Einbau und Ausbau von Wälzlagern
TPI WL 80-57 FAG Hydraulikmuttern
TPI WL 80-58 FAG Geräte zum thermischen Ausbau
TPI WL 80-60 Zustandsüberwachung mit FAG Produkten
TPI WL 80-62 FAG Detector II – Das „Handy“ unter den Datensammlern 
TPI WL 80-64 FAG Detector III – Die Lösung für Überwachen und Auswuchten
TPI WL 80-65 Überwachung von Anlagen und Maschinen – 

Online System FAG DTECT X1
TI WL 80-66 FAG WiPro – Wind Turbine Protection
TPI WL 80-67 FAG VibroCheck Online-Überwachungssystem für die Schwerindustrie
TPI WL 80-68 FAG Easy Check · FAG Easy Check Online
TPI WL 80-69 FAG ProCheck – Modernste Maschinenüberwachung für maximale Verfügbarkeit
TI WL 80-70 Messung und Bemaßung von kegeligen Zapfen bei Verwendung 

des FAG Kegelmessgeräts MGK9205
TPI WL 80-71 Schulungen: Wälzlager und Zustandsüberwachung – für Anfänger und Fortgeschrittene
TPI WL 80-72 Aufbereitung und Reparatur von Wälzlagern
FIS001 Smart Performance Program – Mit gebündelter Kompetenz zum Erfolg

CD-ROMs

CD Medias 4.2 Elektronischer INA-FAG-Wälzlagerkatalog
CD – MGSM 2.0 FAG Motion Guard Select Manager
CD – MM 1.1 FAG Mounting Manager

Veröffentlichungen
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AGGREG-E700 Elektrisch betriebenes Hydraulikaggregat 27
AGGREG-P1000-1/P2500-2 Druckluftbetriebenes Hydraulikaggregat 27

ARCA-GREASE-GUN Arcanol Fetthebelpresse 53
ARCA-GREASE-GUN.HOSE Arcanol Panzerschlauch 53

ARCA-PUMP-25 (~180) Fett-Dosieranlage für 25 (180) kg Fettgebinde 53

ARCALUB-… Schmierstoffgeber COMPACT mit Fettfüllung, ohne Aktivierungsschraube 49
ARCALUB-CLEAR-… Schmierstoffgeber COMPACT CLEAR mit Fettfüllung, ohne Aktivierungsschraube 50

ARCALUB.ACTIVE-1M (~3M, ~6M, ~12M) Aktivierungsschraube für Schmierstoffgeber Motion Guard COMPACT 49
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M (~3M, ~6M) Aktivierungsschraube für Schmierstoffgeber Motion Guard COMPACT CLEAR 50
ARCALUB.ACTIVE-POLAR Aktivierungsschraube für Schmierstoffgeber Motion Guard COMPACT POLAR 50

ARCALUB.LC60-… (~LC120-…, ~LC250-…) LC-Einheit mit 60 (120, 250) cm3 Fett für Schmierstoffgeber CHAMPION 51
ARCALUB.LC120-...-KIT (~LC250-…-KIT) Schmierstoffgeber-Kit CHAMPION mit LC-Einheit 120 (250) cm3 51

ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT) Mehrpunkt-Schmiersystem CONCEPT6 mit LC-Einheit 250 (500) cm3 52
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT) Mehrpunkt-Schmiersystem CONCEPT6, (maschinengesteuert) mit LC-Einheit 52

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G Spraydose mit Arcanol Korrosionsschutzöl 42

ARCANOL-BIO2-... Spezialfett für umweltgefährdende Anwendungen 47
ARCANOL-FOOD2-... Spezialfett für Anwendungen mit Lebensmittelkontakt 47
ARCANOL-LOAD150-... Spezialfett für hohe Belastung, großen Drehzahlbereich 46
ARCANOL-LOAD220-... Spezialfett für hohe Belastung, großen Drehzahlbereich 46
ARCANOL-LOAD400-... Spezialfett für höchste Belastung, mittlere Drehzahl 46
ARCANOL-LOAD1000-... Spezialfett für höchste Belastung, niedrige Drehzahl 46
ARCANOL-MULTITOP-... Universalfett für hohe Drehzahl, hohe Belastung, hohe Temperatur 46
ARCANOL-MULTI2-... Universalfett für normal beanspruchte Lager (D <_ 62 mm) 46
ARCANOL-MULTI3-... Universalfett für normal beanspruchte Lager (D > 62 mm) 46
ARCANOL-SPEED2,6-... Spezialfett für höchste Drehzahl, tiefe Temperatur 47
ARCANOL-TEMP90-... Spezialfett für tiefe und hohe Temperatur 47
ARCANOL-TEMP110-... Spezialfett für tiefe und hohe Temperatur, hohe Drehzahl 47
ARCANOL-TEMP120-... Spezialfett für hohe Temperatur, hohe Belastung 47
ARCANOL-TEMP200-... Spezialfett für höchste Temperatur 47
ARCANOL-VIB3-... Spezialfett für hohe Belastung, hohe Temperatur, oszillierende Bewegung 47

ARCANOL-MOUNTINGPASTE-… Arcanol Montagepaste 42

BEARING-MATE250-450 (~450-650; ~650-850) Transport- und Montagewerkzeug für Wälzlager mit Außendurchmesser
250–450 mm (450–650 mm; 650–850 mm) 40
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COIL…X…-LOW.. Spule für elektrisch-induktive Erwärmungsanlage mit Niederspannung 35
COIL.TRAFO-... Einphasen-Trockentransformator für Erwärmungsanlage mit Niederspannung 35

DETECT2-1MB-KIT Detector II 65
DETECT3-KIT Detector III 66

EASY-CHECK Easy Check 67
EASY-CHECK-ONLINE Easy Check Online 67

FEELER-GAUGE-100 (~300) Fühllehren, 100 (300) mm lang, 13 (23) Blatt 36

FITTING-TOOL-ALU-10-50 Einbauwerkzeugsatz (Alu) für Wälzlager mit Bohrung 10–50 mm 8
FITTING-TOOL-STEEL-10-50 Einbauwerkzeugsatz (Stahl) für Wälzlager mit Bohrung 10–50 mm 8

GLOVE1 (~2) Wärmebeständige (wärme- und ölbeständige) Handschuhe 41

HEATER10 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 10 kg Gewicht 32
HEATER20 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 20 kg Gewicht 32
HEATER35 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 35 kg Gewicht 32
HEATER150 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 150 kg Gewicht 32
HEATER300 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 300 kg Gewicht 33
HEATER600 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 600 kg Gewicht 33
HEATER1200 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 1200 kg Gewicht 33
HEATER3000 Induktives Anwärmgerät für Werkstücke bis 3 000 kg Gewicht 33

HEATER-PLATE Heizplatte (1500 W) 31
HEATER-PLATE-370C Heizplatte (2 200 W) 31

HEATING-RING-... Anwärmring für Innenring eines Zylinderrollenlagers oder Nadellagers 34
HEATING-RING.PASTE-20ML Wärmeleitpaste (20 ml Einwegspritze) 34

HYDNUT… Hydraulikmutter mit metrischem Innengewinde 19
HYDNUT…-HEAVY Hydraulikmutter, verstärkte Ausführung mit glatter Bohrung 19
HYDNUT…-INCH Hydraulikmutter, Innengewinde in Zollabmessung 19
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE Verschiebeweg-Messgerät für HYDNUT 20

INJECT1600 (~2500) Ölinjektor 1600 bar (2 500 bar) 24
INJECT1600.VALVE (~2500.VALVE) Ventilnippel zu Ölinjektor 1600 bar (2 500 bar) 24
INJECT1600-SET (~2500-SET) Set aus Ölinjektor 1600 bar (2 500 bar) und Ventilnippel 24

KLR… Kegellehrring 36

Bestellbezeichnung Erzeugnis Seite
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LASER-INLINE Wellenausrichtgerät 58
LASER-SMARTY2 Riemenscheibenausrichtgerät 56
LASER-TRUMMY2 Riemenspannungsmessgerät 57
LASER.SHIM..X… Passplatten zu Top-Laser-Ausrichtgeräten 60

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM.. Doppelhakenschlüssel für Nutmutter KM.. 11
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM…-KIT Doppelhakenschlüsselkit für Nutmutter KM.. 11
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM..-..-SET Doppelhakenschlüsselsatz (für Nutmuttern KM5–KM8 / KM9–KM13) 11

LOCKNUT-FACEPIN-… Gelenk-Stirnlochschlüssel für Präzisions-Nutmutter LNP… 10
LOCKNUT-FLEXIHOOK-… Gelenk-Hakenschlüssel für Nutmutter KM.. bzw. Präzisionsmutter ZM(A).. 10
LOCKNUT-FLEXIPIN-… Gelenk-Zapfenschlüssel für Präzisionsmutter AM.. 10

LOCKNUT-HOOK-KM... Hakenschlüssel für Nutmutter KM.. 9

LOCKNUT-SOCKET-KM... Steckschlüssel für Nutmutter KM.. 9

MGA31-… Hüllkreismessgerät für Außenhüllkreis 39
MGI21-… Hüllkreismessgerät für Innenhüllkreis 39

MGK132 (~133) Kegelmessgerät für ø 90...510 mm (27…205 mm) 38
MGK9205-12.SET (~30.SET) Kegelmessgerätesatz für große Zapfen, Kegel 1:12 (1:30) 37

PULLER... Mechanischer Abzieher für kleine Lager 12
PULLER-HYD… Hydraulischer Abzieher 15

PULLER-INTERNAL10/100-SET Innenauszieher-Satz (für Lager mit Bohrung 10 bis 100 mm) 14
PULLER-TRISECTION-… Dreigeteilte Abziehplatte für hydraulische oder mechanische Abzieher 17

PUMP1000-…L (~1600-…L, ~2500-…L) Handpumpe und Zubehör 25

PUMP2500-0,2L-KIT Hochdruckpumpensatz (2 500 bar) 26

PUMP4000-0,2L Hochdruckpumpe (4 000 bar) und Zubehör 26

PUMP.ADAPTER-A-…(~B-...) Druckerzeuger-Zubehör, Zwischenstück 28

PUMP.HOLDER-2 (~3) Pumpenhalter ohne (mit) Manometeranschluss 29

PUMP….MANO-G1/2 Manometer 29
PUMP….MANO-DIGI Digital-Manometer 29
PUMP.NIPPLE-A-…(~B-...) Druckerzeuger-Zubehör, Reduzierstück 28
PUMP.PIPE-… Druckerzeuger-Zubehör, Hochdruckrohr 30

Bestellbezeichnung Erzeugnis Seite
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PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-… Druckerzeuger-Zubehör, Hülsenanschlussstück für Handpumpen 30

SNAP-GAUGE-…/… Bügelmessgerät 38
SNAP-GAUGE.MASTER... Maßscheibe für Bügelmessgerät 38

SOUND-CHECK Polyscope-Horchgerät 64

TACHOMETER Digital-Handtachometer 63

TEMP-CHECK-CONTACT Temperaturmessgerät, berührend 62

TEMP-CHECK-PLUS Infrarot-Temperaturmessgerät, berührungslos 62

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE Fahrbare Hydraulikvorrichtung für Serienmontage von TAROL-Lagern 27

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~NL) Montageschrank mit Inhalt und Montagewinkel für Grundlehrgang in Deutsch 
(Englisch, Französisch, Niederländisch) 100

TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2, ~3) Trainingskoffer mit Wälzlager, Montagewerkzeug, …  101

TRAINING-VIDEO-201-D (E) 1~1 der Wälzlager in Deutsch (Englisch) 101
TRAINING-VIDEO-202-D (E) Ein- und Ausbau von Wälzlagern in Deutsch (Englisch) 101
TRAINING-VIDEO-203-D (E) Hydraulikverfahren zum Ein- und Ausbau in Deutsch (Englisch) 101
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AGGREG-E700 AGGREGATE.E700
AGGREG-P1000-1/P2500-2 AGGREGATE.P1000/2500

ARCA-GREASE-GUN ARCA.GREASE-GUN
ARCA-GREASE-GUN.HOSE ARCA.GREASE-GUN.HOSE

ARCA-PUMP-25 (~180) ARCA.PUMP.25 (~180)

ARCALUB-… ARCA.LUB. …
ARCALUB-CLEAR-… ARCA.LUB. ….CLEAR

ARCALUB.ACTIVE-1M (~3M, ~6M, ~12M) ARCA.LUB.ACTIVE.1M (~3M, ~6M, ~12M)
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M (~3M, ~6M) ARCA.LUB.ACTIVE.CLEAR.1M (~3M, ~6M)
ARCALUB.ACTIVE-POLAR ARCA.LUB.ACTIVE.POLAR

ARCALUB.LC60-… (~LC120-…, ~LC250-…) ARCA.LUB. ... .LC60 (~LC120, ~LC250)
ARCALUB.LC120-...-KIT (~LC250-…-KIT) ARCA.LUB. ... .LC120.SET (~LC250.SET)

ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT) ARCA.LUB.C6-250.KIT (~500.KIT)
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT) ARCA.LUB.C6-CONTROL-250.KIT (~500.KIT)

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G ARCA.ANTICORROSIONOIL.400G

ARCANOL-BIO2-... ARCA.GREASE.BIO2...
ARCANOL-FOOD2-... ARCA.GREASE.FOOD2...
ARCANOL-LOAD150-... ARCA.GREASE.LOAD150...
ARCANOL-LOAD220-... ARCA.GREASE.LOAD220...
ARCANOL-LOAD400-... ARCA.GREASE.LOAD400...
ARCANOL-LOAD1000-... ARCA.GREASE.LOAD1000...
ARCANOL-MULTITOP-... ARCA.GREASE.MULTITOP...
ARCANOL-MULTI2-... ARCA.GREASE.MULTI2...
ARCANOL-MULTI3-... ARCA.GREASE.MULTI3...
ARCANOL-SPEED2,6-... ARCA.GREASE.SPEED2,6...
ARCANOL-TEMP90-... ARCA.GREASE.TEMP90...
ARCANOL-TEMP110-... ARCA.GREASE.TEMP110...
ARCANOL-TEMP120-... ARCA.GREASE.TEMP120...
ARCANOL-TEMP200-... ARCA.GREASE.TEMP200...
ARCANOL-VIB3-... ARCA.GREASE.VIB3...

ARCANOL-MOUNTINGPASTE-… ARCA.MOUNTINGPASTE...

BEARING-MATE250-450 (~450-650; ~650-850) BEARING.MATE250-450 (~450-650; ~650-850)
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COIL…X…-LOW.. COIL…/…LOW..
COIL.TRAFO-... COIL.TRANSFORMER...

DETECT2-1MB-KIT FIS.DETECTORII.SET.1MB
DETECT3-KIT FIS.DETECTORIII.KIT

EASY-CHECK FIS.EASYCHECK.V1
EASY-CHECK-ONLINE FIS.EASYCHECK.ONLINE.SET

FEELER-GAUGE-100 (~300) FEELER.GAUGE100 (~300)

FITTING-TOOL-ALU-10-50 FITTING.TOOL.ALU.SET10-50
FITTING-TOOL-STEEL-10-50 FITTING.TOOL.STEEL.SET10-50

GLOVE1 (~2) HANDSCHUH1 (~2)

HEATER10 HEATER10
HEATER20 HEATER20
HEATER35 HEATER35
HEATER150 HEATER150
HEATER300 HEATER300
HEATER600 HEATER600
HEATER1200 HEATER1200
HEATER3000 HEATER3000

HEATER-PLATE HEATER.PLATE
HEATER-PLATE-370C HEATER.PLATE.370C

HEATING-RING-... HEATING.RING...
HEATING-RING.PASTE-20ML HEATING.RING.PASTE.20ML

HYDNUT… HYD.NUT…
HYDNUT…-HEAVY HYD.NUT…HEAVY
HYDNUT…-INCH HYD.NUT…INCH
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE HYD.NUT.DISPLACE.GAUGE

INJECT1600 (~2500) OILINJECTOR1600 (~2500)
INJECT1600.VALVE (~2500.VALVE) OILINJECTOR….VALVE
INJECT1600-SET (~2500-SET) OILINJECTOR….SET

KLR… KLR…
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LASER-INLINE LASER.INLINE 
LASER-SMARTY2 LASER.SMARTY2
LASER-TRUMMY2 LASER.TRUMMY2
LASER.SHIM..X… LASER.SHIMS...

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM.. LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM…-KIT LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...KIT
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM..-..-SET LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...SET

LOCKNUT-FACEPIN-… LOCKNUT.FACE-PIN…
LOCKNUT-FLEXIHOOK-… LOCKNUT.FLEXI-HOOK…
LOCKNUT-FLEXIPIN-… LOCKNUT.FLEXI-PIN…

LOCKNUT-HOOK-KM... LOCKNUT.HOOK.KM...

LOCKNUT-SOCKET-KM... LOCKNUT.SOCKET.KM...

MGA31-… MGA31
MGI21-… MGI21
MGK132 (~133) MGK132 (~133)
MGK9205-12.SET (~30.SET) MGK9205.12.SET (~30.SET)

PULLER... ABZIEHER...
PULLER-HYD… PULLER.HYD…

PULLER-INTERNAL10/100-SET PULLER.INTERNAL.SET10-100
PULLER-TRISECTION-… PULLER.TRISECTION...

PUMP1000-…L (~1600-…L, ~2500-…L) PUMP1000…L (~1600…L, ~2500…L)

PUMP2500-0,2L-KIT PUMP2500.0,2L.SET

PUMP4000-0,2L PUMP4000.0,2L

PUMP.ADAPTER-A-…(~B-...) PUMP.ADAPTER.A.…(~B....)

PUMP.HOLDER-2 (~3) PUMP.HOLDER.2 (~3)

PUMP….MANO-G1/2 PUMP….MANO.G1/2
PUMP….MANO-DIGI PUMP….MANO.DIGI
PUMP.NIPPLE-A-…(~B-...) PUMP.NIPPLE.A.…(~B....)
PUMP.PIPE-… PUMP.PIPE.…
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PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-… PUMP.SLEEVE.CONNECTOR.…

SNAP-GAUGE-…/… SNAP.GAUGE…-…
SNAP-GAUGE.MASTER... SNAP.GAUGE.MASTER.DISK

SOUND-CHECK SOUND.CHECK

TACHOMETER TACHOMETER

TEMP-CHECK-CONTACT TEMP.MG

TEMP-CHECK-PLUS TEMP.CHECK.PLUS

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE TAROL.MOUNTING.AGGREGATE

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~NL) MOUNTING.CABINET.D (~E, ~F, ~NL)
TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2, ~3) MOUNTING.CABINET.SET3 (~SET1, ~SET2)

TRAINING-VIDEO-201-D (E) VIDEOFILM201D (E)
TRAINING-VIDEO-202-D (E) VIDEOFILM202D (E)
TRAINING-VIDEO-203-D (E) VIDEOFILM203D (E)
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Alle Angaben wurden sorgfältig erstellt

und überprüft. Für eventuelle Fehler oder

Unvollständigkeiten können wir jedoch

 keine Haftung übernehmen. 

Technische Änderungen behalten wir 

uns vor.

© Schaeffler KG · 2008, März

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit

unserer Genehmigung.
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Schaeffler KG

Postfach 1260

97419 Schweinfurt

Georg-Schäfer-Straße 30

97421 Schweinfurt

Telefon +49 2407 9149-66

Telefax +49 2407 9149-59

E-Mail info@fis-services.de

Internet www.fis-services.de


