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FAG Industrial Services — Kompetenz in der Instandhaltung

FAG Industrial Services

Die FAG Industrial Services GmbH
(F’IS) mit Hauptsitz in Herzogenrath
bei Aachen verantwortet als
eigenstdndiges Unternehmen fiir
die Marken INA und FAG das
weltweite Servicegeschaft der
Schaeffler Gruppe Industrie.

Ziel der F’IS ist es, den Kunden zu
helfen, Instandhaltungskosten ein-
zusparen, die Anlagenverfiigharkeit
zu optimieren und unvorhergesehene
Maschinenstillstande zu vermeiden.
Dies geschieht unabhdngig von der
Marke der eingesetzten Maschinen-
komponenten. Damit ist die F’IS der
kompetente Ansprechpartner fir
die Instandhaltung von rotierenden
Bauteilen.

Um weltweit eine kompetente und
schnelle Versorgung der Kunden mit

F’IS Produkten, Dienstleistungen und
Schulungen zu gewdhrleisten,
verfligt die F’IS Giber Kompetenz-
zentren rund um den Globus. Alle
F’IS Mitarbeiter weltweit durchlaufen
ein umfangreiches Schulungs-
programm und werden regelmafiig
auditiert. Hierdurch ist sichergestellt,
dass F’IS Services auf der ganzen
Welt einem gleich hohen Qualitats-
standard entsprechen.

Da jeder Kunde ein anderes Anliegen
hat, bietet die F’IS individuell

auf den Kunden zugeschnittene
Konzepte. Dabei sind die Qualitats-
anforderungen gepragt von
langjdhriger Tradition in der
Prazisions-Walzlagerfertigung.
Jedes Werkzeug, jedes Zubehor und
jedes Fett, das Sie in diesem Katalog
finden, ist intensiv im Praxis—Einsatz
gepriift und fiir gut befunden
worden.

9" fIS

FAG Industrial Services

Angebotsspektrum der F’IS

Die F’IS hat ihr Angebotsspektrum
in den vergangenen Jahren
kontinuierlich ausgebaut. Es
umfasst Produkte, Dienstleistungen
und Schulungen aus den Bereichen

e Montage/Reparatur

e Schmieren

e Ausrichten

e Zustandsiiberwachung

e Instandhaltungsmanagement

Die Bezeichnungssystematik der
Marken INA und FAG wurde
harmonisiert. In diesem Katalog
finden Sie erstmals die neuen
Bestellbezeichnungen, die derzeit
nur fiir Europa gelten. Kunden
auBBerhalb Europas verwenden bitte
weiterhin die alten Bestellbezeich-
nungen (siehe Gegeniiberstellung
auf Seite 109).
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Werkzeuge fiir den Einbau und Ausbau

Ubersicht
Lagerbauart Lager- Lager- Einbau
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Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Einbauwerkzeugsétze

FAG Einbauwerkzeugsidtze
FITTING-TOOL-ALU-10-50 und
FITTING-TOOL-STEEL-10-50

Fiir den wirtschaftlichen und
sicheren Einbau von Walzlagern

bis 50 mm Bohrung eignen sich die
FAG Einbauwerkzeugsédtze. Damit
lassen sich problemlos auch
Buchsen, Zwischenringe, Dichtungen
und dhnliche Teile montieren.

Mit Hammerschldagen auf eine
passende Schlagbiichse treibt

man fest gepasste Innenringe auf
die Welle bzw. Auf3enringe in die
Gehdusebohrung. So wird vermieden,
dass Wadlzkorper und Laufbahnen
die Montagekrafte tibertragen und
dadurch beschadigt werden kdnnen.
Die aufeinander abgestimmten

FAG Prazisionsteile stellen sicher,
dass die Krafte gleichmafig auf
die Seitenflachen der Lagerringe
libertragen werden.

Das FITTING-TOOL-ALU-10-50 hat
Schlagbiichsen aus Aluminium und
Schlagringe aus Kunststoff. Die
Teile sind leicht zu handhaben und
preisgiinstig.

Das FITTING-TOOL-STEEL-10-50

mit Schlagbiichsen und Ringen
aus Stahl erreicht eine lange
verschleififreie Einsatzzeit. Die
Werkzeuge kénnen auch zusammen
mit Werkstattpressen verwendet
werden.

FAG Einbauwerkzeugsdtze FITTING-TOOL-ALU-10-50 und FITTING-TOOL-STEEL-10-50

Lieferumfang

Schlagringe

fir Lagerbohrung
Auflendurchmesser bis
Schlagbiichsen
Hammer, riickschlagfrei
Abmessungen Koffer
Gewicht Set komplett

auch als Einzelteile lieferbar

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

Bestellbezeichnung

FITTING-TOOL-ALU-10-50

33 Stiick
10-50 mm
110 mm

3 Stiick

1 kg
440%x350x95 mm

:4,5 kg

FITTING-TOOL-STEEL-10-50

33 Stiick

10-50 mm

110 mm

5 Stiick

0,7 kg
370%x320x70 mm
21kg '




Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Steckschliissel und Hakenschliissel zum Einbau oder Ausbau

FAG Steckschliissel
LOCKNUT-SOCKET...
Fiir Nutmuttern KMO bis KM20

Zum einfachen Anziehen und Losen
von Nutmuttern auf Wellen, Spann-
und Abziehhiilsen eignen sich FAG
Steckschliissel LOCKNUT-SOCKET...
Sie bendtigen am Mutternumfang
weniger Platz als Hakenschliissel
und erméglichen den Einsatz von
Ratschen und Drehmoment-
schlisseln.

Zur Erh6hung der Arbeitssicherheit
sollten die Steckschliissel mit
Sicherungsstift und Gummiring
gesichert werden. FAG Steckschliissel
haben daher eine Bohrung fiir den
Sicherungsstift und eine Nut fir
den Gummiring. Sicherungsstift und
Gummiring sind im Lieferumfang
enthalten.

Bestellbeispiel fiir einen

FAG Steckschliissel, passend zur
Nutmutter KM5:
LOCKNUT-SOCKET-KM5

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

FAG Hakenschliissel
LOCKNUT-HOOK...
Fiir Nutmuttern KMO bis KM40

FAG Hakenschliissel der Reihe
LOCKNUT-HOOK... eignen sich zum
Anziehen bzw. Losen von Nutmuttern
auf Wellen, Spannhiilsen und
Abziehhilsen.

Mithilfe der FAG Hakenschliissel
kann man kleine Lager auf kegeligen
Wellensitzen, auf Spannhiilsen
oder Abziehhiilsen montieren.
Abziehhiilsen lassen sich mit

FAG Hakenschlisseln und mit den
Abdriickmuttern auch demontieren.

Bestellbeispiel fiir einen

FAG Hakenschliissel, passend zu
Nutmuttern KM18, KM19, KM20:
LOCKNUT-HOOK-KM18-20

Ausfuhrliche Informationen siehe
TPI WL 80-56.




Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Hakenschlissel und Zapfenschliissel zum Einbau oder Ausbau

FAG Gelenk-Hakenschliissel
LOCKNUT-FLEXIHOOK...

Fiir Nutmuttern KM1 bis KM36 und
Prdzisionsmuttern ZM12 bis ZM150
sowie ZMA15/33 bis ZMA100/140

FAG Gelenk-Hakenschliissel der
Reihe LOCKNUT-FLEXIHOOK...
eignen sich zum Anziehen bzw.
Losen von Nutmuttern (Prézisions-
muttern) auf Wellen, Spannhiilsen
und Abziehhiilsen, wenn kein
Drehmoment vorgegeben ist.

Das Gelenk erméglicht es, mit
einem Hakenschliissel der Baureihe
LOCKNUT-FLEXIHOOK... verschiedene
NutmutterngréofRen zu montieren
bzw. demontieren.

Bestellbeispiel fiir einen

FAG Gelenk-Hakenschliissel, passend
zu Nutmuttern KM14 bis KM24:
LOCKNUT-FLEXIHOOK.KM14-24

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

FAG Gelenk-Zapfenschliissel
LOCKNUT-FLEXIPIN...

Fiir Prazisions-Nutmuttern
AM15 bis AM90

FAG Gelenk-Zapfenschliissel der
Reihe LOCKNUT-FLEXIPIN... eignen
sich zum Anziehen bzw. L6sen von
Prazisionsmuttern auf Wellen, wenn
kein Drehmoment vorgegeben ist.

Mithilfe der FAG Gelenk-Zapfen-
schliissel kann man kleine Lager
auf kegeligen Wellensitzen
montieren.

Das Anziehen erfolgt iber radial
angeordnete Bohrungen.

Bestellbeispiel fiir einen

FAG Gelenk-Zapfenschliissel,
passend zu Nutmuttern AM35 bis
AM60:
LOCKNUT-FLEXIPIN.AM35-60

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

FAG Gelenk-Stirnlochschliissel
LOCKNUT-FACEPIN...

Fiir Prazisionsmuttern
LNPO17 bis LNP170

FAG Gelenk-Stirnlochschliissel der
Reihe LOCKNUT-FACEPIN... eignen
sich zum Anziehen bzw. L6sen von
Prazisionsmuttern auf Wellen, wenn
kein Drehmoment vorgegeben ist.

Mithilfe der FAG Gelenk-Stirnloch-
schliissel kann man kleine Lager
auf kegeligen Wellensitzen
montieren.

Das Anziehen erfolgt tiber axial
angeordnete Bohrungen.

Bestellbeispiel fiir einen

FAG Gelenk-Stirnlochschliissel,
passend zu Prazisionsmuttern
LNPO17 bis LNP025:
LOCKNUT-FACEPIN.LNP17-25

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPI WL 80-56.




Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Hakenschliissel und Zapfenschliissel zum Einbau oder Ausbau

FAG Doppelhakenschliissel
Fur Nutmuttern KM5 bis KM13

FAG Doppelhakenschliissel sind fiir
den Einbau von Pendelkugellagern
mit kegeliger Bohrung bestimmt.

Sie sind als Kits, Sdtze oder Einzel-

schlissel lieferbar.

FAG Doppelhakenschliisselkits
LOCKNUT-DOUBLEHOOK...-KIT
bestehen aus einem Servicekoffer
mit einem Doppelhakenschliissel,
einem Drehmomentschlissel und
einer Bedienungsanleitung. Der
Drehmomentschliissel erméglicht
eine exakte Bestimmung der
Montageausgangsstellung mit
einem vorgegebenen Anziehdreh-
moment.

FAG Doppelhakenschliisselsdtze
LOCKNUT-DOUBLEHOOK...-SET
enthalten vier oder fiinf Doppel-
hakenschliissel. Der {ibrige Inhalt
der Koffer entspricht dem der Kits.

Einzelne Doppelhakenschliissel
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 bis
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13
sind ebenfalls lieferbar. Auf jedem
Doppelhakenschliissel sind
Verdrehwinkel flir die mit diesem
Schlissel zu montierenden
Pendelkugellager eingraviert, so

dass Aufschiebeweg und Radialluft-

verminderung exakt eingestellt
werden kdnnen.

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

Doppelhakenschliisselkits, z. B. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-KIT und
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-KIT

Doppelhakenschliisselsdtze LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-8-SET und
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM9-13-SET

Doppelhakenschliissel, z. B. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 und
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13

11



Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Mechanische Abzieher

Mechanische FAG Abzieher
PowerPull

Mechanische Abzieher benutzt man
zum Ausbau kleiner Walzlager bis
etwa 100 mm Bohrungsdurchmesser,
die mit fester Passung auf der
Welle oder im Gehduse sitzen.

Ein schonender Ausbau wird erreicht,
wenn der Abzieher an dem mit

Festsitz gepassten Lagerring
angreift.

Bei den mechanischen FAG Abziehern
wird die Abziehkraft meist mit
Gewindespindeln aufgebracht.
Neben zwei-, drei- und vierarmigen
Vorrichtungen sowie einem
hydraulischen Druckwerkzeug
bieten wir auch Spezial-Abzieher
an.

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

Anmerkung:

Zur Demontage grofRerer Lager
verwendet man hydraulische
Abzieher (Seite 15).

Zweiarm-Abzieher 54

e Zum Abziehen von kompletten
Walzlagern oder festsitzenden
Innenringen sowie von anderen
Teilen, z.B. Zahnradern

e Spannweite 80-350 mm,
Spanntiefe 100-250 mm

als Set (Stédnder mit 6 Abziehern)

oder einzeln lieferbar

Zweiarm-Lagerabzieher 47

e Zum Abziehen von kompletten
Wadlzlagern oder festsitzenden
Innenringen

e Spannweite 45 und 90 mm,
Spanntiefe 65 und 100 mm

Dreiarm-Abzieher 52

e Zum Abziehen von kompletten
Wadlzlagern oder festsitzenden
Innenringen

e Spannweite 85-640 mm,
Spanntiefe 65-300 mm

Bestellbezeichnung:
PULLER54-SET
PULLER54-100
PULLER54-200
PULLER54-300
PULLER54-400
PULLER54-500
PULLER54-600

Bestellbezeichnung:
PULLER47-100
PULLER47-200

Bestellbezeichnung:
PULLER52-085
PULLER52-130
PULLER52-230
PULLER52-295
PULLER52-390
PULLER52-640




Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Mechanische Abzieher

Hydraulisches Druckwerkzeug 44 Bestellbezeichnung:
PULLER44-080
e Zum Losen festsitzender Teile PULLER44-150
in Verbindung mit mechanischen
Abziehern

e Wesentliche Arbeitserleichterung
durch erzeugte Axialkraft von
80 bzw. 150 kN, bei groRerem
Gerat Hydraulikriickstellung

Kugellagerauszieher 56 Bestellbezeichnung:
PULLER56-020-SET

e Zum Abziehen von kompletten PULLER56-120-SET
Radial-Kugellagern PULLER56-220-SET

e Bei Festsitz des Auf3enrings

e Fiir radial nicht zugangliche Lager

e Drei Sets mit unterschiedlichen
Klauen lieferbar

Spezial-Lagerabzieher 64 Bestellbeispiel
fiir Rillenkugellager 6000:

e Fiir Radiallager (Rillenkugellager, Grundgerdt PULLER64-400 +
Pendelkugellager sowie Zylinder-, Zange PULLER64.COLLET-A-6000
Kegel- und Pendelrollenlager);

Lagerhersteller angeben. Bestellbeispiel fiir Kegelrollenlager-

e Bei Festsitz des Innenrings bzw. Paar 30203-A in X-Anordnung:
des Auflenrings Grundgerdt PULLER64-400 +

Zange PULLER64.COLLET-B-30203A
+ Zange PULLER64.COLLET-C-30203A

13



Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Mechanische Abzieher

Abziehvorrichtung 49

e Fiir alle Walzlagerarten.

Zum Abziehen von kompletten
Walzlagern oder festsitzenden
Innenringen.

Der Abzieher und die
Trennvorrichtung werden in
flinf GroRen mit Spannweiten
bis 210 mm geliefert.

e Vor allem fiir Félle, in denen der
Innenring an einer Wellenschulter
anliegt, in der keine Abziehnuten
sind. Die Lagerstelle muss radial
gut zugdnglich sein.

Innenauszieher 62

e Fiir Rillenkugellager
und Schragkugellager.
Das Innenauszieher-Set besteht
aus neun Ausziehern und kann
von 5 mm bis ca. 70 mm Lager-
bohrung verwendet werden.

e Bei Festsitz des Auf3enrings.

e Die Innenringbohrung muss frei
sein.

Innenauszieher
PULLER-INTERNAL10/100-SET

Fir Standard-Rillenkugellager.
Das Set aus 6 Sdtzen Abzieh-
schenkel und 2 Gewindespindeln
kann von 10 bis 100 mm Bohrung
verwendet werden.

e Bei Festsitz des Auf3enrings.

e Ohne Ausbau der Welle.

14

Bestellbezeichnung:
PULLER49-100-060
PULLER49-100-075
PULLER49-200-115
PULLER49-300-150
PULLER49-400-210

Bestellbezeichnung

(neun Innenauszieher mit zwei
Gegenstiitzen in einem stabilen
Metallkoffer):

PULLER62-SET

Die neun Innenauszieher sind auch
einzeln bestellbar.

Bestellbezeichnung

(sechs Sdtze Abziehschenkel und
zwei Gewindespindeln in einem
Werkzeugkoffer):
PULLER-INTERNAL10/100-SET

Die Einzelteile sind auch separat
bestellbar.




Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Hydraulische Abzieher

Hydraulische FAG Abzieher
PowerPull SPIDER

Die hydraulischen FAG Abzieher
PowerPull SPIDER kommen dann
zum Einsatz, wenn hohere
Abziehkréfte gefordert werden.
Der Bereich der Abziehkrafte von
40 bis 400 kN fir die zehn Groflen
der Abzieher deckt ein sehr weites
Einsatzgebiet ab.

Wadlzlager, Zahnrdader, Buchsen und
viele andere aufgeschrumpfte Teile
lassen sich schnell und einfach
demontieren. Dazu tragt auch das
geringe Gewicht der Abzieher bei,
die in jeder Lage eingesetzt werden
konnen.

Bei Bedarf lasst sich eine grofiere
Spanntiefe durch extra lange
Abzieharme erreichen (Zubehor).

Zum Schutz des Bedienpersonals
dient bei den Abziehern SPIDER40
bis 80 ein Sicherheitsnetz. Alle
grofleren hydraulischen Abzieher
werden mit einer transparenten,
sehr zdhen Sicherheitsdecke
geliefert. Die Decke ldsst sich
einfach um das Werkstiick oder
Werkzeug legen und mit Klett-
bdandern fixieren.

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-56.

Wesentliche Vorteile im Uberblick

e Sicherheitsgriff erleichtert das
Pumpen mit Arbeitshandschuhen
Optimale Bedienposition durch
um 360° drehbare Einsteckdse fur
den Pumpen-Handhebel (separate
Pumpe bei SPIDER 175 und 400)
Druckauf- oder -abbau durch
Drehung des Handhebels am
Absperrventil
Uberdruckventil schiitzt vor
Uberlastung
Mechanisch belastete Teile
aus hochwertigem
Chrom-Molybdéanstahl
Groftmogliche Reduzierung der
Torsions- und Reibungskrafte
durch verchromten Kolben aus
wdrmevergiitetem Stahl
Anpassbarer Hubweg durch
Standard-Adapterstiick
Hochbelastbare Abzieharme und
Haken aus einem Stiick
Einfache Zentrierung durch
federgelagerten Stahlkonus
»Schnelles“ Schraubgewinde
zum Einstellen der optimalen
Spanntiefe
e Einfaches Umriisten auf zwei
Arme, wenn kein Platz fir drei
Arme vorhanden

15



Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Hydraulische Abzieher

SPIDER 40...80: Kompakte Abzieher fiir bis zu 80 kN
Hydraulische Standard-Abzieher Abziehkraft, zusammen mit Sicher-
mit integrierter Handpumpe heitsnetz in stabilem Koffer

SPIDER 40...80

Bestellbezeichnung Abziehkraft Spannweite Spanntiefe Hub Gewicht

Abzieher kN mm mm mm kg
PULLER-HYD4Q 40 - 71570 17527 - 755 4,5
PULLER-HYD6Q 60 - 72(7)0 17527(17907*)7 82 4,9
PULLER-HYD80 80 250 190 (229f‘) 82 6,6

* mi:t léngefeh Abzieharmen:al:s Qpﬁioh, Ersatzteile eizin:ze:ln beStellbar

SPIDER 100...300: Fir schwierige Demontagen mit
Extrastarke hydraulische Abzieher einer Abziehkraft bis 300 kN, auf
mit integrierter Handpumpe Wunsch mit ldngeren Abzieharmen.

Mit Zubehor in stabiler Metallkiste.

SPIDER 100...300

Bestellbezeichnung Abziehkraft Spannweite Spanntiefe Hub Gewicht

Abzieher kN mm mm mm kg
PULLER-HYD100 100 280 182 (220%) 82 5,6
PULLER-HYD120 120 305 220 (259%) 82 7,6
PULLER-HYD200 200 356 259 (300%) 82 10
PULLER-HYD250 250 406 300 (375%) 100 20
PULLER-HYD300 300 540 (800%) 375 (405%) 100 25

* mi:t léngefeh Abzieharmen:al:s Qpﬁioh, Ersatzteile eﬁzin:ze:ln beStellbar

SPIDER 175 + 400: Abzieher fiir beengte Platzverhiltnisse,
Extrastarke hydraulische Abzieher durch einen Hydraulikschlauch mit
mit separater Handpumpe Handpumpe verbunden, Abziehkraft

bis 400 kN (Topmodell)

SPIDER 175 + 400

Bestellbezeichnung Abziehkraft Spannweite Spanntiefe Hub Gewicht

Abzirehrerr - kN - mm mm  mm kg
PULLER-HYD175 175 356 229 300%) 82 15,6
PULLER-HYD400 400 800 (1200*) 405 (635*) 250 49

* mi:t léngefeh Abzieharmen:al:s Qpﬁioh, Ersatzteile {ein:ze:ln beStellbar
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Produkte - Montage/Reparatur
Mechanischer Einbau und Ausbau

Dreigeteilte Abziehplatten

Dreigeteilte FAG Abziehplatten
PowerPull PULLER-TRISECTION...
fiir hydraulische und mechanische
Abzieher

Sie erleichtern das Abziehen
kompletter Lager, festsitzender

Innenringe oder anderer Werkstiicke.

Belastbarkeit und Abziehkraft sind
genau aufeinander abgestimmt.
Die SPIDER-Abziehhaken greifen

direkt hinter die Schraubbolzen der
PULLER-TRISECTION und bewirken
eine gleichméafige Kraftentfaltung.
Selbst bei festsitzenden Teilen
kommt es zu keinem Verkanten
oder Verbiegen. Die hohen
Abziehkrafte konzentrieren sich

z. B. auf den Lagerinnenring. In der
Regel bleiben Lager und Welle
intakt und kénnen weiter verwendet
werden.

Die in der Praxis bewdhrte
PULLER-TRISECTION ldsst sich mit
wenigen Handgriffen hinter dem
Lager montieren.

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPlI WL 80-56.

Dreigeteilte FAG Abziehplatten PowerPull PULLER-TRISECTION...

Bestellbezeichnung Abmessungen Gewicht Empfohlen fiir
Abziehplatte hydraulischen Abzieher mechanischen Abzieher
dpin dmax B SPIDER
mm kg
PULLER-TRISECTION-50 12 50 17 0,5 - 52-085/52-130
PULLER-TRISECTION-100 26 100 28 2,6  40/60/80/100 '52-230 '
PULLER-TRISECTION-160 50 160 33,5 5,8 1 80/100/120/175/200  52-295
PULLER-TRISECTION-260 90 260 46,5 18,4 175/200/250/300  52-390
PULLER-TRISECTION-380 140 380 65 50,3 1 250/300/400 52-640
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Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Hydraulikmuttern

FAG Hydraulikmuttern HYDNUT...

Mit Hydraulikmuttern HYDNUT...
presst man Teile mit kegeliger
Bohrung auf ihren kegeligen Sitz.
Die Pressen werden vor allem dann
verwendet, wenn mit anderen
Hilfsmitteln, z. B. Wellenmuttern
oder Druckschrauben, die
erforderlichen Aufpresskrafte nicht
mehr aufgebracht werden kénnen.

Hauptanwendungsgebiete:

e Montage von Walzlagern mit

kegeliger Bohrung. Die Lager
konnen direkt auf einer kegeligen
Welle, auf einer Spannhiilse oder
auf einer Abziehhiilse sitzen.
Bei Abziehhiilsen- und
Spannhiilsenbefestigung kann
die Hydraulikmutter auch zur
Demontage verwendet werden.

e Montage von Kupplungen,

Zahnrdadern, Schiffspropellern usw.

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPI WL 80-57.

FAG Hydraulikmuttern HYDNUT...

Bestellbezeichnung

HYDNUT50 bis HYDNUT200

HYDNUT205 bis HYDNUT1180

HYDNUT90-INCH bis
HYDNUT530-INCH

HYDNUT100-HEAVY bis

HYDNUT900-HEAVY

HYDNUT.GAUGE-DISPLACE

Ausfiihrung

mit metrischem Feingewinde nach DIN 13

mit Trapezgewinde nach DIN 13

mit Zollgewinde nach ABMA Standards
for Mounting Accessories, Section 8,

verstarkte Ausfiihrung

mit glatter Bohrung

Verschiebeweg-Messgerat fiir HYDNUT
(siehe auch Seite 20)

Hauptanwendung ‘

genormte Spann- und Abziehhiilsen
mit metrischen Abmessungen ‘

Hiilsen mit Zollabmessungen

Locknut Series N-00

fiir hohe Montagekréfte,

z. B. beim Schiffbau ‘

wenn wegen schlechter
Zugédnglichkeit Radialluft nicht mit

Fuhllehre messbarist
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Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Verschiebewegmessgerdt fiir Hydraulikmuttern

FAG Verschiebewegmessgerat
fiir Hydraulikmuttern

Wenn wegen schlechter Zuganglich-
keit die Messung der Radialluft mit
einer Fuhllehre nicht moglich ist,
kann man auch den axialen
Verschiebeweg des Lagers auf dem
kegeligen Sitz messen. Dazu dient
ein auf der Stirnseite der Hydraulik-
mutter angeschraubtes Messgerat.
Wird die axiale Anschlussgewinde-
bohrung G¥ der Hydraulikmutter
von der Pumpe belegt, kann der
Anwender die zweite axiale
Bohrung fiir das Verschiebeweg-
messgerdt nutzen.

Das Lager wird zundchst in eine
Ausgangsposition gebracht. Der
dazu erforderliche Oldruck richtet
sich nach der LagergréBBe und der
Zahl der Verschiebeflachen und ist
der Bedienungsanleitung zu
entnehmen. Es ist ein Handpumpen-
satz mit Digitalmanometer zu
verwenden, siehe Seite 25. Die
Messuhr wird auf Null gestellt
Durch Pumpen verschiebt man

das Lager so lange, bis der
vorgeschriebene Aufschiebeweg
erreicht ist.

Welche der mitgelieferten
Messnadeln zu wahlen ist,
entnimmt der Anwender ebenfalls
der ausfiihrlichen Bedienungs-
anleitung, die jedem Messgerat
beigefligt ist.

Bestellbezeichnung:
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE

1 Verschiebewegmessgerat

mit Messuhr, 6 Messnadeln und
Dichtungen in Koffer

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-57.
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Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Mounting Manager

FAG Mounting Manager

Das FAG Rechenprogramm
MOUNTING MANAGER ist eine
komfortable Hilfe bei der Auswahl
der richtigen Lagermontage und
bietet folgende Mdoglichkeiten:

e es zeigt verschiedene
mechanische und hydraulische
Montageverfahren

e es errechnet die zur Montage
bendtigten Daten fiir Radialluft-
verminderung, Verschiebeweg
und Startdruck

e es gibt niitzliche Montage-
hinweise

e und es erstellt eine Liste mit dem
notwendigen Zubehor und
Werkzeugen

Weitere Informationen zur
Lagermontage und -demontage
bieten die integrierte Bibliothek mit
entsprechenden Publikationen,
Technischen Informationen etc. und
unser elektronisches Lernsystem.

Berechnungsmaglichkeiten
zu den Montageverfahren:

Lager mit kegeliger Bohrung werden
entweder unmittelbar auf die
kegelige Welle/Zapfen oder mit
einer Spann- bzw. Abziehhiilse

auf die zylindrische Welle montiert.
Die Einstellung der Lagerluft
geschieht entweder konventionell
mithilfe von Fiihllehren oder liber
den axialen Verschiebeweg.

a) Montage von Lagern mit kegeliger
Bohrung mittels Messung des
axialen Verschiebeweges

Das Lager wird mit einer Hydraulik-
mutter auf dem kegeligen Lagersitz
in die Startposition gebracht.
Hierbei wird mittels Digitalmanometer
der fiir jedes einzelne Lager
festgelegte erforderliche Startdruck
in der Hydraulikmutter beriicksichtigt.
Mit einer an der Hydraulikmutter
angebrachten Messuhr misst man
beim Aufschiebevorgang den axialen
Aufschiebeweg bis zur Endposition
auf dem Kegelsitz.

Dieses Montageverfahren:

e verkiirzt und vereinfacht den
Einbau erheblich

e bietet hdchste Sicherheit und
Genauigkeit

e ermdglicht den korrekten Einbau
abgedichteter Lager

b) Montage von Lagern mit kegeliger
Bohrung mittels Messung der
Radialluftverminderung

Beim Aufschieben des Lagers

auf den kegeligen Sitz wird der
Innenring aufgeweitet und damit
die vorhandene radiale Lagerluft
verringert. Diese Radialluft-
verminderung gilt als Maf fiir den
Festsitz des Lagers. Die Messung
erfolgt mittels Fiihllehre.

Der FAG Mounting Manager ist
als CD-ROM erhaltlich.

Bestellbezeichnung:
CD-MM 1.1
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Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Ubersichtstabelle Druckerzeuger

Ubersichtstabelle Druckerzeuger

Otbehsiterinhalt [
»Anscrhrluss ,

max. Oldruck [bar]
~(ps)

Anwendung

max. Wellen g [mm]

22

Ein- und Ausbau
von Lagern mit
kegeliger
Bohrung.
Pressverbdnde
bis

ca. 125 N/mm?

Flachenpressung.

80

Ein- und Ausbau
von Lagern mit
kegeliger
Bohrung.
Pressverbdnde
bis

ca. 80 N/mm?2

Flachenpressung.

150

Ein- und Ausbau
von Wdlzlagern.
Montage von
Pressverbdnden
bis 50 N/mm?
Flachenpressung.
Zum Betreiben
von Hydraulik-
muttern bis
HYDNUT395/
HYDNUT300-HEAVY

250

Druckerzeuger
Olinjektor Handpumpensatz
einstufig zweistufig
INJECT2500 ~ INJECT1600 PUMP1000-0,7L  PUMP1000-4L PUMP1600-4L
0,008 0,027 0.7 T
% % G%a G GYa
2500 1600 1000 1000 1600

36250 23200 14500 14500 23200

Ein- und Ausbau
von Waélzlagern.
Montage von

Ein- und Ausbau
von Wailzlagern.
Montage von

Pressverbdanden  Pressverbdnden
bis 50 N/mm? bis 80 N/mm?
Flachenpressung, Fldchenpressung,
z. B. von z. B. von
Schiffspropellern. Ruderschaft und
Zum Betreiben Ruderblatt

von Hydraulik-

muttern bis

HYDNUT800

unbegrenzt unbegrenzt



Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Ubersichtstabelle Druckerzeuger

Ubersichtstabelle Druckerzeuger

blbehﬁlferiﬁhalt [:l]
Anschluss 7

max. Oldruck [bar]
~ (psD)

Anwendung

max. Wellen g [mm]

Ausfiihrliche Informationen zu den FAG Druckerzeugern enthélt die TPl WL 80-50.

Druckerzeuger

Handpumpensatz Hochdruckpumpe Hochdruck-

zweistufig

~PUMP2500-4L

pumpensatz

ﬂ.t

A

7 Gri/z. (d i re kt)

2500

36250

Ein- und Ausbau
von Lagern.
Montage von
Pressverbdnden
bis 125 N/mm?
Flachenpressung,
z. B.von
Zahnrdadern und
Kupplungen

unbegrenzt

02

6% (direky)

4000

- 58000

Fir
Pressverbdnde
mit hoher
Flachenpressung
(> 100 N/mm?).
Ausbau von
Lagern mit
zylindrischer
Bohrung.
Fordermenge
und Olvorrat
sind gering.

unbegrenzt
bei Walzlagern

7 bis d =250 mm

0.2
,G% min HD Rrohrr

2500
36250

Far
Pressverbdnde
mit hoher
Flachenpressung
(> 100 N/mm?).
Ausbau von
Lagern mit
zylindrischer
Bohrung.
Fordermenge
und Olvorrat
sind gering.

unbegrenzt

Hydraulikaggregat

druckluft-
betrieben

elektrisch
betrieben

7 PUMP4OOQ'°!2L, VPUMPZVSOQ-O,VZL-K]TVAG(VEREG-VPIOVOO-IVIPZSQO-ZV A,GGREG'EZOO,

3

YA

2500

36250

Montage von
Wellen-
kupplungen und
Pressverbdnden,
Zahnradern usw.
mit dem
Hydraulik-
verfahren.
Flachenpressung
bis 100 N/mm?2.

unbegrenzt

10

G,i/" 7

700
10150

Zum Betreiben
von grofien
Hydraulikmuttern
bis
HYDNUT1180.
Montage von
grofRen
Pressverbdnden:
Schiffswellen-
kupplungen,
Schiffspropeller,
Zahnrdder,
Flachenpressung
bis 50 N/mm?2.

unbegrenzt
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Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Olinjektoren

FAG Olinjektoren

Das Férdervolumen der Olinjektoren
ist gering; sie eignen sich zur
Anwendung des Hydraulikverfahrens
beim Ausbau von Walzlagern und
anderen Pressverbdanden mit
unmittelbarem Sitz auf kegeligen
Wellen, z. B. bei Werkzeugmaschinen
fur Zylinderrollenlager

FAG NNU49..-S-K, NN30..-AS-K,
N10..-K, N19..-K.

Der INJECT2500 kann fir
Wellendurchmesser bis 80 mm,
der INJECT1600 bis 150 mm
eingesetzt werden.

Ersatzdichtungen sind handels-
tibliche O-Ringe:

OR6x1,5 (fiir INJECT2500),
OR10x2,0 (fiir INJECT1600).

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPI WL 80-50.

FAG Olinjektoren

Olinjektor Ventilnippel Anschluss Olvolumen max. Gewicht
Oldruck =
Bestellbezeichnung 7 cm3 Vbarr - kg
'INIVECT257007 IN]ECTZSOO.VALVE - G?/s 2500 091
'INIVECT167007 IN]VECT71600.\VIAL\VIE - G73/a 7 27 1600 2,18

Durch Anschluss des Ventilnippels an den Olinjektor kann Ol ohne Verlust nachgefiillt werden.
Man bestellt dazu Olinjektor plus Ventilnippel.
Bestellbezeichnung fiir INJECT2500 + INJECT2500.VALVE: INJECT2500-SET

Berstellbezeirchnunrg fUr INJECT1600 + INJECT1600.VALVE: INJECT1600-SET



Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Handpumpensdtze

FAG Handpumpensédtze

Wir bieten einen Handpumpensatz
mit einstufiger Pumpe und drei
Handpumpensdtze mit zweistufiger
Pumpe.

Die zweistufigen Pumpen haben im
Niederdruckbereich (bis 50 bar)

eine hohe Férdermenge und
schalten dann automatisch in die
Hochdruckstufe um. Dadurch wird
eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit
erreicht. Bei erhohtem Olbedarf
sind die zweistufigen Pumpen auch
mit einem 8-1-Olbehilter lieferbar
(Nachsetzzeichen 8L).

Fiir Félle, in denen die Einbauart
der Spann- oder Abziehhiilse eine
getrennte Olversorgung erfordert,
liefern wir auf Wunsch ein Zwei-
wegeventil (Nachsetzzeichen D).

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-50.

PUMP1000-0,7L-DIGI

PUMP2500-8L-D

FAG Handpumpensitze (Ubersicht der Bestellbezeichnungen)

Pumpe Handpumpensatz

Grundausfiihrung mit 8-1-Olbehilter mit Verteiler mit 8-1-Olbehélter

und Verteiler

einstufig
1 O,OQ,ba,r PUMPlQOQ-OJU
zweistufig
1000 bar PUMP1000-4L* PUMP1000-8L* PUMP1000-4L-D PUMP1000-8L-D
1600 bar PUMP1600-4L PUMP1600-8L PUMP1600-4L-D PUMP1600-8L-D
2 S,OQ,ba,r PUMP2500-4L ,PU,MPZS,OO',SL, , PUMPZSOO',"L',D , PUVMP725070-78L-[7)

* Die 1000-bar-Pumpen mit 1 Anschluss sind auch mit Digitalmanometer lieferbar.
Berstelrlbeispriel: PUMPIOOQ'OJL',DIG,I 7
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Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Hochdruckpumpe - Hochdruckpumpensétze

FAG Hochdruckpumpe
PUMP4000-0,2L

Zugstange Olbehélter Pumpenkdrper

Die Hochdruckpumpe ist geeignet
fir den Ein- und Ausbau von
Walzlagern fir Wellendurchmesser
bis 250 mm. Weil sie Driicke bis
4000 bar erzeugt, kann man mit
der Pumpe auch schwere Wellen-
kupplungen und Zahnrdader mit
dem Hydraulikverfahren aufweiten.
Die Pumpe ist direkt oder tiber Anschlussgewinde G%4
dickwandige Zwischenstiicke
anzuschlieflen.

Die Hochdruckpumpe kann man FAG Hochdruckpumpe PUMP4000-0,2L

auch tber einen Pumpenhalter (mit

fur Schliisselweite 27 mm

oder ohne Manometer) und ein 2 m Hochdruckpumpe Anschluss :O'Ibehﬁlter- Forder- max. Gewicht
langes biegsames Hochdruckrohr . inhalt volumen  Oldruck =
anschlieBen (zuldssiger maximaler VBeStel,'b?z?"h“”“g - l ) CmB/HVUb, Vbar kg
Oldruck 2500 bar). Die Pumpe ist

PUMP4000-0,2L G3/4 0,2 0,3 4000 3,8

immer mit einem Manometer zu

betreiben. bestehend aus

PUMP4000-0,2L.BODY (Pumpenkorper)

Ausfiihrliche Informationen siehe PUMP4000-0,2L.TANK (Olbehélter)

TPI WL 80-50.
FAG Hochdruckpumpensdtze FAG Hochdruckpumpensatz PUMP2500-0,2L-KIT mit Manometer
bis 2 500 bar
Um den Kunden die Gerdteauswahl Lieferumfang:
zu erleichtern, liefern wir komplette 1 Hochdruckpumpe PUMP4000-0,2L 1 Manometer
Gerdtesdtze in Aufbewahrungskisten. 1 Pumpenhalter 1 Hochdruckrohr
3 Reduzierstiicke 1 Aufbewahrungskiste

Bestellbezeichnung fiir Set: PUMP2500-0,2L-KIT

=4

= B

E@zi Hochdruckrohr

/ ¢ e

E /
FAG Hochdruckpumpensatz .
PUMP2500-0,2L-KIT : -

Manometer Pumpenhalter
Ausfiihrliche Informationen siehe

TPI WL 80-50.

Pumpenkérper




Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Hydraulikaggregate und -vorrichtungen

Druckluftbetriebenes
FAG Hydraulikaggregat

Das druckluftbetriebene

FAG Hydraulikaggregat
AGGREG-P1000-1/P2500-2 ist fahrbar
und besteht aus einem 13-1-Olbehilter
aus Leichtmetall und zwei Pumpen
(1000 bar und 2500 bar).
Ausfiihrungen fiir andere Betriebs-
driicke liefern wir auf Anfrage.

Die Pumpe (2500 bar) hat zwei
getrennt regelbare Ausgdnge und
eignet sich als Druckerzeuger fiir
die Anwendung des Hydraulik-

verfahrens zum Aufweiten von
Wellenkupplungen und Zahnréddern.
Die Pumpe (1000 bar) kann
gleichzeitig eine Hydraulikmutter
betreiben. Die Pumpe ist fiir Press-
verbdande mit Flachenpressungen
bis 100 N/mm? geeignet.

Lieferumfang:

Grundgerat, betriebsbereit,

inkl. 1 Manometer O bis 1000 bar,

1 Manometer 0 bis 2 500 bar,

3 Hochdruckschldauche 2500 bar, 2 m

Druckluftbetriebenes FAG Hydraulikaggregat

Hydraulikaggregat
inhalt
.Bestrelrlbezgichnung 7 l,

.AGGVREVG-VPIVOOVO-I/PZSOO-Z 13

Olbehilter-

Gewicht

bar ,,,,,kg

max. Oldruck

1000 oder 2500 40 (ohne Ol)r

Elektrisch betriebenes
FAG Hydraulikaggregat

Diese Gerdte eignen sich zum
Betreiben grofier Hydraulikmuttern
und zur Montage von grofien
Pressverbdnden, wie Schiffswellen-
kupplungen, Schiffspropellern und
Zahnrddern (Flachenpressung

bis 50 N/mm?).

Elektrischer Anschluss: Steckdose,
Spannung 400 V bei 50 Hz.
Andere Spannungen und
Frequenzen auf Anfrage.

Lieferumfang:
Grundgerat, betriebsbereit,
inkl. 1 Manometer O bis 1000 bar,

1 Hochdruckschlauch 1000 bar, 2 m,
1 Druckregelventil

Elektrisch betriebenes FAG Hydraulikaggregat

Hydraulikaggregat  Olbehilter- Ol- max. Motor-  Gewicht
inhalt Volumen- Oldruck leistung =
(Ansaug- strom
menge)

Bestellbezeichnung | [/min bar kW kg

AGGREG-E700 10 0,9 700 1,1 40 (mit O1)

Fahrbare FAG Hydraulikvorrichtung
fiir Serienmontage

Die fahrbare Vorrichtung hat einen
ventilgesteuerten, doppelseitig
wirkenden Druckzylinder
(Druckkraft 700 kN, Hub 215 mm),
den eine Motorpumpe betreibt.
Die Hohenstellung des Zylinders
kann man zwischen 290 und

690 mm durch Hubzylinder und
Wippe verdandern.

Zubehorteile wie Flihrungsbiichsen,
Montagehiilsen, Zug- und Druck-
spindeln und Zugrahmen miissen

von Fall zu Fall bestellt werden.
Fiir Anfragen oder Bestellungen
sind Angaben tiber die Lagertype
und den Stromanschluss sowie
Einbauzeichnungen (Achse,
Geh&duse, Umbauteile) erforderlich.
Diese Vorrichtung wird vorwiegend
fiir die Montage und Demontage
von FAG Radsatzlagern TAROL
verwendet (siehe auch

TPI WL 80-50).

Bestellbezeichnung:
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE
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Hydraulischer Einbau und Ausbau

Anschlussteile, Zubehor

FAG Zwischenstiicke und
Reduzierstiicke

Zwischenstiicke und Reduzierstiicke
passen zu den Gewinden der
HD-Schlduche und Druckrohre.
Zwischen- und Reduzierstiicke der
Ausfiihrung A (mit Dichtring) eignen
sich fiir Oldriicke bis 800 bar.

Die Ausfiihrung B (mit Schneidkante)
ist fiir Oldriicke bis 2 500 bar
geeignet.

Auf Anfrage liefern wir auch andere
Zwischen- und Reduzierstiicke.

Ausfiihrliche Informationen siehe
TPl WL 80-50.

Reduzierstiick

G>G,/G<G,

Reduzierstiick
Bestellbezeichnung

PUMP.NIPPLE-A-GY4-GYs
PUMP.NIPPLE-B-GV4-GY/s

PUMP.NIPPLE-A-GV4-GY5
PUMP.NIPPLE-B-GV4-G/2

PUMP.NIPPLE-A-GV4-G%4
PUMP.NIPPLE-B-GV4-G3/

PUMP.NIPPLE-A-GY4-M14
PUMP.NIPPLE-B-GV4-M14

PUMP.NIPPLE-A-GV4-M18%1,5

PUMP.NIPPLE-A-G3/s-G V4
PUMP.NIPPLE-B-G3/s-G4

PUMP.NIPPLE-A-G3/4-GY/s
PUMP.NIPPLE-B-G3%4-GYs

PUMP.NIPPLE-A-G3/4-G4
PUMP.NIPPLE-B-G3/4-GV4

Ausfiihrung A (mit Dichtring)

Ausfiihrung B (mit Schneidkante)

Reduzierstiick

Reduzierstiick
Bestellbezeichnung

G>G,;/G<G,
PUMP.NIPPLE-A-G%4-G%s
PUMP.NIPPLE-B-G%4-G%/s
‘PUMP.NIPPLE-A-MISxi,S-G% :
VPUMP.NIPPLE-A-MISx1,5-G3/s :

VPUMP.NIPPLE-A-MISxi,S-G% :

Zwischenstiick

Zwischenstiick G, =G

.Bestellrbezeichrnung

PUMP.ADAPTER-A-GY4
PUMP.ADAPTER-B-G¥
PUMP.ADAPTER-A-G%/4

PUMP.ADAPTER-B-G%4
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Hydraulischer Einbau und Ausbau

Anschlussteile, Zubehor

FAG Pumpenhalter

FAG Pumpenhalter
Pumpenhalter Bestellbezeichnung Gewicht
kg
ohne Anschluss PUMP.HOLDER-2
fur vanometer . 1,95
mit Anschluss G2 PUMP.HOLDER-3
fur vanometer . 1,95

FAG Manometer

Bei der Wahl des Manometers
ist der max. Betriebsdruck zu
beachten.

FAG Manometer

Manometer Anschlussgewinde Druckanzeige Durchmesser Gewicht
Bestellbezeichnung bar mm kg
PUMP1000.MANO-DIGI =~ GYs i 071000 DB D0
PUMP1000.MANO-Gi2 GY2 i 072000 e300 0B
PUMP1600.MANO-Gi2 GY2 it 071600 300 12D
PUMP2500.MANO-G2 6% o 072500 it 180 1T

Aursfirjrhrlriche InformatrionrenrsieherTPlrWLV80;50.



Produkte - Montage/Reparatur
Hydraulischer Einbau und Ausbau

Anschlussteile, Zubehor

FAG Hochdruckrohre fiir
Hochdruckpumpen, mit
PVC-Schlauch ummantelt
(max. zuldssiger Druck von
2500 bar soll mit Manometer
kontrolliert werden)

FAG Hochdruckrohr

Hochdruckrohr Verbraucheranschluss Gewicht
Bestellbezeichnung kg
PUMPPIPE-GYA G4 06
PUMPPIPE-GYs Gk 06
PUMPPIPE-G}. GAH 06
PUMP.PIPE-G3/ G3/4 - 0,8

Der Anschluss fiir den Pumpenhalter ist jeweils G3/4.
Bei anderen Verbraucheranschliissen ist zusdtzlich ein passendes Reduzierstiick zu verwenden.
Aursfirjrhrlriche InforrmatrionenrsierherTPIVWLVSQ-SQ.

FAG Hiilsenanschlussstiicke
fiir Spann- und Abziehhiilsen
(bis 800 bar)

(Sonderldangen auf Anfrage)

FAG Hiilsenanschlussstiicke

Anschlussstiick Anschlussgewinde Gewicht
Bestellbezeichnung kg
PUMP',SL,EEVE',CONNE,CT,OR'M6, 7 M67 S 0,22 7
PUMP',SL,EEVE',CONNE,CT,OR'MS, 7 M87 S 0,245 7
PUMP',SL,EEVE',CONNE,CT,OR',GI/“, 7 ,Gl/a, S 0,285 7
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-GV4 GYa - 0,42

Der Anschluss fiir den Handpumpensatz ist jeweils GVa.
Aursfirjrhrlriche InforrmatrionenrsierherTPIVWLVSQ-SQ.
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Produkte - Montage/Reparatur
Thermischer Einbau und Ausbau

Elektrische Heizplatten - Induktive Anwdrmgerdte

Elektrische FAG Heizplatte
HEATER-PLATE

Auf der temperaturgeregelten

FAG Heizplatte HEATER-PLATE kann
man Walzlager (bis maximal 120 °C)
oder kleine Maschinenteile bis 5 kg
Gewicht anwdarmen.

Der abnehmbare Gehdusedeckel
schiitzt die Werkstiicke vor
Verunreinigungen und bewirkt,
dass sie gleichméafig und schnell
warm werden.

Das preiswerte Gerdt ist wartungsfrei
und ldsst sich leicht handhaben.

Abmessungen (BxTxH):
390x270x156 mm

Plattengrofe 380x180 mm
Leistung: max. 1500 W

bei 230 V/50 Hz
Temperaturregelung:

stufenlos von +50 °C bis +200 °C
Gewicht: 5,6 kg

Bestellbezeichnung:
HEATER-PLATE

Bestellbezeichnung fiir Gerate-
version mit 115 V/60 Hz:
HEATER-PLATE-115V

Elektrische FAG Heizplatte
HEATER-PLATE-370C

Die HEATER-PLATE-370C ist vor allem
zum Erwdrmen der FAG Aluminium-
Anwadrmringe HEATING-RING (siehe
Seite 34) geeignet. Sie kann auch
zum Anwdrmen von Wdlzlagern
verwendet werden.

Anwdrmringe eignen sich zum Ausbau
der Innenringe von Zylinderrollen-
und Nadellagern ohne oder mit
einem festen Bord. Die Anwarmringe
werden auf eine Temperatur von
200-300 °C erwdrmt. Der Auf3en-
durchmesser der Werkstiicke darf
max. 350 mm betragen, das Gewicht
bis zu 20 kg.

Abmessungen (BxTxH):
360x360x170 mm

Plattengrofe 350x350 mm
Leistung: max. 2200 W

bei 230 V/50 Hz

Leistungssteller: 0 bis 100 %
Temperaturregelung:

stufenlos von +100 °C bis +370 °C
Gewicht: ca. 13 kg

Bestellbezeichnung:
HEATER-PLATE-370C
Bestellbezeichnung fiir Gerdteversion
mit 115 V/60 Hz:

auf Anfrage

Far;

o

FAG Heizplatte HEATER-PLATE

FAG Heizplatte HEATER-PLATE-370C

Induktive FAG Anwdrmgerdte

Viele Wdlzlager und andere
rotationssymmetrische Teile aus
Stahl erhalten feste Passungen auf
der Welle. Speziell groBBere Teile
lassen sich leichter einbauen, wenn
man sie vorher anwdrmt.

Das schnelle und saubere induktive
Anwdrmen ist den herkdmmlichen
Verfahren tiberlegen. Es eignet sich
daher vor allem fiir Serienmontagen.
Angewdrmt werden komplette
Lager, Ringe von Zylinderrollenlagern
oder Nadellagern und rotations-
symmetrische Stahlteile wie
Labyrinthringe, Walzenkupplungen,
Bandagen usw.

Vorteile

e schnelles, energiesparendes
Arbeiten

e geeignet fiir Walzlager und
andere ringformige Stahlteile

e hohe Sicherheit

e umweltvertraglich, dlfrei
(keine Entsorgung)

e gleichméafiges, kontrolliertes
Anwdrmen

e einfache Bedienung

e automatische Entmagnetisierung

e hohe Wirtschaftlichkeit durch
Auswahl der fiir die jeweilige
Anwendung am besten geeigneten
Gerdtegrofie

e f{ir Serienmontage geeignet

Wir liefern fiir die Montage von

Werkstiicken bis 300 kg Gewicht fiinf

Tisch-Anwarmgerdte PowerTherm

HEATER10 bis 300, die mobil

und/oder stationdr einsetzbar sind.

Fiir Werkstiicke von bis zu 3000 kg

Gewicht eignen sich die besonders

leistungsfdahigen Standgerdte

HEATER600, HEATER1200 und

HEATER3000.

Ausfiihrliche Informationen siehe

TPI WL 80-54.
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Veroffentlichungen

Publikationen

WL 80 100
WL 80 102
WL 80 134
WL 80 135

WL 81 115
WL 80 143
WL 81 116
WL 81 122
WL 82 102

Montage von Walzlagern

Hydraulikverfahren zum Ein- und Ausbau von Walzlagern

FAG Videofilm fiir den Ein- und Ausbau von Walzlagern

FAG Videofilm fiir das Hydraulikverfahren

zum Ein- und Ausbau von Wadlzlagern

Schmierung von Walzlagern

Kompetenz in der Instandhaltung

Walzlagerfette Arcanol — Fiir sichere, langlebige und wirtschaftliche Lagerungen
FAG Schmierstoffgeber Motion Guard

Wadlzlagerschdden

Technische Informationen/Produktinformationen

TI WL 80-14

TI WL 80-38

TPI WL 80-50
TPI WL 80-54
TPI WL 80-55
TPI WL 80-56
TPI WL 80-57
TPI WL 80-58
TPI WL 80-60
TPI WL 80-62
TPI WL 80-64
TPI WL 80-65

TI WL 80-66
TPI WL 80-67
TPI WL 80-68
TPI WL 80-69
TI WL 80-70

TPI' WL 80-71

TPI WL 80-72
FIS001

CD-ROMs

CD Medias 4.2

CD - MGSM 2.0

CDh-MM1.1

104

Ein- und Ausbau von Pendelrollenlagern mit kegeliger Bohrung
Montage von Pendelkugellagern auf Spannhilsen

FAG Druckerzeuger

FAG Anwdrmgerdte PowerTherm

FAG Gerdte zum Ausrichten

FAG Werkzeuge zum mechanischen Einbau und Ausbau von Walzlagern
FAG Hydraulikmuttern

FAG Gerdte zum thermischen Ausbau

Zustandsiiberwachung mit FAG Produkten

FAG Detector Il — Das ,,Handy“ unter den Datensammlern

FAG Detector Il — Die Lésung fiir Uberwachen und Auswuchten
Uberwachung von Anlagen und Maschinen -

Online System FAG DTECT X1

FAG WiPro — Wind Turbine Protection

FAG VibroCheck Online-Uberwachungssystem fiir die Schwerindustrie
FAG Easy Check - FAG Easy Check Online

FAG ProCheck — Modernste Maschineniiberwachung fiir maximale Verfligharkeit
Messung und Bemafiung von kegeligen Zapfen bei Verwendung

des FAG Kegelmessgerdts MGK9205

Schulungen: Walzlager und Zustandsiiberwachung — fiir Anfdnger und Fortgeschrittene
Aufbereitung und Reparatur von Walzlagern

Smart Performance Program — Mit gebiindelter Kompetenz zum Erfolg

Elektronischer INA-FAG-W4&lzlagerkatalog
FAG Motion Guard Select Manager
FAG Mounting Manager



Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Seite

Bestellbezeichnung

AGGREG-E700
AGGREG-P1000-1/P2500-2

ARCA-GREASE-GUN
ARCA-GREASE-GUN;HOSE

ARCA-PUMP-25 (~180)

ARCALUB-...
»AR:CALUB:-CLEAR-...'

ARCALUB.ACTIVE-1M (~3M, ~6M, ~12M)
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-IM (~3M, ~6M)
ARCALUB.ACTIVE-POLAR ' '

ARCALUB.LC60-... (f-LCI 20-..., ~LC250-...))
ARCALUB.LC120-...-KIT (~LC250-...-KIT) '

ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT)
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT)

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G

ARCANOL-BIO2-...
ARCANOL-FOOD?2-...
ARCANOL-LOAD150-...
ARCANOL-LOAD220-...
ARCANOL-LOAD400-...
ARCANOL-LOAD1000-...
ARCANOL-MULTITOP-...
ARCANOL-MULTI2-...
ARCANOL-MULTI3-...
ARCANOL-SPEED2,6-...
ARCANOL-TEMP90-...
ARCANOL-TEMP110-...
ARCANOL-TEMP120-...
ARCANOL-TEMP200-....
ARCANOL-VIB3-...

ARCANOL-MOUNTINGPASTE-...

Erzeugnis

Elektrjsch betriebenes Hydraulikaggregat
Druckrluftbetriebenes Hydraulikaggregat

Arcanpl Fetthebelpresse
Arcanpl Panzers;hlauch

Fett-Drosieranlagre fiir 25 (180) kg Fettgebinde ,

Schmierstoffgeber COMPACT mit Fettfiillung, ohne Aktivierungsschraube

Schmierstoffgeber COMPACT CLEAR mit Fettfiillung, ohne Aktivierungsschraube

Aktivierungsschraube fur Schmierstoffgeber Mqtion Guard COMPACT
Aktivierungsschraube fur Schmierstqffgeber Mqtion Guard COMPACT CLEAR
Aktivierungsschraube fur Schmierstqffgeber Mqtion Guard COMPACT POLAR

LC-Einheit mit 60 (120, 250) cm3 Fett fUrSchmirerstoffgeber CHAMPION
Schmierstoffgeber-Kit CHAMPION mit LC-Einheit 120 (250) cm? '

Mehrpunkt-Schmiersystem CONCEPT(; mit LC-Eirnheit 2507(500) cm3r
Mehrpunkt-Schmiersystem CONCEPT6, (maschirnengesteurert) mit LC—Einheit

Spraydose mit Arcanol Korrosionsschutzol

Spezialfett fiir umweltgefdhrdende Anwendungen

Spezialfett fiir Anwendungen mit Lebensmittelkontakt

Spezialfett fiir hohe Belastung, groen Drehzahlbereich
Spezialfett fiir hohe Belastung, groen Drehzahlbereich
Spezialfett fiir hochste Belastung, mittlere Drehzahl '
Spezialfett fiir hochste Belastung, niedrige Drehzahl

Universalfett fiir hohe Drehzahl, hohe Belastung, hohe Temperatur
Universalfett fiir normal beanspruchte Lager (D < 62 mm)
Universalfett fiir normal beanspruchte Lager (D > 62 mm)
Spezialfett fiir hochste Drehzahl, tiefe Temperatur '
Spezialfett fiir tiefe und hohe Temperatur '

Spezialfett fiir tiefe und hohe Temperatur, hohe Drehzahl
Spezialfett fiir hohe Temperatur, hohe Belastung '
Spezialfett fiir hochste Temperatur '

Spezialfett fiir hohe Belastung, hohe Temperatur, oszillierende Bewegung

Arcanpl Montagepaste

BEARING-MATE250-450 (~450-650; ~650-850) Transport- und Montagewerkzeug fiir Wélzlager mit AuBendurchmesser

250-450 mm (450—650 mm; 650-850 mm)
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53

53
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49
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42

47

47
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Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Bestellbezeichnung Erzeugnis Seite

COIL...X...-LOW..
»COiIL.TRA:FO-.:..

Spuler fir elektrisch-induktive Erwérmungsanlage mit Niederspannurng 35
Einphasen-TrockentransformatorfUr Erwéirmungsanlage mitNiederspannung 35

106

DETECT2-1MB-KIT Detector Il 7 65
DETECT3-KIT ' Detector Il 66
EASY-CHECK Easy Check 7 67
EASY-CHECK-ONLINE Easy Check Online 67
FEELER-GAUGE-100 (~300) Fuhllehren, 1007(300) mm lang, 13 (23) Blatt 36
FITTING-TOOL-ALU-10-50 Ein baruwerkzeugrsatz (Alu) rfUr Wélzlager mit Bohrung 10-50 mm 8
FITI'ING-TOOL—STEEL—IQ-SO Einbaruwerkzeugrsatz (Stahrl) fur W'ailzlager mit Bohrung 10-50 mm 8
GLOVEI (7~2)7 Wérmrebest'aindirge (w'airme; und blbesténdige) Handschuhe 41
HEATER10 Induktives Anwarmgerét fur Werkst[l;ke bis 107kg Gewicht 32
HEATER20 Induktives Anwarmgerat fiir Werksticke bis 20 kg Gewicht 32
HEATER35 Induktives Anwarmgerat fiir Werksticke bis 35 kg Gewicht 32
HEATER150 Induktives Anwdrmgerat fur Werkst[l;ke bis 150 kg Gewicht 32
HEATER300 Induktives Anwarmgerét fur Werkst[l;ke bis 300 kg Gewicht 33
HEATER600 Induktives Anwarmgerét fur Werkst[l;ke bis 600 kg Gewicht 33
HEATER1200 Induktives Anwarmgerét fur Werkstu;ke bis 1 200 kg Gechht 33
HEATER30007 Induktives Anwarmgerét fur Werkst[l;ke bis 3 000 kg Gewicht 33
HEATER-PLATE Heizprlatte ¢ SOQ W) 7 31
HEATER-PLATE-370C Heizprlatte @) 200 W) 7 31
HEATING-RING-... Anwérmring fur ]nnenring eines Zylinrderrollenlagers oderrNadellagerrs 34
HEATING-RING.PASTE-20ML , W'airmreleitpaster(zo ml Einrwegspritzer) 34
HYDNUT... Hydrarulikmutterr mit metrischem Innengewinde 7 19
HYDNUT...-HEAVY Hydrarulikmutterr, verst'airkte Ausfuhrung mit glaf[ter Bohrung 19
HYDNUT...-INCH Hydrarulikmutterr, Innengewinde in qulabmessung 19
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE Verschiebeweg-Messgerétrf'Llr HYDNUT 20
INJECT1600 (~2500) , , Olinjektor 1600 bar (2 500 bar) 7 7 24
»IN]VECT16700.\(ALVE (7~25700.VAI7.VE) Ventilrnippel zu Olinjektor 1600 bar (2 500 bar)r 7 24
INJECT1600-SET (~2500-SET) 7 Set aus Olin]ektpr 1600 bar (2500 bar) und Ventilnippel 24
KLR... Kegellehrring 36



Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Seite

Bestellbezeichnung

LASER-INLINE

LASER-SMARTY2
LASER-TRUMMY2
LASER.SHIM. X...

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM..
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM...-KIT
].OCKNUT—DQUBLEHOOK—KM..}..-SET
LOCKNUT-FACEPIN-...
].OCKNUT-FLEXIHOOK-..'.
LOCKNUT—FLEXIPIN{... :
LOCKNUT-HOOK-KM...
LOCKNUT-SOCKET-KM...

MGA31-...
MGI21-...

MGK132(~133)
MGK9205-12.SET (~30.SET)

PULLER...
PULLER-HYD...

PULLER-INTERNAL10/100-SET
PULLER-TRISECTION-... '

PUMP1000-...L (~1600','“|" ~2500-...L) ,

PUMP2500-0,2L-KIT
PUMP4000-0,2L
»PUVMP.ADAPTER-A-.f.(~B-...)
PUMP.HOLDER-2 (~3) 7
»PUVMP....MANVO-GI/VZ
PUMP....MANO-DIGI

PUMP.NIPPLE-A-...(~B-...)
PUMP.PIPE-... o

Erzeugnis

Wellenausrichtgerat
Riemenscheibenausrichtgerat
Riemenspannungsmessgerat

Passplatten zu Top-Laser-Ausrichtgeraten

Doppelhakenschlﬂssel fUrrNutmutterr KM..
Doppelhakenschlﬂsselkit fUr Nutmutter KM.. 7 7
Doppelhakenschlﬂsselsatz (fur Nutmuttern KMS—KMS / KM9—KM13)

Gelenk-Stirnlochschliissel fiir Prazisions-Nutmutter LNP...

Gelenk-Hakenschliissel fiir Nutmutter KM.. bzw. PrézisionﬁsmutterZM(A)..

Gelenk-Zapfenschliissel fiir Prazisionsmutter AM..
HakenschlUsselrfUr Nutm utter KM.. 7
SteckschlUssel fUr Nutm utter KM..

Hullkreismessger'ait fur Auﬁenhullkrejs
Hullkreismessger'ait fur Innrenhullkreis

Kegelmessgerétrﬂlr 2 90...510 mm (27...205 mm) ,
Kegelmessgerétesatz fur groﬁe Zapfen, Kegel 1:12 (1:30)7

Mechanischer Abzieher fiir kleine Lager
Hydraulischer Abzieher '

Innenauszieher-Satz (fiir Lager mit Bohrung 10 bis 100 mm)
Dreigeteilte Abziehplatte ﬁlr hydraulische oderrmechanisrche Abzieher

Handpumpe und Zubehbrr
Hochdruckpumpensatz 2 500 bar) 7
Hochdruckpumpe (4000 bar) und Zubehbr
Druckerzeuger-Zubehbr, Zwischenstuck
Pumprenhalter orhne (mit) Manometeranschluss
Manormeter 7

Digital-Manometer

Druckerzeuger-Zubehr, Reduzierstiick
Druckerzeuger-Zubehdr, Hochdruckrohr

58

56
57
60

11

11
11

10

10

39

39

38

:37

12

15

14

17
25
26
26
28

29

29

29
28
30
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Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Verzeichnis der FAG-Erzeugnisse

Bestellbezeichnung Erzeugnis Seitg
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-... ~ Druckerzeuger-Zubehdr, Hiilsenanschlussstiick fir Handpumpen 30
SNAP-GAUGE-.../... - ~ Bugelmessgerat - - - 38
SNAP-GAUGE.MASTER... - ~ MafBscheibe fiir Biigelmessgerat - - - 38
SOUND-CHECK - - ~ Polyscope-Horchgerat - - - 64
TACHOMETER - - ~ Digital-Handtachometer - - - 63
»'I'EMP-CHVECKV-CONTACTV - 7 7Temperaturmessgerﬁt,rberuhrend 7 - - - 62
TEMP-CHECK-PLUS - ~Infrarot-Temperaturmessgerat, beriihrungslos - - 62
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE 7 VFahrbValre Hydraqlikyorrichtungfﬂr Serrienmqntarge von TAROL-Lagern 27

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~NL) Montageschrank mit Inhalt und Montagewinkel fiir Grundlehrgang in Deutsch

(Englisch, Franzdsisch, Niederléndisgh) - - - - 100 7
TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2,~3)  Trainingskoffer mit Walzlager, Montagewerkzeug, ... - - 101
TRAINING-VIDEO-201-D (E) - ~ 1x1 der Walzlager in Deutsch V(Enrglisrch) - - - - 101
TRAINING-VIDEO-202-D (E) - ~ Ein- und Ausbau von Wilzlagern in Deutsch (Englisch) 7 - - 101
TRAINING-VIDEO-203-D (E) - - Hydrarulikrverfahrren zum Eirn- urndrAusr,bau in Deutsch (rEngrlisch) - - 1lo1
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Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Bestellbezeichnung fiir Europa

AGGREG-E700
AGGREG-P1000-1/P2500-2

ARCA-GREASE-GUN
ARCA-GREASE-GUN;HOSE

ARCA-PUMP-25 (~1780)

ARCALUB-... ,
ARCALUB-CLEAR-...

ARCALUB.ACTIVE-1M (~3M, ~6M, ~1 ZM)
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M (f~3M, ~6M)
ARCALU B.ACTIVE-POLAR

ARCALUB.LC60-... (f-LC1 20-..., ~LC250-..,)
ARCALUB.LC120-...-KIT (~LC250-...-KIT) 7

ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT) 7
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT)

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G6

ARCANOL-BIO2-...
ARCANOL-FOOD2-...
ARCANOL-LOAD150-...
ARCANOL-LOAD220-...
ARCANOL-LOAD400-...
ARCANOL-LOAD1000-...
ARCANOL-MULTITOP-...
ARCANOL-MULTI2-...
ARCANOL-MULTI3-...
ARCANOL-SPEED2,6-...
ARCANOL-TEMP90-...
ARCANOL-TEMP110-...
ARCANOL-TEMP120-...
ARCANOL-TEMP200-...
ARCANOL-VIB3-...

ARCANOL-MOUNTINGPASTE-...

BEARING-MATE250-450 (~450-650; ~650-850)

Bestellbezeichnung fiir Linder auBerhalb Europas

AGGREGATE.E700 7
AGGR:EGATE.PI 000/2500 7

ARCA.GREASE-GUN
ARCA;GREASE-G:UN.HOSE :

ARCA.PUMP.25 (~180)

ARCA.LUB. ...
ARCA.LUB. ....CLEAR

ARCA.LUB.ACTIVE.1M (~3M, ~6M, ~12M)
ARCA.LUB.ACTIVE.CLEAR.1M (~3M, ~6M)
ARCA;LUB.ACTIVE.POLAR :

ARCA.LUB. ... .LC60 (~LC120, ~LC250)
ARCA;LUB. ... .LC120.SET (~LC250.SET)

ARCA.LUB.C6-250.K|T(~500.K|T') 7
ARCA;LUB.C6-CQNTROL—250.KIT (~500.KIT)

ARCA.ANTICORROSIONOIL.400G6

ARCA.GREASE.BIO?2...
ARCA.GREASE.FOOD2...
ARCA.GREASE.LOAD150...
ARCA.GREASE.LOAD220...
ARCA.GREASE.LOAD400...
ARCA.GREASE.LOAD1000...
ARCA.GREASE.MULTITOP...
ARCA.GREASE.MULTI2...
ARCA.GREASE.MULTI3...
ARCA.GREASE.SPEED2,6...
ARCA.GREASE.TEMP90...
ARCA.GREASE.TEMP110...
ARCA.GREASE.TEMP120...
ARCA.GREASE.TEMP200...
ARCA.GREASEVIB3...

ARCA.MOUNTINGPASTE...

BEARING.MATE250-450 (5450-650; f~650-850)
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Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Bestellbezeichnung fiir Europa

COIL...X...-LOW..
COIL.TRAFO-...

DETECT2-1MB-KIT
DETECT3-KIT

EASY-CHECK
EASY-CHECK-ONLINE

FEELER-GAUGE-100 (~300)

FITTING-TOOL-ALU-10-50
FITI'ING-TOOL—STEEL—IQ-SO

GLOVE1 (,"2),

HEATER10
HEATER20
HEATER35
HEATER150
HEATER300
HEATER600
HEATER1200
HEATER3000

HEATER-PLATE 7
HEATER-PLATE-370C

HEATING-RING-...

HEATING{RING.PASTE-ZOML :

HYDNUT...
HYDNUT...-HEAVY
HYDNUT...-INCH
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE

INJECT1600 (~2500)

]N ]:ECT16:00.\(ALVE (:~25:00.VAI;VE)
INJECT1600-SET (~2500-SET)

KLR...

Bestellbezeichnung fiir Linder auf3erhalb Europas

COIL..V./ -.LOW..
COIL.TRANSFORMER...

FIS.DETECTORII.SET.1MB
FIS.DETECTORIILKIT

FIS.EASYCHECK.V1 7
FIS.EASYCHECK.ONLINE.SET

FEELER.GAUGE100 (~300)7

FITTING.TOOL.ALU.SET10-50
FITTING.TOOL.STEEL.SET10-50

HANDSCHUH1 (f-2)

HEATER10
HEATER20
HEATER35
HEATER150
HEATER300
HEATER600
HEATER1200
HEATER3000

HEATER.PLATE
HEATER.PLATE.370C

HEATING.RING... ,
HEATING.RING.PASTE.20ML

HYD.NUT...
HYD.NUT...HEAVY
HYD.NUT...INCH
HYD.NUT.DISPLACE.GAUGE

OILINJECTOR1600 (~2500)
OILINJECTOR...VALVE
OILINJECTOR....SET

KLR...



Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Bestellbezeichnung fiir Europa

LASER-INLINE

LASER-SMARTY2
LASER-TRUMMY2
LASER.SHIM. X...

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM..
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM...-KIT
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM...-..-SET

LOCKNUT-FACEPIN-...
LOCKNUT-FLEXIHOOK:-...
LOCKNUT-FLEXIPIN-...

LOCKNUT-HOOK-KM...
LOCKNUT-SOCKET-KM...
MGA31-...

MGI21-..
MGK132(~133)
MGK9205-12.SET (~30.SET)

PULLER...
PULLER-HYD...

PULLER-INTERNAL10/100-SET
PUVLLER-'I'VRISECTION-... 7

PUMP1000-...L (~1600j...L, ~2500-...L) 7

PUMP2500-0,2L-KIT
PUMP4000-0,2L
PUMP.ADAPTER-A-...(~B-...)
PUMP.HOLDER-2 (~3)
PUMP....MANO-G1/2
PUMP....MANO-DIGI

PUMP.NIPPLE-A-...(~B-...)
PUMP.PIPE-...

Bestellbezeichnung fiir Linder auBBerhalb Europas
LASER.INLINE 7

LASER.SMARTYZ
LASER.TRUMMYZ
LASER.SHIMS...
LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...
LOCKNUT.DOUB].EHOOK.KM...KIT
LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM...SET
LOCKNUT.FACE-PIN...
LOCKNUT.FLEXI-VHOOK...
LOCKNUT.FLEXI-VPIN...
LOCKNUT.HOOK.KM...
LOCKNUT.SOCKET.KM...

MGA31

MGI21 7

MGK132 (~133)7 7
MGK9205.12.SET (~30.SET)

ABZIEHER...
PULLER.HYD...

PULLER.INTERNAL.SET10-100
PULLER.TRISECTION...

PUMP1000...L (~1600...L, ~2500...L)
PUMP2500.0,2L.SET
PUMP4000.0,2L
PUMP.ADAPTER.A....(~B...)
PUMP.HOLDER.2 (~3)
PUMP....MANO.G1/2
PUMP....MANO.DIGI

PUMP.NIPPLEA....(~B....)
PUMP.PIPE....
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Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Gegeniiberstellung der Bestellbezeichnungen

Bestellbezeichnung fiir Europa
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-....

SNAP-GAUGE-.......
SNAP-GAUGE.MASTER...

SOUND-CHECK
TACHOMETER
TEMP-CHECK-CONTACT
TEMP-CHECK-PLUS

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~7NL)V

TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2, ~3)
TRAINING-VIDEO-201-D (E)

TRAINING-VIDEO-202-D (E)
TRAINING-VIDEO-203-D (E)
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Bestellbezeichnung fiir Lander au3erhalb Europas
PUMP.SLEEVE.CONNECTOR....

'SNAPGAUGE.....
'SNAP.GAUGE.MASTER.DISK

'SOUND.CHECK
' TACHOMETER

“TEMP.MG

'TEMP.CHECK.PLUS

' TAROL.MOUNTING.AGGREGATE

'MOUNTING.CABINET.D (~E, ~F, ~NL)
'MOUNTING.CABINET.SET3 (~SET1, ~SET2)

'VIDEOFILM201D (E)
'VIDEOFILM202D (E)
'VIDEOFILM203D (E)
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