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Werkzeuge zum Einbau von Lagern
und Dichtungen

Fitting Tool FT 33

Walzlager-Einbauwerkzeug FT 33
Ausserst geringe Gefahr von
Lagerbeschédigung

Die simatool Waélzlager-Einbauwerkzeuge
sind fir den schnellen, prézisen und sicheren
Einbauvon Lagern mitBohrungsdurchmessern
von 10 bis 50 mm bestimmt. Die richtige
Kombination von Schlagring und Schlagrohr
stellt sicher, dass die Einbaukréfte nie Gber
die Waélzkérper des Lagers geleitet werden.

m Schlagringe, Schlagrohre und Hammer
sind auch einzeln erhélilich

m Exirem schlagfestes Material der
Schlagringe

m Gleichméssige Kraftibertragung auf die
Lagerringe aufgrund der speziellen
Konstruktion der Schlagringe

m Keine mechanische Beschddigung der
Lager

m Fir eine Vielzahl handelstblicher Lager
geeignet

m Auch fir den Einbau von Buchsen, Dicht-
ringen, Riemenscheiben usw. geeignet

m Rickschlagfreier Hammer FT 33-H

m Schlagfléchen aus Nylon verhindern
Beschddigungen der Teile

Einbau von Lagern im kalten Zustand
Unsachgemésser Einbau kann zu Beschddi-
gungen und zum vorzeitigen Ausfall des
Lagers fohren. Ursachen dafir sind:

m Beschédigungen beim Einbau

m Falsche Toleranzen der Lagersitze auf der
Welle oder im Gehduse

m Lockern der Sicherungsmutter wéhrend
des Betriebs

m Grate und Beschédigungen an den Sitz-
und Anlagefléchen

Feste Passung - zylindrischer Lagersitz

Bei den meisten Lagern wird der Innen- oder
der Aussenring (in bestimmten Féllen auch
beide Lagerringe) mit fester Passung auf der
Welle bzw. im Gehduse eingebaut. Hinweise
bitte den Unterlagen der Lagerhersteller ent-
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A
On

= |
7

Feste Passung Feste Passung
auf der Welle im Gehduse

Unsachgemadésser Einbau
Beim Einbau eines Waélzlagers in kaltem
Zustand ist darauf zu achten, dass die
Einbaukréfte stets auf den einzubauenden
Ring aufgebracht werden. Einbaukraft nie
Uber die Walzkérper leiten.

Durch Kraftangriff am falschen Lagerring
kann die Laufbahn vorgeschéadigt werden

Sachgemasser Einbau

Die Gefahr der Beschédigung von Walzlager-
Laufbahnen lasst sich mit speziellen simatool
Einbauwerkzeugen (FT33, MK 10-30) klein

halten.
-

Mit den richtigen Werkzeugen wird eine
Laufbahnbeschddigung sicher vermieden.




Auswahltafel Fitting Tool FT 33

Schlag- Schlag- Walzlager der Reihen
hilsen ringe
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: 60 63 12 13 728 32 222 223 NU-NJ-N 302 303 313
d/D 62 64 22 23 738 32 213 234 322 323
10/ 26 6000 129
10/ 30 6200 1200 3200
10/ 30 2200
10/35 6300 1300
12/ 28 6001
12 /32 6201 1201 3201
12 /32 2201
12/37 6301 1301
A 12/37 2301
15/ 32 6002
FT33-A 15/ 35 6202 1202 7202 B 3202
15/35 2202
15/ 42 6302 1302 3302 30302
15/ 42 2302
17 /35 6003
17/ 40 6203 1203 7203 B 3203 30203
17/ 40 2203
17 /47 6303 1303 7303 B 3303 30303
17 /47
20/ 42 6004
20/ 47 6204 1204 7204 B 3204 204
20/ 47 2204
20/ 52 6304 1304 7304 B 3304 22205/20 304 30304 32304
20/ 52 6403 2304
25/ 47 6005
B 25/ 52 6205 1205 7205 B 3205 22205 205 30205
25/ 52 2205
FT 33-B 25/ 62 6305 1305 7305 B 3305 21305 305 30305 31305
25/ 62 6404 2305 32305
30/ 55 5006
30/ 62 6206 1206 7206 B 3206 22206 206 30206
30/ 62 2206 32206
30/72 6306 1306 7306 B 3306 21306 306 30306 31306
30/72 6405 2306 405 32306
35/ 62 6007
35/72 6207 1207 7207 B 3207 22207 207 30207
35/72 2207 32207
35/80 6307 1307 7307 B 3307 21307 307 30307 31307
35/80 6406 2307 406 32307
40/ 68 6008
40/ 80 6208 1208 7208 B 3208 22208 208 30208
40/ 80
40/ 90 6308 1308 7308 B 3308 21308 308 30308 31308
40/ 90 6407 2308 22308 407 32308
45 /75 6009
45/ 85 6209 1209 7209 B 3209 22209 209 30209
45/ 85 2209 32209
45/ 85
C 45 /100 6309 1309 7309 B 3309 21309 309 30309 31309
fr33.c  |45/100 6408 2309 22309 408 32309
45 / 100* 6013 1211 72118 3211 22211 21
45 /100* 6211 2211
50/ 80 6010
50 /90 6210 1210 72108 3210 22210 210 30210
50 /90 2210 32210
50 / 90* 6011
50 / 90* 6012
50/110 6310 1310 73108 3310 21310 310 30310 31310
50/110 6409 2310 22310 409 32310
50/ 110* 6014 1212 72128 3212 22212 212
50/ 110* 6015 1213 72138 3213 22213 213
50/ 110* 6212 2212 73118 3311 21311 311
50/ 110* 6313 2213 22311 410
50/ 110* 6311 1311
50 / 110 6410 2311

*Nur zum Einbau von Aussenringen

**Nur zum Einbau von Innenringen



Maintenance Kit MK 10-30

Auswahltafel for MK 10-30

6000 M12 Al 1
6200 M12 Al 1
6300 M12 A3 1
6001 M12 Al 2
6201 M12 A2 2
6301 M12 A3 2
6002 M12 Al 3
6202 M12 A2 3
6302 M12 A3 &
6003 M12 Al 4
6203 M12 A2 4
6303 M16 A4 4
6403 M16 A5 4
6004 M12 A2 5
6204 M12 A3 5
6304 M16 A4 5
63/22 M16 A4 6
6005 M12 A2 6
6205 M12 A3 6
6305 M16 A5 6
63/28 M16 A5 7
6006 M12 A2 7
6206 M16 A4 7
6306 M16 A5 7
6007 M12 A3
6207 M16 A5
6307 M16 A5
6008 M12 A3
6208 M16 A5
6009 M12 A3
6209 M16 A5
6010 M12 A3
6210 M16 A3
6011 M16 A4
6211 M16 A5
6012 M16 A4
6013 M16 A4
6014 M16 A5
6015 M16 A5
6016 M16 A5
6017 M16 A5

Dd

A10/26
A10/30
A10/35

A12/28
A12/32
A12/37

A15/32
A15/35
A15/42

A17/35
A17/40
A17/47
B20/52

B20/42
B20/47
B20/52

B25/52
B25/47
B25/52
B25/62

B30/62
B30/55
B30/62
B30/72

Maintenance Kit MK 10-30
Universeller Werkzeugsatz fir den
schnellen und einfachen Ein- und
Ausbau von Lagern

Mit dem MK 10-30 Kombi-Kit stellt sima-
tec einen neuen Werkzeugsatz vor, der
speziell for die Anwender kleinerer Lager
entwickelt wurde, wie z.B. Werkstatten,
Instandsetzungsbetriebe fir Elektromotoren
oder sonstige Wartungsfirmen. Das Kombi-
Kit MK 10-30 besteht aus insgesamt 50
Teilen. Es ermdglicht einen schnellen, prézi-
sen und sicheren Ein- und Ausbau von Lagern
mit Bohrungen von 10 bis 30 mm. Fir
die Montage ist ein vielseitig verwendbares
Einbauwerkzeug mit Schlaghilse und passen-
den Schlagringen enthalten, das sowohl for
Lager wie auch fir den Einbau von Buchsen,
Dichtringen, Riemenscheiben oder dhnlichen
Teilen geeignet ist. Fir den Ausbau steht ein
dreiarmiger Lagerauszieher zur Verfigung. Mit
den beigefigten finf Abziehschenkelsétzen
passt der Auszieher sogar fir Lager bis 85
mm Bohrung. Der Lagerauszieher ist fir
Rillenkugellager geeignet, wobei beide Ringe
mit fester Passung eingebaut sein k&nnen,
oder die Lager bei ausgebauter Welle mit
fester Passung im Gehduse sitzen. Alle Teile
sind in einem praktischen Werkzeugkoffer
Ubersichtlich angeordnet. Eine Auswahltafel
for die richtigen Werkzeuge und eine bebil-
derte Anleitung gehéren ebenfalls dazu.

Ausbauwerkzeug

m Optimale Kraftibertragung auf das Lager
durch Abziehschenkel mit Gelenk

m Anwenderfreundlich durch elastischen
Haltering, der die Abziehschenkel beim
Ansetzen in Position halt

m Eindeutige Bezeichnung der Abziehschen-
kelsétze durch Beschriftung auf jedem
Schenkel

m Abzieharme aus Qualitéisstahl

Einbauwerkzeug

m Beschédigungen des Lagers werden
ausgeschlossen

m Schlagringe aus schlagfestem Kunststoff,
hoch belastbar und ermidungsfest bei
geringstem Gewicht

m Rickschlagfreier Hammer mit Nylonschlag-
flaschen und rutschfestem Gummihandgriff




Ball Bearing Puller BP 61

Auswabhltafel for BP 61

Lagerbezeichnung Abzieh- |Spinde|
schenkel
60.. 62.. 63.. 64..
6000 6200
6001 BP A1
6002
6003
6004 6201
6005 6202 BP A2 | BP M12
6006 6203
6007 6204 6300
6008 6205 6301
BP A
6009 6302 3
6010
6011 6206 6303
6012 6304 BP A4
6013
6014 6207 6305 6403
6015  |6208 (6306
6016  |6209 (6307 BP A5
6017  |6210
6211 BP M16
6018  [6212 (6008 6404
6019 6213 6309 6405
6020 6214 6310 6406
6215 6311 6407 BP A6
6216 6312 6408
6217 6313 6409
6410

Lagerauszieher - Werkzeugsatz
Bearing Puller BP 61

Zum Ausbau von Rillenkugellagern
ohne Ausbau der Welle

Der Werkzeugsatz BP 61 erméglicht in vie-
len Anwendungsfallen den Ausbau von
Rillenkugellagern ohne Ausbau der Welle.
Er besteht aus 6 Abzieharm-Sétzen und 2
Gewindespindeln und ist fur Rillenkugellager
von 10 bis 100 mm Bohrungsdurchmesser
geeignet.

6 Satze Abzieharme und 2 Gewinde-

spindeln in einem praktischen Werkzeug-

koffer, Gesamtgewicht nur 3,2 kg

m Abzieharme mit Gelenk fir die optimale
Kraftibertragung auf das Lager

= Anwenderfreundlich durch den elastischen
Haltering, der die Abziehschenkel in der
richtigen Position héalt

= Abzieharme aus Qualitétsstahl

m Auswahltafel for Rillenkugellager
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Seal Puller SP 50 Seal Puller SP 50
Zum Ausbau von

Radialwellendichtungen

Der Werkzeugsatz SP 50 erméglicht in vielen
Anwendungsféllen den Ausbau von Radial-
wellendichtungen. Er besteht aus einem Gleit-
hammer, 2 Verldngerungen und 50 Ersaiz-
schrauben. Mit dieser Grundausristung kén-
nen 50 Dichtungen demontiert werden.

Ausbauvorgang:

1. Schraube mit drei Schlégen in die
Dichtung schlagen

2. Schraube eindrehen, drei Umdrehungen

3. Durch Schlagen in die Gegenrichtung
wird die Dichtung aus ihrem urspringli-
chen Sitz herausgezogen
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Montage von Lagern im erwérmten Zustand

Die Aufpresskraft zur Montage nimmt mit der Lagergrésse erheblich zu. Macht
man sich die Wérmeausdehnung der Metalle zu Nutze, kénnen Lager oder
ringférmige Teile ohne Kraftaufwand auf die Welle bzw. in das Geh&use mon-
tiert werden. Zur raschen Erwdrmung der Teile benitzt man vorzugsweise ein
Induktions-Anwdarmgerdt, anstelle beispielsweise eines heissen Olbades wie
es froher oft verwendet wurde.

Induktions-Anwdrmgercite

Die Funktionsweise ist vergleichbar mit einem Elektro-Transformator. Mittels
einer Induktionsspule wird ein sehr hoher Strom mit niedriger Spannung in
das ringférmige Werkstick induziert. Dadurch wird dieses innert Minuten
gleichmdssig erwarmt. Dabei wird nur das Werkstick heiss. Das Gerét bleibt
kalt und kann jederzeit gefahrlos berUhrt werden. Das induktive Anwérmen
ist sehr effizient, da das Werkstiick direkt mit dem Induktionsstrom erwérmt
wird. Nicht metallische Teile, wie Dichtungen, Schmierstoff und Kéfige erwér-
men sich nicht. Dies hat den Vorteil, dass man die Lager vor der Montage
im kalten Zustand vorfetten kann. Da induktiv erwérmte Lager magnetisch
werden, sind unsere Anwdrmgerdte serienmdéssig mit einer automatischen
Entmagnetisierungs-Elektronik ausgerUstet. Dadurch wird verhindert, dass
die Lager metallische Verunreinigungen anziehen, die das Lager langfristig
beschédigen kénnen.

Montage der erwérmten Werksticke

Damit ein Lager problemlos auf den Sitz montiert werden kann, wird eine
Anwérmtemperatur von 110°C empfohlen. Héhere Temperaturen sind
nicht notwendig und mussen unbedingt vermieden werden, da ab 125°C
Gefugeverdnderungen im Lager entstehen kénnen. Die Lagertemperatur ist
daher mit einer Temperatursonde zu Uberwachen. Schrumpfringe oder andere
ringférmige Teile kdnnen mit einem Anwérmgerét bis zu einer Temperatur von ca.
400 °C erwdrmt werden.

Bei der Montage von heissen Lagern sind Schutzhandschuhe zu tragen. Das
aufgezogene Lager ist fest an seinen Anschlag zu pressen und einen kur-
zen Moment festzuhalten bis es fest auf der Welle sitzt. simatec bietet zum
Erwérmen von Lagern und anderen ringférmigen Werksticken Anwérmgeréte
fur alle géngigen Einbaufélle an.

Das richtige Gerat for lhre Anwendung
Die Auswahl eines simatherm Anwérmgerétes héngt im Wesentlichen von den Dimensionen
und dem Gewicht der zu erwdrmenden Werksticke ab. Die Grafik dient als Auswabhlhilfe.

D (mm)
A
850 +
600 + A HPS
B IH 030
CIH 070
400 - — D IH 090

300 B q q EIH 210
150 4 F IH 240
100 '—q '
\
L

1 Prinzip eines Induktiv-Anwérmgeréites

2 Lager vor der Montage

3 Lager nach der Montage

4 Lager nie mit einer Flamme
erwdrmen!

Y
X




IH 070 / IH 090 / IH 210

Das Anwdrmen von Lagern kann viel Zeit und Energie kosten. Nicht jedoch
mit den neusten simatherm Induktionsanwérmgerdten von simatec. Ein
210 kg schweres Werkstick kann in weniger als 20 Minuten auf eine Temperatur
von 110°C aufgewérmt werden. Die neue Generation der Induktions-
Anwdrmgerate umfasst drei verschiedene Gréssen. Um den bestméglichen
Wirkungsgrad beim Anwdarmen zu erzielen, wurde die Induktionsspule nach
aussen in das Zentrum des anzuwarmenden Werkstickes verlegt. Diese
Neuerung reduziert die Anwérmzeit und die Energieaufnahme um bis zu 80 %,
was letztendlich einer Kostenersparnis von bis zu 70 % entspricht. Alle Geréte
verfugen u.a. Uber folgende technischen Merkmale.

Induction Heater IH 070 simatherm IH 070
Zum Anwarmen von kleinen und

mittleren Lagern bis 80 kg Gewicht
eignet sich das IH 070

m For die Spannungen 230 V/50 Hz und
110 V/60 Hz erhaltlich

m Serienmdssig mit drei Jochen geliefert

m Besonders kompakte Bauweise
Einschliesslich den Jochen nur 35 kg
schwer

m Schwenkarm als Option erhéltlich

m Ausfihrungen fir Sonderspannungen auf
Anfrage méglich

simatherm IH 090

Zum Anwdarmen von kleinen und
mittleren Lagern bis 120 kg Gewicht
eignet sich das IH 090

Induction Heater IH 090

Fur die Spannungen 400 V/50 Hz und
460 V/60 Hz erhélilich

Serienmadssig mit drei Jochen geliefert
Besonders kompakte Bauweise
Einschliesslich den Jochen nur 38 kg
schwer

m Schwenkarm

m Lufterkihlung for den Dauerbetrieb

m Ausfihrungen fir Sonderspannungen auf
Anfrage méglich

G
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Induction Heater IH 210

Induction Heater IH 240

simatherm IH 210

Das IH 210 ist ein grosses und
aussergewohnlich leistungsfahiges
Induktions-Anwérmgerdit

Geeignet fur das Anwérmen von Werksticken
bis zu 300 kg Gewicht.

m FUr Spannungen von 400 V/50 Hz und
460 V/60 Hz erhéltlich

m Ein Schiebejoch erméglicht einfachstes
Beschicken und Entnehmen

m Serienmdéssig mit 2 Jochen geliefert

m Kompakte Bauweise
75 kg Gesamtgewicht (inkl. Joche)

m Als Sonderausfihrung IH 210F mit Lifter-
kuhlung for den Dauerbetrieb erhéltlich

m Ausfohrungen fir Sonderspannungen
auf Anfrage méglich

simatherm IH 240
Schnelles und sicheres Erwérmen von
grossen Werksticken

Das simatherm  Induktions-Anwérmgerét
IH 240 ist fur die Erwdrmung grosser Lager bis
zu 800 kg oder anderer grosser metallischer
Bauteile bis zu 300 kg Gewicht (abhéngig von
Lager- bzw. Werkstickgeometrie und Werkstoff)
ausgelegt. Die Steuerung verfugt Uber alle
bewdhrten Bedienungsfunktionen der kleineren
Gerdgte.

m Schnelle Erwérmung grosser Bauteile, z.B.
kann ein 445 kg schweres Lager in nur
10 Minuten auf 110°C (Temperatur am
Innenring) erwdrmt werden

m Fir den Transport mit Gabelstapler oder
Hubwagen ausgelegt

m Automatische Entmagnetisierung der
Bauteile

Sondergerdite fir grosse Bauteile
simatec unterbreitet lhnen gerne ein Angebot
Uber Anwérmgeréate fir Bauteile mit Sonder-
gréssen. Dazu brauchen wir folgende
Angaben von lhnen.

m Abmessungen der zu erwérmenden Bauteile
(dx D x H)

m Skizze oder Zeichnung des zu erwérmen-

den Bauteils

Bauteilgewicht und Werkstoff

Gewinschte Anwérmdauer

Vorhandene Stromversorgung

Fir stationéren oder mobilen Einsatz



Induction Heater IH 030

Hot Plate HPS und HPL

Induktionsheizgerét IH 030
Kompakt und elektronisch geregelt

Leistungfdhiges Anwérmgerét in der Klasse
bis 30 kg Werkstickgewicht. Dieses bewéhrte
Gerét wurde bis heute 1000-fach erfolgreich
eingesetzt.

Fir Spannungen von 230 V/50 Hz und
110 V/60 Hz erhaltlich

Schnell ansprechender Temperaturfihler
fur Temperaturen von 0 - 250°C
Elektronische Zeitschaltuhr (0-60 Minuten)
Digitale Anzeige

Serienmassig werden 3 Joche mitgeliefert

Hot Plate HPS (small) und HPL (large)
Elektronische Anwdarmplatte mit ther-
mostatgesteuverter Erwérmung

Die simatherm Anwdrmplatten HPS und HPL
eignen sich speziell zum Anwédrmen von
kleinen Lagern bzw. kleinen Maschinenteilen.
Die Temperatur lésst sich am Regler stufenlos
zwischen 50°C und 200°C einstellen.

Fior Spannungen von 230 V/50 Hz und
110 V/60 Hz erhélilich

Temperatur zwischen 50°C und 200°C
einstellbar

Die Abdeckhaube verhindert Verunreini-
gungen der Werksticke wéhrend des An-
wdrmens. Zudem werden die Werksticke
bei geschlossener Haube schneller
erwarmt

Auflagefléchen

380 x 180 mm HPS

380 x 380 mm HPL

13
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Technische Daten der Anwérmgerdte

- B Bﬂ

Beschreibung Anwérmgerét for kleine Werk- Anwérmgerdt for kleine bis mittel-  Anwdrmgerét fur kleine bis mittel-  Anwérmgerét mit Luﬂerkuhlung
sticke grosse Werksticke grosse Werksticke for den Dauerbetrieb und kleine bis
mittelgrosse Werksticke

Werkstick
- maximales Gewicht HPS 5 kg / HPL 10 kg 30 kg 80 kg 120 kg

- Bohrungsdurchmesser 20 - 400 mm 20 — 400 mm 20 — 400 mm

Zeitautomatik

- Zeitbereich - 0 - 60 Minuten 0 - 60 Minuten 0 - 60 Minuten

- Genavigkeit - + 0.01 Sekunden + 0.01 Sekunden + 0.01 Sekunden
Thermometermodus nein

Leistungsdrosselung nein nein 4-Stufig / 20-40-60-80% 4-Stufig / 20-40-60-80%

Eignung fir abgedichtete Lager

Fehleranzeige nein

Max. magnetischer Fluss

Grésse des Arbeitsbereichs (BxH) :Ef ggg;‘;:g :: é::%) 130 x 95 mm 145 x 205 mm 145 x 205 mm

Abmessungen (BxTxH) :::f ggg : ;gg : ggomr:m 290 x 255 x 255 mm 420 x 280 x 345 mm 420 x 280 x 420 mm

HPS 1.0 kVA / HPL 2.0 kVA 3,7/2,2kVA 3,7/2,2kVA 6,4 /7,4 kVA
Standard-Joche 55 x 55 x 240 mm fir Lager ab 55 x 55 x 275 mm fir Lager ab 55 x 55 x 275 mm fir Lager ab
78 mm Bohrungsdurchmesser 78 mm Bohrungsdurchmesser 78 mm Bohrungsdurchmesser
28 x 28 x 240 mm fir Lager ab 28 x 28 x 275 mm fir Lager ab 28 x 28 x 275 mm fir Lager ab
40 mm Bohrungsdurchmesser 40 mm Bohrungsdurchmesser 40 mm Bohrungsdurchmesser
14 x 14 x 240 mm fur Lager ab 14 x 14 x 275 mm fur Lager ab 14 x 14 x 275 mm for Lager ab
20 mm Bohrungsdurchmesser 20 mm Bohrungsdurchmesser 20 mm Bohrungsdurchmesser
Jochbehalter ja, integriert ja, integriert
Schwenkarm Optional

*Sonderspannungen auf Anfrage



Anwdérmgerét fir grosse Werk- Anwdrmgerdét fir grosse bis sehr grosse
stiicke Werksticke

300 kg bis zu 800 kg

60 — 600 mm 142 - 850 mm

0 - 60 Minuten 0 - 60 Minuten
+ 0.01 Sekunden + 0.01 Sekunden

4-Stufig / 20-40-60-80% ia/50%

250 x 250 mm 330 x 355 mm

600 x 350 x 420 mm 750 x 400 x 935 mm

10/11,5 kVA 24 /27,6 kVA

70 x 70 x 420 mm fur Lager ab 100 x 100 x 570 mm fur Lager ab
100 mm Bohrungsdurchmesser 142 mm Bohrungsdurchmesser
40 x 40 x 420 mm fir Lager ab

60 mm Bohrungsdurchmesser

ja, integriert -

Anderungen vorbehalten

15
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simatec Wartungs-Produkte

Besser schmieren, montieren und demontieren
Mit drei Produktegruppen sorgen wir dafir, dass die Maschinen laufen.

simatec ag, Wangen a. Aare, Switzerland

simatec ag
Stadthof 2
CH-3380 Wangen a.Aare

Tel:

Fax:

Der simalube-Schmierstoffspender schmiert automatisch zwischen einem Monat und einem
Jahr lang und ist stufenlos einstellbar. Dass er das kann, liegt an der weltweit patentierten sima-
tec-Gasentwicklungszelle. Sie erzeugt elekirochemisch Gas, das einen Kolben verdréngt, der
wiederum den Schmierstoff gezielt in die Schmierstelle presst.

Die simatherm-Anwérmgeréte erwérmen ringférmige Metallteile, wie zum Beispiel Waélzlager
in kirzester Zeit. So kénnen diese rasch und effizient montiert werden. Die induktive Erwérmung
metallischer Werkstiicke ist wirtschaftlich und oekologisch sinnvoll. simatec ist der weltweit fih-
rende Hersteller solcher Geréte. N

=888

Die simatool-Werkzeugsets erméglichen eine schnelle Montage und Demontage
von Walzlagern und Dichtungen. Sie werden auf der ganzen Welt in Maschinen- und
Unterhaltswerkstétten praktisch aller Industriezweige eingesetzt.

&

+41 (0)32 636 50 00

+41(0)32 636 50 19 Simuiec

welcome@simatec.com .
smart fechnologies

www.simatec.com
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