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Matrix zur Vorauswahl Vollwellen und Hohlwellen Wellen- Normal-
der Vollwellen und Hohlwellen durchmesser | toleranz
duw der
i Welle
von ... bis
Vollwellen w 5-80 hé
ohne Gewinde-
bohrungen

120538

Vollwellen w 8-80 hé
mit Gewinde-
bohrungen

©
o
"
n
=)
]
-

Hohlwellen WH 20 - 80 h7
Wellen w 5-80 hé, h7
nach Kunden-

wunsch 40—

Bedeutung: -
B auf Anfrage lieferbar 2
@® lieferbar &
1 Nicht fiir alle Durchmesser lieferbar.
) Bei WH Cf53 oder C60.
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Sondertoleranzen, | Stahl Beschichtungn Be-
nur fiir Wellen aus schreibung
Verglitungsstahl Vergiitungs- | korrosionsbestandiger Hartchrom | Corrotect® |ProtectA | Protect B
stahl Stahl
cf532 X46Cr13  [X90CrMoV18 Seite
i5 f7 ° m) m) u u u n 123
i5 f7 ° m) m u u u n 128
h7 = [ ] = = ] ] ] || 123
th 5 f7 ° m ) [ [ [ [ 129
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i

Produktiibersicht Vollwellen, Hohlwellen

Vollwellen w
ohne Gewindebohrungen

120 368

Axiale und radiale
Gewindebohrungen

L

UAAARARAI D

120410

Hohlwellen  wHy

Wellen w
nach Kundenwunsch

.

122 | WF 1 Schaeffler Gruppe Industrie

Lenhart & Hasenohrl GmbH




i&‘
‘ 7ak__wfl_de de de.book Seite 123 Montag, 21. Mai 2007 2:24 14

Merkmale

Prazisionslaufbahn
fiir wirtschaftliche
Linearfiihrungen

Stdhle, Harte, Oberfldche,
Toleranzen, Langen

JF Wellen aus

ET} korrosionsbestandigem Stahl

nach IS0 683-17 und EN 10 880

Achtung!

Hérte, Oberfldche,
Toleranzen, Langen

Vollwellen, Hohlwellen

Vollwellen und Hohlwellen sind Prazisionswellen aus Vergiitungs-
stahl in Walzlagerqualitdt und werden in metrischen Abmessungen
geliefert.

Hohlwellen eignen sich besonders fiir gewichtsreduzierte
Konstruktionen. Vollwellen kénnen zur Befestigung mit radialen
und axialen Gewindebohrungen versehen oderaufAnfrage komplett
nach Kundenzeichnung gefertigt werden, siehe Seite 128 bis

Seite 132.

Die Werkstoffqualitat der Wellen garantiert eine groe Maf3- und
Formgenauigkeit (Rundheit, Parallelitdt). Durch die hohe
Oberflachenhérte und Oberflachengiite eignen sich die Wellen
damit sehr gut als Prazisionslaufbahn fiir Linear-Kugellager.

Prazisionswellen sind auch als Fiihrungsstangen fiir Gleitbiichsen,
als Streck- und Richtwalzen und im Vorrichtungs- und Automaten-
bau geeignet.

In Verbindung mit Linearkugellagern, Stiitz- und Kurvenrollen,
Laufrollen und Profillaufrollen entstehen tragfahige, steife, genaue,
montagefertige und wirtschaftliche Linear-Fiihrungen mit einer
langen Gebrauchsdauer.

Wellen aus Cf53 sind induktiv gehdrtet und geschliffen;
die Harte der Oberfldche ist 670 HV + 170 HV (59 HRC + 6 HRC).

Hohlwellen sind nur aus Vergiitungsstahl lieferbar.

Alternativ zum Vergiitungsstahl gibt es die Vollwellen auch in
korrosionsbestdndigen Stahlen, zum Beispiel als

X46Cr13 (Werkstoff-Nummer 1.4034),

oder X90CrMoV18 (Werkstoff-Nummer 1.4112).

Die Harte der Oberfldche ist hier 550 HV + 70 HV (54 HRC + 4 HRC).

Diese Stdhle eignen sich besonders fiir den Einsatz in der Nahrungs-

mittelindustrie, der Medizintechnik und der Halbleitertechnik.

Das Nachsetzzeichen ist X46 oder X90.

Auf Grund des Harteverlaufs ist die Korrosionsbestdndigkeit bei
Wellen der Werkstoffe X46Cr13 und X90CrMoV18 an den Stirnseiten

nur eingeschrankt vorhanden. Dies gilt auch fiir eventuell weich-
gegliihte Bereiche.

Eine gleichm@Bige Einhdrtungstiefe gewdhrleistet den stetigen
Ubergang von der geharteten Randschicht auf den zahen, normal-
gegliihten Kern, der Biegebeanspruchungen aufnehmen kann.

Die Standard-Oberflache ist R,0,3.
Vollwellen haben die Normaltoleranz hé6, Hohlwellen h7.

Einteilig sind Préazisionswellen in Langen bis zu 6 000 mm lieferbar.
Langere Wellen sind auf Anfrage und zusammengesetzt (verzapft)
erhdltlich.

Lieferbare Stdhle und Toleranzen siehe auch Seite 127.

Schaeffler Gruppe Industrie

@F%

WF1 | 123

-

Lenhart & Hasenohrl GmbH

e



‘ é 7ak__wfl_de de de.book Seite 124 Montag, 21. Mai 2007 2:24 14

Vollwellen, Hohlwellen

Beschichtungen  Beschichtungen und Hartverchromung liefern fiir die Wellen einen
optimalen Verschleif3- und Korrosionsschutz und sind optional.
Die Eigenschaften der Beschichtungen zeigt auch
die Tabelle Beschichtungen, Seite 126.

Hartverchromung —  Die Hartverchromung eignet sich fiir Anwendungen, bei denen
Verschleiflschutz  ein hoher Verschlei3schutz notwendig ist. Gleichzeitig bietet die
Chromschicht eine gute Korrosionsbestandigkeit.
Verchromte Wellen haben die Toleranz h7. Die Dicke der Chrom-
schicht betrdgt mindestens 5 wm, die Harte 800 HV bis 1050 HV.

Das Nachsetzzeichen ist CR.

Corrotect® - Rostgeschiitzte Wellen sind mit der Spezialbeschichtung Corrotect®

Korrosionsschutz  beschichtet und haben fertigungsbedingt stirnseitig Zentrier- oder
Gewindebohrungen.
Hohlwellen sind am Innen-Durchmesser nicht beschichtet.
Corrotect®ist bestdndig gegen neutrale, organische Fliussigkeiten,
wie zum Beispiel Ol, Bremsfliissigkeit und Benzin.
Fiir Anwendungen in denen wassrige Salzldsun%en im PH-Bereich
von 5 bis 10 zum Einsatz kommen, ist Corrotect™ ebenfalls auf
Grund seiner guten Bestandigkeit geeignet.
Das Nachsetzzeichen ist RRF.
Den Schichtaufbau zeigt Bild 1.

Achtung!  Corrotect® reduziert das Anhaften von SchweiBspritzern!

JF Corrotect® kann durch schleifende Dichtungen abgetragen werden!
> Die Beschichtung st fiir den direkten Kontakt mit Lebensmittel nicht
zugelassen und nicht geeignet bei abrasiven Umgebungsmedien!

154 057

(@ Chromat-Schicht

@ ZnFE-Schicht )
(3 Grundwerkstoff
Bild 1
Schichtaufbau ©)
Corrotect
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Protect A -
Korrosions- und VerschleiBschutz

(™) Cr-Schicht
(2 Grundwerkstoff

Bild 2

Schichtaufbau
Protect A

p
Protect B —
Korrosionsschutz

und hoher Verschlei3schutz

(@ CrNi-Schicht
(2 Cr-Schicht
(3@ Grundwerkstoff

Bild 3

Schichtaufbau
Protect B

Protect A ist eine kolumnare Diinnschichtverchromung.

Die mattgraue Chromschicht mit Perlstruktur halt eine gewisse
Schmierstoffmenge zwischen den Perlen zuriick. Dadurch wird
auch bei Mischreibung und Schlupf ein effektiver VerschleiBschutz
erreicht. Beim Einlaufen gldtten die Walzkorper die Oberflache.
Daraus ergibt sich ein geringer Reibbeiwert.

Die Verschleifischutzbeschichtung Protect A hat keinen Einfluss auf
die Tragfahigkeit und ist thermisch leitfahig.

Hohlwellen sind am Innen-Durchmesser nicht beschichtet.
Das Nachsetzzeichen ist KD.
Den Schichtaufbau zeigt Bild 2.

154058

(2)

Eine kolumnare Diinnschichtverchromung wird mit Chrommischoxid
iberzogen. Das ergibt neben dem hohen Verschleif’schutz auch
eine gute Korrosionsbestandigkeit.

Die Schicht aus Chrommischoxid wirkt schmierstoffunterstiitzend
beim Einsatz in aggressiver Atmosphére und bei hohen
Temperaturen.

Hohlwellen sind am Innen-Durchmesser nicht beschichtet.
Das Nachsetzzeichen ist KDC.
Den Schichtaufbau zeigt Bild 3.

154059

©)

©)
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Vollwellen, Hohlwellen

Beschichtungen Merkmal Beschichtung

Corrotect® | Protect A Protect B Hartchrom
Farbe schwarz matt grau schwarz chrom
Schichtdicke |{0,5-5,0 [20-50 |2,0-5,0 5,0 - 15,0
in um
Zusammen- Zink legiert |reine Chrom- | Protect A mit Chrom
setzung mit Eisen schicht mit | Uberzug aus

und Kobald | perlartiger Chromnickel LC

Oberflache

Schichthérte 300 950-1300 |950 800 -1050
in HV
Korrosions- 96 8 96 120
schutz
inh
Verschleif3- - bei Misch- bei Mangel- ja
schutz reibung schmierung
maximale 3000 4000 4000 4000
Wellenlange
in mm

Achtung!  Bearbeitete Flachen, Stirnseiten und Bohrungen kdnnen
unbeschichtet sein!
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Lieferbare Werkstoffe,
Beschichtungen, Toleranzen
Voll- und Hohlwellen Wellen-

Vollwellen Hohlwellen
dmliersc:ér Werkstoff
Vergiitungsstahl X46Cr13 | X90CrMoV18 [ Vergiitungs-
stahl
Toleranz CRY |RRF? Toleranz
kD3
KDCY
mm hé [j5 |f7 |h7 |h7 hé hé h7
4 o (6 & O | | [ ] [ ] -
5 ® |- [- |- | | - - -
6 ® |- |- |@® | | [ ] [ ] -
8 ® |- |- |® | | [ ] [ ] -
10 ® |- |- |® | | [ ] [ ] -
12 o (6 & O | | [ ] [ ] -
14 o (6 0 o | | [ ] [ ] -
15 e |- (@ |® | | [ ] [ ] -
16 ® (6 & O | | [ ] [ ]
18 ® |- (@ |0 | | [ ] [ ] -
20 o (6 0 o | | [ ] [ ] [ ]
24 ® |- |- [- | | [ ] [ ]
JF 25 oo (0 |0 (m ° ° °
p 30 o 6 (0 O | | [ ] [ ] [ ] 1
’ 32 oo |0 - (m ) °
40 e (6 |- |© | | [ ] [ ] [ ]
50 o |0 (- |O | | [ ] [ ] [ ]
60 ® |- |- |® | | [ ] [ ] [ ]
80 ® |- |- |@® | | [ ] [ ] [ ]

B Auf Anfrage.

® | ieferbare Ausfiihrung.

) Hartverchromung siehe Seite 124.
R Corrotect®-Beschichtung siehe Seite 124.
3) Protect A-Beschichtung siehe Seite 125.

4 Protect B-Beschichtung siehe Seite 125.
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Vollwellen, Hohlwellen

Vollwellen  Sollen Wellen unterstiitzt oder mit anderen Elementen verbunden
mit Gewindebohrungen  Wwerden, sind Befestigungsbohrungen notwendig.

Als Standard-Gewindebohrungen fiir Vollwellen gibt es die
Bohrbilder 01 bis 05 nach Tabelle Kennzahlen fiir Bohrbilder.

Zusatzlich sind Bohrungen nach Kundenzeichnung mit oder ohne
Gewinde moglich, Bild 4 bis Bild 16.

Bestellbeispiele siehe Seite 136.

Kennzahlen fiir Bohrbilder Kennzahl Ausfiithrung der Bohrungen

01 & | einseitig Axialgewinde

02 & | beidseitig Axialgewinde

03 | Radialgewinde

04 & | Radialgewinde und
Q einseitig Axialgewinde

05 7 | Radialgewinde und
2 | beidseitig Axialgewinde

128 | WF 1 Schaeffler Gruppe Industrie
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ﬁ%

Wellen nach Kundenwunsch

Bild 4

Radialbohrungen
mit und ohne Gewinde

(@) Durchmesser nach
DIN 336 oder DIN 13

Bild 5

Innengewinde,
einseitig oder zweiseitig

() bei Gewinde mit Zentrierbohrung
DIN 332-D empfohlen

Bild 6
Innengewinde mit Zentrierbohrung

L

Zur Anfrage von Sonderwellen bitte eigene Kundenzeichnung
verwenden oder unsere Vorlagen kopieren und gewiinschte Werte
vervollstandigen, siehe Bild 4 bis Bild 16.

a . i ‘
=

r—q———‘
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120 464

Wfﬁl @

120 465a

120 466a
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Vollwellen, Hohlwellen

Bild 7
Einstich fiir Sicherungsring

120 467

dw| sw|

Bild 8
Schliisselflache SW

120 468

diw

(@) oder Freistich Form F
DIN 509 (beidseitig)

120 469a

Bild 9
Zapfen

Bild 10
90°-Einstich

130 | WF 1 Schaeffler Gruppe Industrie
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dLW —
(1) Gewindeauslauf nach DIN 76-a1l,
bei Freistich nach DIN 76-A
(2 bei Freistich DIN 76-A empfohlen
Bild 11 §
Gewindezapfen a
@ ‘
dur e
(@ bei Freistich DIN 76-A empfohlen i

(2) bei Freistich Form F DIN 509 empfohlen
(3) Gewindeauslauf nach DIN 76-al

Bild 12
Zapfen und Gewindezapfen

120472a

Bild 13
Nut

120 474

Bild 14
Passfedernut

120475

WF1 | 131

- e

Lenhart & Hasenohrl GmbH

Schaeffler Gruppe Industrie




%% \,% 7ak__wfl__de_de__de.book Seite 132 Montag, 21. Mai 2007 2:24 14

Vollwellen, Hohlwellen

Bild 15
Schliisselflache

120476

Bild 16
Flache

120 477

4 e
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Wellenbearbeitung,
Wellenspezifikation
Weichgegliihte Wellen

Achtung!

x = weichgegliihter Bereich

Bild 17
weichgegliihte Welle

Standardfase

Fase,
abhdngig vom Wellendurchmesser

Bild 18
Standardfase

Zusatzliche Bearbeitungen (wie Zapfen, Abflachungen, AuBen-
gewinde) kénnen an den entsprechenden Stellen ein Weichglihen
erfordern. Hierbei konnen geringe Veranderungen der Maf3-,

Form- und Lagetoleranzen und Oberflachengiite im weichgegliihten
Bereich auftreten, Bild 17. Im Gliihbereich sind Material-
verfarbungen moglich, im Ubergangsbereich eine Resthérte.

Bei korrosionsbestandigen Stahlen, den X-Materialien, ist hierdann
nur eingeschrankter Korrosionsschutz gegeben!

120 481

Die Wellenenden werden nach dem Ablangen an beiden

Seiten angefast, Bild 18 und Tabelle Fase, abhdngig vom Wellen-
durchmesser. Sie kdnnen aber auch ohne Fasen als Trennschnitt
geliefert werden, Bild 19, Seite 134.

Wellendurchmesser Fase
dyw X
mm mm
dyw =10 1+
10 < dyy = 30 1,5*
30 < dyyw =80 2,5%
15° R0,5702

120 491
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Vollwellen, Hohlwellen

2

Trennschnitt  Beim Trennschnitt wird die Welle nur abgelédngt, Bild 19. Es erfolgt
keine weitere Bearbeitung der Stirnseiten. Dadurch kann ein Grat
vorhanden sein. Das Nachsetzzeichen ist T.

[A]

Ralz,Si

duw e

Bild 19
Trennschnitt

120 482

Geradheit  Die Standard-Geradheit zeigt Bild 20.

(—[@0,1/1000

Bild 20
Geradheit

120 485

Gestof3ene, verzapfte Wellen ~ Wenn die Wellenldnge iiber die Walzwerkslange hinaus geht,
werden die Wellen gestof3en.

Bei gestofBenen Wellen werden die Einzelstiicke miteinander
verzapft, Bild 21. Die Sto3e sind entsprechend markiert.
Verschraubte Wellen gibt es auf Anfrage.

Bild 21
gestoflene und verzapfte Welle

120487
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Genauigkeit

Ldangentoleranz  Lingentoleranzen sind abhingigvon der Wellenlénge, siehe Tabelle
Toleranz und Bild 22.

Sondertoleranzen sind auf Anfrage maglich.

Toleranz Wellenldnge Toleranz
L
mm mm
iber bis max.
= 400 +0,5
400 1000 +0,8
1000 2000 ES1%)
2000 4000 +2
4000 6000 +3
Bild 22 g
Langentoleranz &

Geradheitsmessung  Die Messstellen sind gleichmé&fig zwischen den Unterstiitzungs-

nach 1SO 13012 punkten oder den dariiber hinausragenden Wellenabschnitten
verteilt, Bild 23.

Die Geradheitstoleranz ist die Halfte des Messuhrwerts bei einer
Wellendrehung von 360°.

!

Bild 23 L
Geradheitsmessung

120 489
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Bestellbeispiel,
Bestellbezeichnung
Vollwelle,

ohne Bearbeitung

Bestellbezeichnung

Hohlwelle,
ohne Bearbeitung

Bestellbezeichnung

JF Vollwelle,
mit Bearbeitung

Bestellbezeichnung

Vollwellen, Hohlwellen

Typ

Wellendurchmesser d,
Toleranz

Werkstoff

Beschichtung

Lange

Trennschnitt
Standardfase

W20/h6-Cf53-1200

Typ

Wellendurchmesser d;y,
Toleranz

Werkstoff

Beschichtung

Lange

Trennschnitt
Standardfase

WH20/h6-C60-1500-T

Typ

Wellendurchmesser dy,
Toleranz

Werkstoff

Beschichtung

Bohrbild

Axialgewinde
Radialgewinde
Bohrungsabstand Radialgewinde
Lange

Trennschnitt
Standardfase

Abstand a;

Abstand ag

w
20
hé
Cf53

1200

kein Nachsetzzeichen

WH
20
hé
C60

1500

30
hé
Cf53
Cr
05
M12
M10
100
1110
T

60
50

W30/h6-Cf53-Cr-05-M12-M10<X100-1110-T-60-50

136 | WF1
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Vollwelle, Reichen die Standardbezeichnungen fiir die Beschreibung der Welle
nach Kundenwunsch  nicht, legen Sie Ihrer Anfrage bitte eine Zeichnung bei.

Maogliche Bestellbezeichnung Typ W, WH
fir Standard-Wellen Wellendurchmesser dyy 4 bis 80

Toleranz? hé, h7, 5, f7

Werkstoff? Cf53, C60, X46, X90

Beschichtung Cr, KD, KDC, RRF

Bohrbild 01,02, 03, 04, 05

Axialgewinde3) M3 bis M24

Radialgewinde? M4 bis M14

Bohrungsabstand gemessen vom Bohrungsmittelpunkt,

Radialgewinde j, Bild 24

La'nge3) einteilig bis 6 000

Trennschnitt T

Standardfase kein Nachsetzzeichen

Abstand a; Wellenanfang — erste Bohrung,
Bild 24

Abstand ag letzte Bohrung — Wellenende,
Bild 24

Rl Verfligbare Toleranzen sind durchmesserabhangig,

siehe MaBtabelle Seite 139 und Seite 141.
2 Hohlwellen sind nurin Cf53 und C60 erhiltlich.

3 Durchmesserabhingig,
siehe Maftabelle Seite 139 und Seite 141.

Bild 24

Bohrungsabstand
der Radialgewinde j;

120 490
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Vollwellen, Hohlwellen

Wellenfilhrung  Elemente von Wellenfiihrungen (Linear-Kugellager, Voll- und Hohl-
wellen) sind getrennt zu bestellen.

Die Bestellbezeichnung eines Elements besteht aus dem
Kurzzeichen und spezifizierenden Angaben — sofern notwendig,
siehe Bestellbezeichnung fiir Welle mit Axialgewinde,
Linear-Kugellager und Bild 25.

Die Kurzzeichen sind in den Mafdtabellen angegeben.
Spezifizierende Angaben beschreiben die Einheit ndher.

Gewiinscht  Eine Wellenfiihrung in korrosionsbestandiger Ausfiihrung mit
zwei abgedichteten und rostgeschiitzten Linear-Kugellagern.

Welle mit Axialgewinde Korrosionsbestandige Welle W20/h6-X90
Kennzahl fiir Bohrbild 02
Axialgewinde M8
Lange der Welle 3500

Bestellbezeichnung 1 Stiick
W20/h6-X90-02-M8-3500

Linear-Kugellager Linear-Kugellager KB

GroBenkennziffer 20

schleifende Dichtung an beiden Stirnseiten PP

Corrotect®-Beschichtung RR

JF nachschmierbar AS

p
r Bestellbezeichnung 2 Stiick
KB20-PP-RR-AS

=" 1 I (| I ]
===

Bild 25

Welle mit Axialgewinde,
zwei Linear-Kugellager

=)
o
o
=3
Il
-

138 | WF 1 Schaeffler Gruppe Industrie

t- —+ /e

Lenhart & Hasenohrl GmbH




i&‘
‘ 7ak__wfl_de_de de.book Seite 139 Montag, 21. Mai 2007 2:24 14

e
N\

Vollwellen

I
[—Jo,1/1000 L -
L c
W
Magtabelle - Abmessungen in mm
Kurzzeichen Masse Abmessungen | Toleranz Rundheit | Parallelitat Einhartungstiefe
m dw L Toleranz | Sondertoleranz? |t, t,2 Rht?
hé i5 f7
~g/m wm wm wm wm wm min

W4 98 4 |2500 | 2 - - 4 5 0,4
W5 150 5 3600 8 - - 4 5 0,4
wé 220 6 [4000 | 9 - - 4 5 0,4
ws 390 8 4000 3 - - 4 6 0,4
w10 610 (10 6000 | 9 - - 4 6 0,4

0 5 -16
w12 890 |12 6000 |_° 2 . 5 8 0,6

0 5 -16
w14 1210 |14 6000 |_° 2 e 5 8 0,6
w15 1370 (15 |6000 [_,0 - = 5 8 0,6

0 5 -16
w16 1570 |16 6000 |_,° 3 16 5 8 0,6
w18 1980 |18 |6000 |[_,0 - = 5 8 0,6

0 5 -20
w20 2450 |20 6000 |_,3 2 29 6 9 0,9
w24 3550 |24 |6000 |_,9 = = 6 9 0,9

0 5 -20
w25 3830 |25 6000 |_,9 7 29 6 9 0,9
w30 5510 |30 |6000 |_,9 3 = 6 9 0,9
w32 6300 |32 [6000 |_,2 - 2 7 11 1,5
W40 9800 |40 6000 |_,2 & - 7 11 1,5
W50 15300 |50 |6000 |_,9 b - 7 11 1,5
W60 22100 |60 6000 |_,J - - 8 13 2,2
w80 39200 (80 |6000 |_,9 - - 8 13 2,2
D Nur fir Wellen aus Verglitungsstahl.
2 purchmesserdifferenzmessung.
3 Nach DIN S0 13012.
Schaeffler Gruppe Industrie WF1 | 139
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Empfohlene
Gewindebohrungen ‘ ‘
fiir Vollwellen | s

dal ]l ﬁ;f;; hZenln %

LA L 224
T Gz 2XGy
. N‘B
aL L - aR 5

Axiale und radiale Gewindebohrungen
Mastabelle - Abmessungen in mm
Kurz- Axialgewinde Radialgewinde
zeichen Gy L a? ag? T7 |[Ts [N3 |Gy

Bohrbild | Bohrbild
diw 03 04-05
ws M3|l- |- (- (-1- |- [- |- |- |- |- |- |- - |- |- 1-
W10 M3 |Ms|- |- (- [- |- [- |- |[- |- [- |- |- - |- |- |-
w12 - Mmafms|- |- |- [- |- |- |- 75(- |120]10 7 |2 5 (M4
W14 - M4 (ms{me|- |- (- |- |- |- |- [- |- [- - |- |- |-
w15 - |- [ms|{me|mM8|- (- |- |- |- |- |- |- |- - |- |- 1-
W16 - |- [m5|{m6|M8|- [- |- |[- |- 75(100(150(15 9 (25| 6 [M5
wis - |- |- [me|m8|mM10(- |- |- |- |- [- |- |- - |- |- 1-
W20 - - f{=1-1-1- - 1- - |- [- |- [150]|15 9 (2,5 M5
W20 - |- |- [me|mM8|Mm10(- |- |- |- 75[100|150|15 11 |3 M6
w24 - |- [- |- [m8|mi0{m12|- |- |- |- [- |- |- - |- |- |-
w25 - - 1=-1-1-1 1= 1- - |- |- |- [150|15 11 |3 M6
3XN3+G;

w25 - |- [~ |- |m8|mi0{m12|- |- |- 75[120| 20015 15 |3 M8
W30 - -1 1-1-1- 1-1- - |- |- |- [150]|15 11 |3 M6
W30 - |- |- |- |- |mi0{m12|M16|- |- |100[150|20020 17 |3,5 [11 |Mm10
w32 - |- |- |- |- |mio{m12|m16|- |- |- |- |- |- - |- |- 1-
W40 - |- |- |- |- |mio{m12|{mM16|- |- |150[200|30020 19 (4 |11 |[M10
W40 - |- |- |- |- |mio{m12|{m16|- |- |100(- |- |20 21 |4 |13 [M12
W50 - |- (=1-1-1- (- |- |- |- |- [- |150]20 19 |4 |11 |m10
W50 - |- |- |- |- |- [m12|{m16/m20|- |- [200]|30020 21 |4 |13 [M12
W50 - |- |- |- |- |- [m12|m16{m20|- |100(- |- |20 25 [4 |15 [M14
W60 - |- 1= 1-1- |- [- [mie|m20{m24|- |- |- |- - |- |- 1-
W80 - |- |- 1- |- |- [- [mi6|m20{m24|- |- |- |- - |- |- |-

D ay, ag ist von der Lange der Welle abhéangig

Berechnung, siehe Seite 148.

Bei Ausfiihrungen nach Kennzahlen 04 und 05 sind die Axialgewinde zu beriicksichtigen

03

120 180

Kennzahlen 01 bis 05 fiir Bohrbilder
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WH
Magtabelle - Abmessungen in mm
Kurzzeichen Masse Abmessungen Innen- Toleranz Einhdrtungstiefe
durchmesser
m ey L d? D Rht?)
h75)
~g/m pm min.

WH12% 790 12 4000 4 9 0,8

WH16 1280 16 4000 7 P 0,8

WH20 1250 20 4000 14 0 0,9

WH25 2350 25 4000 15,6 PO 0,9

WH30 3500 30 4000 18,2 9 0,9

WH40 4990 40 4000 28,1 722 1,5
J\ WH50 9970 50 4000 29,7 _22 1,5
/ WHé0 14200 60 4000 36 = 2,2 p
4

WH80 19500 80 4000 56,9 738 2,2

1 Wanddickendifferenz des Ausgangsmaterials +4%.

2 Rundheit entspricht maximal der halben Durchmessertoleranz.

3 Nach DIN IS0 13 012.

4 Auf Anfrage.

5 Durchmessertoleranz h6 auf Anfrage.
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